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A MOTORFURESZ
AZ ELSO HELYEN MARAD?

ANDOR |OZSEF

A fakitermelés f6 eszkize eddig a motorfirész volt, tovdbbi alkal-
mazdsdt azonban kétségessé teszi a munkdslétszam rohamos fo-
gydsa. A tébb célu fakitermelé gépekben latszik a megoldds utja,
de a kivaltisnak még jelentés technikai, és foként gazdasagossdgi
akaddlyai vannak.

A fakitermelés végrehajtdasa a magyar erdbgazdasdgnak fontos feladata. Az
elmult évtizedben jelentés mértékben nétt orszdgosan is a fakitermelés mér-
téke, ugyanekkor fokozatosan cstkkent a munkaslétszam. Erdteljessé valt a
technikai fejlédés, de szdmottevéen novekedett az onkoéltség is. Megjelentek
a nagy teljesitményl donto-, gallyazé-, darabolé- és apritéktermelé gépek,
a kiszallité és szallitogépek, a korszeri kérgezb- és rakoddogépek. Jelentdsen
nott egyuttal a motorflirészek — mint szerszamok — szédma is.

A jelenséget a Zalai EFAG mutatéin keresztill vizsgdlom, mivel munka-
koromnél fogva itt tudom tényszertien bemutatni a legjellemzdébbeket. Az
elemzésnél a kovetkezbket sziikséges vizsgalni:

— miként alakultak a gazdasag fakitermelésének legfontosabb mutatéi az
1970—1980 kozotti iddszakban, milyen kovetkeztetéseket tehetlink ezek-
bél;

— hol tart ma a motorflirész fejlettségi szintje, szamithatunk-e lényeges
tovabbfejlédésre;

— mit jelentett a tobb céla fakitermel6 gépek megjelenése, kiszoritjak-e
a motorflrészt;

— hogyan alakultak a fakitermelés koltségei, dsszehasonlitva az OSA-gépek
onkdoltségével ?

A Zalai EFAG elmult tiz évi f6bb fakitermelési adatait — a netté fatéme-
get, az élémunka-felhaszndldst, a gépi beruhdzist és a fajlagos 6nkoltséget —
az 1. grafikon szemlélteti. Megallapithato e mutatékbél, hogy

— a fakitermelés mértéke kozel 20%-kal emelkedett, ma az lizemtervi le-
hetoséget vagjuk;

— 208 f6 fakitermelblétszam-csokkenés mellett az élémunka-raforditas 7,92
6./m?-rél 4,87 6./mi-re csokkent;

— a kitermelés onkoltsége 57%)-kal emelkedett, ma 710,— Ft/m?3;

— a létszamestkkenés ,ara” 193 millié forint gépi beruhazis, 260,— Ft/m3
koltségnovekedés;

— egy munkaerd kivdltdsa kozel egymillié forint beruhdzdst igényelt.

A megéllapitasok utan milyen kovetkeztetéseket tehetiink?

— A fajlagos élomunka-raforditas gorbéjének irdnytangense a nulldhoz
kozeleg. A motorflirészes munkara alapozott mitveleti gépesités tartalé-
kai kimeriilében vannak. Tovabbi jelentds élémunka-megtakaritdssal eb-
ben a gépesitési fazisban mar nem lehet szamolni,
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1. grafikon. A Zalai EFAG néhdny fakitermelési mutatoja

— Az egymillio forintos munkaerd-kivaltasi hanyadosnak — a koltségek
tovabbi varhaté emelkedése miatti — novekedésével kell szamolni. Ez
a tény a folyamatgépesités irdnyaban hat, el6bb-utébb megkérddjelezi
a motorfirész atiité létjogosultsagat. :

— A tovabbi létszamestkkenés adott idében méar nem ad valasztasi leheté-
séget (motorflirészes munka vagy tobb céli gép), adott teriileten a motor-
flirész hattérbe szorul.

Hol tart ma a motorfiirész fejlettségi szintje?
A motorflirész fejlettségi szintje megfelel korunk technikai szinvonaldnak.
Az élenjard konstrukeidk fontosabb miszaki mutatéi a kovetkezdk:

— teljesitménystly 2— 3 kg/kW
— fajlagos vezetSlemezhossz 10— 16 em/kWh
— fajlagos lizemanyag-fogyasztas ' 600—900 g/kWh
— zajszint 100 db kortil
— rezgésszint 20—40 m/sec

Az elmult 6t év jelentés fejlodést hozott a munkavédelmi berendezések fej-
lesztésében is. Igy az élenjaré konstrukeiék mar régéta rezgéscsillapité fo-
gantyuval, lancfékkel, kézvéddvel, fltott fogantyuval stb.-vel késziilnek.

A fontosabb miiszaki és ergonomiai mutatokat attekintve megéllapithato,
hogy a tovabbi motorflirész-fejlesztésekt6l mar nem varhatunk csodédkat. Biz-
tonsaggal allithatd, hogy a motorflrész mint konstrukcié tovéabbi lényeges
fejlesztésével nem szamolhatunk.

Kivdlthaté-e a motorfiirész?

A motorflirész mellett a hatvanas években — a fejlett orszdgokban — meg-
jelentek, a hetvenes években elterjedtek és létjogosultsiagot nyertek a tobb
célu fakitermeld gépek.
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2. grafikon. A vildg motorflirész-termelésének évenkénti megoszldsa. A — d@sszesen,

B — alkalmi felhaszndlék (hobby), C — mezdégazdasdgi dolgozék, D — hivatdsos
motorfiirész-kezelbk

A gépek megjelenésében sokan vélték latni a motorflirészek alkonyat, el-
tlnését. Nem kovetkezett be. A vildg motorflirész-termelése tovabb néveke-
dett, amint ezt az OREGON cég grafikonja mutatja (2. grafikon).

Hogy miért nem szorul ki a motorflirész? — Réviden megfogalmazva, a
tobb célu gépek csak adott feltételek (terep, fafaj stb.) mellett képesek dol-
gozni €s ez ma meég elég szlik terliletre korldtozza alkalmazhatésagukat,

Kivalthaté-e a motorflirész? — Adott esetben igen, de alkalmazisival még
hosszii tavon kell szdmolni a fakitermelési munkanal és itt nincs semmi el-
lentmondas. Az ipar, a mez6gazdasidg szdmos teriiletén talalkozunk adott
termelési technika kiilonboz6 szintd, parhuzamos meglétével. E tény alol
a fakitermelési technika sem kivétel, Tovabbi, tébb célu fakitermelési gépek
megjelenésével szamolunk, de hosszi tdvon a motorflirész marad az uralkodé a
dontés, gallyazas, darabolds miiveleteiben,

A kitermelés koltségei, eredménye és 1 m? munkaidé-sziikséglete az elmult
10 év alatt az alkalmazott technolégidk, munkarendszerek egylittes hatésa
kovetkeztében a tablazat szerint alakult. A munkaidéalap cstkkentésével a tech-
nikai fejlédésnek lépést kellett tartania, mert csak ez tette lehetfvé az egy-
ségre forditott idéfelhasznalds csokkentését. A fakitermelés idéfelhasznalasa
1980-ban vallalatunknal dontésben 0,16 6ra/m®, gallyazésban és darabolasban
0,5 6ram? volt. Ugyanez az adat fenys véghasznalatban: déntésben 0,10,
darabolas és gallyazasban 0,25 éra. Ennek tovébbi csokkentése a jelenlegi mo-
torfirészes technolégidban nem lehetséges. Jelentds cstkkenés csak a terme-
lékenyebb gépek alkalmazdsatél varhaté.

Az OSA-gépsor esetében feny6 véghasznélatban az 1 m?® kitermelésének ids-
igénye 0,06, a darabolas és gallyazés idGigénye 0,04 6ra volt. Megéllapithaté
tehat, hogy a donté-rakasolé gép teljesitménye a kézi déntéshez viszonyitva
1,7-szeres, mig a gallyazés, darabolds teljesitménye 6,2-szeres volt.

]
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A két rendszer teljesitményardnya 1 :3,5

Az OSA-gépsor onkoltségének figyelembevételével a dontés, rakasolas kolt-
sége: 173 Ft/m® a darabolas, gallyazas 103 Ft/m? a két miivelet koltsége
tehat 276 Ft/m?, Ugyanezen két miivelet koltsege motorflrészes termelés
esetén 22,50 Ft/m? nem éri el ennek tizedrészét. 1 m? vastagfa kitermelése
(dontés, rakasolas, gallyazas, darabolas) és kiszallitasa:

1978. 1979.
OSA-gépsorral 363 Ft/m? 407 Ft/m?
hagyomanyos technolégidval 213 Ft/m? 251 Ft/m?

fgy a munkaigényesség csokkentése jelentds koltségnovekedést eredmenyez.
Ezért a termelékeny gépek alkalmazdsa mindaddig, mig a fakitermelésre
fizikai munkaeré lesz, csak specialis feladatoknal, illetve egyes, a gépek alkal-
mazasa szempontjabol kedvezd teriileteken lesz példa. Altaléanos elterjedésiik
csak a fizikai munkaeré jelentés cstkkenésekor varhato.

A teljesfa-apriték technolégiai értéke a forgacslapgyartisban a forgacs mindsé-
gétol, valagnint kéreg- és gallytartalmatél fiigg.

A hengeresfdt, mint alapanyagot, a fafaj és a kéregarany jellemzi. A megfigyelések
szerint a lap mindsége a forgacs minéségétél, ez pedig a forgdcsolas rendszerétol
fiigg. A kéreghdnyad a fafajtol és a ronkatmeérstél fiigg, A kéreg hatasara — fafaj-
t6l fliggben — nohet vagy cstkkenhet a vastagsagi dagadas, a hajlitészilardsag min-
den esetben csokken.

A teljesfa-apriték oOsszetétele jelentésen fligg a fafajtol, a fa magassagatol és at-
mérsjétdl stb. A kitermelési modszer is hatdssal lehet a teljesfa-apriték Osszetételére,
kiilonosen a finom frakciora. Azonos forgacsalak esetén a réonkatmérdnek nincs
hatdsa a forgacslap mindségére. Az 1 cm-nél vékonyabb alapanyag azonban még
nem fasodott el eléggé és a lap tulajdonsagait jelentésen befolyasolja. A teljesfa-
apriték technologiai értékének meghatarozasakor az egyik legfontosabb tényezd
az 1 em-nél vékonyabb gallyak aranya a sziaraz tomegre vonatkoztatva.

A fafajok technolégiai érteke a forgacslapgyartds szempontjabol foleg a fajsulytol
és a nyomdsellendlldstél fligg. Mivel a teljesfa-apriték oOsszetétele igen tag hatarok
kozott mozoghat, annak technologiai értéke is igen valtozé. Minden olyan kezelés,
amellyel csokkenteni lehet a finom frakei6ét (gally) noveli az apriték technologiai
értékét és egyre hasonlébba teszi a hengerestabél késziilt apritékhoz.

(Holz als Roh- und Werkstoff 38. — 1980. — 337—344. Ref.: Mdesényi M.)
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