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ALSORAKODOI FELKESZITES
A MATRAI ERDO-
ES FAFELDOLGOZO
GAZDASAGBAN '
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Szakmai kérdkben mind &ltaldnosabb az a vélemény, hogy a fakitermelés
modszereinek fejlesztése utjan az alsérakodoi fafelkészités jelenti a jovot. Min-
den szempontbél célszertibb a fakitermelés miiveleteinek minél nagyobb részét
az erd6bdl a kedvezdbb munkahelyi kortilményeket biztositani képes alsdrako-
dokon vegezni.

Az alsérakodoi fellcészités elanyei:

— jo munkakdriilmeények, szocidlis ellatottsdg (tisztalkodas, étkeztetés, mun-

kéasszallitas stb.) lehetdsége;

— a gépek hatékonyabb munkdja mellett jelentésen csékkend kézi munka

arany;

— a jol attekintheté kisebb munkateriileten a munkaszervezés jobb felté-

telei;

— a termelfeszkdzok és munkaerd hatékonysdganak a javuldsa és a jobb

munkaszervezés hatiasara emelked6 termelékenység;

— javulé valasztékolds, névekvé értéktermelés;

— egyszer(ibb és halékonyabb ellenérzés, jelentdsen cstokkent adminisziracig

(kevesebb szdmbavétel, bizonylat és nyilvantartas).

A hosszufas alsérakodoi felkészitésnek azonban igen nagy a specidlis szallité-
eszkoz-, 1ut- és rakodoigénye. igy igen nagy a beruhdzéisi vonzalma. Az ehhez
sziikséges anyagi eszkozik nehezen teremthet6k el6, emiatt hosszi id6 kell a
megvalositashoz (lasd Matramindszent példajat), emiatt a gazdasigossag is kér-
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désessé valhat, Mindezek meérlegelésével kerestiink és talaltunk is egy atme-
neti (7) megoldast, mely ha nem is tartalmazza a hosszufds technologia mmden
elonyét, de a korabbi madszernél sok vonatkozéasban kedvezébb.

A 9—12 m-es hossztfaval szemben a 6 m-es fa az elébb felsorolt elényiket
tgyszalvan maradéktalanul nyujtja, csupdn egyetlen végéssal kell tébbet vé-

gezni az erdén. Ezt feltétlen megéri elvégezni, mert ebben az esetben nincs
szlilkség specidlis szdllito és felterhelé eszkozre, az ilyen fa a meglevé utjain-
kon is konnyebben szallithaté. Csokken a lombos fafaj gorbeségébdl szarmazo
hatrany, és a rakodon is kénnyebb vele banni.

A Matrai Erdé- és Fafeldolgozo Gazdasig Ozdi Erdészetében az elmult évben
kezdtiik el a centeri MAV-rakodén a hossztolatlan, 6 m hossza faanyag fel-
készitését. A bevezetett 1j termelési eljdrds lényege, hogy a rendelkezésre dllé
eszkizokre épiil. Annak elienére, hogy ezek az eszkozok térben elkiiléniilnek

¢s a munkavégzés egyes szakaszai egymashoz képest idében sem esnek egybe

egyazon fara vonatkoztatva, mégis szerves egészet képezé munkamiiveletsort
tudtunk kialakitani.

Az eljaras elsG szakaszdl a dontés, gallyazds, kozelités és a szdllithaté hosszra
vald darabolds képezi. Ennek eszkodzei: motorfirész, fogat vagy kozelitégép

(esorlés traktor, csuklds traktor, kotélpalya stb.). A létszam a kozeliteszkoz

fliggvénye, pl. fogat esetében harom f6. Az eddigi tapasztalat szerint mar az
elsd szakaszban is nétt a termelékenység, ezt a kisebb brigadlétszam és a koze-
lit6eszk Gz jobb kihasznaldsa idézte elé. A kozelités soran a fafajonkénti készle-
tezésrdl kellett gondoskodni, ez a késébbi rakoddi felkészitéskor igen lényeges,
Tobbnyire nem volt sziikséges a hossztolatlan faanyag madglyazdsa a megfeleld
rakodo, ill. vagéastéri uthossz, valamint a viszonylag folyamatos szallitas foly-
tan. Az értékes lemezipari rénk, valamint talpfa méretti anyag esetében. figye-
lembe vettiik a szdllithatd hosszra valé darabolasnal a lemezipari, illetve a két-
szeres talpfa hosszat.

A masodik szakasz a szdllitds. Ennek eszkézei: rakodégép (Hiab, Frak B—2),
ronkszallitasra alkalmas gépkocsi, vagy traktorvontatdsu poétkocsi, leterhelésre
villas targonca. A hossztolatlan, 6 m-es faanyaggal a gépi rakodas gyors, a gép-
koesi jol kiterhelhetd. Sck esetben a tul nagy terheléstél kell 6vni a gépjarmi-
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vet, valamint a 6 m-nél hosszabb anyag szallitasatol (tul nagy a kilégas). Tor
kedni kell arra, hogy a vastagabb vég menetirdnyaban legyen. A leterhelést
villastargonca gyorsan elvégzi és a darabolopadon teriteni lehet az anyag
Igy elkeriilhets a maglyabontas miivelete.

Az eljaras harmadik szakaszat a MAV-rakoddi felkészités képezi. Ennek
kozei: motorfiirész, villdstargonca, szallitékeret (konténer), hasitégép, kérgezo:
gép. Az aszokfan szétteritett faanyag hossztolasanal érvényesithetd a . kivag
szerli” valasztékclas magas iparifa kihozatallal (80—90%, a vastagfara vonatk
tatva;. A darabolégép két oldalan elhelyezett, fabol vagy kiselejtezett kisvas
sinbél késziilt 2 lirm-es keretekre keriil a rovid valaszték. A rakodén a faany
mozgatdsat a villastargonca végzi, ezzel torténik a ronk maglyazésa, a keret
mozgatdsa (pl. kérgezégéphez) és a vagonbarakas is. A villdstargoncas an
mozgatdshoz burkolt rakods, illetve szalaguthalézat sziikséges. A hasitas
pesitése is megoldhaté a rakodon.

Az eljarasra vonatkozé eddigi tapasztalataink igen kedvezdek. Kedvezé m
kakériilmények kozott. csokkent a kézi munka aranya, nétt a termeléken
(20—30%), a munka mindsége javult, nétt az iparifa kihozatal (80—907%
Ilyen alapon terjesztettitk ki ezt Matramindszentre is, amig a hosszufas fe
szités feltételei nincsenek meg, valamint Reeskre, ahol a villadstargonca kaj
citas szliktssége miatt énleterheld megoldast alkalmazunk. E
_Szilvasvaraden és Gyongyoson a kisvasut lehetfségeit még ez évben kihas
nalva az alsorakodél felkészités részeként vasuti kocsin torténik a rakodéi m
gatas. Révidesen sorra keriil még egy-két MAV-rakodé burkolasa. A felném
flirésziizem kozvetlen gravitdcidjabol a zémmel ronkot és fagyartmanyfat a
faanyagot a flirésziizem ronkterén tervezziik felkésziteni.

Ezek megvaldsitdsa utdn — az addigra lizemelé matramindszenti hosszif
technolégiaval egyiitt — 200 000 m?-es alsérakodoi felkészitést érhetiink el a
az Osszes vastagfa kitermelésiink 80%/-at teszi ki.

Xau [b.: JJECOPASPABOTKA HA HUMHEM CHJTALE B MATPMHCKOM JIECHOM M [EPE
MEPEPABATBIBAIOILEM XO35IACTBE

PagsuTHEe HKCIUIOATALMM JI€Ca MOAET B CTOPOHY PYOKM XNLICTAMH M padpaboTiH Ha HHXHEM CKiafe, S
TPeGYeT CreUHAaNbHBIX TPEHCIIOPTHEIX CPEICTB, JIOPOT H CKIIANA, YTO MOMKHO OCYHIECTBHTE TOALKO € 3aTPYIH
HHAMA. JINs BPEMEHHOTO PelleHHa B MaTpPHHCKOM J1€CX03€e BHEIPEH METO/ TOMY UTMHHBIX KPSyKEH U B JIECO
XABICTHL PASAESIOT Ha KPsixkK mHHoit 6 merpos. [in aTol LesH NofXoANT ¥ CYIIECTBYOLEeE 060pYAOBaHHE
B peay nbTaTe MPUMEHEHHA METO/1A COKPATHIICH PYUHOH TPY I, MOBBIIEHA TPOM3BOAHTETLHOCTE (20—30%;), v
UIEH BBIXO 1e1080# apesecuHbr (80—90%,).

Hiy, Gy.: TIMBER-PREPARING ON UNDER LOADING PLACES IN THE STATE FOREST ENTER
PRISE OF MATRA

The trend for the development of timber harvesting is entting in logs and timber-preparing on under loadis
places. These require special vehicles, roads and loading places. In the State Forest Enterprise of Matra
has been introduced the ,half-log method”, therefore they cuf the logs into 6 metres pieces. The pre
equipments are also sufficient to this method. The manual labour decreased, the productivity increased |
20—30 p.c. and the share of industrial wood to 80-—90 p.c.
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