MOGYOROS! JOZSEF:
Dobkérgezdvel végzett papirfakérgezés tapasztalatai a BEFAG-nal

A BEFAG papirfatermelésének jelentés hanyada — mintegy 25—30 em?® —
franciavigasi flirész- és falemezgyaranak graviticios korzetében talalhats. A
T0-es évek kozepétdl foglalkozunk a dobkérgezés gondolataval.

A keménylombos fafajok kéregtelenitésének egyéb gépi lehetdségei csak
részeredményeket hoztak, az altalunk legjobbnak itélt Cambio kérgezdgép al-
kalmazasa mellett is. Kiiléndsen a cser vegetdciés idén kiviili kérgezésének
gépi megoldasa jelentene szamunkra elényds piaci helyzetet, az exportszallita-
sok szezondlis {iteme és az ezzel kapcsolatos, kozismert torléddsok a BEFAG-
nal elkeriilhetdk lennének. A T0-es évek végén a fejlesztés pénzigyi okok
miatt atmenetileg lekeriilt a napirendrél. 1987-ben exportfejleszté6 komplex ke-
retben a kozponti kérgezételepet megvalositottuk. A rénk kérgezésére MOR-
BARK 640-es gépet, a papirfa kérgezésére MORBARK—PRICE TD. 930 tipusu
dobkérgezd gépet vasaroltunk Franciavagasra. A kérget a gyar energiakoz-
pontjaban elégetjik.

Amig a ronkkérgezé gép telepitése minden tekintetben sikeresnek bizonyulit,
a MORBARK—PRICE dobkérgezé a tesztelés soran 1 méteres hasab-dorong
anyagbol semmiben sem igazolta az el6zetes gyartoi referencidkat. Ez a tény
meglepetésszerd csalédast okozott az eladé MORBARK és a vasarlé BEFAG
szamdra. A gyarté PRICE cég, amely a 80-as évek elejétdl épit kérgezédobokat,
egyszerien nem hitte el, hogy a berendezés alkalmatlan szdmunkra. Joggal
felmeriil a kérdés, hogy miért vasaroltunk az USA-bél kérgezst, amikor itt
van a szomszédban példaul olyan patinds cég. mint az Andritz. Ajanlatkéré-
slinket azzal utasitotta vissza, hogy ilyen kis teljesitményre mér régéta nem
gyart dobkérgezé gépet. (A beruhazast megel6zéen, a szaksajtofigyelé szolga-
lattél a soproni egyetemi konyvtiron keresztil beszereztiitk az utobbi 6t év
fellelhetd szakirodalmat, de semmi érdemleges anyagot nem taladltunk. Ugy
tint, hogy a dobkérgezdk fejlesztése a T0-es években lezajlott, ezért a téma-
val a szaksajté mar nem foglalkozik.)

Egyetlen eurdpai ajanlatot sikeriilt beszereznilink a sziikséges teljesitményre,
amelynél a téli lizemeltetésre az eladok fitott éptiletet javasoliak, a gép haj-
tdsmechanizmusa miatt. Az ezzel kapcsolatos, jelentds infrastrukturalis tébb-
letkoltséget kivantuk elkeriilni és az Uizembe allitas idejét meggyorsitani, amikor
a PRICE dobkérgezot valasztottuk.

A gép egyszerd, sikalapozast kivdnod szerkezete és a konstrukeié egyszeri-
sége, valamint a gyors szallitdsi készség el6zetesen vonzd volt és vélasztadsunk
helyességét igazolva lattuk. Ugyanakkor hiba volt, hogy a BEFAG, illetve az
importér a szerzédésben nem koétotte ki az eladd visszavételi kotelezettségét,
amennyiben az elvart teljesitményt és mindségi kovetelményeket a berendezés
a gyakorlatban egy bizonyos szint alatt teljesitené.

A geéptelepités soran falan a legnehezebb miiszaki feladatot jelentette sza-
munkra a kézi fakitermeles idészakabol drokolt, 1 m hosszi valaszték lekezelé-
sének gépesitése. Erre nem taldltunk sehol mrikoédd technolégiai megoldast.
Nemcsak Eurdpaban, az USA-ban is az a jellemz6, hogy a kérgezddobot kivetd
egyseg az apritogép. Végiil elvileg helyes, a gyakorlatban jol-rosszul mtkads,
elég bonyolult kisérleti berendezést épitettiink, kb. 20 m3/6 kalkulalt teljesit-
menyre. A nem megfeleléen kérgezett darabok elvalasztasat és visszajuttatdsat
a dobkérgez6be még a mai napig sem oldottuk meg, miutan a MORBARK-t6l
a berendezést nem vettiik at, azaz nem délt el a dobkérgezé telep tovabbi
sorsa.
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A jelenlegi, 4—5 m?/6ras teljesitményszintnél a kérgezés egyértelmiien gaz-
doasdgtalan, a raforditisok meghaladjdk a tébblethozamot. Egy 1986-ban ké-
szitett el@kalkuldciém szerint — a beruhazdst akkor 30 MFt-ra becsiilve —
évi 30 000 m? kérgezésénél, azaz 2000 iizemoéra és 15 m3/6 teljesitménynél
taldltam a fejlesztést megfelels hatékonysigunak. A jelenleg 18 millié forintnal
tarté beruhdzas a vegeticids id6n kiviili kéregzésre 10—12 m3/6 teljesitmény
mellett évi 15000 m3 tébblet kérgezett cser papirfa esetén 6t éven belill té-
riilne meg 1988. &vi arszinten végzett utékalkuldciénk szerint. Ugyanakkor a
cser fafaj késd tavaszi — kora nydri kézi kérgezésével semmilyen gépi meg-
oldds nem versenyképes, ha csak a kérgezési koltségeket vizsgaljuk.

Befejezésiil arrdl szeretnék néhany szét szdélni, hogy van-e valami érdemi
magyarazat erre a latvanyos és kellemetlen fejlesztési kudarcra. Magam részé-
r6l az okokat megtaldltam mind gyakolrati, mind elméleti oldalrél. A siker-
telenség gyakorlati okdt abban a szakadékszer(i killénbségben ladtom, amely
a magyar és az amerikai fakitermelési technolégidkat és fahasznositdsi mdéd-
szereket altaldban jellemzi még hasonlé karakterd fafajok esetében is. Tapasz-
talatom szerint egyméteres, ipari célu vélaszték ismeretlen fogalom, és a
,,Short Wood” 2—2,5 méternél kezdédik. Bgy mtszaki egyeztetStargyaldson —
lehet az barmilyen alapos — sajnos nem mindig sikeriil minden tényez6t kol-
cstnosen megértetni ilyen éridsi gyakorlati és technolégiai tdvolsigok mellett.

Az elméleti magyarazatot a szédraz dobkérgezést taglald, 1972-ben megjelent
Andritz-kiadvanyban talaltam meg, amely a dobatmérs, dobtérfogat és fafaj-
jellemz6k teljesitményre gyakorolt hatdsat elemzi a kérgezédobban &mlesztve
forgs, rovid faanyag esetén. Az altalunk véasarolt TD. 930 dobkérgezé mas el-
mélet, az un. ,pirhuzamos” kérgezés elvén dolgozik, amelyet mint elméleti
lehetdséget, a teljesitmény névelésére mar az emlitett kiadvany is felveti. A
szaraz dobkérgezés Eurdpaban, mivel az a papir- és cellulézgydrakban torté-
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nik, a nagyobb dobatmér6k iranyaban feljdédott, s a kérgezett fa hossza
az dtmérd felénél kisebb. A TD. 930 dobkérgezdnél relative kisebb dobatmeérd-
nél sokkal hasszabb, a dobatméré méretét is meghaladé faanyag forog, tob-
bé-kevésbé parhuzamosan elhelyezkedve, és a beépitett forgatéelemek tényle-
gesen a kérgezdvasak. Az eurdpai dobokban a kérgezdvasak a faanyag moz-
gasviszonyait javitjak. Az omlesztve forgd faanyagot a T'D. 930 dobkérgezében
a kérgezévasak elhasogatjik, ezért a konstrukcio alkalmatlan méteres faanyag-
nal megfelel§ teljesitményre. Ehhez az atméré megnivelésével, a dobtérfogatot
legaldbb kétszeresére kellene emelni, és a kérgezdvasakat tompitott forgaté-
elemekre cserélni.

A mésik megoldés a dob hatékony iizemeltetésére: altaldnos technolégiai val-
tas a fakitermelésben, és a kérgezett apriték papirfa aron térténd elfogadta-
tdsara a felhasznalokkal. Véleményem az, hogy a tapasztalatok birtokéban
a BEFAG a jovében sem mondhat le a telepi kérgezés gazdasdgos megvaldsi-
tasarol. J6 lenne, ha netdn egy, a jovoben felépiild hazai cellulézgyir sem az
elavult médszerek tovabbi konzervalasdra irdnyulna, hanem a fqhaszna’latban
a miiszaki-technol6giai feljesztésiink lehetéségét is szolgdlnd azzal, hogy cse-
kély kéregtartalommal, kérgezett apritékot is fogadna. Ebben az esetben az
egyszerii szerkezetli és kis méretli TD—930-hoz hasonlé dobkérgezdgépeket na-
lunk is jo hatdsfokkal lehetne tzemeltetni.

DR. WALTER FERENC — SZILAGY! BENJAMIN :

Hazai kialakitasd csemetekerti munkagépek

A hazai csemetckerti gépkialakitis jelents bézisa az Erdészeti Tudomanyos
Intézet, s ezen beliil ennek kecskeméti kisérleti allomdésa. Az intézet ez irdnyu
kutatdsénak, fejlesztésének torténete az 1960-as évek kozepére vezethet visz-
sza. Néhany egyedi gép kordbbi kialakitasatdl eltekintve az ERTI 1966-ban in-
ditott atfogd kutatdsi programot, melynek dsszefoglaldsaként 1969-ben késziilt
zarojelentés ,,A csemetekerti munkdk komplex gépesitése” ecimmel.

A csemetekertek 4ltaldnos helyzetét atfogé vizsgdlat, az alkalmazott tech-
nolégidk, fejlesztési lehetGségek szintetizdldsa alapjan a hazai és a KGST-or-
szagok korszeri munkagépeinek adaptaldsival (elsGsorban NDK gépek) ezen
id6szak alatt elkésziilt a viszonyainknak megfelelG, komplex erdészeti csemete-
kerti géprendszer. y ' :

A géprendszer bazisgépéill az NDK gyartmanya RS—09, illetve GT—124
eszkbzhordoz6 szolgdltak. Alapegysége az univerzalis vetfgép, takaroszerke-
zettel, tomoritéhengerrel. Ebben testesiilt meg az alapvet6é eltérés a kiilfoldi
intenziv termesztési eljarasoktél, amikor a miivelényomos vetdpdsztan hét sor
helyett 4, illetve 5 sort helyeztiink el. Ertékelésiink szerint ennyit tudtak
redlisan elviselni — megfeleld tapanyag-utanpdétlassal — az elhanyagolt talaj-
allapotti csemetekertjeink. A gépsor négy kisérleti sorozata tébb sikeres be-
mutatén szerepelt, lizemi viszonyok kozott is jol vizsgézott. Ennek ellenére a
program révid idén beliil zatonyra futott.

Az okok koziil els6 helyen a GT—124 eszkoézhordozé gyartasanak az NDK
részérdl tortént ledllitasat kell emliteni. Miutdn a KGST-piacon hasonlé gép
nem volt forgalomban, a gépsor tovabbi gyartasa céltalanna valt. A lehetetlen
helyzethdl egy ujabb probélkozast tettiink az elemekre bontott gépsor egysé-
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geinek 4talakitasdval harompont-felfliggesztésti, univerzalis traktorra szerel-
hetd valtozatokra. Igy késziilt el a komplexitis jegyében egy univerzilis ke-
retre szerelhetd aprémagvets, sorkézmivelé és kiemel6-alavago cserélhetd adap-
tersorozat. Atiité sikerrdl ebben az esetben sem beszélhetiink, a megoldas alig
lépte tul a megye hatarat. Igaz, a Kiskunsiagi EFAG ebbdl a gépsorbdl egy
modositott valtozatot alakitott ki, s ezekkel az egyszerlii berendezésekkel ter-
meszt évente 20—25 millié fenydcsemetét gazdasdgosan és j6 mindségben.

Az 1970-es évek maéasodik felében a vallalati 6nallésdg fokozddasa a mi-
szaki feljesztésben, a kozponti feljesztési pénzforridsok csdkkenése, a KGST-
orszigok exportképes csemetekerti gépkinalatanak hidnya vezetett oda, hogy
a tehetdsebb erdégazdasigok az 1970-es évek végén tobb csemetekerti gépsort
importaltak tékés relaciobdl (alapvetéen Rath, Egedal tipusokbdl). A csemete-
termesztés technolégiai egységesitésére, géprendszer szemléletii fejlesztésére
tett torekvéseink fokozatosan talajtalanna véaltak, a tovabbiakban mar csak
egyedi megrendelés és finanszirozis alapjan, miveletre orientalt, hazagpotlo
gépek gyartdsaval foglalkoztunk és foglalkozunk ma is. Elséként a makkvetd
gépet kell megemliteni, amelybél 5—6 példany késziilt el, 3 és 4 soros, miivels-
nyomos kivitelben s nem véletleniil, ahany gép, annyi sortavolsagi igénnyel.

Felmeriilt 6tsoros gépre vonatkozoé igény is, amelynek kivitelezése nem gond,
de csak akkor és ott van realitdsa, ahol agyaskiemeld rendelkezésre &ll. A
hagyoményos technologiai kdvetelményeket figyelembe véve a haromsoros val-
tozatot tartjuk legcélszerlibbnek MTZ traktorra szerelve. Az 50—55 cm sor-
tavolsdgd, 8—10 cm horonyszélességli vetési séméban a sorkozi apoldas meg-
oldhat6, biztonsdggal alkalmazhato a kiilpontos csemetekiemeld, A vetégép
talajkerék-meghajtdsi adagoloszerkezete egyszerii és biztonsdgos, lehetdvé
teszi a széras mennyiségének szabalyozasidt 0—100 db/fm kozétt. Ehhez a sor-
tavolsaghoz készitettlink az univerzalis keretre szerelhetd sorkézmiivelé munka-
gépet, a mezégazdasagi ZsMK—3H kultivator elemeinek felhasznalasaval.

Az akac vegetativ szaporitéanyag-termesztésének intézeti programja kere-
tében késziilt 4llomasunkon a D—4 tipusjelii dugvanyozogép. Szildgyi Benjamin
szabadalma elsésorban gyodkérdugvanyozasra hasznalhato, de t6bb lizemi cse-
metekertben eredményesen alkalmaztdk nyardugvanyozasra. Az otféle, cse-
rélhetd csoroszlyatipus egyéb felhasznalasi lehetdséget is kinal.

Ugyancsak egyedi megrendelésre keriilt kifejlesztésre az elmult évben egy
talajkerék-meghajtasi, csemetekerti granulitumszéré gép kisérleti példénya
a pajorkérositds elleni védekezés céljabol. A négysoros granuldtumszoro Allit-

! magtartdly 7. mozgatészar

2 tartdlyrogzitd csavar 8. dllitokar

3 univerzglis keret 3 adagoluhdz

4 szijffeszito csavar 10. szijtarcsa

5. talajkerck 11. sornyite Csemetekerti makkvets gép
6 sortakaro DLk dcobipoeiols
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haté, max. 140 em munkaszélességre és 15—25 cm-es munkamélységre ké-
sziilt. A gép lizemi préobajara ez évben keriil sor.

A miiveletcentrikus egyedi gépkialakitdsok mellett nem mondtunk le egy
bazisgép rendszerii csemetekerti gépsor Osszedllitdsdnak programjarél. Ener-
gia- és koltségtakarékossagi szempontbol véltozatlanul eszkézhordozét tartunk
erre megfelelének. Kisérleti gépsor kialakitisit a szovjet gyartmanyu T—I16M
eszkdzhordozdéval kezdtiik, Koltségfedezet hidnydban a fejlesztési munkak na-
gyon lassu iitemben haladnak, eddig elkésziilt az univerzélis fliggesztékeret,
az eszkozhordozéhoz adaptélt, magyar gyartmanyu ZsMK—3H klutivator, meg-
oldhaté hazai vegyszerezfadapter felszerelése. A tovibblépéshez azonban az
eddigieknél lényegesen nagyobb koltségfedezetre lenne sziikség.

Veégezetiil emlitést kivanok tenni az intézetben kialakitott csemetekerti gé-
pek egy kiilén csoportjarél — a kiemelGgépekrdl. A komolyabb technolégiai
felszereltséget, anyagkezelést igényld munkagépek fejlesztésére, gyartasira az
ERTI Gépkisérleti Allomésa szakosodott. Az eddig elkésziilt valtozatok a gyar-
tds idérendjében:

— RVSK-—500 tipusti razévillas csemete- és suhdngkiemeld;

— 1250 mm munkaszélességli csemetealdvago;

— razévillas Agyéskiemeld 1500 mm munkaszélességgel és 150—300 mm
kozott allithaté munkamélységgel.

Annak ellenére, hogy a felsorolt, ERTI-ben gyartott munkagépek nem ké-
peznek rendszert a esemetetermesztés teljes folyamatéra, a felhalmozddott fej-
lesztési, gyartasi tapasztalatok — parosulva az Erdészeti és Faipari Egyetem
géptani tanszékén elért kutatdsi eredményekkel — megbizhaté alapot jelente-
nek hazai komplex csemetekerti géprendszer kialakitdsara, a t6kés import ki-
valtisdra, Ehhez azonban eléfeltételként biztositani kell a kisérleti gépsor
Osszedllitasahoz a fejlesztés, gyartas anyagi hatterét, a szovjet eszkdzhordozo
bézisgép korszer(ibb valtozatdanak (SzS—28) beszerzését, valamint el kell érni
az igen valtozatos termesztési technologidk egységesitését.

SZEBENI LASZLO:
Jarva aprité és tuskéfuré a NEFAG fejlesztésében

A fa termesztésének és feldolgozdsdnak sordan keletkezd hulladékok haszno-
sitdsdra a NEFAG komplex technol6giat dolgozott ki. A fahulladékok energeti-
kai hasznositdsat megvalésité géprendszer tébb éve kozismert és kedvezd
tizemeltetési eredménnyel széleskoriien hasznalt tagjai a HOD apritégépesalad
és az ATB apriték-elGtéttiizelésti berendezések. A fenti gépek a véghaszndilati
hulladékok és a faipar hulladékainak feldolgozasara, valamint hasznositdsara
szolgalnak.

Az erdéfelujitasi, erdémtvelési fahulladékok ipari feldolgozdsa és haszno-
sitdsa technikailag megoldatlan volt az elmult iddszakban. 1988-ban ezen a f6-
rumon beszdmoltunk az erdészeti és faipari gépfejlesztési programunkrol.
Ezuttal ismertetjiikk a fejlesztéssel megvaldsitott gépeinket, valamint az elé-
zetes lizemeltetési tapasztalatainkat.
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