(feliileti bevonas, itatott aszfaltmakadam) a mezégazdasagi lizemek maximalis
igényeit is ki kell elégitsék; de a hagyoményos burkolatok épitéseinél még sok-
kal fontosabbnak tartom — zémmel kisforgalmu utakrél lévén sz6 — a helyi
anyagokra tdmaszkodd, kiilonféle stabilizaciok elterjesztését, s ezek kiviteléhez
ugyszintén rendelkeziink minden sziikségessel.

Mezbgazdasigi lizemeinkben 1980-ig hozzavetdlegesen 10—12 ezer km
szallitopalyat kellene épiteni. Erre természetesen mi, egyéb feladataink mellett,
nem vallalkozhatunk; nem lebecsiilend6 azonban a nydjthato segitség. Minden
kilométer jol és gazdasagosan megépitett uttal — s legalabb ilyen mértékben,
az eziranyu szemlélet kialakitisdban valé kézremiikodéssel — csokkentheték
a mezOpgazdasig betakaritasi veszteségei, energiakoltségei, tovabb noévelheték
eredmeényei.

Adalékok a gépesitett felkészités fejlesztési alapelveihez

KASSAI JENGO

A felkészités gépesitését az erdégazdasagok kiilonbozé elképzelések alap-
jan igyekeznek megoldani. Legaltaldinosabb az a torekvés, hogy a felkészités
vasuti rakodoén torténjék. Lényegében az erddben eddig alkalmazott fakiter-
melési gépek és berendezések felhasznalasaval oldjak meg a feladatot. A hosszi-
fas beszallitdas utdn a darabolast ugyanazok a motorfiirészek, a rendezést pedig
legtobb esetben fogatos kerékparok, vagy munkavaganyon mozgoé palyakocsik
végzik, Igy tulajdonképpen csak munkaszervezeti valtozds kovetkezett be.
Ennek ellenére helyesnek mondhatok ezek a probalkozasok, mivel a nagy be-
ruhdzasokat keriilve, évatosan igyekszenek megkozeliteni a megoldéast.

Két korlilményt azonban sajnos figyelmen kiviil hagynak. Az egyik lénye-
ges szempont az, hogy a gépi felkészitéssel az eddiginél sokkal hatékonyabb,
nagyobb kapacitdsi gépekkel akarjuk a nagyobb termelékenységet elérni
Ennek eredménye az kell legyen, hogy sokkal kevesebb emberi munkaerét és
létszamot vegyunk igénybe, mint a hagyomanyos modszereknél. Emellett azon-
ban az alkalmazandé nagyértékii gépek amortizacioja és eszkozlekotési jarulé-
ka ellenére a vasutra feladott termékre torténé raforditas, azok magas terme-
lékenysége révén alacsonyabb kell legyen. Ezek szoros oOsszefiiggésben vannak
egymassal és ez a rakodoi felkészités tulajdonképpeni célja.

Az eddig bevezetett erdégazdasigi modszerek fél6, hogy nagyobb rafordi-
tast igényeltek a felkészitett 1 mi-re (100—150 Ft/m?), mint a hagyomanyos
eljarasok.

A masik figyelembe veendd koriilmény az, hogy tavlatban wvasuti rako-
doink legnagyobb része a korzetesitési program végrehajtdsa utdn rendelteté-
sében és lizemelési moddszerében megvaltozik. A korszerisitett koncentralt
feladéhelyek az erdbgazdasdgok szadmara is az eddigiekhez képest kisebb rak-
tertiletet biztositanak. A rakteriilet csak igen nagy forgalmi sebességili anyag-
kezelést tesz lehetéveé. Ilyen feladadalloméasokon helyigényes felkészitési munka
nem képzelhetd el. Kivételt képeznek az iparvagannyal és nagy sajat teriilettel
rendelkezé telepek.

Az emlitett lizemi kisérletek meglehetésen spontan modon keletkeztek, s
kellé gazdasigi és miszaki elékészités és megfontolasok, valamint eldézetes ki-
sérletek hijan még nem hozhattdk a kell6 eredményt. A gépesitett felkészités
az ipari moédszerekhez hasonlo feladat, ezért semmiképpen nem nélkiilzheti
az elézetes, igen részletes technologiai tervezést. Sajnos erre még kell6képpen
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kialakult hazai gyakorlat hijdn mintdk nem &llanak rendelkezésre, s az alap-
elvek sincsenek egyértelmien tisztdzva. A gondos technolégiai tervezés hianya-
ban példaul gyakori eset a jelenlegi miiveleteknél az, hogy a daraboldegység
termelékenysége nem azonos a belsé anyagmozgatas eszkozeinek termelékeny-
ségével, ami a teljesités alacsony fokdban jelentkezik.

Célszertnek latszik ezért, hogy az alapelvek tisztizasahoz a kilfoldi példak
nyoméan az ott mar lizemi médon bevalt médszereket, illetéleg azok hazai alkal-
mazisanak lehetdségeit megvizsgaljuk. Mindenekel6tt le kell szdgezni, hogy a
felkészités célja és koriilményei szerint a technolégidnak és az alkalmazott gép-
sornak is kiilonbozének kell lenni. A fejlettebb erdéiparral rendelkezé orszé-
gokban a felkészités gépesitésére ezt figyelembevéve tobb modszer alakult ki.

A témelletti felkészités gépesitését a fatermelé kombajnok, illetve dénto-
felkészité gépek egyontetd allomanyok specidlis esetében kitlinden oldjak meg.
Bar méar tobb allamban sorozatban gyartjdk, s lizemi méretekben dolgoznak
veliik, igen dragak. Hazai alkalmazasuk papir- és cellulézfa céldllomanyokban
beldthaté idén beliil feltétlentil bekovetkezik. Becsléseink szerint 15 napi egy-
helyben tartozkodéas esetén 3000 m’-es vagiskonecentracio sziikséges az alkal=
mazédsukhoz. Ebben az esetben gazdasagosan és rendkiviil gyorsan lehet dol-
gozni velik, kihaszndlva azt az dridsi elényt, hogy az egész vagastéri munka-
hoz csupan egyetlen gépkezel6 sziikséges.

Kozvetleniil napjainkban megvaldsithaté a gépesitésnek az a masodik va-
riacioja, amely kizdrolag mobil gépekkel, a vagastérhez kizel esé utakon, nyila-
dékokon, erdei rakodékon torténik. Mivel ezeknek létesitéséhez semmiféle be-
ruhazas nem szlikséges, lényegesen olcsobb az uzemeléslik, mint a beépitett
telepeké. Elénylik ezenkiviil az is, hogy mivel kizarélag mozgathaté gépekbdl
all a gépsoruk, s igy joforman vagisrdl vagasra tudnak haladni, nem sziiksé-
ges alkalmazasukhoz nagyméretli vagaskoncentracio. Bar a vagastérr6l a gép-
sorhoz szaldban koézelitik az anyagot, a nagyobb tavolsigon, kozuton torténd
szallitds mar valasztékban torténik. Napf 70 mi-es teljesitményiiket figyelembe
véve telepitésiik akkor gazdasdgos, ha 1—5 km-es kirzeten beliill 9—10 000 m?
fatémeg koncentralhato.

A technolégiai folyamat a kovetkez6: A szalaban behozott anyagot hid-
raulikus markoloval felszerelt rakodogép a jarmire szerelt darabologép gor-
g6sorara helyezi, s azt egy cstsztathato felfliggesztett lancflrészpar a kivant
hosszra darabolja. Innen el6osztalyozas utan oldalvillis targonca szallitja el a
taroloméaglyakhoz, kérgez6-, vagy hasitogéphez a valasztékot. A jarmivek
kizlekedtetésére koénnyen felszedheté betonelemekb6l késziilt szalag utpalyat
.alkalmaznak sziikség szerint. Ezeket kénnyen el lehet szallitani a koévetkez6
alkalmazasi helyre, de alland6 erdei rakodd esetén helytikén is maradhatnak.
A kérgezd, hasité stb. gépek szintén mobil vontathatdé gépek. A gépsor beszer-
zése egyszeri nagy kozponti beruhazést igényel, s a gépsort a kisérletek jo ered-
ménye esetén tobb erddgazdasig kozos vallalkozdsban is beszerezheti. A gépek
legnagyobb részét hazai gyarakban is elé lehet allitani.

A harmadik valtozatra, az alsé rakodon (iparvagany mellett) telepitett fel-
készité lizem tervezési irdnyelveire az Erdészeti Kutatdsok 1967. évi szamaban
mar részletes elemzést adtunk. Ez a mddszer igen gondos, szakértd tervezést és
lényeges épitési beruhazast kivan.

A negyedik valtozat, mely hazai vonatkozasban is érdeklédésre tarthat
szamot, a vertikalis lizemekkel egybekotott stabil felkészitd telep. Létesitésének
eléfeltétele a vertikalis lizemmel torténé kapcesolédas lehetésége. A jelenlegi
ronkdrak mellett nem latszik gazdasidgosnak a flirészronk erdogazdasagi fel-
dolgozasa. A fagyartmany-készités, ha jol valasztjuk meg az elfallitando va-
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lasztékokat, még gazdasagos. Meg kell azonban talaljuk annak lehetéségét, hogy
erddgazdasagi vertikdlis lizemekben is gazdasagos legyen a feldolgozas. Ennek
hidnyaban nem alakulhat ki az erd6gazdasagi ipar sem. Tévedés lenne azt
gondolni, hogy kozepes fagydrtmany lzem, vagy egy gatter beallitdsa olyan
nyereséget tud produkélni, mely a jelenlegi munkabér és gépkoltség aranyock
mellett kis mennyiség esetében (10—15 000 m?) ki tudné egyenliteni a vertika-
lis tizem ronkterén végzett felkészités gépesitésének tobbletkoltségeit. Ehhez
lényegesen nagyobb lizem sziikséges, olyan, amelyben a feldolgozds nagylizemi
modszereinek elényeit ki lehet hasznalni. Ilyen lizemeket még tobb erdégaz-
sag kozos vallalkozdsdban sincs lehetéség létesiteni. A megoldas vagy Gj koz-
ponti beruhazas alapjan létrejové és a nyersanyagbdazis teriiletén telepitett
nagy feldolgozé lizem, vagy valamely erdégazdasignak a teruiletén alkalmas
helyen telepitett flrésziizemmel, vagy lizemekkel torténé fuzidja lehet. Ebben
az esetben ugyanis a gazdasigossagot egyetlen folyamatként a t6t6l vald el-
vdalasztastol a szekundér termék eladasaig lehet csak vizsgalni, s e folyamaton
beliil a primér termékeknek a szekundér feldolgozas kivanalmai szerinti idealis
Telkészitése a termék mindkét fazisaban elénydsen hat a raforditdsokra és a
potencialis értékek alakulasara. Ilyen vertikalis tlizemnek egylk lehetséges
technolégiai sémajat mutatjuk be az abrén.
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A véazlaton alkalmazott jelzészamok, egyben a technolégia magyarazata a
kovetkezd:

A beérkezett hosszufa taroléhelye fafajonként .

. Mozgd hidraulikus emeld, mely a hosszufat a darabolépadra helyezi.
. Darabolo gépegység.

. Osztalyozé transzportér.

. KKU—7,5 t daru.

Tarolomaglyak vasuton feladandoé hossztolt anyagra.

. Mindségi osztalyozo.

. Kérgezdégép.

. Apritogép.

. Apriték taroldszin.

=
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11. Fiirész és fagyartmany tzem osztdlyozott ronkkeészletezé helye.
12. Tuzifa hasitogép és tarolotér.

13., 14., 16. Flrésziizem feldolgozo gépei.

15. Furésziizemi anyagszallité transzportdr.

17. Készaru osztdlyozd és szortirozé munkavagany.

18. Készaru palettak.

19. G6zols, szaritd.

20. Go6zolt, szaritott aru palettak.

21. Homlokvillas targonca.

22. Mozgé daru gépkocsi leterhelésre és egyéb kisegité munkara.
23. Fflrészesarnok.

A leirt technolégiai sémdnak igen sok varidcidja van. Elsésorban a két
beépitett anyagmozgatd gépet, a bakdarut és az osztalyozd transzportért lehet
helyettesiteni mobil gépekkel is. A bakdaru feladatat egy erre a célra alkalmas
gépkocsi daru (Jones KL) is kivaléan el tudja latni. Ha pedig a darabol6 egy-
ségnél elGosztilyozd blokkot alkalmazunk, akkor az osztalyozé transzportér
feladatat a méaglyazassal egylitt egy oldalrakodé gépre is ra lehet bizni.

Az ilyen belsé anyagmozgaté gépeknek rendkiviili elényiik az, hogy a
kozlekedd uton kivill mas beépitésre nincsen sziikség. A bakdaru sinpalyaja-
nak dra és a palya lefektetése rendkiviil nagy koltségbe keriil. A daruhoz és
a transzportérhoz is igen draga elektromos halézatot kell kiépiteni. Emellett
az utobbi csak akkor hatékony, ha automatikaval van felszerelve, ami szintén
rendkiviil koltséges, ennek hijan emberi munkaerd kell a ledobashoz. Ezzel
mar el is vesziti elényeinek nagy részét. Az oldalrakodo gép kozlekedését sza-
lagut formajédban lehet megépiteni, ami rendkiviil olesé. Ezenkiviil e mobil
gépek barmikor athelyezheték maglyazasra és egyéb célokra is alkalmasak s
kiszolgalasukra a gépkezelén kiviil nincs segitségre szlikség. Balesetelhdritdsi
szempontbdl is veszélytelenebbek, mint a beépitett gépek. A beépitett gépek
nagy elényei ecsak igen nagy munkamennyiség esetében érvényesiilnek. E téren
is érvényes az az alapvetd szabaly, mely szerint a termelési sor minden tagjanak
azonos termelékenységi mutatéval kell rendelkezni. Ha tehat a darabolas x m?
napi teljesitmény(, akkor az egész belsdé anyagmozgatias berendezései ennek az
x mi*nek a technolégiabdl adodd halmozott m® mennyiséget kell, hogy meg-
mozgassak. A gépeket és berendezéseket eszerint véalasztjuk meg. Ebbdl ko-
vetkezik, hogy lesz olyan hely, ahol mobil rakodégép is szolgaltatja a kivant
kapacitast, mas helyen pedig csak bakdaru tudja kielégiteni a kiévetelményeket.

Ha a jelenlegi technologiak — az eddigi fahaszndlati gépeket mas szer-
vezeti forméaban vasuti rakodéra athelyezve — egyes esetekben nagyobb telje-
sitményt fognak is produkélni mint a hagyomanyos eljarasok, ez végeredmény-
ben mégis csak egy gépsor teljesitményének maximumadahoz valdé kozeledeést
jelent.

A rakodoi, gépesitett felkészités uj berendezései alkalmazasuk elején
vannak, s igy megbocsathato, ha teljesitménylik kozel van, vagy egyes esetek-
ben alacsonyabb is, mint az elébb emlitett technolégidké. Fejlesztéstikben azon-
ban még majdnem korlatlan a lehet6ség, s igy teljesitményilik maximuma var-
hatéan sokkal nagyobb lesz.

Hasonlé ez a helyzet ahhoz az id6hoz, mikor a gyalufogas flrészek, mint
kéziszerszamok megkozelitették, sot el is hagytdk az akkori motorflrészek tel-
jesitményét, tovabb fejlédni azonban méar nem tudtak, mfg a motorfirészek
még csak fejlodésiik elején alltak.
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Felmerul a kérdés, hogy ezeket a nagy vertikdlis tizemeket hol lehet cél-
szerten telepiteni? Ebben a vonatkozasban irdnyadoé jelentéségi kell legyen a
szallitasi koltség novekedésének meértéke. Nyilvanvalé, hogy mivel a nyers-
anyagot szolgaltaté erddtestek, utak, vasutak és a jelenlegi feldolgozé lizemek
egymashoz viszonyitott helyzete minden esetben mas, ezt a kérdést nem lehet
sem egyszerien a vasutra torténé gravitacio becslése alapjan, sem a térképen
torténé brutté mennyiségi tervezés alapjan elintézni. Csak a meglevé feldol-
gozd lzemek profiljanak és az elébb felsorolt tényezéknek a figyelembevéte-
lével lehet az optimalis helyeket gondos szamitas alapjan megkeresni.

A Somogy megyei erddégazdasidgok viszonyainak vizsgalata alkalmaval
ilyen szamitasokkal arra a megallapitasra jutottunk, hogy ott Ggy jarnank el
helyesen e vertikdlis lizem helyének megallapitdsaban, ha azt olyan helyre ten-
nénk, amely valamennyi feladéallomastél 70 km-nél nem nagyobb vasuti szalli-
tdsi tavolsagra van, s a vasuti feladédllomasokig felmeriilé gépkocsi szallitas
atlagtdvolsdga 10 km-nél nem nagyobb. E két kritérium kielégitésekor meriil-
nének fel a legkisebb szallitdsi koltségek. Az ilizemek helyét minden esetben
hasonlé médon kellene megkeresni.

Kaunuau H.: K, OCHOBHbBIM HATIPABJIEHMAM PA3BUTHA MEXAHWM3ALIMHM PASOEJIKU JIECA

Jlecxo3nl CTPEMATCA BOOOILE K MEXAHM3ALMW PA3MENOUHBLIX paboT Ha KeJTe3HOA0POYKHBLIX MOrpY 30YHbIX
nyHKTax, Ha 970 H3-3a CNOEKTHPOBAHHOI0 Y MEHBIIEHHS YHCIA CTAHLMH OTITPABIEHHS M COKPAULEHHS [TOIPY 304~
HOM MJIOLIAJIKH, HE OKa3bIBAETCS OCY LIECTBMMBIM, HAZI0 HCKATh /IPYIHE BOSMOXKHOCTH. B yenosuax Beurpuu npu-
MEHEHHe JIeCHBIX KoMOaiiHoB cBazano Obuto Gbt ¢ GoabliuMKu pacxofnamu. Bosee GaaronpHaTHBIM paspelieHHeM
Bonpoca Gbuto Obl [IPOMSBOAICTBO PASMENKH Neca MOGHALHBIMM MALUMHAMK HA MPOCEKAX MIIM JIECHBIX AOPOrax,
BO/IM3H necocekn. OGopyJoBaHHEe HUMKHENO CKIIAAA NMPH MPOMBILLIEHHLIX Y 3KOKOICHHEIX MYTAX TpeGyeT sHauH-
TenbHOE KanuranopnoxeHue. Cosfanne cTalWILHONO PASHeNOuHOr0 TIYHKTA OKasbIBAETCA LenecoodpasHbiM
TOMBLKO TIPH HANIMYHH KOHTAKTA C BEPTHKAJILHLIM TIPeAnpuATHeM. MecTo ero Hajlo HA3HAYATH TOJILKO TNOC/E Tia=
TENBHOTD H3LICKAHHMSA PACCTOSHUIL TPaHCNOpPTa Jeca.

Kassai J.: BEITRAGE ZU DEN ENTWICKLUNGSGRUNDSATZEN DER MECHANISIERTEN
HOLZAUSFORMUNG.,

Die Forstwirtschaftsbetriebe suchen die Mechanisierung der Holzausformung i. allg, auf den
Eisenbahnladepldtzen zu ldsen. Dies ist aber wegen der geplanten Reduzierung der Versand-
stationen und wegen der geringen Laderfliche der belassenen Stationen unmdoglich.: Deshalb
miissen andere Lésungen gesucht werden. Die Holzerntemaschine ist unter den ungarischen Ver-
hiltnissen eine teuere Losung. Es zeigt sich flr vorteilhafter, die Ausformung in der Nidhe der
Hiebsfldche auf Wegen oder Schneisen mit mobilen Maschinen vorzunehmen. Die Ausformung
auf unteren Verladeplitzen — neben Wercksgleisen — erfordern grosse Bauinvestitionen, Die Ein-
richtung eines stabilen Ausformungsplatzes lohnt sich nur im Anschluss zu einem vertikalen
Betrieb. Der Ort dieser Betriebe soll nach sorgfédltiger Erwdgung der Transportentfernungen
gewdhlt werden.

Erdosités gyorsan nové fenyéfacskakkal
BENE JOZSEF—DR. PALL MIKLOS

A nagy fahozami nemesnyarak mellett egyre nagyobb figyelmet szente-
link a gyorsan novo fenydéfélékre, mivel ezekkel a viszonylag gyengébb termé-
helyeken is nagy fatémeget lehet elérni.

A dél-zalai erdbégazdasigi tajrészletek termdéhelyi tényezéi az erdétenyészet
¢s féleg — submontan humid jellegiiknél fogva — a feny6k szamara kedvezéek.
Az alapvet6 termohelyi feltételek biztositottak, igy az alkalmazhaté fafajok
megvalasztisa a kovetkezd feladat. Ezen a téren nagy segitséget jelentettek
szdmunkra a budafai arborétum telepitései, valamint egyéb gyorsan nové feny6-
allomanyaink részletes elemzése.

A fenybk vizsgalatakor a kovetkezé alapvetd szempontokat vettik figye-
lembe: \

1. Gyors fejlodéstiek, novekedéstiek legyenek. Ezt a képességiiket legalabb
25—30 éves korig tartsdk, azaz 20—22 cm atlagatmérdt és 15—17 m atlagma-
gassagot az allomany minimalisan elérjen erre a korra.
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