
(felületi bevonás , itatot t aszfaltmakadám ) a  mezőgazdaság i üzeme k maximáli s 
igényeit i s k i kel l elégítsék ; d e a  hagyományo s burkolato k építéseiné l mé g sok -
kal fontosabbna k tarto m —  zömme l kisforgalm ú utakró l lévé n sz ó —  a  hely i 
anyagokra támaszkodó , különfél e stabilizáció k elterjesztését , s  eze k kiviteléhe z 
úgyszintén rendelkezün k minde n szükségessel . 

Mezőgazdasági üzemeinkbe n 1980-i g hozzávetőlegese n 10—1 2 eze r k m 
szállítópályát kellen e építeni . Err e természetese n mi , egyé b feladatain k mellett , 
nem vállalkozhatunk ; ne m lebecsülend ő azonba n a  nyújthat ó segítség . Minde n 
kilométer jó l é s gazdaságosa n megépítet t útta l — . s  legaláb b ilye n mértékben , 
az ezirány ú szemléle t kialakításába n val ó közreműködésse l — • csökkenthető k 
a mezőgazdasá g betakarítás i veszteségei , energiaköltségei , továb b növelhető k 
eredményei. 

Adalékok a  gépesített felkészítés fejlesztés i alapelveihe z 
K A S S A I J E N Ő 

A felkészíté s gépesítésé t a z erdőgazdaságo k különböz ő elképzelése k alap -
ján igyekezne k megoldani . Legáltalánosab b a z a  törekvés , hog y a  felkészíté s 
vasúti rakodó n történjék . Lényegébe n a z erdőbe n eddi g alkalmazot t fakiter -
melési gépe k é s berendezése k felhasználásáva l oldjá k meg a  feladatot. A  hosszú -
fás beszállítá s utá n a  darabolás t ugyanazo k a  motorfűrészek , a  rendezés t pedi g 
legtöbb esetbe n fogato s kerékpárok , vag y munkavágányo n mozg ó pályakocsi k 
végzik. Íg y tulajdonképpe n csa k munkaszervezet i változá s következet t be . 
Ennek ellenér e helyesne k mondható k eze k a  próbálkozások , mive l a  nag y be -
ruházásokat kerülve , óvatosa n igyekszene k megközelíten i a  megoldást . 

Két körülmény t azonba n sajno s figyelme n kívü l hagynak . A z egyi k lénye -
ges szempon t az , hog y a  gép i felkészítésse l a z eddiginé l sokka l hatékonyabb , 
nagyobb kapacitás ú gépekke l akarju k a  nagyob b termelékenysége t elérni . 
Ennek eredmény e a z kel l legyen , hog y sokka l keveseb b ember i munkaerő t é s 
létszámot vegyün k igénybe , min t a  hagyományo s módszereknél . Emellet t azon -
ban a z alkalmazand ó nagyérték ű gépe k amortizációj a é s eszközlekötés i járulé -
ka ellenér e a  vasútr a feladot t termékr e történ ő ráfordítás , azo k maga s terme -
lékenysége révé n alacsonyab b kel l legyen . Eze k szoro s összefüggésbe n vanna k 
egymással é s e z a  rakodó i felkészíté s tulajdonképpen i célja . 

Az eddi g bevezetet t erdőgazdaság i módszere k félő , hog y nagyob b ráfordí -
tást igényelte k a  felkészítet t 1  m 3-re (100—15 0 Ft/m 3), min t a  hagyományo s 
eljárások. 

A mási k figyelemb e veend ő körülmén y az , hog y távlatba n vasút i rako -
dóink legnagyob b rész e a  körzetesítés i progra m végrehajtás a utá n rendelteté -
sében é s üzemelés i módszerébe n megváltozik . A  korszerűsítet t koncentrál t 
feladóhelyek a z erdőgazdaságo k számár a i s a z eddigiekhe z képes t kiseb b rak -
területet biztosítanak . A  rakterűié t csa k ige n nag y forgalm i sebesség ű anyag -
kezelést tes z lehetővé . Ilye n feladaóállomásoko n helyigénye s felkészítés i munk a 
nem képzelhet ő el . Kivétel t képezne k a z iparvágánnya l é s nag y sajá t területte l 
rendelkező telepek . 

Az említet t üzem i kísérlete k meglehetőse n spontá n módo n keletkeztek , s 
kellő gazdaság i é s műszak i előkészíté s é s megfontolások , valamin t előzetes  kí -
sérletek híjá n mé g ne m hozhattá k a  kell ő eredményt . A  gépesítet t felkészíté s 
az ipar i módszerekhe z hasonl ó feladat , ezér t semmiképpe n ne m nélkülözhet i 
az előzetes , ige n részlete s technológia i tervezést . Sajno s err e mé g kellőképpe n 



kialakult haza i gyakorla t híjá n mintá k ne m állana k rendelkezésre , s  a z alap -
elvek sincsene k egyértelműe n tisztázva . A  gondo s technológia i tervezé s hiányá -
ban példáu l gyakor i ese t a  jelenleg i műveletekné l az , hog y a  darabolóegysé g 
termelékenysége ne m azono s a  bels ő anyagmozgatá s eszközeine k termelékeny -
ségével, am i a  teljesíté s alacson y fokába n jelentkezik . 

Célszerűnek látszi k ezért , hog y a z alapelve k tisztázásáho z a  külföld i példá k 
nyomán a z ot t má r üzemi módo n bevál t módszereket , illetőle g azo k haza i alkal -
mazásának lehetőségei t megvizsgáljuk . Mindenekelőt t l e kel l szögezni , hog y a 
felkészítés célj a é s körülménye i szerin t a  technológiána k é s a z alkalmazot t gép -
sornak i s különbözőne k kel l lenni . A  fejletteb b erdőiparra l rendelkez ő orszá -
gokban a  felkészíté s gépesítésér e ez t figyelembevév e töb b módsze r alakul t ki . 

A tőmellett i felkészíté s gépesítésé t a  fatermel ő kombájnok , illetv e döntő -
felkészítő gépe k egyöntet ű állományo k speciáli s esetébe n kitűnőe n oldjá k meg . 
Bár má r töb b államba n sorozatba n gyártják , s  üzem i méretekbe n dolgozna k 
velük, ige n drágák . Haza i alkalmazásu k papír - é s cellulózf a célállományokba n 
belátható idő n belü l feltétlenü l bekövetkezik . Becslésein k szerin t 1 5 nap i egy -
helyben tartózkodá s eseté n 300 0 m 3-es vágáskoncenitráci ó szüksége s a z alkal -
mazásukhoz. Ebbe n a z esetbe n gazdaságosa n é s rendkívü l gyorsa n lehe t dol -
gozni velük , kihasználv a az t a z óriás i előnyt , hog y a z egés z vágástér i munká -
hoz csupá n egyetle n gépkezel ő szükséges . 

Közvetlenül napjainkba n megvalósíthat ó a  gépesítésne k a z a  másodi k va -
riációja, amel y kizáróla g mobi l gépekkel , a  vágástérhe z köze l es ő utakon , nyila -
dékokon, erde i rakodóko n történik . Mive l ezekne k létesítéséhe z semmifél e be -
ruházás ne m szükséges , lényegese n olcsób b a z üzemelésük , min t a  beépítet t 
telepeké. Előnyü k ezenkívü l a z is , hog y mive l kizáróla g mozgathat ó gépekbő l 
áll a  gépsoruk , s  íg y jóformá n vágásró l vágásr a tudna k haladni , ne m szüksé -
ges alkalmazásukho z nagyméret ű vágáskoncentráció . Bá r a  vágástérrő l a  gép -
sorhoz szálába n közelíti k a z anyagot , a  nagyob b távolságon , közúto n történ ő 
szállítás má r választékba n történik . Nap í 7 0 m 3-es teljesítményüke t figyelemb e 
véve telepítésü k akko r gazdaságos , h a 1— 5 km-e s körzete n belü l 9—1 0 000 m 3 

fatömeg koncentrálható . 
A technológia i folyama t a  következő : A  szálába n behozot t anyago t hid -

raulikus markolóva l felszerel t rakodógé p a  járműr e szerel t darabológé p gör -
gősorára helyezi , s  az t eg y csúsztathat ó felfüggesztet t láncfűrészpá r a  kíván t 
hosszra darabolja . Inne n előosztályozá s utá n oldalvillá s targonc a szállítj a e l a 
tárolómáglyákhoz, kérgező- , vag y hasítógéphe z a  választékot . A  járműve k 
közlekedtetésére könnye n felszedhet ő betonelemekbő l készül t szala g útpályá t 
alkalmaznak szüksé g szerint . Ezeke t könnye n e l lehe t szállítan i a  következ ő 
alkalmazási helyre , d e álland ó erde i rakod ó eseté n helyükö n i s maradhatnak . 
A kérgező , hasít ó stb . gépe k szinté n mobi l vontathat ó gépek . A  gépso r beszer -
zése egyszer i nag y központi beruházás t igényel , s  a  gépsort a  kísérletek j ó ered -
ménye eseté n töb b erdőgazdasá g közö s vállalkozásba n i s beszerezheti . A  gépe k 
legnagyobb részé t haza i gyárakba n i s el ő lehe t állítani . 

A harmadi k változatra , a z als ó rakodó n (iparvágán y mellett ) telepítet t fel -
készítő üze m tervezés i irányelveir e a z Erdészet i Kutatáso k 1967 . évi számába n 
már részlete s elemzés t adtunk . E z a  módsze r ige n gondos , szakért ő tervezés t é s 
lényeges építés i beruházás t kíván . 

A negyedi k változat , mel y haza i vonatkozásba n i s érdeklődésr e tartha t 
számot, a  vertikáli s üzemekke l egybekötöt t stabi l felkészít ő telep . Létesítéséne k 
előfeltétele a  vertikáli s üzemme l történ ő kapcsolódá s lehetősége . A  jelenleg i 
rönkárak mellet t ne m látszi k gazdaságosna k a  fűrészrön k erdőgazdaság i fel -
dolgozása. A  fagyártmány-készítés , h a jó l választju k me g a z előállítand ó vá -



lasztékokat, mé g gazdaságos . Me g kell azonba n találju k anna k lehetőségét , hog y 
erdőgazdasági vertikáli s üzemekbe n i s gazdaságo s legye n a  feldolgozás . Enne k 
hiányában ne m alakulha t k i a z erdőgazdaság i ipa r sem . Tévedé s lenn e az t 
gondolni, hog y közepe s fagyártmán y üzem , vag y eg y gatte r beállítás a olya n 
nyereséget tu d produkálni , mel y a  jelenleg i munkabé r é s gépköltsé g arányo k 
mellett ki s mennyisé g esetébe n (10—1 5 000 m 3) k i tudn á egyenlíten i a  vertiká -
lis üze m rönkteré n végzet t felkészíté s gépesítéséne k többletköltségeit . Ehhe z 
lényegesen nagyob b üze m szükséges , olyan , amelybe n a  feldolgozá s nagyüzem i 
módszereinek előnyei t k i lehe t használni . Ilye n üzemeke t mé g töb b erdőgaz -
ság közö s vállalkozásába n sinc s lehetősé g létesíteni . A  megoldá s vag y ú j köz -
ponti beruházá s alapjá n létrejöv ő é s a  nyersanyagbázi s területé n telepítet t 
nagy feldolgoz ó üzem , vag y valamel y erdőgazdaságna k a  területé n alkalma s 
helyen telepítet t fűrészüzemmel , vag y üzemekke l történ ő fúziój a lehet . Ebbe n 
az esetbe n ugyani s a  gazdaságosságo t egyetle n folyamatkén t a  tőtő l val ó el -
választástól a  szekundé r termé k eladásái g lehe t csak  vizsgálni , s  e  folyamato n 
belül a  prime r termékekne k a  szekundé r feldolgozá s kívánalma i szerint i ideáli s 
felkészítése a  termé k mindké t fázisába n előnyöse n ha t a  ráfordításokr a é s a 
potenciális értéke k alakulására . Ilye n vertikáli s üzemne k egyi k lehetsége s 
technológiai sémájá t mutatju k b e a z ábrán . 

A vázlato n alkalmazot t jelzőszámok , egybe n a  technológi a magyarázat a a 
következő: 

1. A  beérkezet t hosszúf a tárolóhely e fafajonkén t . 
2. Mozg ó hidrauliku s emelő , mel y a  hosszúfá t a  darabolópadr a helyezi . 
3. Darabol ó gépegység . 
4. Osztályoz ó transzportőr . 
5. KKU—7, 5 t  daru . 
6. Tárolómáglyá k vasúto n feladand ó hossztol t anyagra . 
7. Minőség i osztályozó . 
8. Kérgezőgép . 
9. Aprítógép . 

10. Apríté k tárolószín . 



11. Fűrés z é s fagyártmán y üze m osztályozot t rönkkészletez ő helye . 
12. Tűzif a hasítógé p é s tárolótér . 
13., 14. , 16 . Fűrészüze m feldolgoz ó gépei . 
15. Fűrészüzem i anyagszállít ó transzportőr . 
17. Készár u osztályoz ó é s szortíroz ó munkavágány . 
18. Készár u paletták . 
19. Gőzölő , szárító . 
20. Gőzölt , szárítot t ár u paletták . 
21. Homlokvillá s targonca . 
22. Mozg ó dar u gépkocs i leterhelésr e é s egyé b kisegít ő munkára . 
23. Fűrészcsarnok . 

A leír t technológia i sémána k ige n so k variációj a van . Elsősorba n a  ké t 
beépített anyagmozgat ó gépet , a  bakdaru t é s a z osztályoz ó transzportőr t lehe t 
helyettesíteni mobi l gépekke l is . A  bakdar u feladatá t eg y err e a  célr a alkalma s 
gépkocsi dar u (Jone s KL ) is kiválóa n e l tudj a látni . H a pedi g a  darabol ó egy -
ségnél előosztályoz ó blokko t alkalmazunk , akko r a z osztályoz ó transzportő r 
feladatát a  máglyázássa l együt t eg y oldalrakod ó gépr e i s r á lehe t bízni . 

Az ilye n bels ő anyagmozgat ó gépekne k rendkívül i előnyü k az , hog y a 
közlekedő úto n kívü l má s beépítésr e nincse n szükség . A  bakdar u sínpályájá -
nak ár a é s a  pály a lefektetés e rendkívü l nag y költségb e kerül . A  daruho z é s 
a transzportőrhö z i s ige n drág a elektromo s hálózato t kel l kiépíteni . Emellet t 
az utóbb i csak  akko r hatékony , h a automatikáva l va n felszerelve , am i szinté n 
rendkívül költséges , enne k híjá n ember i munkaer ő kel l a  ledobáshoz . Ezze l 
már e l i s veszít i előnyeine k nag y részét . A z oldalrakod ó gé p közlekedésé t sza -
lagút formájába n lehe t megépíteni , am i rendkívü l olcsó . Ezenkívü l e  mobi l 
gépek bármiko r áthelyezhető k máglyázásr a é s egyé b célokr a i s alkalmasa k s 
kiszolgálásukra a  gépkezelő n kívü l ninc s segítségr e szükség . Balesetelhárítás i 
szempontból i s veszélytelenebbek , min t a  beépítet t gépek . A  beépítet t gépe k 
nagy előnye i csa k ige n nag y munkamennyisé g esetébe n érvényesülnek . E  tére n 
is érvénye s a z az alapvető szabály , mely szerin t a  termelés i so r minden tagjának 
azonos termelékenység i mutatóva l kel l rendelkezni . H a tehá t a  darabolá s x  m 3 

napi teljesítményű , akko r a z egés z bels ő anyagmozgatá s berendezése i enne k a z 
x m 3-nek a  technológiábó l adód ó halmozot t m 3 mennyisége t kell , hog y meg -
mozgassák. A  gépeke t é s berendezéseke t eszerin t választju k meg . Ebbő l kö -
vetkezik, hog y les z olya n hely , aho l mobi l rakodógé p i s szolgáltatj a a  kíván t 
kapacitást, má s helye n pedi g csak  bakdar u tudj a kielégíten i a  követelményeket . 

Ha a  jelenleg i technológiá k —  a z eddig i fahasználat i gépeke t má s szer -
vezeti formába n vasút i rakodór a áthelyezv e —  egye s esetekbe n nagyob b telje -
sítményt fogna k i s produkáln i min t a  hagyományo s eljárások , e z végeredmény -
ben mégi s csa k eg y gépso r teljesítményéne k maximumáho z val ó közeledés t 
jelent. 

A rakodói , gépesítet t felkészíté s ú j berendezése i alkalmazásu k elejé n 
vannak, s  íg y megbocsátható , h a teljesítményü k köze l van , vag y egye s esetek -
ben alacsonyab b is , min t a z előb b említet t technológiáké . Fejlesztésükbe n azon -
ban mé g majdne m korlátla n a  lehetőség , s  íg y teljesítményü k maximum a vár -
hatóan sokka l nagyob b lesz . 

Hasonló e z a  helyze t ahho z a z időhöz , miko r a  gyalufoga s fűrészek , min t 
kéziszerszámok megközelítették , ső t e l i s hagytá k a z akkor i motorfűrésze k tel -
jesítményét, továb b fejlődn i azonba n má r ne m tudtak , mí g a  motorfűrésze k 
még csak  fejlődésü k elejé n álltak . 



Felmerül a  kérdés , hog y ezeke t a  nag y vertikáli s üzemeke t ho l lehe t cél -
szerűen telepíteni ? Ebbe n a  vonatkozásba n irányad ó jelentőség ű kel l legye n a 
szállítási költsé g növekedéséne k mértéke . Nyilvánvaló , hog y mive l a  nyers -
anyagot szolgáltat ó erdőtestek , utak , vasuta k é s a  jelenleg i feldolgoz ó üzeme k 
egymáshoz viszonyítot t helyzet e minde n esetbe n más , ez t a  kérdés t ne m lehe t 
sem egyszerűe n a  vasútr a történ ő gravitáci ó becslés e alapján , se m a  térképe n 
történő brutt ó mennyiség i tervezé s alapjá n elintézni . Csa k a  meglev ő feldol -
gozó üzeme k profiljána k é s a z előb b felsorol t tényezőkne k a  figyelembevéte -
lével lehe t a z optimáli s helyeke t gondo s számítá s alapjá n megkeresni . 

A Somog y megye i erdőgazdaságo k viszonyaina k vizsgálat a alkalmáva l 
ilyen számításokka l arr a a  megállapításr a jutottunk , hog y ott  úg y járnán k e l 
helyesen e  vertikáli s üze m helyéne k megállapításában , h a az t olya n helyr e ten -
nénk, amel y valamenny i feladóállomástó l 7 0 km-né l ne m nagyob b vasút i szállí -
tási távolságr a van , s  a  vasút i feladóállomásoki g felmerül ő gépkocs i szállítá s 
átlagtávolsága 1 0 km-né l ne m nagyobb . E  ké t kritériu m kielégítéseko r merül -
nének fe l a  legkiseb b szállítás i költségek . A z üzeme k helyé t minde n esetbe n 
hasonló módo n kellen e megkeresni . 

Kamuiau Fi.: K  OCHOBHbIM HAnPAB/IEHHflM PA3BMTH H MEXAHH3AUHM PA3nEJiK H JIECA 
JIecxo3bi CTpeMjíTC H Booöiu e K  MexaHH3auH H pa3ne .nOMHbi x paöo T H a wene3HOAopo>KHbix norpy30MHbi x 

nyHKTax. H a ST O H3 -3a cnoeKTHpoBaHHor o yMeHbmeHHH M H c na CTaHUHf t OTnpaBjieHH H H coKpaineHHfi norpy30H -
HOÍÍ ruiomanrcH , H e 0Ka3biBaeTC*i ocymecTBHMbiM, HaAO HCKaTb apyrHe BO3MO>KHOCTH . B  ycnoBHH X B e H r p H H npw -
MeHeHne JRECHBI X KOMöaftHO B CBH3aH 0 ö b m o 6b i c öojibuiHM H pacxojjaMH . Bojiee öjiaronpHHTHbi M pa3pemeHHeM 
Bonpoca 6biji o 6b i npoH3BoncTB o pa3nejiK H jiec a MOÖHjibHbiM n M A U I H H A M H H a npoceKa x HJT H jiecHbi x noporax , 
BÖJTH3H jiecoceKH . O ö o p y A O B a H H e HH>Kner o CKjran a np H npoMbim^eHHbi x y3KOK0.neHHbi x nyrnx Tpe6ye T 3HaMH -
Te/ibHoe KanHTaAOBAOweHHe . Co3n.aHn e CTa6nJibHor o pa3ne/ioMHor o nyHKT a 0Ka3bmaeTCí i uejrecooöpa3Hbi M 
TO/ibKO np H HajiHMH H KOHTaKT a c BepTHKaAbHbiM npennpHHraeM . MecTO ero Haa o H a 3 H a q a T b TOJibK O nocne Tma -
T e ^ b H o r o H 3 b i c K a H H H paccTonHHÍ Í TpaHcnopTa neca. 

Kassai J.: BEITRAG E Z U DE N ENTWICKLUNGSGRUNDSATZE N DE R MECHANISIERTE N 
HOLZAUSFORMUNG. 

Die Forstwirtschaftsbetrieb e suche n di e Mechanisierun g de r Holzausformun g i . alig. au í de n 
Eisenbahnladeplatzen z u lösen . Die s is t abe r wege n de r geplante n Reduzierun g de r Versand -
stationen un d wege n de r geringe n Laderflách e de r belassene n Statione n unmöglich . Deshal b 
müssen ander e Lösunge n gesuch t werden . Di e Holzerntemaschin e is t unte r de n ungarische n Ver -
haltnissen ein e teuer e Lösung . E s zeig t sic h f ü r vorteilhafter , di e Ausformun g i n de r Nah e de r 
Hiebsfláche au f Wege n ode r Schneise n mi t mobilé n Maschine n vorzunehmen . Di e Ausformun g 
auf untere n Verladeplatze n —  neben Wercksgleise n — erfordern gross e Bauinvestitionen . Di e Ein -
richtung eine s stabilé n Ausformungsplatze s lohn t sic h nu r i m Anschlus s z u eine m vertilkale n 
Betrieb. De r Or t diese r Betrieb e soll nac h sorgfaltige r Erwagun g de r Transportentfernunge n 
gewahlt werden . 

Erdősítés gyorsan növő fenyőfácskákka l 
B E N E J Ó Z S E F —  D R. PÁL L M I K L Ó S 

A nag y fahozam ú nemesnyára k mellet t egyr e nagyob b figyelme t szente -
lünk a  gyorsa n növ ő fenyőfélékre , mive l ezekke l a  viszonyla g gyengéb b termő -
helyeken i s nag y fatömege t lehe t elérni . 

A dél-zala i erdőgazdaság i tájrészlete k termőhely i tényező i a z erdőtenyésze t 
és főle g —  submontan humi d jellegükné l fogv a —  a fenyők számár a kedvezőek . 
Az alapvet ő termőhely i feltétele k biztosítottak , íg y a z alkalmazhat ó fafajo k 
megválasztása a  következ ő feladat . Eze n a  tére n nag y segítsége t jelentette k 
számunkra a  budafai arborétu m telepítései , valamint egyé b gyorsa n növ ő fenyő -
állományaink részlete s elemzése . 

A fenyő k vizsgálatako r a  következ ő alapvet ő szempontoka t vettü k figye -
lembe : 

1. Gyor s fejlődésűek , növekedésűe k legyenek . Ez t a  képességüke t legaláb b 
25—30 éve s kori g tartsák , aza z 20—2 2 c m átlagátmérő t é s 15—1 7 m  átlagma -
gasságot a z állomány minimálisan elérje n err e a korra. 


