A vadkarelharitas uj kézi eszkoze
DR. LENGYEL GYORGY

Az ERTI kutatdsai alapjan eddig publikdlt egyedi védekezési eljarasok
egyike a feny6esemeték wvadkar elleni védelmét célzo véralbuminos kezelés
(Hauer, 1959). Ez az eljaras az orszag egyes részein mar évek ola erdégazdasagi
iizemi gyakorlatnak tekinthetd. Szélesebb korii elterjedésének egyik fé akadalya
a jelenlegi modszer munkaigényes volta.

Az lUzemi gyakorlatban az eljaras a kisérleti munkakhoz hasznélt eszkozok-
kel terjedt el. Ennek megfeleléen a csemeték bekenése legaltalanosabban ugy
torténik, hogy a dolgozo egyik kezében egy nyeles falapot tart, amelyhez a
masik kezében tartott és elézbleg a véralbuminos készitménybe martott kelével
a csemetét odaszoritja és végigkeni. Tobb helyen kenik a csemetéket két kefével,
ecsettel vagy néhany GOsszekotott cirokszallal is. Az igy készitett segédeszkozt
a kenGanyagos vodorbe martjak, majd a csemetét mintegy meghintik. A beke-
néshez sziikséges véralbuminos keveréket mindkét modszer eset2ben vagy a dol-
gozod maga viszi egy vidorben, azt minden csemete mellett a foldre helyezve,
vagy egy masik dolgozé viszi elétte. Ez az utébbi megoldas altalanosabb. A ho-
mokkal valé beszérast kiilon személy végzi. A munka soran tehat minden cse-
metét harom személy keres fel. Az anyag el6készitése altalaban vodrokben vagy
hordékban kézi keveréssel torténik. Nagyon leronthatja a munka minéségét, ha
nem keverik el az anyagot egyenletesen.

A munka meggyorsitasara tobb kisérlet iranyult. Ilyenek voltak pl. az
anyag kever6géppel valo elokészitésére, az anyag felhabositasara vagy kiilon-
bozé szérofejeklie]l valoé permetezésére vonatkozo kisérlefek. Részeredmények
mutatkoztak ugyan, de az eljarias egészét szamottevéen olesébba és gyorsabba,
egyszersmind minéségileg feltétlentil jobba tenni, ezen kisérletek sordn nem si-
kerult. -

Az eddigi tapasztalatok alapjan az ismertetettekhez viszonyitva el6rehala-
das csak olyan eljarastol varhato, amely a kovetkezo £6 kovetelményeknek meg-
felel: '

1. Munkaer6 igényessége a lehetd legkisebb legyen.

2. A végzett munka mindsége sziikségszertien jo legyen.

3. Ne igényeljen szamottevd beruhazast. 2

4. A hozza sziikséges kézieszk6zok egyszeriiek, olesok és lizembiztosak le-
gyenek.

A munkaerdigényesség csokkenthetéségének vizsgalatahoz elemzés ala kel-
lett venni a kialakult gyakorlatot. Az egy fére szamitott teljesitmény annil
nagyobb, minél tébb az egylitt dolgozé munkacsapat teljes munkaidejébél az
érdemi munkéra fordithato rész. Erdemi munka maga a kenés és a homokszoras.
Az Bsszes tobbi munka, nevezetesen a anyag el6készitése, szallitasa, helyszini
utanpétlasa, a csemeték sorozatosan ismétlédé felkeresése, valamint a terepen
munkavégzés nélkili mozgids, mind mellék, illetve el6készité tevékenységnek
mindsiil. A mar megkézelitett csemete effektiv bekenése, vagy a mar megkoze-
litett csemetére a homok raszérasa viszonylag nagyon rovid ideig tart, barmi-
lyen modszerrel torténjék is az. Az érdemi munka idésziikségletének lertvidi-
tésétél tehat az eljaras egészének szamottevé meggyorsitisa nem remélheto.
A miiveleti elemek kozil kiugréan a legtobb id6ét a csemeték felkeresése ige-
nyel. Ugyancsak sok idé mulik el a terepen vald tresjaratokkal. A védrokben
valé anyagkeverés is indokolatlanul sok idét von el az érdemi munkatol. Az
eljards egészének meggyorsitdsa érdekében tehat elsésorban ezeket a mellék
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és el6készileti idéket kell csokkenteni. A bevezetésben felvazolt hagyoméanyocs
munkaszervezetben minden csemetét annak teljes kezelése céljabol harom, jobb
esetben két dolgozo kell felkeressen azért, hogy az érdemi munka egy-egy részét
elvégezzék, illetve azért, hogy a kenéshez az anyag folyamatos utdnpétlasat
biztositsak. A révid érdemi munkamiivelet elvégezhetésége érdekében tehat
minden dolgozoval nagyon idétrablé és nem kozvetleniill a munka targyara
irdanyulé tevékenységet végeztetiink el. Ez azt jelenti, hogy feleslegesen sok az
egy-egy csemete kezeléséhez sziikséges mozgas a terepen. Az eddigiekbél 6n-

S~

1. abra. A csétartdlyos csuklos kefe

ként adédik, hogy az eljaras meggyorsitdsanak legfontosabb tétele a terepen
val6 felesleges mozgds csokkentése. Erre az alapelvre épiil fel az altalam java-
solt technolégia és ennek a célnak a megvalésitasat szolgélja az 0j kézi eszkoz.
A felesleges mozgds ugyanis egyéb munkaszervezési intézkedéseken kiviil oly
modon ecsékkenthet6 minimalisra, ha megoldjuk, hogy egy dolgozé a csemeték
egyszeri felkeresésével a csemete teljes kezelését egyedil el tudja 1atni. A tovab-
biakban ismertetésre keriilé eszkozzel és technologiaval ez a célkitlizés megvalé-
sithato.

Az uj kézi eszkoz, a csétartalyos csuklos kefe (1. dbra) az anyag mun-
kahelyre valo szallitisara és a csemeték bekenésére is szolgal. Tartdlyrésze
egy muanyages6. Ennek végére két kefe keriilt felerdsitésre. Egyik mereven, a
masik egy csuklopont koriil elmozdithatéan. A tartdlyt képezé mianyagesébél
az anyag gravitdcios uton egy szelepen keresztil aramlik az Gsszecsukodo kefék
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kozé. A szelep a kefék mozgasa altal szabalyozottan automatikusan nyit és zar.
A mozgd kefe egy kézzel szorithato a szilardan felerdsitett keféhez. Ezt a célt
szolgalja a miilanyages6re mereven rogzitett kar. A dolgozo egy kézzel atfogja
a mozgd kefét tartd fogantyat és az emlitett merev kart. A kettd 6sszeszoritédsa-
kor a kefét tarto fogantyd csuklépontja koril elére mozdul. Ezaltal a fogan-
tyura mereven felerésitett kefe a masik keféhez csukodik. A mozgo kefét egy
rugd vagy gumiszalag huzza vissza eredeti nyitott helyzetébe.

A tartalyként és egyben vazként szolgalé milanyagesé hevederrel vallra
akaszthato. A csuklos kefét egy a masik vallra akaszthaté homokos tarisznya
egésziti ki.

2. abra. A kefe toltése kocsirol

A munka soran a dolgozo a mereven felerdsitett kefét a bekenendd vezér-
hajtas mellé helyezi ugy, hogy a csucsriigy a szeleptél mintegy 10 em tavolsagra
keriiljon. A kefék zarasa kozben automatikusan nyilé szelep kenéanyagot juttal
a kefékre és a csemetére,

Az egyszeri alkalommal jutatott mintegy 30 cm?® anyag egy része a csucs-
riigyet kozvetleniil is éri. A csemetére csukott keféket ugyanabban a magassag-
ban kell szétnyilni hagyni. Szikségtelen, s6t a kenés mindéségét rontja, ha az
Osszezart keféket a csemetén felfelé huzza a dolgozé. Az adagolas allithato.
Az egyszer jol beallitott csuklés keféhez munka kozben nytlni nem kell. Sziik-
séges azonban, hogy a kenbanyag konzisztencidja mindig kozel azonos legyen,
mert az biztositja az egyenletes adagolast. A munka mindsége csak kismérték-
ben fiigz a dolgozotol. A jé munka nem jelent tobbletfaradsiagot vagy nagyobb
id6sziukseégletet. A csuklés kefe egyszeri toltete dtlagosan 200 csemete kezelése-
hez elegend6. Oranként megfelelé anyagutanpoétlas esetén egy dolgozé 3—4 tol-
tést tud kikenni. A kefénkénti teljesitmény jo szervezés esetén a kisérleti mun-
kak tanusdga szerint atlagosan napi 0,5 ha.

A csuklos kefék teljesitménye csak jo munkaszervezéssel gylimolestztet-
het6. A kisérleti munkak tapasztalatai szerint a munkacsapat legmegfelelébb
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létszama 10—12 f6. Kozilik egy f6 a folyamatos anyageldkészitést, illetve
anyagutanpdtiast kell biztositsa. A tobbiek mind a keféket kezelik.

A csuklos kefék isaszegi probaja soran a kisérleti munka fizikai dolgozoi-
val folytatott megbeszélések eredményeként megkiséreltitk az anyagelSkészitést
az épikezéseknél haszndlatos kézi habarcskeveréshez hasonlé moédon megol-
dani. A keverést nagy lapos ladaban (150 < 120 >< 40 em) kizonséges habarcs-
keverével végeztitk. A szliréshez egy 2—3 mm lyukb6ségli rostit és egy maga-
sabb oldalfalu ladat hasznaltunk. A keverdladabol nyeles habarcsmerdvel merte
at a dolgozd az anyagot a rostdra. Idénként a rosta keretét megemelgetve azt
a ladahoz utogeti. A rostan visszamaradt anyagot félredobja.

Az elkészitett kendanyagot jarmivel (fogat vagy pétkousis kistraktor) szal-
litjuk a kezelendé teriiletre. A szallitds hordéban vagy faladakban torténhet.

Sik tertileten nagyobb tablak kezelése esetében a jarmiuvel kb. 200 m-enként
kell a sorok iranyara merélegesen a teriiletet atjarni a munka elérehaladasanak
litemében.

A csuklés keféket kozvetleniil a jarmuir6l lehet megtolteni. Jol bevalt a
2. abrdn lathaté maédszer. A szallito lada oldalara szerelt nagy tolesér ala tartja
a dolgozd a kefe mianyag csovét, mig a jarmi vezetSje (traktoros vagy fogatos)
nyeles habarcsmerével anyagot tolt a tolesérbe.

A megtoltott kefével a dolgozod a legkozelebbi csemetesoron elindul az eléb-
biek szerint a jarmd haladasara merélegesen. Mintegy 100 m elérehaladas
utan a kovetkezé kezeletlen soron visszafordul. A csuklés kefe tartalyabol a
kenSanyag kb. addigra fogy ki, mire a dolgoz6 visszaér a jarmiihéz, illetve an-
nak haladasi vonaldhoz. A jairmhtz menve a kefét Gjra tolti és elindul a ko-
vetkez6 kezeletlen soron.

A kisérleti munka az isaszegi erdészet tertiletén kezddédott. Itt 15 ha beke-
nése soran egyrészt a keféken szilikségessé valt modositasokat végeztiik el,
masrészt itt alakult ki az anyagelokészités gyakorlati modszere. A teljesitmény
ekkor még nem volt mérhetd, végosszegében azonban itt sem maradt el a ha-
gyoméanyos eljarassal elérhetd teljesitmény mogott. Tovabbi 65 ha kisérlefi vé-
dekezés a ceglédi erdészet tertiletén folyt. A munka szervezése itt mar az isa-
szegi tapasztalatok alapjan tortént. Munkanaplék alapjan az elsé 40,9 ha-on
elért teljesitményt értékeltiik. Ennek adatai:

Terlilet Munkadra Fogalora Munkadra, ha Fogatora/ha
40,9 808 92 107 28

Ugyanazon iddszakban az erdészet hagyomanyos moédszerrel (vodorrel, ci-
rokseprével) is végzett munkat. Ennek adatai:

Teriilet Munkaéra Fogatora Munkadra/ha Fogatora/ha
27.8 1279 36 46 1.3

Befejezésiil ismételten hangsulyoznom kell, hogy eredményes és gazdasagos
védekezés csak jo minéségilli alapanyagokkal és koriiltekintd, jO munkaszerve-
z¢ssel valosithatd meg.

H-p Jdendea, Jo.: HOBbIH PYUHOH HHCTPYMEHT INTPH ITPOBEJEHMH MEP I10 ITPE[JOTBPA-
IMEHHIO MTOBPEXXIEHHWA JUYbHO.

Ilna 0OMa3biBAHKUA CEAHLIER PA3THYHBIMH NPenapaTaMu Oas NpefoTBPalleHis NOBPeAeHHA N1ublo Gbin
M3rOTOBJIEH HOBBIE PYuHOH MHCTPYMeHT. PadoTaer ofHOPYYHBIM M COENAET BOSMOMKHEIM, uToGhl padounit, npo-
ReABBAOUMA 00MA3KY CeAHLEB, NPYTOH PYKOH 3ACHINAn CeAHLLI MECKOM.

Dr. Lengyel Gy.: EIN NEUES HANDGERAT ZUR WILDSCHADENVERHUTUNG

Zur Ausbringung verschiedener Wildverbissmittel auf Forstpflanzen wurde ein neues Handgerit ent-
wickelt. Dieses nimmt nur die eine Hand in Anspruch, mit der anderen Hand kann der Arbeiter die hestriche-
nen Pflanzen mit Sand bestreuen.
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