VK-16 tipusn finn kérgezégép és alkalmassagi vizsgalata
KALDY JOZSEF — MAROSVOLGYI BELA

Lapunk hasdbjain mar bemutattuk az ,Egri kérgezdgépeket”, beszamoltunk a
végzett mérések eredmeényérsl, Veégsd értékelésként alkalmasnak tartottuk: biikk,
gyertyan, nyir és éger fafaja papirfavalaszték kérgezésére. Tovabbra is megoldatlan-
nak talaltuk a fenyd és nyar fafajokbol nyerhetd valasztékok megfelelé mindségi kér-
gezését. A probléma megoldasanak elésegitésére az OEF 1966-ban vasarolt egy VK—
16-0s kérgezégépet, amely a finn Valon Kone cég gyvartmanya, igy hozzdikezdhettiink
a sziikséges mindsité vizsgalatokhoz, legfontosabb lizemi mutatok €és gépi paraméterek
hazai viszonylatra torténé megallapitasara. Sziikségesnek tartjuk megemliteni, hogy
czt a gépet Eurdpa szinte valamennyi erdégazdasagaban kiterjedten hasznaljak és
munkajat kedvezden értékelik.

Miel6tt vizsgalatainkat ismertetnénk, sziikségesnek tartjuk réviden megismertet-
ni szakembereinkkel a gép felépitését, miikodesét, annal is inkabb, mert ez a gép az
elst korszerii, lyukas forgorészi kérgezogép a magyar erdogazdasigban és varhato,
hogy a kisérletek eredményes befejezése utan elsosorban a fenyd, nyar, €ger, nyir pa-
pirfa kérgezésére altalanosan bevezetett gép lesz hazai erdégazdasagainkban. Mivel a
g4p egyarant alkalmas vorosre és fehérre kérgezés végzésére, mas valasztékok is kér-
gezhetdk vele.

1. A kérgezégép fébb szerkezeti részei.

A f6bb méretek. A munkagép szélessége: 1800 mm: a munkaszélessége: 6880 mm;
a szallitédsi hossz: 2660 mm; magassag: 1630 mm. A fébb szerkezeti elemek a kovetke-
z6k: a) alvaz és burkolat; b) meghajto kardantengely; ¢) futom; d) etet6bak gorgékkel;
¢) menesztéhengerek és vezetégorgdk; f) erdatviteli szerkezet; g) a rotor; h) hidraulika;
i) tAmaszto bak a terelé lemezzel.

1. abra: A VK—I16-0s kérge-
z6geép dltalanos elrendezése

a) Az alvaz U szelvény(d acélbél és 8,5 mm vastagsigu hengerelt laposacélbdl keé-
sziilt.

b) A munkagép meghajtisa 25—30 LE motorteljesitményl traktor eréleado ten-
gelyesonkjahoz kapesolodé kardantengellyel torténik. A fordulatszam kévetelmeny:
550 f/p.

¢) A munkagép mobilizdlasara 2 db kettdskerékbol allo gumikerekes jaroszerkezet
szolgal. A kerekek tengelyei T szelvény( tartékarokon keresztiil kapesolodnak az al-
vazhoz.

d) Az etetébak tartogerendaja 2 db U-szelvényu acélbol késziilt zart szekrény,
amely a géphez csuklosan kapesolddik, igy helyvaltoztatds esetén nem kell leszerelni,
hanem csak fliggbleges helyzetbe billenteni. Az etetébak hossza: 1840 mm, hosszu-
anyag kérgezése esetén toldattal térténd hosszabbitas esetén: 3000 mm. A tartégerenda-
hoz elesusztathatd hiivellyel 2 gorgésor kapcsolodik. A géphez kozelebbi rugoés gorgo-
sor, a faanyag (6 db tircsa paronként azonos atmérdvel) iranyitasat, kozpontos vezeté-
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sét segiti a menesztGhenger felé, a tdvolabbi a faanyag alatamasztasat szolgalja. A ru-
g6s billenészerkezet lehet6vé teszi a faanyag koézpontos betdplaldsat az atmérstsl fig-
getleniil, mert pl. vastagabb, silyosabb anyag esetén az irdnyité gorgd mélyebbre bil-
len, igy a faanyag kézpontosan keriil a menesztéhengerek kozé. Fontos, hogy szallitds
utan az etetébak munkahelyzetbeni magassiga helyesen nyerjen megallapitast, hogy a
centirozé adagolo gorgok a fat a rotor (lyukas forgorész) kizéppontjan vezessék keresz-
tiil, mert ettol fligg a kérgezés mindsége. Mindkét gérgd hiivelyéhez durvalemez-toldat
van hegesztve, amelyre a felvevé karokat és azok egyiittes mikodését biztositd telesz-
kopos rudazatot, valamint a hidraulika munkahengerét szerelték. A felvevd karok fel-
adata, hogy a hidraulikus munkahenger segitségével a f6ldrél az etetébak gorgdiére
emeljék a kérgezendd faanyagot. Az etetdbak gorgodinek és a felvevd karoknak a hely-
zetét, a kérgezendoé anyag hossza szerint kell beallitani és rogziteni.

e) A menesztohengerek feladata a faanyag biztos megfogisa és a forgérészen ke-
resztiil valé csuszasmentes attoldsa. A menesztShengereket egy behiuzé és egy kitols
hengerpar alkotja (400 mm ), ezek borddzata ivelt. Meghajtdsuk a kardiantengelyrél
torténik. A hengerparok kozott lresjaratban itkozépofakkal biztositott 15—20 mm
hézag van; a tavolsag a faanyag befogasakor megnd, a hengerek eltivolodnak egymas-
tol rugders ellenében. A faanyag dthaladdsa ulén a rugé a hengereket eredeti helyzetbe
allitja vissza. A behuzo és kitold hengerpar mogott az elitolds irdnyaban egy-egy etet6
tarcsapart helyeztek el a faanyag vezetésére és a rovid anyag alatamasztasara. Az also
és fels6 etetotaresakat 4—4 db éles tarcsa alkotja. Ezek nincsenek meghajtva.

f) Eréatviteli szerkezet. A meghajté nyomatékot adé kardantengelyhez konzolos
bordastengely csatlakozik. Ezen helyetfoglalé fogaskerék lanchajtassal, kardantenge-
lyek kozbeiktatasaval hajtja meg a meneszt6hengereket. A konzolos bordastengely az
attételhazban fogaskerékrendszerhez kapesolédik, s a rendszer a meghajtis irdnyat 90
fokkal megvaltoztatja, a fordulatszamot haromszorosra emeli. Az Attételhdz kimend
tengelycsonkjan ékszijtarcsa helvezkedik el 4 ékszijjal. Ezek az ékszijek szarmaztat-
jak at a meghajté nyomatékot a rotorra.

2. kep. A munkahely dltalanos
elrendezése

g) A rotor meghajtasa a kilsé feliileten futé ékszijak segitségével torténik. A for-
gasban levo koszort oldallemezéhez rogzitjiik a késeket. A késeknek két tipusa van:
elémetszo- és hantolokes.

Az elémetszé keések feladata a kéreg fatestig (orténé atvagasa, a hantolokéseké
pedig az atvagott kéregesik 10—12 mm szélességben valé lehantasa. A kéreg lehantasa
a kambium mentén torténik, ahol legkisebb a nyiré ellenallas. A levalasztott kéregré-
szeket ventillator aital eléidézett aramlas ragadja magaval és veti ki a gépbol. A kés
részei: késagy, késszar, késfej. A késagy segitségével torténik a kés felerdsitése a forgo
ikoszorura.

A késszar igen jo mindségli acélbdl kell késziiljon, ugyanakkor azonban kivetel-
mény, hogy ne legyen sulyvos, nehogy nagvmértékii centrifugalis erék lépjenek fel. A
késeket hatlapi anyaval rogzitik a rotor koszorujanak oldallemezére elhelyezett, abba
csapagyazott, késrogzité toékére. A tokéhez tekercsrugéd kapcesolodik, amely a toke, il-
letve az ahhoz kapesolédo kés elfordulasat gatolja. Ez a rugberd is nyomja a késeket a
fara. A rugét azonban nemesak a kések feszitik meg a téke kozbejittével, hanem egy
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6. kép. A rotor szerkezeti elemei: feszitd
Tugo, ropsiuly, rugéerdszabdlyozé gyiiri



ropsulyos szerkezet is (acélkeretben elhelyezett 6lomtdmb), amely egy bizonyos fordu-
latszamtdl fiiggd eléfeszitést biztosit a rugoban.

A kérgezokésekre hatd rugderd tehat két osszetevobdl all, az egyik a kések nyita-
sabol szarmazik, a masik az elofeszité erd, amely a ropsuly kitérésének meértékétol
fiigg. A kések nyitasat a forgasban levé rotor koszorujan athaladé fa végzi. A kések-
nek a rotorkoszoru oldallemezéhez vald ilyen szerkezeti kapcsolédasa lehet6évé teszi.
hogy a kések nyomon koévessék a kérgezendo faanyag feliiletét, annak egyenetlenségeit
és sziikség esetén behatoljanak a feliilet mélvebb részeibe is. A kérgezés minosége ak-
kor jo, ha a fafeliilet nem szaggatott, hanem sértetlen marad, ez pedig a késnyomais
helyes, vagy helytelen beallitasatol, a kések allapotatol. a késsorozat helyes megvalas:-
tasatol fligg. E tényezk megvdalasztasara befolyassal van a fafaj, az évszak, a kéreg
mindsége. Ennek megfelelGen kiillonbozé fajta és élkiképzési késekkel és mas-mas kés-
nyomassal kell dolgoznunk. Méassal télen, fagyott kéreg esetében, mint fagymentes ido-
ben; massal erdeifenys, vagy lue, vagy nyir, vagy nyar fafaj esetében, mert a kéreg-
vastagsag fafajonként valtozik. A késbedallitisra befolyvast gyakorol még a kéreg ned-
vességtartalma is. Ha a késnyomas bedllitasa nem jo, vagy torott kéreg, vagy hancs-
gylirik maradnak vissza a palaston., Ez rontja a kérgezés mindségét.

Az eredeti finn kések élét stellitbdl készitik; ezt hegesztéssel hordjak fel a kes-
szarra. A csehszloviakok sikerrel alkalmazzak a kiselejtezett sziklafird koronakbdl
elGallitott keményfémet, s azt sargarézzel forrasztjak fel a kés élére. Kozlésiik szerint
ezek a kések 3 hénapig hasznalhatok voltak. Hazankban kisérleteket folytattunk a
késél legmegfelelébb anyaganak megtalalasara. A kisérletek nem befejezettek, de ugy
latszik, hogy a Csepelen gyartott elektrodak kozott is lesz alkalmas anyag tartos, ko-
pasallo él kialakitasara.

Az eddigi tapasztalatok szerint a stellit vagy keményfémbol késziilt élek éltartama
30—40 6ra, ha azonban a kéreg saros, szennyezett, mar 8—10 6ras munka utan eltom-
pulnak vagy kicsorbulnak. Egy-egy kest 2—3-szor lehet élezni, azutan djra fel kell t61-
teni hegesztéssel. Megfigyeléseink szerint a hantolékéseket altalaban haromszorta
gvakrabban kell élezni, mint az elémetsz6 késeket. Elezésnél vigyazni kell egyrészt
arra, hogy az élszogek megfleleléek legyenek, masrészt arra is, hogy a kések ne legye-
nek tulélezettek, mert ekkor megné a faveszteség és a fafeliilet ugyanakkor roncsolt
lesz, nagy lesz tovabba a kés és a késrugo igénybevétele is, Célszer(i a hantolokések élét
enyhén dombortra élezni, igy az jobban idomul a fa feliiletéhez, az €élcstucsok nem sér-
tik a fa palastjat, mert nem az élestes, hanem az éliv egy pontja érinti a fapalastot.

h) Hidraulika. A kérgezégépet felszerelték hidraulikaval is, ez biztositja a nehéz-
testi munkat igénylé faanyagnak etetobakra torténd felemelését.

7. kép. A kések munka kozben




i) A tamasztébak gerendaja a géphez csuklosan kapesolodik, rajta helyezkedik el
a terel6lemez, amely rugézott és a lekérgezett faanyag irdanyitasara szolgal.

2. A kérgezogep miikodése.

A kérgezogépet a meghajtasahoz szikséges 25 LE motorteljesitményt biztositd
traktorral a munkahelyre vontatjak. majd az erégép tengelycsonkjahoz csatlakoztat-
jak. Leeresztve az eletG- és tamasziobakot, az etetGbakot cs6labbal alatamasztjak
olyan magassagban, hogy a faanyag betapldlasa a menesztéhengerek kizé kozpontos
legyen. A kovetkezd feladat az iranyitégorgdk egymastol vald tavolsagat bedllitani a
faanyag hosszdnak megfeleléen, tovabba a terelélemez helyét a rugods gorgén, valamint
a terelélemez rugojanak eléfeszitését az atmérstél fliggben. Majd az emeldkarok fel-
szerelése kovetkezik és a csepegtetd olajozas bedllitasa, valamint meginditdasa. Ezutan
kezdodhet a kérgezés munkija. A kérgezendd faanyagot a maglyabol a leeresztett eme-
l6karokra gorgetik, majd a hidraulikat miikodteté kézikar elmozgatasaval a fat fel-
emelik és gorgdkre helyezik. Ezutdn a hidraulikdt mikodtetd kézikar atiranyitasaval
szétnyitjak a menesztéhengereket (ez csak 20 em folotti atmérénél sziikséges) és betol-
jak a fat a hengerek kozé. Miutan ezek a hengerek osszezartak, megkezdédik a gépi
elétolas. A menesztéhengerek a rotor kései kizé toljdk a faanyagot, amely a késeket
szétnyitja az atmérének megfelelden, igy a kések a faanyag palastjara nyomodnak. Mi-
vel a rotor a kérgezodszerszamokkal dllandoan, egyenletesen forog, a fa pedig egyenes-
vonali haladé mozgist végez, a kérgezés csavarvonalban torténik. A metszdékések
10—12 mm széles csik mentén vagjak at a kérget. Az el6tolas mériéke olyan, hogy a
rotor egy korulfordulasa alatt a fasnyag annyit halad elére, mint amilyen széles sav-
rol egy hantolokés a bemetszett kérget le tudja hantani. Az elétolas sebessége 23—860
m/perc érték kozott szabalyozhatlo, célszerii az el6tolas mértékét 23—30 m/p értékre
beallitani, mert ez felel meg a kezelGszemélyzet teljesitéképességének.

A rotoron athalado fat a kitolé menesztShengerek fogadjak és athuzzak azon. A
vezetdgorgdk — amelyek nincsenek meghajtva — azt biztositjak, hogy a fa egyrészt
el ne forduljon, masreszt kiézpontosan haladjon és a kétpontos alatdmasztas biztositva
legyen. A behtz6 hengerek és a kérgezokeések minden darab athaladasa utan bezarul-
nak és csak a kévetkezd darab nyomasanak hatasara nyilnak ki tjra. A menesztéhen-
gerek, valamint a kések rugéi minden olyan esetben, amikor a vastagsagi kiilénbség
15—20 em-t meghaladja, ujra allitandok. Az allitgatis szamanak cstkkentése érdeké-
ben a faanyagot célszeri atméré szerint osztalyozni 10 em-es ugrasokkal.

3. A keérgezégép alkalmassdagi vizsgdlata.

A VE—16 kérgezogéppel 1966. jun. 26—szept. 10 kozitt vizsgalatokat folytattunk.
A mérések a gép lizemi hasznilata kozben torténtek. A kisérlet anyaga egészségiigyi
termelésbdl szarmazé 3—6 hetes termelési erdeifenyd volt. A kitermelt anyagbdl at-
mérd szerint csoportokat alakitottunk ki, tovabbéd hossz szerint is osztalyoztuk a fa-
anyagot. Hossz szerint 1, 2, 3 m-es csoportokat képeztiink, atméré szerint pedig 6—10,
11—14, 15—18—19—21—22—25 és 26—30 cm atmeérdju fak jelentettek egy-egy csopoi-
tot. A vizsgalati anyag teljes mennyisége 850 m? volt, a gépet 4 £6 szolgalta ki (1 gép-
kezeld, 1 etetd, 2 £6 a kilép6 oldalon sarangolo).

Vizsgalataink részletes adatait ezen a helyen nem tudjuk kézreadni, mert azok
terjedelme fil nagy volna, azért csak a fontosabb oOsszesité adatok kozlésére szoritko-
zunk. Gondoskodtunk azonban arrél, hogy azok az erdégazdasagok, amelyek ilyen gép-
pel mar dolgoznak, vagy a kozeljovében dolgozni fognak, az egész vizsgalati anyagun-
kat megkapjak.

a) Teljesitményvizsgalatok.

A hossz és az atméro fuggvényvében az alabbiak szerint alakul a kérgezési alap-
idére (Ng4) juto kérgezési teljesitmény (m?/h),

Hossz Atmérd
6—10 | 11—14 \ TV aBs I \ L9 ]S nat oy | 26—30
] ‘ R 5,41 ‘ 8,37 l 9,88 =, ; =
] 3,21 J 5,80 9,85 s 1 SET LN RaIAR-T [ R
2 | 3,31 , 6,28 10,07 | 1400 i | —

Amint a tablazatbol megallapithato, a kérgezési teljesitményre legnagyobb hatas-
sal az atmérd van: nevezetesen az atmérd novekedésével a teljesitmény rohamosan né,
a kergezendo anyag hosszanak befolvéasa kisebb mértéki.
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8. kép. A kérgezogép célszerii elrendezésének vdzlata
és helyigénye

A gép igen kedvezé tulajdonsaga, hogy a vékony, 6—10 cm atmérdji faanyag kér-
gezését 1s megoldja, ami eddig nyitott kérdés volt. A gép tehat széles atmerdo-méretha-
tarok kozott alkalmazhatd.

A vizsgalatok soran megallapitottuk, hogy bar 1 m hosszliisagu valasztékok is kér-
gezhet6k vele, de ilyen rovid valasztékokna! sokszor el6fordulhat miiszaki meghiba-
sodas, mert a faanyagot megfogé két menesztGhenger kozodtt nagyobb a tivolsag. Ezért
1,20 m-tdl, de inkabb 2 m-16l felfelé esé hosszméretek az optimalisak. A darabok felso
mérethosszat azok silya, valamint a géphez és a géptdl valo elszallitas lehetéségel szab-
jak meg. Kézi kiszolgalas esetén az optimalis hosszméret 2—3 m, atméré vonatkozasa-
ban 8—35 cm.

A teljesitményt befolyasolja a maglyak nagysaga, ezen beliil a maglyak magassaga
és hosszisaga, a maglyak egymastol valo tavolsaga rakodon beliil, tovabba az egyes
rakodok egymastoli tavolsaga.

A teljesitményt befolyasolo tényezok oOsszefiiggéseire tovabbi vizsgilatokra van
szlikség. Megallapitottuk azonban maris azt, hogy a legkedvezébb maglyamagassag
1,3—1,5 m. A teljesitményre kedvezden hat, ha egy-egy rakodon legalabb 1 napi teljesit-
ménynek megfelelé anyagmennyiséget tarolnak (50—70 m3). A rakodo természetesen a
vagasteriilet széle is lehet, miutdn a gép mozgékony, kicsi a helyigénye és keskeny tton
is felallithato.

Kiilfoldi vizsgalatok (S. Szeless) megallapitottak, hogy egy-egy maglyaba rakott
famennyiség, ha a 30—50 m?-t eléri, akkor a rakodon beliil a maglyak egymastol valo ta-
volsdga 10—50—200 m is lehet, mert a gép teljesitményét nem befolyasolja. A teljesit-
ményt tigyszintén nem befolyasolja, ha az optimélis 30 m3 feletti mennyiséget taroljik
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egy maglyaba: ha a rakodokon egy-egy napi teljesitménynek megfelelé6 mennyiséget
tarolunk, akkor a rakodék egymastol valé tavolsaga a teljesitményt az alabbi mérték-
ben érinti csupan. Ha a tavolsag 1, 2, 3, 5, 10 km a teljesitmény egyméashoz vald viszo-
nya ugyanebben a sorrendben 100:98,9:98.2:96,2:92 5-hoz.

b) A kérgezési faveszteség alakulasa.

A kérgezési faveszteséget sulyméréssel allapitottuk meg. Kozel azonos sulyu fato-
meget, amelyben a hossz és atmérd csoportokba tartozé darabok szama megegyezett
(252 db) kézzel (vonokeéssel) és géppel kérgeztiik. A stlymérés eredménye az alabbi volt:

Sily (kp) _ ‘ Veszteség
kérg. el6tt | kérg. utdn | suly ’ oL
Kézi kérgezésnél .............. l 9256 ‘ 8272 [ 9841 } 10,63

Gépi kérgezésnél .............. | 9156 8136 i 1016 11,10

Az adatokbol megidllapithato, hogy a faveszteség gépi kérgezés esetén 0,47Y-kal,
tehat csupan alig fél szazalékkal nagyobb, mint kézi kérgezés esetén. Meg kell azonban
jegyezni, hogy szikkadt szdrazsiagi fokt fardl volt sz6 a vizsgidlat soran (40—60 napos).
amelynél a kézi kérgezés konnyd, mert a kéreg nagy szalagokban hanthaté le. Szara-
zabb anyag esetében a kézi kérgezésnél feltétlen nagyobb a veszteség az elfaragas miatt,
annal is inkabb, mivel a gyakorlatban legtobbszor fejszével torténik a kéreg lefaragasa,
nem pedig vondékéssel, mint ahogy a kisérlet sordn mi végeztiik. Megallapithaté tehat,
hogy faveszteség vonatkozasiban a gép teljesen megfelelé6 munkat végez, a kézi kérge-
zés anyagveszteséget emlitésre méltoan nem haladja meg.

¢) Fordulatszamvizsgdlat.

Ebben a témakorben vizsgalataink féleg arra iranyultak, hogy a Zetor—25 K tipu-
su ertgép alkalmas-e a kérgezégép meghajtasara, képes-e 500 f/p értékkel mikodtetni
a kérgezigépet. 50—50 fordulatszammeérést végeztiink, liresjaratban is és kérgezés koz-
ben is az elébbi esetben n = 498 f/p, utébbi esetben n = 490 f/p értéket kaptunk; ez te-
hat azt jelenti, hogy 25 LE motorteljesitmény(i erégép teljesen megfelel6 a kérgezdgép
lizemeltetésére.

d) Uzemanyagfogyasztas vizsgdlata,

A méréseket Zetor—25 K tipusa erdgéppel végeztiikk, amely 9 éve lizemel az erdo-
gazdasagnal. A mérések soran az erdgép lizemanyagtartalyat feltdltottilk, majd 26,3 m?
faanyagot lekérgeztiink és ujra feltdltottiik az lizemanyagtartalyt. Az ujratoltéshez
sziikséges lizemanyag mennyiségét meértik. Az operativ idore szamitott lizemanyag-
fogyasztas 5,67 1/h, az tsszes id6re szamitott lizemanyag fogyasztas 4,39 1/h értéket muta-
tott. Igy miiszakonként 35—36 liter gazolajsziikséglettel kell a gép ilizemeltetésénél sza-
molni.

e) Az idéelemzések tablazatait részleteiben nem targyaljuk, a nagy terjedelem miatt
csupan néhdny jellemz6 értéket kozliink. Az idéelemzések koziil legjelentésebb
a kies6 iddk szazalékos aranyédnak alakuldsa az ésszid6hoz képest. 2 m hosszu anyagnal
az dsszes kiest id6 48,69/;-ot tesz ki. (Kiilféldi adatok szerint ez max. 40Y),.) A 3 m hosz-
szl anyagnal 39,9%, volt. Az allasidok koéziil a legnagyobb silyuak a kovetkezdk: el6-
készillet a kérgezésre és a munkahelyen beliili atallas 16,1%,; személyi sziikségletbdl
adédo allasids 9,99%,; etetdbak és tamasztébak menet- és munkahelyzetbe allitisa atal-
lésg}ail 8,1%,: technolégiai zavarok megel6zése (kéregeltavolitas 5,7%); karbantartis
3,1%,

A viszonylag magas kiesé id6k abbol szarmaznak, hogy egy maglyaban az anyag-
mennyiség 10—15 m? volt, tehdat nem érte el az optimalis 30 m?-t. A kies6 id6 csikken-
tését megfeleld nagysagii maglyakkal valamint a munkahely célszerl elrendezésével
lehet 30—35%-0s mértékre csokkenteni. A technolégiai zavar miatti kies6 id6 abbdl
adédott, hogy a kérgezett faanyag friss termelésbél szarmazott, s ahhoz, hogy a kéreg
j6l torjon és a ventillaeié ki tudja fijni a gépbdl, 40—60 napos termelésii kéreg a leg-
kedvezdbb.

Az idéelemzésekb6l szamitott egyititthato koziil a miszaki lizembiztonsag 0,97, az
operativ id6 kihasznalisi egyiitthatéja 0,78, az alapiddé kihaszndlasanak egytitthatdja
0,62 volt; ezek kedvezo értékek.

4. Okonomiai vizsgdlatok. A felmeriilé koltségeket 1 produktiv érdara szamitottuk,
majd 1 m? lekérgezett fenyd papirfara vonatkoztattuk.
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A gépi kérgezési koltség (Ft/m?®) alakuldsa az drateljesitmény (m®/h) és az évi prod. ordk
szdminak viszonydban

1. tdbldzal

%:;ilgﬁ- 3 } 1 ‘ 5 | 6 ! 7 1 8 9 ‘ 10 i 11 | 12 l 13 | 14 15
ardk
szama drateljesitmény, m?*/h
500 57,46 47,46 : 41,46 37,46 { 34,61 32,46 30,80 20,45 28,37 27,46 26,69 26,04 25,46
GO0 35,80 46,21 20,46 36,63 ! 33,89 31,84 30,24 28,96 27,02 27,05 26,31 25,35 25,13
700 54,61 45,32 39,75 36,03 ‘ 33,38 31,39 29,84 28,61 | 27,59 | 26,75 206,04 20,42 24,89
800 523,71 44,65 39,21 36,59 t 33,00 31.06 29,55 28,34 i 27,35 | 26,53 25,83 25,23 24,71
900 53,02 44.13 38,80 35,24 ; 32,70 30.80 29,32 28,13 i 27,16 i 20,35 25,67 25,08 24,67
1000 52,46 43,71 38,46 34,96 32,40 30,59 29,13 27,96 ' 27,01 I 26,21 25,04 24,96 24,46
1100 52,01 43,37 38,19 34,74 | 32,27 30,42 28,08 27,83 ‘ 26,88 26,10 25,44 24,87 24,37
1200 51,63 43,00 37,96 34,55 32,11 30,28 28,85 27,71 | 26,78 i 26,01 25,35 24,78 24,30
1300 51,41 42,85 37,77 34,39 I 31.97 30,16 28,75 27,62 26,69 ; 25,93 25,27 24,72 24,23
1400 51,04 42,64 | 37,41 34,25 31,86 30,05 } 28,65 27,54 26,62 25,86 25,21 24,06 24,18
1500 50,80 42,46 £ 37,46 34,13 31,70 29,96 | 28,57 27,46 26,55 25,80 25,10 24,061 24,13
1600 50,59 } 42,31 I 37,34 | 34,03 ; 31,606 29,89 28,51 27,40 26,50 25,70 23,11 24,56 24,09
A kézi kérgezés kiltségének dsszehasonlitdsa a gépi kérgezdés koltségével 2. tabldzat
Orateljesitmény, m?*h | =3 ‘ 4 b 1 6 7 ’ 8 9 | 10 } 11 12 13 14 I 156
! | | i | |
Kézl kérgezés kiltsége (Ft/m®) oovh vuivvniniiinin.in 47,48 | 47,38 i 17,38 | 47,88 | 47,38 | 47,38 | 47,48 | 47,38 | 47,38 | 47,38 | 47,38 | 47,38 | 47,38
Gépi kérgezds kiltsége (Ft/m?®) évi 1000 prod. dra esetén 52,46 | 43,71 | 38,46 " 34,96 | 32,46 | 30,59 | 29,13 | 27,96 | 27,01 | 26,21 | 25,54 | 24,96 | 24,46
MegtaRarfbas, BHIMY L i i e d o st s b e 53.08 3,67 | 8,92 i 12,42 | 14,92 | 16,79 18,25 | 19,42 | 20,37 21,17 | 21,84 | 22,42 | 22,92

A gépi beruhdzis megtérilési idejének alakulisa kiilonbézé évi teljesitmények viszonylataban

3. tablazat

Bvi teljesitmény, 1000 m*/év . ......... ‘ 6 I T l 8 11 12 13

9 1 10

14 ‘ 15 ‘ 16 l 17

Megtériilés ideje, prod. 6ra

.......... I 22356 { 2011 | 1787 I 1643 ‘ 1545 | 1487 | 1417 ‘ 1374 | 1338 | 1300 1 1284 | 1263




Az erégép Zetor—25 K orakoltségét irodalmi adatok alapjan 44 Ft-nak vettiik. Eb-
ben a javitasi koltség 419/, 18,04 Ft: a tiizels- és kendanyag koltség 249, 10,56 Ft, a
munkabér és kozteher 19%,, 8,36 Ft, amortizicio 16%), 7,04 Ft.

A kérgezogép beszerzési ara: 300 000 Ft, az id6é szerinti hasznalati élettartam 5 év,
munka szerinti élettartam 7500 produktiv 6ra. 1 m?® faanyag gépi kérgezésének a bérét
8 Ft-ra terveztik.

A gépi kérgezés koltségének alakulasat az orateljesitmény és az évi produktiv
o6rak szamanak viszonyaban a szembenlevé 1. tabldazatban tiintettiik fel.

A tablazathol megallapithato, hogy a kérgezési koltségre legnagyobb befolyassal
az orateljesitmény alakulasa van. kisebb mértékben az évi produktiv orak szama. Ez
utobbi elsésorban évi 1000 produktiv 6ran alul, e hatar f6lott a kérgezési koltségre nem
hat szamottevéen, Tapasztalataink szerint a géppel évi 1500 produktiv 6ra munkavég-
zés tervezhetd, ez pedig 7 m? atlagos orateljesitménnyel szamolva évi 12 000 m? telje-
sitményt jelent.

A kézi kérgezés koltségét az alabbiak szerint szamitottuk:

1 m? fenyopapirfa kérgezési bére 23— Ft.
szoc. teher 239 5,29 Ft.
vallalati regie 83, 19,09 Ft.
1 m? fenyopapirfa kérgezési kolt. 47,38 Ft.

A 2. tablazatban osszehasonlitottuk a kézi kérgezés koltségét a gépi kérgezés kolt-
ségével évi 1000 produktiv ora teljesitése esetén. A megtakaritas, amint lathaté 15—16
Ft/m? tehat 35—40%-ra teheté. A 3. tabldzatban a gépi beruhazas megtériilési idejét
tiintettiik fel az évi teljesitmény fiiggvényében. Amint megallapithato, ha az évi telje-
sitmény eléri a 12 000 m’-t, a beruhazas kb. 1400 o6ra alatt amortizalodik, tehat kozelito-
leg 11/, év alatt.

Osszegezésiil: A finn VK—16 kérgezdgép alkalmas elsésorban fenyé, nyir, éger,
nyar papirfa valasztékok kérgezésének szabvany altal el6irt mindségbeni végzésére.
Konnyen mobilizdlhato, az erdégazdasagban rendelkezésre allé kénnyt univerzalis trak-
torral iizemeltethet6. Nagy elonye a miszaki megbizhatésag, az egyszeri kezelés, a nagy
teljesitmény: 60—70 m¥/mdszak; 2,2 mJ/f6/6ra. Az optimalis méretatméré 8—35 cm,
hossz 1,20—3 m. A kérgezés faveszteség néelkiil torténik. A termelési koltségeket 36—45%,-
kal csokkenti. A gép beszerzési ara 1!/, év alatt amortizalodik.

Megfelelé6 munkahely kialakitasa és famennyiség biztositasa, valamint kelld szintu
munkaszervezés esetén az erdogazdasagi géppark egyik legjobban bevalt géptipusa
lehet ez a gép, amely a kérgezési feladatok nagy részét képes elvégezni és ezzel az erdo-
gazdasagok ma még meglevd, nagy volumenu kérgezeési feladatat megoldani.

H-p H. Kaawu —B. Mapowseaou : UCTIBITAHUE ®MHCKOM OKOPOBOYHOM MALUMHBbI THTTA
VH-16.

HMceneitande oKopoBouHOH Mammnusl VH-16 8 nepsyio ouepes Ha Takux GpeBHax /s OVMAHHON MPOMbILLI-
JIEHHOCTH K&K ! COCHA, TOMNOJb, Oepesa, 071bXa W B BeHrpHM 3aKOHYMIOCH ¢ DAAronpPUSITHBIMH Pe3YJIbTATAMH.

Jocturaytas peipaborka cocrapaana 60—70 m* 3a cMeHY, WK e 2,2 m® Ha yesoBeKa 3a vac. Habmona-
J10Ch CHMYKEHHE TIPOM3BO/ICTBEHHBLIX pacxofos Ha 35—409%. lNpuoGpeTeHe TaKoil maluMHbl OKynaerca 3a 1,5
ropa. Boapuioe NpeMMyLIIECTBO MAIIMH B TOM, 4TO €€ MOMKHO NPHBOAMTE B ABHXKEHHE JIETKUM VHHBEPCATbHBIM
1'pa|<mpn.u, H 5.‘13[‘01{3[‘15‘ STOMY OHA JIErKo IIEPE,’J,HHI'HE‘I‘CFI,

Dr. Kdldy J,—Marosuvdlgyi B.: DIE EIGNUNGSPRUFUNG DER FINNISCHEN ENTRINDUNGS-
MASCHINE VK—16.

Die Eignungspriifung der Entrindungsmaschine VK—16 schloss vor allem bei der Entrindung
von Kiefern-, Pappel-, Birken- und Erlenfaserholz auch in Ungarn mit sehr glinstigen Ergebnissen.
Die erzielte Leistung war 60 bis 70 fm/Arbeitsschicht bzw. 2,2 fm/Kopf/Stunde. Die Produktions-
kosten sanken um 35 bis 40%,. Der Bezugspreis der Maschine kann in anderthalb Jahren abgeschrie-
ben werden, Es ist sehr vorteilhaft, dass der Antrieb von einem leichten Universalschlepper erfol-
gen kann, die Maschine ist daher sehr beweglich.

A nyirfa levének 6si csapolasat Gjra gyakoroljak a Bécsi-erdoben. Egy szépitGsze-
rekkel foglalkozé cég 300 torzset ,,bérel” erre. A csapolas ideje marcius—aprilis, Egy
10 mm-es furéval mintegy 5 cm-es lyukat készitenek, ezt kis folyokaval latjak el. A
farast kévetd negyed 6ra miltan a léfolyas megindul. Legjobban megfelelnek a célnak
a 15—30 éves fak. Naponta 5—10 liter levet adnak és az idény alatt 100—200 liter nyer-
heté bel6liik. A csapolas befejezte utan a lyukat fadugéval és viasszal bezarjak. A nyir-
falé édeskés folyadék, gyors erjedését borszesz hozzaadasaval kell megakadalyozni.
Kindban mar ésrégen hasznaljiak hajhullas és korpésodas ellen, a vikingek pedig skor-
but ellen a hosszu tengeri utjaikon.

(ALLG. FORSTZEITUNG 1967. 6. sz. — Ref.: Jéréme R.)
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