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A forgdcslapgyartds idészerii kérdései

BIRO ANTAL

Az évtizedes fahulladékgazdilkodds kérdéseinek megolddsiban dinté szerep héirul

a forgicslapgyirtsra, illetve a gyértis nagymérvii fejlesztésére.

ltaldban fahulladékokat nagyiizemileg farostlemezzé, forgdcslapokkd, illetve
érleménylemezre vagy idomérura lehet feldolgozni, s ez igen komoly anyagbizis-
szélesitést eredményez.

Farostlemezzé hazai viszonylatban a fenyé- és nyérfaféleségek hulladékat kell
feldolgozni, mert ezen fafajok hosszliszali rostjai jobban egybefonédnak (filcelédnek),
s igy a gydrtmény kevesebb kitdanyagot igényel. Takarélapos, vagy forgesboritisi
miifalapok elséllitdséra fenti igény biztositdsa nem sziikséges, s igy példaul biikk,
vegyesen tolgyforgées, vagy darabos hulladékbol készitett forgies is megfelel. A jobb
hajlitészilirdség elérése érdekében ajénlatos évelénivényeklkel, pl. lenszalméval (kocos
lenpozdorjival) stb. keverni, mig az esetleges fajsily csokkentése eéljabol konnyd
fafajok hulladéka haszndlandé fel. Az érleménylemez, vagy idom féleg a kiilonbozo
fafajok flirészpordbdl késziil.

Mindhérom fapétlé koziil hazénkban a legnagyobb sillyal — tekintve nagy fel-
hasznalési teriiletének alkalmazhatésdgira — a forgécslap bir. Mig a farostlemez a réte-
gelt falemezt, a takarélapos mifalap a batorlapot, a forghcsboritisos az alsoébbrendi
bitorlapot és féként a fenybdeszkit potolja.

Az dtéves terviink adta hatalmas ipari fejlédés folytan a deszkaféleségekkel szem-
ben tdmasztott mennyiségi igény erdsen emelkedett. Bz az igény — ismerve hazink
gyenge erdésiiltségét — csak importbol fedezhetd, ami kiilkereskedelmi mérlegiinket
viszont stilyosan terheli. Ezzel szemben évente tbb szézezer kobméter fahulladék és
egyéb évelénovény hulladék &ll rendelkezésre mint nyersanyag a fapdtléanyagok
eloallitasira.

Forgécslap alatt tulajdonképpen olyan hésajtolt siklapot értiink, mely kotbanyag,
vakfurnir, vagy ezt potlé forghesboritds és forgicsolt eselékfa elegybél harom ré-
teghen tevodik dssze.

Kétféle forgieslapot kiilonboztetiink meg :

1. Takarolapos és
1. Feliileti forgicsboritasi forgdeslapot.

A takarélapos és felilleti forgiesboritésa forgéeslapok kozotti kiilonbség az, hogy
mig az elézénél a boritéréteget 0,7—3,5 mm vastag vakfurnir alkotja, addig a mésik-
nal az e célra kiilonlegesen elSillitott feliileti forgécs.

A forgéeslapokat altalaban 2, 2,5, 7,56 m? feliilethen 15, 20, 25, 32, 40 és 50 mm
vastagsigban készitik -+ 0,5—1 mm vastagsigi tolerancidval. ‘

Vildgviszonylatban a legelterjedtebb méret a 2,5 m?/20—25 mm vastagséghan.

Raganyag szempontjibél megkiilonboztetiink :

a) 4llati és novényi fehérjékkel,
b) amindplast tipust migyantikkal és
¢) phenoplast tipusi migyantékkal ragasztott forgdcslapokat stb.
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A szakirodalom szerint a legelterjedtebbek az aminéplast tipusi migyantéikkal
ragasztott forgdeslapok éspedig a melamin- és carbamid-formaldehyd szédrmazékiakkal.
Mindkét miigyanta ragasztdsi héigénye 120-—-130° C kb. azonos a fehérjealapi koto-
anyagckéval szemben a phenolhomolég-formaldehyd 145—170° C héigényével.
Ugyancsak nagy elénye még az aminoplast tipusi migyantiknak, hogy a lapok nem
szinezddnek el és hogy az aluminium zérdlemezeket nem veszik annyira igénybe. Kzzel
szemben a ragasztds nem biztosit olyan nagymérvi viz- és fGzésallast, mint a phenol-
homolég-formaldehyd mifigyantival ragasztott forgdcslapok.

Hazai viszonylatban forgf cslapok gyértasival elészir 1952 e'ején taldlkozunk,
amikor is hirom 1jité és a Konnytipari Minisztérium Faipari Féosztdlya (ma a
Fildmivelésiigyi Minisztérium Firész- és Lemezipari Igazgatosiga) lelkes munkéja
eredményeképpen létrejott Budapesten az elsé forgdc:lapiizem — kezdetben kisérleti
jelleggel —, tdg teret nyitva a tovdbbfejlesztésre és a kiderek nevelésére.

1. dbra. A budapesti kisérleti iizem altalinos gépiberendezése g
Magyar Foto

A kisérleti iizem tervezési és épitési myn'dlatait komoly laboratériumi kisérletek
elézték meg, kiilonboz6 hazai kutatéintézetekben, kisérleti villalatoknél és vallalati
laboratériumokban. A kisérletek féleg a szalagszerii technolégiai folyamathoz sziik-
séges tervezési adatok célszertibb kialakitdsira irdnyultak, de kiterjedtek az alkal-
mazandé kotdanyag milyenségére is, erdsen figyelembevéve a gazdasigossigot.

A legjobb eredményeket a melamin szdrmazéki ymelocol M« miigyantéval ragasz-
tott és a meleg kondenzdcidval elédllitott krezol-formaldehyd migyantdval ragasz-
tott forgheslapok adtdk. Sajnos, gazdasigi irentabilitisa miatt a migyantival valé
ragasztést Atmenetileg mell6zni kellett és igy végeredményben a tovibbi kisérletek
az allati és novényi fehérje ragasztokra szoritkoztak, kialakitva a takardlapos dllati
és novényi fehérjével ragasztott forgécslapok gydrtdsi technologidjat.

Ennek a technolégiinak alapjin nyert megtervezést és felépitést a kisérleti iizem,
minden kiilfoldi szabadalomté] befolyasmentesen, a hazai viszonylatnak megfeleléen,
kialakitva a forgdcslemezgyértisnak magyar eljérdst.
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Maga a gyértéstechnolégia az alabbi fomiveletekbol 4ll :
1. Asztalosipari forgies Osszegyljtése, vagy hulladékia forgdcsolisa.

2. A forgics kézponti siloba vald tétele.
3. A tarolt forgics osztilyozésa, ill. portalanitisa.

3. dbra. A kiképzett nyersiap hidraulikus saj-
toldba vald tétele

A Lkisérleti dizem automatikus billenési
Magyar Foto

2. dbra.
Leverégépe, a teritéasztal kocsijaval és ramdjaval
Magyar Foto

ragasztott takardlapos forgdeslapok osztdlyozisa és taroldsa
Magyar Foto

4. abra. Allati és novényi fehérjével
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4. A portalanitott forgics szennyezédésektél (vas, ké stb.) valé kitiszbitdsa.
5. A portalanitott és tisztitott forgics széritdsa 3—49, nedvesség-tarta-
lomig.

6. A sziraz forgics, esetleg évelonsvények, kitéanyaggal valo Gsszekeverédse.
7. A forgicskitéanyag-elegy zérolemezen laza dllapott lappd vald teritése.
8. A laza lap hideg-sajtolisa, nyerslapképzés.

9. A nyerslap hésajtolisa.
10. A hésajtolt lap kondiciondlisa és méretre vald szélezése.

A forghcs isszegylijtése kiilonbozé iizemekbdl gépkocsival torténik, majd siloz-
tatdsa utdn serleges felvoné igénybevételével a kizponti kiipfenekii adagolén keresz-
tiil a hengerosztilyozéba keriil, ahol a portalanitds, ill. osztilyozés megy végbe.
A portalanitott forgics stlyra osztélyozon szennytelenitve, a szalagszaritoba keriil.
A széritott forgies légszallitas Gtjan a széraz siloba jut, ahonnan a receptira szerinti
forghcs adagolasit végzik a keverdgépbe. A keverdgépben torténik a forgics, esetleg len-
pozdorja és kitbanyag dsszekeverése. Az ilyképpen jol osszekevert elegyet teritdasz-
talon szétteritjiik a nyerslap el6készitése céljabol. A futopilydval ellitott teritéasztalon
girgds koesikon helyezkednek e! aleemelheté zirolemezek és formdlo-keret. Ebbe helye-
zendd a vakfurnirbol késziilt boritélap, vagy a kiillon elokészitett forgacsboritds, majd
a kozéprészt alkotd forgicselegy, s végiil a misik takardlap, vagy forgicsborités.

A lefrt médon elkészitett mintegy 12 em vastag laza 4llapott nyerslapot a gorgés
kocsival egyiitt az 1. sz. dbra elején jol lathaté motorikus hidegsajtolé ald toljik,
ahol kb. 5—7 em vastagsagra sajtoljik. Hidegsajtolds utén az elkészitett nyerslap a
hidraulikus hésajtoloba keriil, s itt végbemegy a tulajdonképpeni ragasztdsi folyamat.
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5. dbra. 6. dbra.

A hésajtolasi folyamat fiiggvénye az alkalmazott kitéanyagnak. A hésajtolis
dltaliban 7—25 kg/em? nyoméis mellett torténik, kivétel a kemény forgicslapok esete,
ahol az igényelt nyomds kb. 45 kg/em?. A hésajtoldsi id6 atlagosan kb. 30 perc, a mir
emlitett hdigények figyelembevételével.

Hésajtolds utin a forgicslapokat kondicionalt teremben hézaglécezni kell, majd
kb. 12 éra pihentetés utdn végezheté a szélezés, osztalyozés, tirolas, ill. az elszdllitdsnak
elokészitése.

A fenti technoldgia szerint elkészitett forgcslapokbdl 128 db prébadarabot 4
csoporthan kivizsgéltak a Faipari Kutaté Intézetben.

A vizsghlatok alsé és felsé hajlitoszilirdsagi eredményeit az 5. szimi, mig a keze-
letlen és széritott Allapoti forgicslapok térfogatstlyit a 6. szdmi grafikon-Gbra
mutatja. .

A grafikonokbél kitiinik, hogy a vizsgélt forgieslapok globélisan konstans-értékek-
kel birtak, s6t az also és felsd hatdrok kozott sincsenek nagyobb szérdst eredmények.

Ennek ellenére, részben az egyenletlen mindségii albumin és novényi fehérje miatt,
részben a vizillosdggal szemben felmeriilt nagyobb kivetelmények miatt is, sziikséges



248 BIRO ANTAL: A forgicslapgyértds idoszerli kérdései

volt a migyantaragasztdsra valo attérés, ennek nagyiizemi bevezetése Jjelenleg
folyamatban van. : :

Az eddigi iizemi kisérletek igen biztatoak és a legrisvidebb idén beliil gazdasigos
mindségi dru kitermelése vilik lehetové.

A biztaté eredmények alapjéin parancsolélag jelentkezik a tovibbfejlesatés sziik-
ségessége annal is inkdbb, mert hiszen minden legyartott forgicslap kobméter 2
m? giombfamegtakaritist jelent a népgazdaségnak.

A tovabbfejlesatés feltételei az aldbbiakban foglalhatok ossze :

I. Lehetéleg hazai migyanta biztositdsa, valamint a novényi fehérje
alapi raganyagok legszélesehb teriileten vald felkutatasa és az alkalmazhatosig
kikisérletezése és kidolgozdsa, kiilonds tekintettel a forgieslapok gyartdsara.

II. A nagyobb fafeldolgozé tizemek mellé épitends vertikilis egységek
létesitése, ami az elsé 1épést jelentené a hulladékmentes gazdilkodds felé.

II1. Az orszigos faanyaggazdilkodissal meghizott szakminisztérium kebelén
beliil egy olyan osztily, vagy csoport létesitése, melynek feladata az Osszes tahul-
ladékgazdalkodas korébe tartozé kérdések oOsszefogisa és irdnyitdsa. Erre
példa a hatalmas Szovjetuniéban, valamint més népi demokratikus orszigok-
ban miikidé hasonlé szervek eredményes munkdja. Ennek parancsold sziikséges-
ségét kiilonosen aldtdmasztja az a koriilmény is, hogy hazdink kizismerten igen
sziikos fakészletek felett rendelkezik.

E rovid cikket — amelyet a faanyagtakarékossig donté fontossiginak teljes
ismerete sugalmazott — ajénlom mindazon hivatalos szerveinknek, amelyektdl orvos-
lis virhato akér az 4] létesitmények, akdr pedig a mindségi termelés vonalin.



