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A fakitermelő gépek gyártási ágában dol­
g o z ó szovjet géptervezők állandóan, tökéletesí­
teni igyekeznek a fakitermelésre használt gé­
peket és berendezéseket, 

A V A K O P P - 1 , a legelterjedtebb villany-
fűrésztípus, az erdei munkákra a legmegbízha­
tóbb szerkezetek egyikének bizonyult, amelynek 
segítségével sikerült a munka termelékenységét 
döntési ós rönkdarabolási munkáknál jelentő­
sen növelni. 

Ezek a fűrészek azonban aránylag elég ne­
hezek (18—21 kg), kezelésük két embert igényel, 
azonkívül működés közben motoruk gyakran 
túlmelegszik. 

Ezeknek a hibáknak a kiszöbölésén, de kü­
lönösen a fűrész súlyának csökkentésén az 
utóbbi években a kutatóintézetek egész sora dol­
gozott. Ennek a fáradhatatlan munkának ered­
ménye az az újszerkezetű villanyfűrész, amelyet 
1948-ban vettek gyakorlati vizsgálatok alá. 
A vizsgálatokat a következő fűrésztípusoknál 
végezték: 

aj a Fakitermelés Energiagazdálkodásának 
és Gépesítésének Központi Tudományos Kutató 

Intézete által szerkesztett villanyfűrész négy 
mintadarabján: a C N I I M E K-3, a C N I I M E K-4, 
a C N I I M E K-5 és a C N I I M E K-6 jelű fűré­
szeken, 

b) az archangelszki Erdőipari Intézet A L T I 
EPH-3 típusú villanyfűrószén, 

c) a C. M . Kirovról elnevezett Leningrádi 
Erdőipari Akadémia ( L T A ) villanyfűrészén, 

d) a szövetségi Erdőgazdasági és Faipari 
Tudományos Mérnök és Technikus Egye­
sület ( V N I T O L E S Z ) villanyfűrészén és végül 
összehasonlításul: 

e) a sorozatgyártású V A K O P P - 1 fűrészen. 
A C N I I M E K - 5 (lásd az 1. ábrát), a 

C N I I M E V A K O P P - 3 és az A L T I EPH-3 (lásd 
a 2. ábrát) típusú fűrészeknek nagyfrekven­
ciájú (200 per/mp) árammal dolgozó motoruk 
van, míg a többi fűrószmodellhez és az ugyan­
csak sorozatban gyártott V A K O P P fűrészhez is 
normális (50 per/mp) periódus-számmal dolgozó 
motor tartozik. 

A vizsgálatoknak alávett villanyfűrészek 
műszaki adatait az 1. sz. táblázat tartalmazza: 

1. sz. táblázat. 
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A villanyfűrés z sú l ya . kg 8 9 17 14 18 14 13 18—21 

A villanymoto r tejesít-
K w 1.2 1.2 2.4 1.3 1.3 1.3 1.3 1:3—1.6 

A moto r (szinkron ) 
ford. szám a . . . . ford./perc 12000 12000 6000 3000 3000 3000 3000 3000 

A sebessé g csökkent ő 
(reduktor) áttétel i 
viszonyszáma .  .  . — 1:6,125 1:6,125 1:5 reduktor 

nélkül 
1:2 reduktor 

nélkül 
1:2 1:2 

Az el f részelend ő f a 
950 1050 500 500 500 legnagyobb átmérőj e mm 950 550 750 950 1050 500 500 500 

A láncfrrés z sebessége m/mp 5.5 6.3 5.5 4.5 7.5 5.6 9.0 6.0 5.6 
A f  részlán c ; H 206M PC—15 A L T I H 206 M P C - 1 5 H 206 M PC—15 L T A — H 206M PC—15 

és PC-2 0 és PC-1 5 O R C és PC-15 
b) a  fűrészelés i ré s 

8.5—9 6.5—7 8.5—9 6.5—7 4.0—4.5 8.5—9 szélessége . . . . mm 6.5—7 4.5—5.5 8.5—9 6.5—7 8.5—9 6.5—7 4.0—4.5 8.5—9 
VAKOPP- Kétfá- VAKOPP- VAKOPP- VAKOPP- Két- V A K O P P - f é l e , 
féle két - zisú féle, há- féle, két- féle, há- fázisú háromfázisú 

fázisú, tárcsás romfázi- fázisú romfázi- csúszó dobos 
dobos sú dobo s dobos sú dobo s 

Valamennyi fűrész villanymotorját 220 V 
feszültségű árammal táplálták. A vizsgálatok 
alatt a normális periódus-számú árammal dol­
gozó villanyfűrészek egy PESZ-12 szállítható 
áramfejlesztőről, míg a nagyfrekvenciájú áram­
mal dolgozó motorok egy 180 másodpercenkénti 

* A Fakitermelés Energiagazdálkodásának és Gépe-
sítétésének Központ i Tudományos Kuta tó Intézete 
{továbbiakban ONIIME) munkáiból . 

periódusú, 10 k W teljesítményű generátorral 
felszerelt, szállítható áramfejlesztőtől kapták az 
energiát. 

A C N I I M E K-5 , K-4 és K-3 fűrészek fogan­
tyúja konzolos, míg az A L T I EPH-3 ós L T A 
fűrészeké ívkeretes. A z újmintájú fűrészek ke­
zeléséhez egy munkás szükséges, csak a C N I I M E 
V A K O P P - 3 , valamint a sorozatgyártású 
V A K O P P - 1 fűrészhez kell két ember. 



1. sz. ábra. A CNIIME K.5 villanyfürész. 
PHC. 1. SjieKTpii'iecKaa inwia HHHHM9 K*5. 

Fig. 1. La scie électrique CNIIME K 5. 

A villanyfűrészek 1948 május és szeptember 
hónapok közötti időben tartott gyakorlati vizs­
gálati helye az Izslesz (izsevevszki erdő — Ford.) 
vállalathoz tartozó Oblasztnovszkij Faipari gaz­
daság volt. 

A villanyfűrészek a fentemlített helyen ve­
gyesen jegenyefenyőből, lucfenyőből, nyárfából 
ós nyírfából álló faállományban dolgoztak, 
melynek becslési adatai a következők: elegy -
arány Jf: 0.5; L: 0.2; N y : 0.2; Nyír: 0.1; átlag 
fatömeg hektáronkint: 220—250 m 3 , sűrűség 0.7, 
közepes átmérő: 26—28 cm, termőhelyi osztály 
I—II, alsó koronaszint sűrű településű hárs. 

A nagyfrekvenciájú árammal hajtott vil­
lanyfűrésszel átlag 8 emberből, normáhperió-
dusú villanyfűrésszel pedig átlag 5 emberből 
áEó brigádok dolgoztak. 

A fákat csúcsukkal a rakodás irányába dön­
tötték. A szálfákat a vágásterületeken hossz­
tolták. 

A faállomány kitermelésének munkamene­
tében a brigádok a következő műveleteket végez­
ték: 

a) megtisztították a területet a sűrű hárs­
ból álló alsó koronaszinttől és a kidőlt fáktól, 
leszedték a fennakadt fákat és előkészítették a 
munkahelyet, 

b) döntőfűrószelést végeztek a fán kettős 
vízszintes villanyfűrésszel, kifaragták a befűré-
szelós ívét és a fát kidöntötték, 

2. sz. ábra. ALTI—EPH-3 villany'fűrész. 
PHC. 2. BneKTpuiecKan NNJIA AJITH—31111-3. 

Fig. 2. La scie électrique ALTI EPH-3 

c) levágták, összegyűjtötték és összehordtak 
a lenyesett ágakat a vágásterület szélére, 

d) a ledöntött törzseket osztályozásra rön­
kökre vágták, majd (4. és 5. ábra) szétdarabol­
ták 4 m-nél rövidebb darabokra és összerakták 
a kész faanyagot. 

A munkaszervezet a brigádban a főbb és 
segédműveleteket a következőképpen írta elő: 
a fűrészkezelő a segédmunkással az egész mű­
szak alatt csak dönti és eldarabolja a fát, 2—4 
munkás a legallyazással, összeszedessél és raká­
sokiba hordással foglalkozük, 1—2 munkás a 
rönköket vágja ki, illetve halmozza fel és rész­
ben a levagdalt hulladékot gyűjti. 

A gyakorlati vizsgálatok alatt valamennyi 
fűrész számára — mint minimális feladatot — 
döntésre 100 m 2 fűrészelési területet, rönkődara-
bolásra 300 m 2-t írtak elő. Ezt a feladatot túl is 
teljesítették, mégpedig A L T I fűrésszel a döntés-

3. -sz. ábra. CNIIME K-5 fürész munhaközben 
PHC. 3. MoiopncT íicirnmTHBaeT jjepeBO HHJIOH IIHHHME K-S. 

Fig. 3. La scie CNIIME K 5 en tr'avaiUant 

ben 132, rönkődaraboiásban 154%-kai, C N I I M E 
K-5 fűrésszel az előbbinek megfelelően 10.7, ill. 
173.5%-kai, K-4-gyel 121.5, ill. 151%-kai ós a 
K-3-mal 113, ill. 142%-kai. 

A fűrészelési területre megszabott feladatot 
a V N I T O L E S Z , L T A a C N I I M E V A K O P P - 3 
típusú villanyfűrészekkel nem tudták teljesíteni. 
A vizsgálatot ugyan az első két típusú fűrésszel 
végig lefolytatták, a C N I I M E V A K O P P - 3 fűré­
szeket azonban kivonták a vizsgálatokból, mert 
a motorok működésében zavar állott be. 

A z előírt fűrészelési terület ellenőrzése után 
az A L T I EPH-3, C N I I M E K-5, C N I I M E K-4 és 
C N I I M E K-3 villanyfűrészek továbbra is üzem­
ben maradtak az Oblasztnovszki erdőgazdaság 
fakitermelésében. 
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A z ellenőrző vizsgálatoknak alávetett vil­
lanyfűrészekkel az Oblasztnovszki erdőgazda­
ságban 1948-ban teljesített munkák nagyságát 
a 2. sz. táblázat mutatja. 

Ennek adatai arról szólnak, hogy az íVjszer-
kezetű fűrészek segítségével meglehetősen nagy­
mennyiségű fát termeltek ki. Ez bizalmat kelt és 
megnyugvást ad a villanyfűrészek vizsgálatá­
nak eredményeként adódó üzemi adatokhoz 
(lásd a 3. sz. táblázatot). 

A z Oblasztnovszki erdőgazdaságban végzett 
vizsgálatok megmutatták, hogy az egy műszak 
alatti legnagyobb teljesítményt a C N I I M E K-5 
könnyű villanyfűrész érte el, 5.8-szorosan túl­
haladva a sorozatgyártású V A K O P P villany-
fűrész termelését. 

A z időegység alatt végzett fűrészelési ter­
melékenység alapján az első helyet a C N I I M E 
K-3, a második helyet az A L T I villanyfűrész 
foglalta el. 

A nagyperiódusú árammal dolgozó vala­
mennyi villanyfűrész közepes termelése egy 
fűrész-műszakra egy brigád műszakonkinti ter­
meléssel volt egyenlő, — míg a normál-periódusú 
villanyfűrésszel összehasonlítva, a brigád terme­
lése kevesebb volt. Ez azzal magyarázható, hogy 
míg a nagyperiódusú árammal működő moto­
rok erőltetett üzemmenetet is kibírnak túlmele­
gedés nélkül, addig a normál-periódusú áram­
mal működő villanyfűrészek kihasználása esetén 
a motor túlmelegedése, miatt váltott fűrészekkel 
kell dolgozni. 

Amint látjuk, a kísérleti eredmények alap­
ján az első helyet a C N I I M E K-5 villany fűrész 
foglalta el. 

Ennek a fűrésznek egyik legnagyobb előnye 
— amely tulajdonképpen a többi fölé helyezi — 
könnyű súlya (8 kg), a másik pedig az a lehe-
t(>ség, hogy a fűrészelés a gyökfőnél kezdődhet, 
végül pedig 950 mm átmérőig rönkő is darabol­
ható vele. 

A K-5 típusú villanyfűrésszel a szálfák da­
rabolása a fűrész hozzászorítása nélkül is vé­
gezhető, tekintet nélkül arra, hogy a fűrész­
fogás alulról vagy felülről történik. 

A villanyfűrész motorja erőltetett üzem­
menet esetén sem melegszik túl. A fűrész na­
gyobb faágak fűrészelésére is alkalmas. 

A K-5 típusú fűrész érte el a legnagyobb 
sikert az üzemi vizsgálatokon résztvett munká­
sok között. 

Komoly elismerést kapott azonban a mun­
kások részéről a próbák eredményei alapján 
második helyet elfoglalt A L T I villanyfűrész is. 

Egyetlen hátrányaként — a munkások véle­
ménye szerint -— az ívkeret említhető, amely 
nehezíti a fűrész használatát. 

A fűrész jó tulajdonságai közé tartozik 
könnyű (9 kg-os) súlya, az erőltetett munka­
menet lehetősége a motor túlmelegedése nélkül, 
valamint nagy termelékenysége. 

A z említett ívkeret alkalmazásán kívül a 
fűrész hátránya, hogy 550 mm-nél nagyobb át­
mérőjű fa nem fűrészelhető vele. Ezenkívül a 
fűrész egyes alkatrészei megerősítésre, szorul­
nak. 

A C N I I M E K-4 és C N I I M E K-3 villany­
fűrészek komoly hátránya nagy (14, ill. 18 
kg-os) súlyuk. 

A z új, könnyített C N I I M E K-5 és az A L T I 
EPH-3 villanyfűrészek tervezése és kibocsátása 
a szovjet tudomány és technika nagy győzelme. 
Műszaki és kihasználási tulajdonságai tekinteté­
ben ezek a fűrészek felülmúlják valamennyi 

4. sz. ábra. Szálfák eléarubolám CNIIME K-5 villany­
fűrésszel. 

P H C . 4. PacK'psweBKa sáncra sjieKTponMOii 1 J H H E M 9 K-5 
Fig. 4. La scie électrique CNIIME K-5 en coupant, — 

abatage 
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Átlagos fűrészelés i termelékenysé g . . . . cnrVmp 28 38 — 30 42 32 25 — 
Közepes termel t mennyisé g 8 órás munkanap 

esetén: tömör 
m 3 104 94 34 31 34 22 20 18 

m 3 104 94 34 37 38 34 42 36 

Átlagos munkáslétszá m a  brigádba n . . . . fő 7-8 8 5.6 4.8 4-8 4.5 4.8 5 

Közepes termel t mennyisé g eg y munká s eg y tömör 
m 3 13.4 11.7 6.1 7.7 7.9 7.5 8.7 7.2 

Közepes termel t mpnnyisé g eg y munkássa l a 
sorozatgyártású V A K O P P villanyfűréssze l 
termelt mennyisségéhe z képest °/o-ban .  . — 186 162 85 107 110 104 121 100 

Megjegyzés: A táblázatban felvett adatok minden típusból csak egy kísérleti fűrész termelését mutatják. 

eddig ismer t bel - é s külföldi vi l tanyfűrésztípust , 
A kül föld i fatermelés i technik a ne m isme r 

i lyen könnyűszerkezetű , jó l k ihasználhat ó é s 
üzembiztos vi l lanyfűrészt . 

A z új , nagyf rekvenciá j ú vi l lanyfűrésze k je -
lentősen megkönnyí t i k a z ember i munká t a  fa -
termelésben é s n a g y b an hozzájárulna k a  terme -
lékenység emeléséhez . A  C N I I M E K - 5 t ípus ú 
fűrész sorozatgyártásá t megkezdték , í g y a  szov -
jet fatermel ő vál la latokna k má r ebbe n a z esz -
tendőben ezréve l fogjá k rendelkezésr e bocsátan i 
az ú j , nagyfrekvenciá jú , k ö n n y ű vi l lamosfűré -
szeket. 

A. H. O C H I I O B : OőnerieHHbie sneKTpMiecKtie uermbie 
nnnbi. — ilepeBOfl m pyccKOro. 

Scies allégés électriques á ehainette. E n vue d'élimi-
ner les défaute du scie áleotrique type V A K O P P — 1 , 'les 
instituts de reolierches ont pendant oes demiéres 

années expérimentó en pratique pluiseurs scies élec­
triques de nouvelle contsruetion. C'est le type ONIIME - 5 
qui a fait le mieux ses preuves; son avantage princi-
pal est son polds légér. Par ailleur, son moteur ne se 
chauffe pas excessivement mérne en cas d'une marohe 
forcée d'exploitation; en se servant de oe type, on peut 
commencer á scier prés du collet. E n oe qui concerne 
la scie éleetrique ALTI, son unique désavantage est 
— d'aprés l'opinion des ouvriers — son oadre arqué, 
lequel rend difficile l'emploi de sette scie. La fabrioa-
tion en série des scies nouvelles des types perfectionnés 
a déjá été eommeneé. 

Light Electric Chaiin Saws. — To eliminate the 
blemishes of the electric saws of the type V A K O P P — 1 , 
many other similiar oonstruetionis have been tested by 
the rescarch institutions conoerned. The type CNIIME - 5 
proved the best. Its greatest advantage is the amall 
weight, it alsó does not run hot and can be put 
against the root-sweelling. The "ALTI" eleotric saw is 
a useful type too. The serial manufactoring of these 
improved saws (ha.s already started. 

A Mérnök Továbbképző Intézet előadásai 
az Országos Erdészeti Egyesületben eráőmérnökök számára. 

Ápri l is 13—14—15-é n a z Országo s Erdészet i 
Egyesület helységébe n a  Mérnö k Továbbképz ő 
Intézet előadása i leszne k erdőmérnökö k számára -
A z előadásoka t úg y állítottu k össze , hog y a  részt -
vevő kartársa k a z ötéve s tervün k sikereseb b 
végrehajtását célz ó szakma i továbbképzés t kap -
hassák meg . A z előadáso k a z alábbia k lesznek : 

Madas András: A z erdőipar i gépesítés . 
Roller Kálmán: A fásítá s hatás a a  mezőgaz -

daság termelékenységére . 
Dr. Bokor Rezső: A tala j oltásról. 
Héder István: A kopáro k fásításána k alap -

elvei-
lby Gábor: A z erdőművelé s legújab b irányai . 
Bezzegh László: A lég i fényképmérés . 
Dr- Farkas Vilmos: A z erdőgazdaság i önkölt -

ségiszámítás. 

Szász Tibor: A z erdőgazdaság i munkái k 
fiziológiai vizsgálata , 

Lonkai János: A tervkészítésről . 
Speer Norbert: A z erdőgazdaság i dolgozó k 

világnézeti kérdéseiről . 
Az előadásoka t szemináriumszer ű megbeszé -

lés vag y gyakorlat i bemutatá s követi . A z előadá -
sok anyagá t a z M T I nyomtatásba n kiadj a é s a 
résztvevőik a z előadáso k előt t tankönyvkén t meg -
kapják. A  részvéte l díjtalan . 

Kívánatos, hog y eze n a  kartár s a ink miné l 
nagyobb számba n vegyene k részt , a  vidékie k i s 
és a  tanultaka t a  több i szaktársukna k továb b i s 
adják. A  résztvevő k nevé t ó s állomáshelyé t leg -
később 195 0 március 25-i g jelenten i kel l a z Orszá -
gos Erdészet i Egyesületne k (V. , Bajcsy-Zsi -
l inszky ú t 72 , I. emelet) . 


