ALKATRESZGYARTAS Es FELUJITAS A MATRAI EFAG-BAN

DR. SZOKE MIKLOS

Az elmuilt mésfél évtized 6ta a gépilizem fenntartdst végzdknek Ugy kell
ellatni az id6kdzben meghiromszorozodott gépalloméanyt, hogy

— elégtelen a rendelkezésre 4116 miihely terlilete,

— nincs osszhang a gépek mfiszaki szinvonala és a karbantartds-javitas
technolégiai berendezései kozitt,

— az alkatrész-kereskedelemben a hidnygazdalkodds miatt nagyjabél azo-
nos témeg(, de véltozé Osszetételi alkatrész hidnnyal kell megkiizdeni.

Az alkatrészhianyt féként a KGST kooperacié nehézségei, a t6kés import
keretek sz(ikossége, vagy hidnya, a hazai kereskedelmi vallalatok készlet-
szint-gazddlkoddsa — s még szadmos egyéb tényezd okozza.

Ez a jelenség, valamint a tékés import kivaltdsdnak gazdaségossiga kész-
tetett benniinket az alkatrészgyartids megszervezésére,

Az alkatrészgyartas szervezése

A mezbgazdasigban az évente felhasznalt, mintegy 11 millidrd Ft alkat-
részbol a hazai lizemek kb. 1,5 millidrd érték(it gyartanak.

Az AGROTEK-en beliill az importkivalté gyartist onallé osztily szervezi.

Egyszer(i, igénytelen pétalkatrészeket mar eddig is készitettiink (csapok, per-
selyek, csavarok). Az ezektdl bonyolultabb alkatrészek elkészitése mar gon-
dot okozott (pl. egy fogaskeréké). A kés6Gbbiekben kideriilt, hogy az alkat-
részgyartashoz nem a gyartds technolégiai berendezéseire van  elsGsorban
szukség, hanem specidlisan képzett gydrtdsi gyakorlattal biré szakemberre,
technolégusra.

Hogy mennyire specidlis elméleti tudds és ilizemi gyakorlat sziikséges az
alkatrészgyartashoz -— s nem elégséges az 4ltaldnos gépész ismeretanyag,
nem is beszélve az erdészeti képzés ilyen iranyui megalapozatlansagarél —
bemutatom (1. 4bra) az erdészeti gépalkatrészek gyartdsinak rendszertervét
az ATE Gépjarmfjavitisi Tanszék ajdnldsa alapjan.

Amig eljutunk a gyartdsi dokumentdcié elkészitéséig, 14 részfeladatot kell
elvégezni — olyanokat, amelyek oénmagukban is kiilén szakigat képeznek
a miszaki tudomanyokon beliill. Természetesen nem a technolégusnak kell
mindezt elvégezni — de a mésokkal valo kooperaciét neki kell megszervezni,
hogy a gydrtdstechnoldgidt megtervezhesse.

A jelenlegi erdészeti alkatrészgyartds volumene és szervezettsége nem in-
dokolja a teljes koérii sajidt gyartdsra valé berendezkedést — mivel fejlesz-
tési alap ettél sokkal fontosabb, alapveté termeld berendezések vésarlasdhoz
sem 4ll rendelkezésre.

A teljesen idegen kivitelezésre alapozott gyartds kiszolgéltatottd tesz,
s az alacsony széria-nagysig miatt tulsdgosan driaga is. Marad a kézéput,
a gyartisi miiveletek megosztdsa a sajat és idegen kivitelez6 kozott. Azokat
a miveleteket, amelyekre sajdt berendezéseink vannak — esztergédlads, ko-
szériilés — hdzilagosan, amire mincs eszkiziink — fogazds, bordamardés, fog-
kioszdrilés, stb. — idegen kivitelezivel végeztetjiik el.

Amig van idegen gyéartdsi kapacitis — mAr pedig az orszigban igen je-
lentés mértékben rendelkezésre 4ll, csak fel kell kutatni — addig célszeri
azt kihasznalni. A koopericié azonban rendkiviil sok egyezteté-szervezs mun-
k4t kivan, ezért a technikai feltételek mellett az érdekelfséget is biztositani
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1. dbra. Gépalkatrészek gydrtdsanak rendszerterve

kell az &agazatban dolgozék részére. Az alkatrészgyarté agazat nyereségétol
fliggben jelentds — az éves alapkereset 25—30%-t is kitevd — meértékben
premizaltak a miszakiak és szakmunkiasok egyarant.

A gyartando alkatrészek kivalasztésa
Az alkatrészeket az ABC analizis alapjan besoroltuk, valamint figyelembe

vettitk az alkatrész piac ,artlréképességét”. Ennek alapjan a gyartott al-
katrészek kore:

— nagy egyedi értékii, nagy termelékenységii gépek — amelyek &lldsa je-
lentds veszteséget okoz — hidny alkatrészei (LKT szivattyuhajtas, sebes-
ségvalto, hidraulikus daruk alkatrészei),

— forgdcsoldssal gyarthaté egyszerlbb alkatrészek,
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— nyugati import alkatrészek, (MORBARK apritogép behordélanc, védé-
burkolat stb.),

— a mezdgazdasag részére nagy sorozatban gyarthaté alkatrészek (MIZ
vondshorog, JOHN Deere perselyek, E 516 kombajn kasza védéujj, hidrauli-
ka hajtds stb.).

Az elsé két csoport a kell, az utébbi ketté az érdemes kategoriat jelenti,
ezek azonban nem merev hatarok, mivel a pillanatnyi ellatasi és arviszo-
nyok az egyes alkatrészek megitélését megvaltoztathatjak.

Optimalis, amikor a sziikségesség és eredményesség egyidejlleg jelentke-
zik. Az esetek jelentés részében ezt el lehet érni. Az elmult évben az al-
katrészgyartasi agazat arbevétellel aranyos nyeresége 17%, volt.

Az importkivalté gyartas jogi rendezése

Hogy kell gyartani — az biztos, mivel gazdasagi érdekiink flizédik hozza.
Tudunk is gyartani, van szervezetiink, technolégiank, gyarté berendeze-
stink, koopericiés partneriink, sét piaci igény is van. Az allam el is vérja
az importkivalté gyartast. Az elmult idészakban mind a termels, mind a ke-
reskedd vallalatok vezetdinek megitélésében és anyagi javadalmazasaban
alapveté szempont volt az export bovités mellett. S6t — a véallalat még bér-
preferencidkhoz is hozzajuthatott az import kivalté alkatrészgyértds réveén.
Sajnos, a koér még sem zir — jogilag szabdlytalan akcié a gydrtds, ha nél-
kiil6zi az eredeti berendezés gydrtéjdnak akdr hallgatélagos, akdr deklardlt
engedélyét.
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Mindaddig lehet folytatni a gyartast, amig a tiltds, a piac, a méarka vé-
delme miatt — elébb vagy utobb — eljut a feketén gyartéhoz. Tamogathat-e
ill. Gsztonozhet-e a gazdasdgi vezetés jogilag tdmadhaté gazdasdgi akceiét?
Természetesen — nem. Ennek rendezése a minisztériumok, elsGsorban az
Ipari és a Kiilkereskedelmi Minisztérium feladata.

AlkatrészfelGjitas

Az alkatrészhidny csokkentése gyartassal igen sokréti és bonyolult folya-
mat — eszkdzigényes, specidlis felkésziiltséget kivan, sok szervezd munkéval
valésithatd meg, s nagy széridban végezhetd gazdasidgosan. Olyan eljarasokat
kellett ezért keresnilink, amelyek segitségével a gyértdstél egyszeriibb tech-
nolégidval Gjra hasznosithatéva tehettiik a gyari alkatrészeket.

Az egyik legdrédgabb alkatrész a kiilénféle meghatjtdsokba beépitett bor-

dastengely. Megvizsgdlva a bordastengelyek leggyakrabban el6fordulé meg-
hibasod4sait, tapasztalhattuk, hogy a

— kiils6 hengeres feliiletek kopésa 65%
— bordakopas 15%
— fogazis kopésa 12%,
— egyéb meghibisodas 8%

gyakorisaggal fordult el (2. dbra). A hengeres feliilletek kopédsinak mértéke
az Osszes eset 70%-4ban nem haladta meg a 0,15 mm-t, hasznalat kézben
az anyag szilardsagi jellemz6i nem valtoztak. A fémporszérds technologidja
alkalmas az ilyen méretii feltdltésre. Eszkézben a legolesébb valamennyi el-
jarés kozil, ezért a hasznélata kis széridban is gazdasigos.

Megvasaroltuk az Interweld cég gyartmanyat az EUROJET—X S 8 tipusu
univerzélis langporszoré késziiléket, ami alkalmas a fémporszérds mindkét
— meleg és hideg — technolégiai valtozatanak kivitelezésére.
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A kiilonféle technolégidk megtanuldsdra miivezetéket iskoldztunk be a
MEM Miiszaki Intézet alkatrész feltijitasi tanfolyamén. Az itt tanultak ké-
pezték az alkalmazis alapjat. ElsGsorban forgastesteket ajitottunk fel — rész-
letesen kidolgozott technolégiai utasitdsok alapjan.

Az alapanyag magas értéke, a viszonylagosan nagy anyagfelhasznalds és
az alkalmazis korlatai miatt modernebb technolégiat kerestiink, amit a
fémhuzalszérdsban és az Interweld cég MOGUL A 3 tip. késziillékében ta-
laltunk meg. A késziilék harom részegységbdl 4ll: transzformator, szabalyozé
egység, szordpisztoly.

A szoropisztolyban fut a felszérandé fém huzal alakban, s a két fémhuzal
k6zott huzott villamos iv olvasztja meg a fémet. Az olvadékot a levegs-
fuvékédba vezetett siritett levegd viszi rd a feltdltendd feliiletre. A fel-
széras el6tt a feliiletet zsir- és oxidmentessé kell tenni, amire legal-
kalmasabbak a szemesesugédrszorok. Tapasztalatokat munkatirsaink még csak
az ausztriai betanulds sordn szereztek. Mivel a keésziilék 1986. végén érke-
zett hozzdnk, az alkatrészfelujité mihely kialakitdsa most kezdddik el

A DATE Mg-i Gépészeti Féiskolai Kar, Mezétur adatai szerint — @ssze-
hasonlitva a fémpor és fémhuzalszéras technolégidajat — a fémhuzalszéras els-
nyei a kévetkezdk:

— tobbszorés az egy o6ra alatt kiszérhaté alapanyag mennyisége,
— a hozaganyag koltsége alacsonyabb,
— a teljes felujitas 20—25%-kal olcsobb,

— a berendezés kiilénb6zé munkahelyzetekben —— kiilsé-belsé forgastes-
tek, furatok alakos munkadarabok feltjitasdra is alkalmas,

— széles skalan valtoztathaték a szords paraméterei — ezek programoz-
haték.

Motorfiirészlincok élezésére SSM tipusjellel automatikus motorflrészlanc-élezét
dobott a Loroch-cég (NSZK Médrlenbach) piacra. Alkalmazédsival els8rend(i koszo-
riilési feliilet érhetd el, ami a f{részlancok é&lettartaménak novelését eredményezi.
A T7500—10 000 DM-ért megvasarolhaté géppel minden gyalus és vésdfogas lanc-
firész utdnélezhetd. Az ehhez sziilkséges 6sszes mozdulat teljesen automatikus. A
fog homlokfala és a feszit6hatdrolé két kiilon munkafolyamatban keriil élezésre. A
beépitett, tjszerti érzékelével a gép felismeri, hogy jobbos vagy balos flirész-
lancrél van-e szé. Igy paros és paratlan fogszdmi lancflirészek problémamentesen
koszoriilheték. A gép automatikus forgisirdny-valtéval is felszerelhetd, tgy, hogy
a koszoriilési irdany a mindenkori véAgasirinynak megfelel6en bedll. Szédmolbszer-
kezet segitségével az el6re bedllitott fogszdm utidn a gép automatikusan ki is kap-
esol.

(AFZ 1986. 48, Ref.: Keszler Gy.).

Testvérlapunk, a ,Las Polski” 1000. szdméAnak megjelenésérdl tudésitott nemrég.
A 13400 példédnyszdmban kéthetente megjelend lengyel erdészeti szaklap szerkesz-
t6- és frégardajanak tovébbi eredményes munkéat kivanunk. A jévSben idénként
szemelvényeket is terveziink kézslni a ,Las Polski” hasibjain megjelend publiké-
ci6kbél. Ime az els6:

A tdvoli jové viziéja, avagy a kozeli valésig a szaktechnikussig? A NOT (lengyel
MTESZ) keretében bizottsdg jott létre a szaktechnikusképzés elfsegitésére. Szak-
teriiletiikon az erdész, gépész, hangszerkészits, faipari és flzfeldolgozé technikus-
képzés utin az erdészet teriiletén az erddgazdilkodasi és erdémiivelési, mig a fa-
iparban a butor-, f(irész- és miffaipari szaktechnikusképzés indftdsdra tett a bi-
zotts&g javaslatot.

(Las Polski 1986, 15/16. sz. Ref.: dr. T6th S. L.)

223



