BIOBRIKETT TERMELESE HAZAI FEJLESZTESU GEPSORRAL

DR. KOVACS JENG—]AsZI GABOR

A Matrai Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasag 1983-ban hatarozta el, hogy hul-
ladékhasznositdas keretein beliil az els6dleges fiaipari tizemek részére faapri-
tékgyartist fejleszt ki. Ekkor mar a fabrikettgyartis, mint eljaras ismert
volt gazdasagunkndal., 1980 o6ta ugyanis gyongyosi parkettagyarunkban mar
lizemelt egy kisteljesitmény( t6kés brikettprés, amely 8—12 %p-0os nedvesség-
tartalmu fdrészpor alapanyagot hasznalt fel.

Ebb6l kiindulva egyrészt meg kellett oldani a nedves alapanyag felhaszna-
lasat, mésrészt az alapanyagkort ki kellett béviteni kéreg bevonasaval. A fel-
adat sikeres megolddsa esetén gyakorlati lehetfséget lattunk a hulladékmen-
tes technolégia kialakitdsaban. A hulladékmentes technoldgia lényege, hogy
a ronk kérgezésével kedvezd szerszamtechnolégia valdsithaté meg. A kérge-
zett flrészdru kedvezdébb feltételekkel értékesithetd, s a kéregmentes darabos
hulladék apritdsaval az apritékértékesités feltételei javulnak. A kérgezéssel
tovabb hasznosithatd kéreg alapanyaghoz jutunk, amely — miutan energia-
hordozé — tovabbfeldolgozassal az orszdg energiahaztartdsiba bevezethetd. A
korszerii szerszamtechnolégia még tovdbbi elénydket rejt magdban, A vAagas-
rés cstkkentésével a kihozatal javul, s a faipari technoldogidk fajlagos villa-
mosenergia-felhasznéalasa cstkken.

A fabrikettgydrtis megvalésitasaval teljes mértékben felhasznalhato, hasz-
nosithaté a képz6dé flrészpor is. A nedves kéreg és flrészpor brikettgyartas-
ra térténd felhasznalasaban két lehetdség allt eléttiink. Vagy nyugati tapasz-
talatokra alapozva, t6kés technolégiat telepitiink, vagy jelentds kockdzatot val-
lalva, hazai berendezésekre alapozva, magyar technolégia fejlesztésébe fogunk.

A t6kés miiszaki megoldasok, technoldgiai eljariasok tanulmanyozdsa soran
vildgossa valt, hogy teljesen kiforrott, minden kritikdt kiallé eljaras, olyan,
amely a mi kemény lombos flirészipari gyakorlatunkban alkalmazhat6, nem
létezik, Természetesen ez értendd nemecsak miiszaki, hanem gazdasigossagi
vonatkozasban is. Arra a megallapitdsra jutottunk, hogy az egész brikett-
gyartds miiszaki probléméjanak megolddsa nem olyan feladat, amelyet hazai
koriilmények kozott tékés import igénybevétele nélkiil ne lehessen meg-
valésitani.

A fentiek alapjan — bizva fejleszté kollektiviank erejében — ugy dontot-
tiink, hogy sajat er6b6l magyar technolégia fejlesztéséhez fogunk, vallalva
ennek minden kockézatat. Tettiikk ezt akkor, amikor a beruhézas finansziro-
z4si lehetfségei is kedvezbtlenek voltak (13 %, kamatozdsu AFB energiarac.
hitel). Ezzel jelent6s pénziigyi kockazatot is vallaltunk.

A brikettiizemi technolégia tervezése 1983 nyaran indult és 1984. szep-
tember végén keriilt sor az lizembehelyezésre. A Felnémeti Flirésziizemiinkben
megvalésitott technologiat az 1. dbra szemlélteti.

A (1) siléba érkezik pneumatikus tdvvezetéken a nedves flirészpor, a (2) sils-
ba a daralt nedves kéreg. A nedves alapanyag silékbodl adagolékon keresztiil a
(3) szallitoesigaba jut a szaritandd nedves elegy. Az alapanyag-keverék a (4)
szaritén keresztiil haladva a (7) ciklonba levalasztdsra keriil és a (9) szallit6-
csigdn, a (10) elevatoron keresztiil a (11) szdraz alapanyag-tarold siléba jut. A
(11) sil6bél a (12) csigédn, (13) forgdédobos rostén, a (14) szallitéesigan keresztiil
érkezik a szaraz keverék a (15) brikettprésbe. A (15) brikettprésbél a fabrikett
a (16) hiitécsatorndn 4thaladva lehtil és a (17) szelepes féliazsdkban keriil
csomagolésra.
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A (4) szarité fltését gbzzel oldottuk meg, miutdn az lzem rendelkezik koz-
ponti hulladéktlizelésti kazanhdzzal és hétavvezeték rendszerrel.

A (4) szarito részére sziikséges meleglevegét az (5) négyfokozatui kalorifer-
sor allitja elé 20 000 m?®/éra, 100—120 °C-os mennyiségben. A szirit6b6l a
szaraz alapanyagot a (8) ventillator szivja el és juttatja a porszemcséktdl meg-
tisztitott pardval feldusult levegét a szabadba. A kalorifersor, valamint az
elétte 1évs légszird magas ellenilldsa miatt (6) nyomasfokozé ventilldtor al-
kalmazasara volt sziikség.

A technolégia természetesen kiilon géz hékozponttal és elektromos vezérls-
kézponttal rendelkezik. A technolégia gépeit viztémor kivitelben, a szabad-
ban telepitik, s csak a brikettprés van a csarnokban, amely egyben raktar is.

A technolégia megvalésitasakor kiilonbozé kereskedelmi anyagok hidnya
tobb muszaki megalkuvédsra kényszeritette tervezéinket. Alapanyag-tarolasra
nem kifejezetten erre a célra késziilt vibrofenekes cementsilokat voltunk kény-
telenek alkalmazni, Szdritdsra a mezdgazdasigban ismert, hdromjarata TGSZ
—06 szaritédobot hasznaltuk, amiben az anyag el6tolasiat a légaram végzi, igy
jelentés a szaritasi villamosenergia-felhasznalds. A flrésziizemi gézhalézat 2
—3 bar-os géznyomdsa miatt nem tudtuk a hatékony szaritashoz sziikséges
250—300 °C-os szaritélevegd hémérsékletet elérni. Kisérleti technolégidrél 1é-
vén sz6, a gépsorba tobb olyan mechanizmust épitettiink be, amely lehet&sé-
get ad kiilénbozé technolégiai alternativakra (pl. szabalyozhaté a kéreg—fi-
részpor keverési ardny). Az ilizemeltetési tapasztalatok ezek egy részének fo-
loslegességét igazoltik.

Kiilonosen sok gondot jelentett a nedves daralt kéreg fagyasi hajlama, ki-
adagolédsi nehézsége. Szamos lizemzavart okozott a brikettprés kezdeti alkal-
matlansdga. A haszndlt mezdgazdasagi présgépet sorozatos dtalakitdsokkal tet-
tiink alkalmassa faipari brikettiléasra.
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Ez a gép lett a kisérleti példanya a késbbbi, sajat fejlesztés(i brikettpré-
slinknek, amely jelenleg a GANZ-MAVAG Békési Gyaraval kialakitott koope-
raciénk eredménye.

A teljes technolégia lizemeltetési tapasztalataibdl kiindulva az aldbbi fejlesz-
tési irdnyokat hatdroztuk meg:
— a beruhazasi koltség csokkentése,
— a sz4ritas hatékonysdginak névelése,
— a fajlagos energiafelhasznélas csokkentése,
— lizembiztonsig ndvelése.

1985-ben szakembereink felmérték az orszigos lehetdségeket a fabrikett-
gyartas orszigos elterjesztése érdekében. Arra a megéllapitdsra jutottak, hogy
egy olyan 4ltaldanos technolégidt kell kialakitani, amely a telepités helyének
specifikumait maximaélis mértékben képes figyelembe venni. Felmérésiink so-
ran kideriilt, hogy két egyforma elrendezésl technolégidt telepiteni nem lehet.
Ennek megfelelden a technolégia egyes gépegységeinek fejlesztését ugy vé-
geztiik, hogy a csatlakozé részek csereszabatossiga miatt szdmtalan vélto-
zatban osszeépithets legyen.

A technolégidhoz az alabbi specidlis egységeket fejlesztettiik ki:
— specialis tdrolé-bonté asztal, kéreg és flirészpor fogadéséra,
— specidlis rédler, amely egyidejlileg vizszintes és fiiggbleges szdllitdsra is

képes,

— szabélyozhat6 silékiadagol6, sfkfenekd, 68 m &tmérdsj siléhoz,
— specialis szilard ftoanyagu flistgazszarito,
— brikettprés.

Az Un, ,ujtipusi” technolégiink egy lehetséges elrendezését a 2. 4bra szem-
1élteti.

Az (1) bontéasztalra érkez6 kéreg a (2) szallitészalagon keresztiil a (4) da-
raléba jut. A daralt kérget az (5) rédler széllitja a (8) cellds adagolén keresz-
tiil a (9) szaritéba. A flirésziizemb8l pneumatikus tton érkezé fiirészpor a (6)
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siléba gytlik, majd a (7) szabalyozhaté kiadagol6 azt az (5) rédlerben hozzi-
keveri a kéreghez. A nedves alapanyag a (9) szaritén Athaladva megszéirad
és a (10) cellds adagolén a (11) rédleren, a (12) elevatoron keresztiil a széraz
keverék siléba jut. A (13) szdraz keverék sil6b6l az alapanyag a (14) szaba-
lyozott kiadagolén keresztiill a (15) rédler segitségével keriil a (16) brikett-
présbe. A (9) szarité a kiadagolé garatjiban rostdban végzdédik, igy itt tér-
ténik meg a nem megfelelé szemszerkezet kivalasztisa. Kiilon rosta alkal-
mazdisa sziikségtelen.

A szarité fitését a (20) HP—300 tipust el6téttiizeld flistgézdval végezziik
ugy, hogy a (24) egységben kornyezeti levegével 250—300 °C-ra visszahiitjiik.
A (23) multiciklonban a szikralevélasztds is megtorténik. A (19) fistgdzven-
tilldtor altal elszivott, pardval feldasult fiistgdzt, a (17) multiciklonon Atvezet-
ve a (22) kéménybe, igy a szabadba juttatjuk.

A szaritd egyjdratd, 2°-os lejtésti, tdleds forgédobos rendszerii, amelyben a
szaritélevegd 1 m/sec koriili, A szaritélevegé altal esetleg elragadott finom-
frakeié a (18) cellds adagolén keresztiil szintén a (11) rédlerbe jut. A széritéd
flitésére apritékot haszndlunk fel 110 kg/6ra mennyiségben, amelyet flirész-
tizemi darabos hulladékb6l EA—02 tipust apritégép segitségével allitunk eld.

A technolégia fajlagos villamosenergia-fogyasztdsa 110 kWé/to. Fajlagos ap-
ritékfogyasztds: 73 kg/to brikett.

A technolégia egy lehetséges masik kialakitdsi valtozatdt a 3. 4bra szem-
lélteti. Itt két db bontéasztalt alkalmaztunk, és olyan helyre javasoljuk, ahol
a brikettlizem pneumatikus megtapldldsa a nagy tavolsig miatt nem oldhaté
meg, ill. gazdaséigtalan.

Ismételten hangsilyozzuk, hogy ujtipusti technolégidnk importberendezé-
seket nem tartalmaz. Gazdasigunk véllalkozik a technolégia telepitésével kap-
csolatos minden szellemi tevékenység elvégzésére, ezen kiviil a technolégia, a
gépészeti berendezéseink kulcsrakész telepitésére is.
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