AZ APRITEKTERMELES FEJLESZTESENEK NEHANY TECHNOLOGIAI
KERDESE

HUSZARNE SZEKELY GIZELLA

A fa teljesebb hasznositdsit lehetdvé tevd technolégidk széleskord elter-
jesztése lassan halad annak ellenére, hogy mar hazai kialakitdsu apritégépek-
kel is rendelkezlink, Az intézetiink altal kidolgozott technolégidk sokféle meg-
oldast tartalmaznak a kiilénbézé viszonyoknak megfelelGen. A rendszerben
12 alapvéltozat van (l. abrakat).

E technoldgiai véaltozatok széleskorli alkalmazasa jelent6s beruhdzast igé-
nyel, amihez az anyagi eszkozdk csak fokozatosan biztosithaték. Addig is je-
lentés 1épés tehetd a hulladékestkkentés terén a jelenleg is alkalmazott faki-
termeld gépsorok apritégéppel vald kiegészitésével.

A korai el6haszndlatban végzett munka sajatossaga, hogy a kivagésra ke-
rilé fak t6t6l vald elvalasztasat srd allomanyban kell végrehajtani. A ra-
katkészitést altaldban kézierével végzik, majd &ttelepithetd vagy traktorcsor-
16vel kozelitbnyomra, vagy fels6rakodéra tovabbitjak a fikat.

A dontésben meghatarozo szerepe van a motorflrésznek. A Finnorszagban
kialakitott és azéta mar tébb orszdg &ltal alkalmazasba vett dontSkeret a
munkat jelentés mértékben megkonnyiti, Lehetové teszi ezen kiviil, hogy a
motorfiirész-kezeld a fat még elddlés elott egyik kézzel megtadmasztva, befo-
lyésolja a délés irdnyat, biztositva ezdltal a kovetkezd miivelet végzését segi-
t6 térbeli rend kialakitasat.

A dontékeret alkalmazdsa az elSkozelités — rakatképzés teljesitményét 15
—320 9-kal néveli azaltal, hogy lehetévé teszi a fa dontésének lendiiletét ki-
hasznéalva végezni a rakatképzést. A dontékeret nagyon egyszer(, hdzilag is
kialakithato szerkezet, kozismert elényei ellenére mégsem terjedt el.

Az el6kozelités tavolsdganak cstkkentése érdekében az &dlloményt az adott
viszonyoknak megfeleléen koézelitényomokkal fel kell tarni, amelyeken a to-
vabbi miiveleteket végzs gépek kozlekedhetnek. A kozelitényomok mentén
rakatokba készletezett fdk apritasiaban mobil, kéziadagolasd, traktormeghaj-
tasu gépet lehet alkalmazni. Az ilymédon mobil lizemmédban végzett apri-
tékkészités legeélszeriibb eszkioze a kisebb helyigényl és kénnyebben mozgat-
hato, fiiggesztett apritégép, az apriték gytijiésére szolgdld, hozzdkapesolt pot-
kocsival.

Az elékozelités célja mobil lizemmodban végzett apritéktermelésben egy-
részt az anyagnak az apritogép haladasi nyomvonaldhoz mozgatésa, mésrészt
koncentraldsa. A koncentraldas mértéke nagymeértékben befolydsolja az apritds
teljesitményét. Az 1 ha-on kitermelésre keriild6 mennyiségtél fliggéen. a kon-
centrdcié hatdsira az apritégép teljesitménye 30 m-enkénti rakatok esetében
1,7—2,0-szeres az 5 m-enkénti rakatképzéshez viszonyitva.

Hegyvidéki, univerzalis traktorral nem j4rhaté terepen 1évé alloméanyok
el6hasznalatabdél kikeriilé kisméreti fa apritdsa fels6rakodén végezhets. Az
elékozelitésben alkalmazott esorlé késziti el6 a rakoményt a markolés koze-
lit6gép szamara. Az apritégép teljesitményének megfeleléen alakithaté az els-
kizelités—kozelités szervezése, gépeinek Osszetétele és szama. Az eldkozeli-
tésben alkalmazott gépek szamét célszerli Ugy meghatéirozni, hogy az aprité-
gépet egy markolés traktor képes legyen kiszolgalni. Ez azért is lényeges,
mert tobb kozelitégép esetében gyakori az egymésra varakozas. Kiilonosen
fontos az egy kozelit6géppel torténé kiszolgalas az egy oldalrdl dolgozé apri-
tégépek esetében.
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teljesitéképességének kihasznalasat

a gép

Kisméretii teljesfa, felsérakodén végzett apritdsdban indokolt a mechanikus

biztosits, tébb darab egy fogdsban térténé beaddsara alkalmas markoléval,

adagolasu apritogép alkalmazasa,
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A véghaszndlatban keletkezd véagédshulladék apritékka torténd felkészitése
— az alkalmazott fakitermelési technolégiatél fliggben — ugyancsak végez-

hetd mobil technolégidban a vagéasteriileten, vagy felsérakodén a teljesfaban

kozelitett anyag apritégép melletti gallyazasaval.
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Jelenleg hazdnkban még talsilyban van a vagdstéri gallyazds. Ez addédik
egyrészt az lizemek &ltal alkalmazott déntS-gallyazégép technolégidjabdl, mas-
részt — hagyomainyos kitermelésben — dsszefiiggésbe hozhaté a kozelités tel-
jesitményének a novelésére és a vastag anyag kijuttatdsdnak a biztonsigara
irdnyulé térekvéssel. Ezt a térekvést megalapozza a kozelitégéppark nagyséaga,
osszetétele és 4llapota, igy a vdagéstéri gallyapritdssal egy ideig mindenkép-
pen sziamolnunk kell.

Az apritds eszkézeként fliggesztett, vagy vontatott, kézi adagolasa aprité-
géppel szamolhatunk. Megfelel6 anyagkoncentricié esetében — féként na-
gyobb Ag és cstcs apritdsdban — gazdasdgos lehet a mechanikus adagoldsu
gép alkalmazisa is. Ezt nagyobb darabok esetében a kiszolgdlé személyzet fi-
7ikai terhelhetéségének korlatozott volta is indokolja.

Az apritégép kapacitdsinak jobb kihaszndldsa, teljesitményének novelése
meghatarozott térbeli rend biztositasat feltételezi.

A fak megfelelé irdnyd dontése és az apritégép haladdsi nyomvonaldnak
el6zetes kijellése lehetdvé teszi, hogy a gallyazds, vagy koronalevalasztis
utdn az apritégép viszonylag egyenes vonalban haladva, kitérék nélkil vé-
gezze a visszahagyott részek felkészitését anélkiil, hogy a beadasra keriild
anyagot elézetesen forgatni kellene. Az iranyitott déntés hozzdjarul egyben
az egy &llasbdl aprithaté mennyiség noéveléséhez azdltal, hogy néhany fa ko-
ronarésze egymastol viszonylag kis tévolsdgra helyezkedik el, lehetGvé téve
az 4tallas nélkiili gépbe adagolast. Ez jelentés mértékben néveli az apritas tel-
jesitményét, kiilondésen a kézi adagoldsu apritogép esetében, melyeknél a tul
gyakori Atallas miatt nagyobb létszadmu kiszolgdlé személyzetre van sziikség,
mivel a traktorvezet§ — a ki-beszallisok sfiri egymésutanisdga miatt — nem
tud résztvenni az adagoldsban.

Teljesfa-kozelités esetében a gallyazas fels6rakodén végezhetd gallyazd-da-
rabolégéppel, vagy motorflrésszel.

A felsérakoddn, folyamatos kozelitéssel végzett kombinalt felkészités a mii-
veletek megfeleld Gsszhangjat, igy magasfoku szervezettséget igényel. Az 6ssz-
hang megteremtése kiiléndsen nehéz kis gallyarany esetében. Az apritégép
folyamatos elldtdsa alapanyaggal a kozelitésben és a hagyomanyos vialaszték
felkészitésében a raciondlis szervezeti egységet meghaladé létszamot feltéte-
lez. A probléma — ahol erre lehetéség van — két kozeli munkahely egy ap-
ritégéppel tdrténd kiszolgdldsaval megoldhat6. Ahol ez nem lehetséges, cél-
szerli a levalasztott gallyat az Ut mellett, vagy a fels6rakodé szélén az apri-
tégép haladdsédnak tervezett nyomvonaldval parhuzamosan, csticesal azonos
irdnyban bekészletezni. Az apritékkészités igy a termeléshez viszonyitva
szinkron-eltolassal, vagy attél teljesen elkiilonitve végezhetd.

Altaldnos probléma a zartciklusi kombinalt felkészitésben, hogy az egyik
vagy mésik mfivelet végzésében bekdvetkez6 megtorpands az egész folyamatra
kihat. Az apritégép meghibdsoddsa, vagy munkdjanak egyéb okokbél eld-
allo lelassuldsa szlk keresztmetszetet hoz létre a folyamatban, esékken a tel-
jesitmény, s ezzel egyliitt a dolgozék keresete. A mddszer alkalmazdsatél valo
— ilyen ok miatti — idegenkedés érthetd és utasitiassal nem kiizdhets le, ki-
es6 pétlék adadsa viszont nem segiti az Osztonzést. Kinalkozik egy lehetdség a
nehézség 4thidaldsdra, mégpedig alternativ technolégia alkalmazésa. Ez azt
jelenti, hogy — sziikség esetén — id&szakosan az eredeti elképzeléstdl eltérd
technolégiat alkalmaznak, vagyis az apritégép munkajaban bekdvetkezd ki-
esés elhéritisdnak idétartama alatt a kitermelést-felkészitést szadlfatermeléses
modszerrel végzik.
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