JASZAl GABOR
A FABRIKETTGYARTAS HAZAI LEHETOSEGEI

A Matrai Erdd- és Fafeldolgozé Gazdasag 1980 6ta foglalkozik fabrikett
gyartassal. 1980-ban gyoOngyosi tarsulati parkettagyarunkban szaraz flirészpor
alapanyagra 200 kg/éra teljesitmény(i SPANEX gyartmanyu brikettprést alli-
tottunk be. Az itt szerzett kedvezd miiszaki és piaci tapasztalatok alapjan
1983-ban dolgoztuk ki a nedves alapanyag brikettdlasdnak technologiajat, ame-
lyet a felnémeti flirésziizemiinkben 1984-ben vezettiink be és helyeztiink lizembe,
A technoldgia a présgép kivételével hazai gyartméanyd berendezéseket alkal-
maz, daralt kéreg és flrészpor elegyének brikettdldsira. A technoldgia maxi-
malis kapacitdsa harom mtszakban 7—9 ezer to/év fabrikett, ez a teljesitmény
elsésorban a présgép fiiggvénye. Flirésziizemiink ezt a kapacitist mintegy 50%-
ban tudja kihaszndlni. Az tizembe helyezés éta eltelt tobb mint egy év alatt
olyan tapasztalatok birtokaba jutottunk, melyek technolégiank orszagos elter-
jesztését is indokoljdk. Gazdasagunk szakemberei jelenleg a megvaldsitott
technologia tovdbbfejlesztésén, orszdgos megismertetésén, az elterjesztés mii-
szaki-gazdasagi vizsgdlatdn dolgoznak.

Népgazdaséagi szinten az éves fafeldolgozas kb. 2,0 millié m3-re tehets. Ebbs]
orszdgos méretekben kb. 200 000 m3 flrészpor képzsédik, s ez 150 000 to/év bri-
kettdlhaté nyers flirészpor alapanyagot jelent, amibél 25%p-o0s sziritasi suly-
veszteség utan 113 000 to fabrikett gyarthaté. A fabrikett gyartis masik alap-
anyaga a kéreg. A fa mozgatdsa sordan levalé kéreg erbsen szennyezett, emiatt
nem brikettalhats. Kozvetlen eltiizelésre azonban hasznidlhato, ha ennek mfi-
szaki feltételei a képzbédés helyén adottak. A kéregképzodés masik formaéaja az,
amikor a feldolgozando alapanyagot céltudatosan kérgezik., Kozismert ennek
szamos faipari technolégiai elénye. Abban az esetben, ha a kérgezés kérdése
népgazdasagi szinten megoldott lenne, kéregbdl orsziagosan kb. 90 000 to fa-
brikett gyartasara nyilna lehetdség. A fabrikett gyartasahoz ezért mintegy
200 000 to/év alapanyag allhat rendelkezésre, ha ennek miszaki-gazdasdgi fel-
tételei adottak. Ez éves és népgazdasdgi szinten 3500 TJ energiat jelent, ami
energiaegyenértékben 100 000 to futdolaj energiatartalmanak felel meg.

Alapanyagoldalrol brikettdld lizem létesitésének jelenleg a kivetkezd fébb
korlatai vannak:

— Az alapanyag orszagosan meglehetfsen szétszdértan keletkezik. Viszonylag
kevés a koncentralt faipari nagytizem.

— A kéreg kevés helyen all rendelkezésre feldolgozhaté formdban. A kér-
gezés miszaki feltételei az esetek tObbségében nincsenek biztositva.

— A brikettdlasra alkalmas, f6ként flrészpor alapanyag nagy hanyada je-
lenleg is energetikai célt hasznositésara keriil a képz6dés helyén.

Mindezek alapjan brikettdlo tizemet létesiteni csak esetenkénti miiszaki-gaz-
dasagi vizsgalat alapjan lehet. A brikettdlé lizem létesitését azonban minden
esetben egyutt kell kezelni a kérgezés megoldéasaval. A gyartds megvaldsita-
sdnak miszaki lehetségel koziil alapvetfen két teriiletet kell megkiilonboztet-
ni, Az egyik azon Uzemek csoportja, ahol a technolégiabél adéddéan szaraz,
mintegy 8—12%-0s nedvességtartalmi alapanyag &ll rendelkezésre. Itt csak
a megfeleld brikettprés kivalasztasa, telepitése, taplalasinak megolddsa jelenti
a feladatot. A masik teriilet az elsédleges faipar azon lizemeinek csoportja, ahol
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természetes nedvességtartalmu alapanyag keriil feldolgozasra. Ennek hulladé-
ka kozvetlenil mem brikettalhatd, ezt elébb megfeleld nedvességtartalommal
és szemcsemérettel brikettalhatova kell tenni.

Szaritasra legalkalmasabb berendezések tapasztalataink szerint a forgédobos
szaritok. A szarité fltésére alapvetden két lehetfség van. Az egyik — ameny-
nyiben a helyi muszaki feltételek ezt lehetévé teszik — a gézzel, energiahor-
dozoval torténd szaritds. Ez ott johet szamitasba, ahol kozponti kazanhaz all
rendelkezésre és a szarité egység nem telepithetd a kazdnhaz kozvetlen ko-
zelébe. A masik szarité fitési lehetoség a flistgazzal torténd lizemeltetés, ami
joval hatékonyabb az el6zénél. A flstgdz — megfelel6 biztonsigi megoldasokkal
— kozvetlentil a szaritéba juttathaté. A szlkséges filistgdzmennyiség eldalli-
tasdnak egyik lehetSsége az Un. el6téttiizel6 berendezések alkalmazasa, ter-
mészetesen helyi képzdésii, brikettdldsra mem alkalmas hulladék elégetésé-
vel. Bzt a megoldast minden hulladékképzédési helyen alkalmazni lehet, flig-
getlenlll az lizem hoenergia helyzetétsl, miszaki lehetdségeit6l. A leggazdasa-
gosabb megoldas az, ha a flstgazszaritét a meglevd hulladéktiizeléses kozponti
kazanhaz képzddd flistgazara lehet telepiteni. Ez esetben helyenként kiilén
egyedi, a helyl viszonyokat maximalisan figyelembe vevd méretezésre van
sziikség.

Az dbra az un. ,uj tipust”, teljes brikettdlasi technolégiat szemlélteti. A
brikettaland6 nedves alapanyag a 4. sz. tarold siloba érkezik az lizembél, vala-
mint a 23. sz. kérgezogéptdl a 24. sz. kéregdaralén keresztiil. A nedves alap-
anyag a 15. sz. szabdlyozott adagolén keresztiil jut a szaritéba. A 6. sz. sza-
ritot a 17. sz. eldtéitiizeldvel fitjiitk. Az elbtéttiizeld lizemeltetése helyi képzo-
désti darabos hulladékbdl a 19. sz. apritogép altal készitett apritékkal torténik. A
6. szarité a 7. flistgazvisszaht(ité és 16. szikrafogén keresztiil kapja a 400—450
°C-ra visszahtitott flstgazt. A 6. szarité forgodobos, rostaegységgel egybeépitett
szabdlyozhatd fordulatszdmu gépegység. A nedves, paraval telitett 150—200
°C-ra visszahtlt flistgdzt a 9. levalaszton keresztill a 22. ventillator a szabadba
juttatja. A szdritott anyag mechanikus Uton az 5. szarazanyag-taroléd siléba
jut. A szarazanyag-tarolo silobol a 15. szabidlyozhatoé kiadagolon keresztiil —
szintén mechanikus uton — jut az alapanyag a 13. sz. brikettprésbe.

A csomagolds technolégidja minden esetben az alkalmazott présgépnek meg-
felelen alakithato ki. A készterméket konténerben, szelepes fdoliazsakban, vagy
raklapon pantolva és zsugorfoélidzva lehet forgalomba hozni.

Az ismertetettf stabil felépitési rendszer fejlesztésén kiviil jelenleg vizsgaljuk
a mobil kialakitast brikettalasi technolégia megvalositasi lehetdségeit. Elkép-
zeléseink szerint ennek oft lehet jelentdsége, ahol olyan kevés mennyiségi
alapanyag képzédik, hogy arra stabil technolégidt nem gazdasigos telepiteni.
A mobil technolégia iddszakos telepitésének miuszaki feltételeit azonban szo-
bajoheté helyen elézetesen meg kell teremteni. Ez széles kor( elézetes felmé-
rést és gazdasdgossagi vizsgilatot igényel.

A Dbrikettalasi technoldgia elterjesztésének egyik lehetdsége az volna, ha a
brikettalhaté hulladékképzddési helyeket orszdgosan sulyozottan felmérnénk
és a legmegfelelébb helyre stabil technolégiat telepitenénk. Az igy kialakult
korzetek tzemeibdl a brikettalhaté alapanyag besmallitasra keriilne. Ennek or-
szédgos megvalositéasa széleskord, elsGsorban gazdasdgossagi vizsgdlatot igényel.

Viégezetiil a hazai technologian alapulé fabrikett gyartds néhany gazdasa-
gossagi kérdése. Figyelembe véve a hazai gépgyartastechnoldgiai, valamint
gépipari alapanyag arakat, a medves alapanyagu fabrikettgyvartds beruhézési
koltsége mapjainkban 6—10 millié Ft kozé tehets. Ebbe természetesen mind-
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A Mdtrai EFAG felnémeti flirésziizemében megvalésitott,
elsé hazai fejlesztésii brikettdld iizem technoldgiai vdzlata

azon épitési, villamos és egyéb olyan beruhdzisi koltség beleértendd, ami a

technolGgia megvaldsitasiaval szervesen Osszefiigg és 1,5—2.0 to/éra teljesitmé-

nyi brikettdlé lizemre vonatkozik. A termék oOnkoltségének szamitisakor a

kovetkezé megallapitdsokra jutunk:

— Az alapanyag az Onkéltséget donté modon befolydsolja, felméréseink sze-
rint koltsége 500—550 Ft/to-ig terjed.

— A brikettalashoz felhasznalt energia koltsége két részbdl 4ll; a felhasznalt
villamos energia koltségébdl és a szaritasi héenergidhoz sziikséges hulladék
arabol. Az elézdéekben bemutatott Gj tipusi technolégia fajlagos willamos
energia felhasznalisa 1,5 to/6ra névleges teljesitménynél 65 kWo/to. Villa-
mosenergia-felhasznilasban kilonds jelentéségi a brikettpréskonstrukeid
helyes megvilasztasa. Vizsgalataink szerint a dugattyls présgépek fajlagos
energiaigénye egyharmada az extruder présekének. A Matrai EFAG inten-
ziven foglalkozik présgépfejlesztéssel, ez dugattylis prés lesz. Varhatdan a
mar 1986-ban létesiilé technolégidkhoz ajanlani tudjuk 1,3—1,5 millié Ft-os
egységaron. A megfeleld szaritdshoz (1,5 to/6ra névleges teljesitmény) 300
kW fitsteljesitményre van sziikség, ami 110 kg/6ra apriték elégetésével ér-
heté el. Ebb6l érezhets, hogy a helyi darabos hulladék ara nagymértékben
befolyasolja az energiakoltséget.

— Az éves koltség harmadik lényeges része a munkabér. A kiilonbdzé lizemek
teljesitményei azonban az iizemeltetési létszamot gyakorlatilag nem befo-
lyasoljak. Gazdasigunk Aaltal kidolgozott technolégia névleges teljesitménye
1,5 to/éra brikett, {izemeltetési létszamigénye 4 f6/miiszak (2 £6 betanitott
munkas, 2 f6 segédmunkas).

— Szamitasaink szerint a stabil technolégia telepitésének gazdasiagossagi ha-
tasa kb. 1000 to/év kész fabrikett gyartdsa esetén jelentkezik.
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