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A MECSEKI 
HOSSZÚFÁS FAKITERMELÉSI 
MÓDSZER Papp István 

Növekvő fakitermelési fe ladata ink végrehajtása érdekében munkamódszereink 
javításra, változtatásra szorulnak. A z alapvető változtatást a munkaerőhelyzet 
sürgeti, kialakítását az adott körülmények és lehetőségek határozzák meg. Fő 
követelmény az új módszerrel szemben az, hogy termelékeny, gazdaságos és 
üzemi méretű legyen. 

A kitermelésre kerülő keménylombos fából még igen sok választékot — 
alapjában véve a régieket — v a g y u n k kénytelenek te rmeln i , így a kitermelés 
egyes műveletéit is meg k e l l t a r tanunk. A változtatás lehetőségei az egyes 
műveletek fokozot tabban jó gépesítése, megfelelő áthelyezése, összpontosítása 
és a munkakörülmények megjavítása terén muta tkoznak . Ezeket leginkább a 
hosszúfás kitermelési módszerben találhatjuk meg. 

A tőmelletti munkától teljes egészében n e m lehet e l szakadni . A döntés, a 
gallyazás, a közelítés helyhez kötött erdei m u n k a marad . A hosztolás, darabolás, 
összegyűjtés, hasítás, kérgezés, osztályozás, készletezés a hosszúfás módszerrel 
rakodóra helyezhető. M i n d a felső-, m i n d az alsórakodón — különösképp, h a ez 
utóbbi fafeldolgozó üzemmel kapcsolt — a műveletek j o b b a n gépesíthetőek, a 
m u n k a f o l y a m a t leegyszerűsödik és jobb munkafeltételeket lehet teremteni . 

I l y e n megfontolással választotta a M e c s e k i Erdő- és Fafeldolgozó Gazdaság 
egyszerű t e chn ika i feltételei mel le t t a felső-, i l l e tve alsórakodói hosszúfás te rme­
lési módszert. E n n e k ismertetésekor azonban előre k e l l bocsátani, hogy k i a l a ­
kított rendszerünket mindössze a fejlődés egy szakaszának és n e m végleges m e g ­
oldásnak tekintjük. 

Hosszúfás fakitermelési módszerünket az 1. ábrán muta t juk be. Erdőgazdasá­
gunk ke le t i részén elterülő erdészeteink éves favágatási te rve a következő: 

E z t a fatömeget kétféle hosszúfás kitermelési módszerben — „ A " felső-, i l l e tve 
„ B " alsórakodón — készítjük fel . 

A kitermelés első szakasza — tő mellől a felsőrakodóig — mindkét módszer 
esetében azonos. A z erdei munkát erdész vezet i , a k i egyben felelős" is a k i t e r ­
mel t és szállított faanyagért. A három motorfűrészes megkezd i a vágástéri m u n ­
kát. Két munkás dönt és ga l lyaz , egy pedig a két vonszoló t r ak to r t szolgálja k i . 
A z LKT—75 csuklós és az M T Z — 5 0 t rak to r a vágásterületen a felkapcsol t egész-
fát k ivonszo l j a a szállítás, terhelés helyére és ott darus rakodásra előkészíti, 
i t t történik a hosszúfa készletbevétele fafaj szerint, nettó vastagfában. 
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1. ábra:. Hosszúfás fakitermelési módszer 



A termelési módszer a felsőrakodón válik ketté: az egészfát v a g y i t t készítjük 
fel ( „ A " ) , v a g y a hosszúhetényi alsórakodón („B") aszerint, hogy m i az értéke­
sítés iránya, m i l y e n a M Á V feladóállomások, i l l e tve a hosszúhetényi fafeldolgozó 
üzem megközelítési lehetősége. Azokról a vágásterületekről, ame lyek számára 
nincs kedvezőbben megközelíthető M Á V feladóállomás, a faanyagot hosszú­
fában a hosszúhetényi alsórakodóra szállítjuk és ott végezzük e l a felkészítést. 
E z a „ B " jelű hosszúfás fakitermelési módszer a fa döntésétől az alsórakodón 
a választékok rendezéséig tart . Munkaszervezését az 1. ábra mutat ja . 

A hosszúhetényi rakodón a felkészítés munkáit m o b i l csarnok alá helyeztük. 
A csarnok 110 m hosszú sínpályán mozog, áthidalt tere 14 m széles, 8 m u n k a ­
padot fed. Középvonalába 5 m magasan 20 m hosszú, 2 M p - o s D E M A G - d a r u 
pályát építettünk. A D E M A G emelő és szállítómacska e lektromos kapcsoló­
szekrényéből lóg le a nyomógombos kézi távkapcsoló, a m i a macskával együtt 
fut. A távkapcsolóval irányítható m i n d az emelés-szállítás, m i n d magának a 
csa rnoknak a mozgatása. A D E M A G feladata az apróanyag rendezése, a csa r ­
n o k o n belül előforduló egyéb teheremelés és mozgatás, v a l a m i n t a hasítógép 
kiszolgálása. A TH—02 e l ek t romos-h id rau l ikus hasítógépet a j obbo lda l i futó­
műre helyeztük e l . A csarnokhoz t a r toz ik még 32 db 1 m 3 -es és 16 db 2 m 3 -es 
befogadású vaskeret a csarnok a la t t i apró választékok gyűjtésére, mennyiség­
meghatározására. 

A rakodó önálló osztályozó-rendező gépegysége a ZIL 130 G tehergépkocsi 
magas kialakítású vezetőfülkével, elfordítható üléssel, va l amin t rakoncás r a k ­
felülettel és 560 típ. H I A B d a r u v a l ellátva. Kezeléséhez, vezetéséhez egy fő gép-
kocsivezető-darukezelő szakmunkás szükséges. A magas kialakítású vezetőfülke 
j ó kilátást és nagy manőverezési lehetőséget nyújt a kezelő részére m i n d a d a r u -
zásban, m i n d a kocs inak előre-hátra vezetésében. A gépegység fe ladata : a m u n -

2 . áb ra : A hosszúhetényi alsórakodó felkészítő telepe — 1. a 8 munkapad egyike — 
9 X ti m, ászokfa alátéttel; 2. keményburkolatú átjáró út a munkapadok 
között — 3 m széles; 3. mobil csarnok 14 m nyomközű és 110 m hosszú sín­
pályája; 4. az alsórakodó bitumenaszfalt burkolatú bekötőútja; 5. a hosszúfás 
szerelvénynek a munkapadok közé vezető nyoma; 6. a rakodó egész területe 
kemény burkolatú; 7. az üresen visszatérő hosszúfás szerelvény útja; 8. apró 
választék részére 1 m3-es keret — munkapádonként 3 db; 9. 2 w?-es keret 
— munkapadonként 2 db; 10. a mobil csarnok — éppen a harmadik munka­
pad fölött állva; 11. MÁV rakodóvágány; 12. osztályozott fűrész alapanyag; 

13—15. primer választékok elszállításra; IS. fafeldolgozó üzem 
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4. ábra: Az alsórakodó mobil csarnoka 

kapadon darabolt , szétszórtan fekvő rönkök, a keretekbe rakot t rövid válasz­
tékok összegyűjtése, rakodón belüli mozgatása, rendezése, va l amin t a vagon­
rakás. 

Ugyancsak önálló szállító szerelvények a Z I L hosszúfás tehergépkocsik. F e l a ­
da tuk a hosszúfa felterhelése a felsőrakodón és leszállítása az alsórakodóra, 
leterhelés, daraboláshoz való előkészítés. A m u n k a p a d o n a hosszúfát úgy terít­
jük, hogy a daraboló munkás jól hozzáférhessen. 

A z alsórakodói választékolást egy erdész vezeti . Fogadja a szállítást, keze l i 
az anyagot és végzi a vasúti feladást. 

A hosszúhetényi hosszúfás termelési módszer 1975. év júniusában indu l t és 
m i n d e n vonatkozásban j ó eredményeket hozott : 

— h a v i átlag teljesítés 8 órás műszakkal — — — — 1008 m 3 ; 
— h a v i élőmunkaszükséglet 18 fővel — — — — — 3168 óra; 
•— termékegységre eső élőmunkaszükséglet — — 3.14 ó / m 3 ; 
— egy dolgozóra jutó termelés — — — — — — 56 m 3 / fő ; 
— erdészeti önköltség a termékegységre — — — — 217 F t / m 3 ; 

hagyományos módszerrel — — — — — — —  259 F t / m 3 ; 
— ipa r i f a k ihoza ta l _ _ _ _ _ _ _ _ 76,49%; 

hasonló faállományban hagyományosan — — — 65,54%. 

További előnyt jelent a hosszúfa kivonszolása abban, hogy a vágásterület 
azonnal ürül, fe lszabadul a felújításhoz. Csökken a vágástéri apadék, elkerül­
hető a faanyag romlása és csökken az útfenntartási m u n k a . A jobb m u n k a ­
körülmények hatással v a n n a k a munkások minőségére és ez meglátszik a m u n k a ­
telj esítményen. 

Egyműszakos munkával éves v i szony la tban 12 000—13 000 m 3 hosszúfa f e ldo l ­
gozásával lehet számolni a hosszúhetényi rakodón. Fokozható ez a mennyiség: 

— jobb időkihasználással, 
— a gépi hasítás meggyorsításával, 
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— a has í to t t f a g é p i k é r g e z é s é v e l , 
— a' m ű s z a k i f e l t é t e l e k ( a lka t r é sz e l lá tás ) j a v í t á s á v a l . 
T o v á b b n ö v e l h e t ő a t e l j e s í t m é n y a m á s o d i k m ű s z a k b e á l l í t á s á v a l , m e r t a f e l ­

k é s z í t ő t e l e p n e k 1 n a g y a h o s s z ú f a b e f o g a d ó k é p e s s é g e , a b e r e n d e z é s j ó l m e g v i l á ­
g í to t t , a l k a l m a s a z é j s z a k a i m u n k á r a . 

Tlarm H.: MEMEOCKHÍl M E T O f l 3 A r O T O B K H J T E C A B X J l b I C T A X 
H a BOCTOMMOM nacra TeppHTOpHH MeqeKCKoro jiecxo3a 3aroTOBKa jieca, cocTaBJiHíomaíi 118 M s/rofl, Bbinon-

HHeTCH MeTOAOM 3aroTOBKH B xjibicTax. 3TO KOJTMMCCTBO nojiyqaeTCH c HecKOJibKMx BbipySoK B MeTbipex JieCHM-
MecTBax. BbipySjieHHbie nejibie AepeBbH B-neKyrca c noMombio mapHHpHbix TpanropoB Ha sepxHHÍí CKjiají. 3iiecb 
ocyinecTBJiHeTCíi pacKpn>KOBKa B xaKOfi: Mepe, B Hanoii Mepe nepBHHHbie copTHiweHTbi nocTaBJifliOTCH noTpeÖH-
TejiflM no wejie3H0ií flopore. OcTajrbHOíí jiecMaTepnaji nocraajTHeTCH B xjibicTax « a H H W H H Ü cKjian; B C . Xoccy-
xeTeHb. Jlecopa3pa6oTKa 3n;ecb npoBOAHTCíi Ha BOCbMH npHroxoBJieHHbix CTaHKax, Haji KOTopbiMH nocTpoeH 
MoGnjibHbiM 3ajT. JXJIH no/xte/via apeBecHHbi 3aji cHa6>KeH nepeijBH>KHbiM KpaHOM. H a CKJiane nepeB03Ka jieca 
ocymecTBjrneTCH c noMouibio rpy30BHKa c KpaHOM. BHeiipeHHbiií B HioHe 1975 r. MeToa AO C H X nop flaji OMeHb 
xopoiHHe pe3yjibxaTbr. 

Papp, I.: T H E W H O L E - T R E E L O G G I N G M E T H O B O F M E C S E K 
The annual timber harvest of 118 thousand cubic meters is earried out by the whole-tree logging method 

in the eastern part of the Mecsek Forest Enterprise. This amount of timber is being brought together frora 
several logging areas of four forestry offices of the Enterprise. After feliing whole trees are hauled to the load-
ing station by articulated tractors. As far as primary assortments are to be transported to the users by railroad, 
cutting is accordingly earried out here. The remaining matériái is transported in whole trees to the central load-
ing station of Hosszúhetény. Assortments are arranged here on eight work-benches above which a mobil work-
shop has been constructed. The work-shop has been furnished with a travelling crane. Transportation on the 
loading station is made by trucks furnished with cranes. The method has brought very good results since its 
start of June 1975. ' v 


