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A MECSEKI
HOSSZUFAS FAKITERMELESI
MéDSZER Papp Istvdn

Novekvo fakitermelési feladataink végrehajtasa érdekében munkamodszereink
javitdsra, valtoztatdsra szorulnak. Az alapveté véltoztatist a munkaerdhelyzet
stirgeti, kialakitasat az adott korilmények és lehetdségek hatarozzak meg. Fé
kovetelmény az j mddszerrel szemben az, hogy termelékeny, gazdasagos és
lzemi méretl legyen.

A kitermelésre keriil6 keménylombos fabol még igen sok valasztékot —
alapjdban véve a régieket — vagyunk kénytelenek termelni, igy a kitermelés
egyes miuveleteit is meg kell tartanunk. A véaltoztatids lehetéségei az egyes
miuveletek fokozottabban jé gépesitése, megfelelé athelyezése, Osszpontositdsa
és a munkakériilmények megjavitdasa terén mutatkoznak. Ezeket leginkéabb a
hosszafas kitermelési modszerben taldlhatjuk meg.

A témelletti munkatdl teljes egészében nem lehet elszakadni. A dontés, a
gallyazas, a kozelités helyhez kotott erdei munka marad. A hosztolds, darabolas.
dsszegylijtés, hasitds, kérgezés, osztdlyozas, készletezés a hosszufids modszerrel
rakodéra helyezheté. Mind a felsé-, mind az alsérakodén — kiilonosképp, ha ez
utdbbi fafeldolgozé lizemmel kapesolt — a miiveletek jobban gépesithetéek, a
munkafolyamat leegyszerlsodik és jobb munkafeltételeket lehet teremteni.

Ilyen megfontolassal valasztotta a Mecseki Erd6- és Fafeldolgozo Gazdasag
egyszerl technikai feltételei mellett a fels6-, illetve alsérakoddi hossziifds terme-
lési modszert. Ennek ismertetésekor azonban elére kell bocsatani, hogy kiala-
kitott rendszeriinket minddssze a fejlédés egy szakaszanak és nem végleges meg-
oldasnak tekintjiik.

Hosszufas fakitermelési modszeriinket az 1. abran mutatjuk be. Erdégazdasa-
gunk keleti részén elteriilé erdészeteink éves favagatasi terve a kovetkezd:

Péesvarad 36 000 m?
Kéaradsz 26 000 m?
Kisvaszar 35000 m?
Arpadtet6 21 000 m?
Gsszesen: 118 000 m?
Ezt a fatomeget kétféle hossziifds kitermelési modszerben — A felso-, illetve

B alsérakodén — készitjiik fel.

A kitermelés elsé szakasza — t6 melldl a felsérakodéig — mindkét modszer
ezetében azonos. Az erdei munkat erdész vezeti, aki egyben felelSs is a kiter-
melt és szallitott faanyagért. A harom motorflirészes megkezdi a vagastéri mun-
kdt. Két munkas dont és gallyaz, egy pedig a két vonszolé traktort szolgalja ki.
Az LET—T75 csuklos és az MTZ—50 traktor a vagasteriileten a felkapesolt egész-
fat kivonszolja a szallitds, terhelés helyére és ott darus rakoddsra elGkésziti.
Ity torténik a hosszifa készletbevétele fafaj szerint, netté vastagfdban.
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1. dbra: Hossziufés fakitermelési moédszer
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A termelési modszer a felsérakodon valik ketté: az egészfat vagy itt készitjik
fel (,,A”), vagy a hosszuhetényi alsérakodon (,,B”) aszerint, hogy mi az értéke-
sités irdnya, milyen a MAV feladé4llomasok, illetve a hosszihetényi fafeldolgozo
lizem megkozelitési lehetésége. Azokrol a vagasteruletekrdl, amelyek szamara
nines kedvezébben megkozelithets MAV feladédllomas, a faanyagot hossz-
faban a hossziihetényi alsérakodoéra széllitjuk és ott végezziik el a felkészitést.
Ez a ,,B” jeli hosszaféds fakitermelési moédszer a fa doéntésétdl az alsérakodén
a valasztékok rendezéséig tart. Munkaszervezéseét az 1. dbra mutatja.

A hosszihetényi rakodon a felkészités munkait mobil csarnok ala helyeztiik.
A csarnok 110 m hosszt sinpély&n mozog, athidalt tere 14 m széles, 8 munka-
padot fed. Kozépvonalaba 5 m magasan 20 m hosszi, 2 Mp-os DEMAG-daru
palyat épitettiink. A DEMAG emel6é és szallitomacska elektromos kapesolo-
szekrényébdl 16g le a nyomogombos kézi tavkapcsold, ami a macskaval egyiitt
fut. A tavkapcscléval iranyithaté mind az emelés-szillitds, mind magénak a
csarnoknak a mozgatdsa. A DEMAG feladata az apréanyag rendezése, a csar-
nokon beliil eléforduld egyéb teheremelés és mozgatds, valamint a hasitogép
kiszolgalasa. A TH—02 elektromos-hidraulikus hasitégépet a jobboldali futéd-
miire helyeztiik el. A csarnokhoz tartozik még 32 db 1 m’-es és 16 db 2 m’-es
befogadasu vaskeret a csarnok alatti aprd valasztékok gyljtésére, mennyiség-
meghatarozasara.

A rakodé 6nallé osztalyozo-rendezd gépegysége a ZIL 130 G tehergépkocsi
magas kialakitasu vezetSfiilkével, elfordithaté tléssel, valamint rakoncas rak-
feliilettel és 560 tip. HIAB daruval ellatva. Kezeléséhez, vezetéséhez egy 6 gép-
kocsivezeto-darukezel$ szakmunkas szilikséges. A magas kialakitasu vezetéfiilke
j6 kilatast és nagy mandverezési lehetdséget nyujt a kezeld részére mind a daru-
zasban, mind a kocsinak elére-hatra vezetésében. A gépegység feladata: a mun-

2. abra: A hosszihetényi alsérakodé felkészité telepe — 1. a 8 munkapad egyike —
9 14 m, dszokfa aldtéttel; 2. kemeényburkolatu dtjaré ut a munkapadok
kozott — 3 m széles; 3. mobil csarnok 14 m nyomkozil és 110 m hosszil sin-
pdlydja; 4. az alsérakodé bitumenaszfalt burkolati bekdtéitia; 5. a hosszufas
szerelvénynek a munkapadok kozé vezeté nyoma; 6. a rakodé egész teriilete
kemény burkolati; 7. az iiresen visszatérd hosszufds szerelvény itja; 8. aprd
vdlaszték részére 1 m’-es keret — munkapadonként 3 db; 9. 2 mP-es keret
— munkapadonként 2 db; 10. @ mobil csarnok — éppen a harmadik munka-
pad folott dllva; 11. MAV rakodévdgdny; 12. osztdlyozott fiirész alapanyag;

13—15. primér vdlasztékok elszdallitdsra; 16, fafeldolgozd iizem
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4. dbra: Az alsérakodé mobil csarnoka

kapadon darabolt, széiszértan fekvé ronkok, a keretekbe rakott rovid valasz-
tékok Osszegylijtése, rakodén beliili mozgatasa, rendezése, valamint a vagon-
rakas.

Ugyancsak 6nallo szallitd szerelvények a ZIL hosszufas tehergépkocsik. Fela-
datuk a hosszifa felterhelése a felsérakodén és leszallitdsa az alsérakodora.
leterhelés. darabolashoz vald elékészités. A munkapadon a hosszufat tgy terit-
juk, hogy a darabolé munkéas j6l hozzaférhessen.

Az alsérakodéi valasztékolast egy erdész vezeti. Fogadja a szallitast, kezeli
az anyagot és végzi a vasuti feladast.

A hosszhetényi hosszufas termelési modszer 1975. év juniusdban indult és
minden vonatkozasban jo eredményeket hozott:

— havi atlag teljesités 8 6ras miiszakkal — — — — 1008 m?;
— havi élémunkasziikséglet 18 fével — — — — — 3168 dra;
— termékegységre esé élémunkasziikséglet —— — — 3.14 6/'m?;
S YepSodnlonrnta jute. termmeles - R s SR B SRRt G
— erdészeti onkoltség a termékegységre — — — — 217 Ft/m?;
hagemanyos:madszerrel —— == S o s s 2 NoR0 M.
— iparifa kihozatal —_—— = = = — — — 75400
65,54%.

hasonlé fadlloményban hagyomanyosan _ = —
Tovabbi elényt jelent a hosszufa kivenszolasa abban, hogy a véagasterilet
azonnal urul, felszabadul a feldjitashoz. Cstkken a vagastéri apadék, elkeriil-
heté a faanyag romlasa és csOkken az utfenntartasi munka. A jobb munka-
kériillmények hatdssal vannak a munkdasok mindéségére és ez meglatszik a munka-
teljesitményen. :
Egymiiszakos munkaval éves viszonylatban 12 000—13 000 m?® hosszufa feldol-
gozasaval lehet szdmolni a hosszuhetényi rakodén. Fokozhatd ez a mennyiség:

— jobb idékihasznéalassal,
— a gépi hasitas meggyocrsitasaval,
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9. dbra: A nagyobb ténkiket
a daru helyezi a hasité-
gepbe

6. dbra: Az osztdlyozé gép-
kocsi keretbdl tiizifat
markol

— a hasitott fa gépi kérgezésével,

— a miuszaki feltételek (alkatrész ellatas) javitasaval.

Tovabb novelheté a teljesitmény a méasodik miiszak bedllitasaval, mert a fel-
készitételepnek nagy a hosszufa befogadd képessége, a berendezés jol megvila-
gitott, alkalmas az éjszakai munkara.

IMann H.: MEME®CHKWMA METO/] 3ATOTOBKM JIECA B XJIBICTAX

Ha BoCcTOMHON uacTH TEPPHTOPHH MeEYeKCKOro N1ecx03a SaroToBKa jeca, cocTaBngioman 118 m*/ron, Beinosn-
HAETCA METO0M 3arOTOBKHM B XJIBICTAX. DTO KOJNMYECTBO TIOMYUAETCA C HECKOJIBKHX BHIPY 00K B YETHIPEX NECHH-
yecTBax. BuipyGieHHbIE Lie/ble AepeBhs BIEKYTCs C MOMOUIBIO IIAPHUMPHEIX TPAKTOPOB Ha BEpXHUHM cKnanl. 3aeck
OCYLLECTBIIARTCS PACKPSYKOBKA B TAKOH Mepe, B KAKO0il Mepe MepBUYHbIE COPTHMEHTH! NOCTaBIAIOTCA NoTpedu-
TeNAM N0 ¥enesHoi nopore. OcranbHOM jecMaTepyan NOCTABNIAETCA B XJILICTAX HA HIDKHHMH CK7aa B ¢. Xocey-
xeTeHb. JlecopaspaboTKa 37eCb MPOBOAMTCA HA BOCHbMH TIDMFOTOBAEHHBIX CTaHKAX, HaJl KOTOPBIMH TOCTPOEH
MOOMNBHEBIA 3an. [IAA NoAbEMa ApeBECHHEl 3an cHaby<en nepenBHyKHBIM KpaHom. Ha cknane nepeposka neca
OCYIIECTBIIACTCA C MOMOIBI0 MPYSOBHKA ¢ KpaHoM. Bueapenubiit B mione 1975 r. MeToA 10 CHX MOp fan 0ueHb
XOpOLUME pesy ILTaThHL,

Papp, I.. THE WHOLE-TREE LOGGING METHOD OF MECSEK

The annual timber harvest of 118 thousand cubic meters is carried out by the whole-tree logging method
in the eastern part of the Mecsek Forest Enterprise. This amount of timber is being brought together from
several logging areas of four forestry offices of the Enterprise. After felling whole trees are hauled to the load-
ing station by articulated tractors. As far as primary assortments are to be transported to the users by railroad,
cutting is accordingly carried out here. The remaining material is transported in whole trees to the central load-
ing station of Hosszithetény. Assortments are arranged here on eight work-benches above which a mobil work-
shop has been constructed. The work-shop has been furnished with a travelling crane. Transportation on the
loadingf s;tatiun )i;rmade by trucks furnished with cranes. The method has brought very good results since its
start of June 1975. .
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