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AZ ELOHASZNALAT! FATOMEG

KITERMELESENEK
= ES FELKESZITESENEK
ey NEHANY FEJLESZTES! KERDESE

A nevelbvagasok elvégzése igen fontos erdészeti feladat, ennek elsésorban az
értékes, jo Osszetételi faallomanyok kialakitdsdban, nevelésében van jelents-
sége. Nem elhanyagolhaté ugyanakkor a mésik oldal sem, a nevelévagasokbol
kikeriil6 — nem csekély mennyiségli — fa nyersanyag.

Az erdéteriiletek &llando novekedése és a belterjes erdbgazdalkodas meg-
valositasa ellenére sem szamolhatunk azzal, hogy sziikségleteinket — nem csu-
pén hazai, de KGST viszonylatban is — egyedil a véghaszndlati fatdmegbdl
ki tudjuk elégiteni. Elengedhetetlen tehat, hogy eddig kihasznalatlan fa tarta-
lékainkat feltarjuk és a felhasznalds részére hozzaférhetové tegyiik. Itt elsé-
sorban a tisztitasbol és az elsé gyéritésekbol kikeriilé farol van .szd, amely
tobbségében kisméretli, a hagyomanyos hasznositas. részére értéktelen, elsdsor-
ban a flitéanyagbazis gyors atalakulasa miatt.

A probléma még szembedtlsbb, ha a nevelévagasokbél kikeriilé vékony fa
vonatkozasdban az érték és koltség viszonyat vizsgaljuk. Tobb orszag kisér-
letel bizonyitjak; hogy a vékony fa kitermelésének; felkészitésének és mozga-
tasdanak munkaigénye — s igy koltségraforditasa is — 2—3-szorosa a vastag-
faénak, értéke viszont a hagyomanyos felhasznalds szerint elenyészd, az atlag-
faénak csupan 20—25%;-a. Ugyanakkor kétségtelen,. hogy meg kell talalni a
megoldast ezen anyag hasznositasara, mivel azt nyersanyagellatasunkban nél-
kiilézni nem tudjuk.

A feldolgozo ipar fokozatos feﬂesztesevel megnyilik a lehetéség a fa — ha-
gyomanyostol eltéré — hasznositasara. A feldolgozé ipar mind ez ideig a ki-
sebb raforditassal kitermelhetd, igy viszonylag olcsébb, amellett jobb mind-
ségli anyagot hasznalt fel. Feladatunk olyan médszerek kidolgozasa, melyek
lehetéve teszik a vékonyfa termelési koliségeinek jelentés csokkentését, ezzel
az értékesebb mingségl fa felvaltasat vékony anyaggal. Ennek gazdasdagos hasz-
nositdsa ugyanis kizarclag a feldolgozé iparban biztositott.

A-fa felkészitését, készletezését és szallitdsat altalaban meghatarozzn a hasz-
nositds modja. Kilonésen vonatkozik ez a vékonyfara, melynek hagyomanyostél
eltéré hasznositdsa a hagyomanyostdl eltéré médszereket kivan.' A modszerek
és hozzd a technika meghatdrozdsaban célszerd tehat abbél kiindulni, milyen
modon keriill hasznositasra a nevelévagasok faja.

A terep- és fadllomanyviszonyok, valamint egyéb objektiv tényezék techno- -
légiara gyakorolt hatdsardl mar sok szd esett. A fakitermelés és felkészités ed-
dig kialakitott technoldogidi ezekre a tényezdkre épiilnek.

A hasznositds modja altal megszabott kdvetelmények most j feladatok elé
allitjak az erdészeti gyakorlatot. Meg kell talalni a hasznositishoz kézel allé
felkészitési és készletezési moédot, mely optimadlis eredményt jelent mind a ki-
termelés, mind a feldolgozas szamaéra.

A KGST Mezégazdasagi Allandé Bizotisiag erdészeti reszlege az egyik leg-
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fontosabb fagazdasagi problémaként foglalkozott a nevelévagasok gépesitése-
nek fejlesztésével és meghatarozta azokat a modszereket, melyek e munkak
végzésében szamitasba johetnek.

A KGST vonatkozo géprendszere (85. sz.) szerint ot tipust killénbéztetiink
meg: :

I. Kozépkoru és véghasznalathoz kozeleddé koru faallomanyokbdl kikerild
anyag felkészitése és feldolgozé lizembe szallitasa legallyazott szalfaban. A ki-
termelt fa méretei megkozelitik a véghasznalati alloméanyokét. Kitermelési,
felkészitési és mozgatdasi moédszerei, valamint eszkdzei igy azonosak lehetnek
veéghasznalatban alkalmazottakkal.

II. Vékony fa kitermelése, felkészitése és feldolgozé lizembe szédllitdsa gallya-
zott, 2—3 m hosszusagu darabokban kotegelve, vagy osszerakva. E technologiai
tipusba tartoznak azok a fiatal faallomanyok, melyek méretei vagy alaki saja-
tossdgal nem biztositjak a szalfaban torténé mozgatas feltételeit. i

III. Kérgezetlen szalfabol késziilt apriték kitermelése, felkészitése és feldol-
gozd lizembe szdllitdsa — lemezgyartas céljara. E technologiai tipusba sorol-
hatjuk azokat a fiatal allomanyokat, melyek fajanak keérgezése nehézségekbe
utkozik, vagy tovabbi feldolgozasdhoz szukségtelen a kérgezés elvégzése.
~ IV. Gallyazott és kérgezett szalfabol készitett apriték kitermelése, felkészi-
tése és feldolgozd lizembe szallitisa — celluldz és forgacslap gyartas ceéljara.
Ez a modszer olyan fiatal allomanyok esetében alkalmazhato, amelyek kérge-
zése mobil gépekkel is lehetséges, és a vagaskoncentracié a gazdasigos mun-
kat lehetéve teszi.

V. Koronaval egyiitt apritott fa kitermelése, felkészitése és feldolgozd lizem-
be szallitasa zold apriték formajaban., E modszert elsésorban fiatal fenyvesek
és egyes lagylombos fék fiatal allomanyaiban alkalmazhatjuk a feldolgozé ipar
megteremtése utan.

A felsorolt médszerek mindegyike mdés és mas technolégiat kivan, s ezzel
mas és mas technikai eszkézok alkalmazasat teszi lehetévé. Az egyes technolo-
giai tipusokat és a miveletekben alkalmazhat6 technikat a tdblazat tartalmazza.

Az egyes moédszerek elemzésénél figyelembe kell venniink a mar rendelke-
zésre 4ll6, lizemi méretekben alkalmazott, vagy kialakitds alatt levé gépi esz-
kozoket. Ezek altalaban kevés modositdssal alkalmassa teheték a specialis fel-
adat elvégzésére. Legfontosabb szempont azonban az, hogy az egyes gépsorok
elemeinek fontosabb karakterisztikai és teljesitménye &sszhangban legyenek
egymadssal. Az 6t moédszer elemzését miveletenként latszik ésszeriinek elvé-
gezni.

A kivédgando fak jelolése és dontése a modszerek mindegyikében azonos
modon és eszkozokkel végezhets. E miivelet eszkozeinek vizsgélatai azt bizo-
nyitjdk, hogy az eszk6zék munkateljesitménye csekély hatdssal van a miive-
letben elérheté teljesitményre. Ennek oka, hogy a miiveleten beliil viszonylag
nagy részarannyal jelentkeznek a kisegité munkaetemek, pl. atéllds, szemiigyre
vétel stb. E miiveletek gépesitésében igy els6sorban a kényelmes munkavégzés
biztositdsa jatszik szerepet. A miveletben alkalmazott eszkozok és gépek (je-
1616 kacor, festékszoré pisztoly, benzinmotoros lancfiirész és hordozhatéd hati
motorflrész korflrész adapterrel) e kovetelmények kielégitését biztositjak.

Valamennyi technikai tipusban szdmitdsba johet még a dont6-kétegels, illet-
ve kész kozelitbnyomok esetében a dénté-kozelité gép. E gépek alkalmazasanak
hatart szab azok kapacitdsa, optimalis kihasznaldsdnak biztositisa.

Gallyazast az 6t tipus kozil az elsé négyben kell végezniink, az &tddikben
az apritas a fakoronaval egylitt torténik. A négy tipusban a géppel szemben
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A nevelovagasok technologiai tipusai és eszkizei

Technolbgiai tipus

Mivelet L Vékunvfal.‘[l 3 m-es L o, N
LRI Novedékfokozd e Kérgezetlen Kérgezett ;
gyérités anyaga dﬂ!c.’aégggltiu szaltihol készitett szalfabol készitett K?;Z';gﬁfg};?gﬁ‘;“
szalfaban szallitve vagy bsszerakva apriték apritél
Jelolés Jells kacor; festélk- | Jel6l6 kacor; fejsze; | Jelbls kacor; festék- | Jelolé kacor; fejsze; | Jelold kacor; fejsze;
szOT0 pisztoly festékszoro pisztoly | szérd pigztoly festékszoro pisztoly | festékszord pisztoly
Déntés Benzinmotoros kénnyd lancfiivész, korflirész, adapteres flirész, donté-kozelité gép Dont6-kozelité gép
Gallyazds Benzinmotoros Stabil és mobil me- | Stabil és mobil me- | Stabil és mobil me- i
konnyfi ldncflirész, | chanikus gallyazb | chanikus gallyazé- | chanikus gallyazo-
stabil és mobil me- | gép; gallyazd-dara- | gép 2ép
chanikus gallyazo bolégép; osztalyozd-
gép
8
& | gallyazott Egydobos traktor- | Bgy- és kétdobos | Egy- és kétdobos | Iigy- és kétdobos —
g | szdlfiban csorls; kétdobos traktoresorld traktoresorld traktoresorld
i traktoresorls
2
H | korondban Donté-kozelité gép
gallyazott Hgy- és kétdobos | Traktoros kozelitd | Traktoros kozelité | Traktoros kozelité —
szdlfaban traktoros kozelito kerékpdr; traktoros | kerdkpdr; traktoros | kerdkpdr; traktoros
2 kerékpar és fogd; | kozelitd fogd kozelitd fogd kozelits fogd
Bt csoker éélkiili koze-
g litGgép
0
M korondban Donté-kozelité gép
vilasztékban = Valaszték kozelito- — - —
szallitd agregat
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Technolégiai tipus

I

Miivele : . Vékonyfa 2—3 m-es el 1Y v .
tvelet, Nivedékfokond L AN IKérgezetlen Kérgezott = . o
e ; darabokban kote- TP ; R SR Korondban apritott
gyériles anyuaga EYE o szalfabol készitelt szallahol készitett £ (bl At i)
szalfaban szdllitva | B9V¢ oY ket apriték apriték iAZold apTibe
rakva
Darabolds — Benzinmotoros — —
kinnyii  lancfiirészs —
mobil darabold-osz-
tdlyozdgép
Kérgonds Kérgontgép - — — Kérgeztgép; kér- —
gezb-aprito gép;
gallyazd-kérgend-
apritogép
Kotegelés — Kotegels dllvidny és — — —
kbtegszorito
gallyazott Hidraulikus auté- - £ =
szialfn daru; homlokrakodad
valagzték — Hidraulikus — e o

» | kbtegelve autddarn

)

E

T | valaszték Hidraulikus — e

é rakathol autddaru

@

h i
apriték A — Hidraulikus Hidraulikus Hidraulikus
konténerben autddaru autddaru autddaru
apriték — Apritassal Apritassal Szallitoszalag
drlesztvo egyidejlileg egvidejlileg




Technoldgiai tipus

i : Viékon !fn.lé—‘) m-es 3 Bl b v
Miivelet Novedékfokozo (hg'abokl ;n i Kérgezetlen Kérgezett Koronaban Anitiony
gyérités anyaga e i ¢ szalfabol készitett szalldbol készitett (?md' 5 )1‘1’1‘,[('1()
szdlfiban szalfaban Tos2.v0 apriték apriték PRt
vagy Osszerakva
gallyazott Brdészeti hosszufa | lirdészeti hosszifa — = —
szalfa és szallitd szerelvény | szallitd  szorelvény
valaszték (kdnny i tipusa) (kimnyfi tipusi)
5 4 1
w
B | apriték 5 = Teherépkoesi Tehergépkoesi Tehergépkocsi
= | konténerben hidraulikus hidraulikus hidraulikus
;,z] autodaruval autédaruval autddaruval
apriték = — Billends tehc;rg(-p- Billen6s  tehorgép- [Billends tehergépko-
omlesztve koesi oldalmagasi- | koesi oldalmagasito- | esi; apritékszallito
thval val; apriték szallitd | gépkoesi szerclvény
gépkoesi szerelvény
gallyazott Hidraulikus Hidraulikus — — -
w | szdlfa és autddaru autddaru
@ | valaszték
%)
'-q . - . . e ‘ .
g | apriték o e Hidraulikus Hidraulikus Hidraulileus
& . ; ;
R konténerben autédaru autddaru autddaru
apritélk — - Billentdéssel Billentdssel | Billentéssel
omlesztve i




tdmasztott kévetelmények kozel azonosak, igy az alkalmazhaté eszkozok egy-
arant a benzinmotoros lancfiirészek konnyebb tipusaibol keriilnek ki. Kulfol-
don alkalmaznak maér specidlis gallyazégépeket is, melyek a sorktzékben ha-
ladva, vagy a fels6 rakodon stabil helyzetben, kézi vagy mechanikus adagolas
mellett egy menetben végzik 15—25 cm té6atmeérdju ti- és lomblevell fak galy-
lyazasat. E gépek munkajaval kapesolatban hazai tapasztalatokkal nem rendel-
kezlink. Irodalmi adatok szerint teljesitményiik 15—30 m3/8 éras miszak.

Nem csupdn a nevelévagasokban, de a véghasznalati kitermelésben is a leg-
nagyobb nehézséget a kozelités miivelete jelenti. E mivelet gépesitése a leg-
kevésbé megoldott, hiszen a kozelitendé fa mindségén, méretein és az allo-
ményviszonyokon kiviil a terepviszonyok is meghatarozd szerepet jatszanak és
e sokféle tényezé fuggvényében a géppel szemben tamasztott kovetelmények
olyan tomege jelentkezik, melyek egyidejli kielégitése csak igen osszetett, en-
nélfogva draga szerkezetek segitségével lehetséges., Jelenleg az erdészeti gya-
korlatban a fogatos megoldastdl kezdve a traktoros csérlékén keresztiil a csuk-
16s traktorig és a kébeldaruig, valamint a dontd-kozelité gépig mindenféle meg-
oldassal talalkozunk.

A munkaeré bazis varhaté alakulasa alapjan jelenleg ugy tunik, hogy a ne-
vel6vagasok fajanak hasznositdsa — elsésorban a munkaigényes kozelitésben
elérhet6é nagy teljesitményiik miatt — a tébbcélu gépek, igy a donté-kozelitd
aggregatok kiterjedt alkalmazdsaval lesz megoldhaté. E gépek altalanos el-
terjesztésének azonban t6bb feltétele van. Pl a gépek korszerfisitése, szakmun-
kas és vezetégarda kiképzése, a gépek optimalis kihasznalasat biztosité térbeli
rend megteremtése. Ez utdbbi igényli a leghosszabb idét. A térbeli rend opti-
malis kialakitdsat ugyanis az 0j erdé létesitését megelézé tervezéssel és vegre-
hajtassal latszik legeélszertibbnek megkezdeni.

A jové legcélszerliibb modszerének alkalmazasba vételéig feladatainkat a ha-
gyomanyos eszkozokre épiilé optimadlis technolégiaval kell megoldani. Megité-
léstink szerint a nevelévagasokban is foglalkozni kell a sodronykételes vonszo-
lasos kozelités korszerlibb modszereinek elterjesztésével és a traktorhidrauli-
kaval mikodtetett segédeszkozok széles korii alkalmazasaval. Térekedni kell
arra, hogy azokon a helyeken, ahol az allomanyviszonyok megengedik, a vég-
haszndalatban alkalmazott eszk6zékkel dolgozzunk.

_Darabolas csupan a II. technolégiai tipusban jelentkezik. Elvégzése a dontés-
ben hasznalt motorfiirészekkel megoldott.

A kérgezés munkajat az 1. technoldgia szerint felkészitett, viszonylag vastag
anyag esetében a felkészité telepen a véghaszndlati anyaggal azonos mddon
stabil kérgezdgépeken végezhetjik.

A IV. technolégiai tipusban jelentkez6 kérgezési feladat a traktormeghajtasu
mobil forgogytliriis kérgezégépekkel megoldottnak latszik. Hazai viszonylatban
e célra a KR—2 tipusu kérgezdgép megfelelének bizonyul.

A kotegelés nem specidlisan erdénevelési munkakban jelentkezé feladat.
Célja a rakodo- és szallitoégépek kapacitdsa jobb kihasznaldsdnak biztositdsa.
Eszkozeit és modszereit a véghasznélatra és el6hasznélatra azonos szempontok
szerint kell megvalasztani.

A vékonyfa ipari hasznositdsa mechanikai és kémiai uton torténik. Apritott
forméaban kozvetleniil felhasznaljak a forgdcslemez gyartasban, mig kémiai fel-
taras révén farostlemez és celluléze alapanyag. Ezeken kiviil a vékonyfa és a
lombozat egyre szélesebb kord ipari felhasznalasa alakul ki (furfurol, hidroli-
zis, takarmdny, vitaminliszt, gy6gyszer stb.). A fara, mint alapanyagra mu-
tatkozs sokiranyu igény egyrészt megkonnyiti a vékony- és gyenge mindségii
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fa értékesitését, masrészt nehézségeket tamaszt a feldolgozé lizemekbe torténd
szallitdsban. Ahhoz ugyanis, hogy az eredeti allapotdban igen kis térfogatsulyu
anyag a szallité- és rakodokapacitas megfelelé kihasznélasaval gazdasagosan
mozgathaté legyen, célszeriinek latszik apritékka felkésziteni.

Az apritékkészités az ismertetett téchnoloégiai tipusok tobbségében felséra-
kodékon torténik kérgezetlen, vagy kérgezett, illetve gallyazatlan fabol zold-
apriték készités esetében. A felsé és alsé rakodon gallyazott vékonyfabol tor-
ténd apriték készitésre szamtalan kilfsldi, azonkiviil hazai megoldés is rendel-
kezésre all. Ezek koziil kell kivalasztani a legmegfelelébbet, amelyet alkalmassa
kell tenni a gallyazatlan fa apritdsara is. A kilféldon mar alkalmazott aprité-
gépekkel kapesolatban nem rendelkeziink elegendé tizemeltetési tapasztalattal.
Célszerlinek latszik tehat a legmegfelelébbnek igérkezé tipusok részleges vizs-
gilatanak elvégzése a hazai tipussal egyltt. Lehetdség szerint — de a vizsga-
lat eredményét is figyelembe véve — a hazai tipust kell alkalmazni és a tapasz-
talatok ‘alapjan modositasokat kell elvégezni, melyek biztositjak mindhdrom
technologiai tipusban a miszaki és erd6technikai kovetelmények kielégitését.
Elstdleges feladatként jelentkezik a gép befogoszerkezetének olyan fejlesztése,
mely a gallyazatlan vékonyfa megfogasara is alkalmassa teszi.

Tovabbi elvégzendé miiveletek még a fel- és leterhelés, valamint szallitas.
E miiveletek elvégzését az I. es II. technoldgiai tipusban a véghasznalatokban
is alkalmazott rakodogépek és szallité jarmuivek segitségével végezhetjik. Azok-
ban a technolégiai tipusokban, melyek szerint az eléhasznalati fa apritékban
kertl szallitdsra, specidlis problémaként jelentkezik a megfelelé konténer meg-
vélasztasa, vagy Omlesztett apritékszallitds esetében a szallitéo eszkoz raksuly-
kapacitas kihasznalasat biztosité tUrtartalom elérése, oldalmagasito segitsegé-
vel. Ez esetben kivanatos a billentéssel torténé trités biztositasa.

A nevelévagasok fdjanak hasznositasaban és felkészitésében révid id6é alatt
gyokeres valtozasokat kell foganatositanunk. Az 1j modszereket elsésorban a
felhasznéalas modjaban bekovetkezd valtozas koveteli meg. Az eddig féként
tlizelési célra felhasznalt fabol tobbségében forgéicsolds Utjan ipari nyersanyagot
kell eléallitanunk.

Az U] modszerek sajatossdga, hogy egy-egy vagasteriileten egy technologiat
alkalmaznak és egyfajta kész- vagy félkész valasztékot hoznak létre (hosszu-
fa, egységes hosszra darabolt fa, apriték). Az I. és II. technoldgiai tipusban a
felkészitési munka tilnyomé tobbsége igy alsérakodoéra keril, a tébbi technolo-
giai tipusban pedig a forgéacskészités révén lehetségessé valik a fa gazdasdgos
gépesitett rakodasa és szdllitdsa, s egyben a forgacsolassal a fa feldolgozasanak
elsé 1épése is megtorténik. :

A fahaszndlat fejlesztésével parhuzamosan megfeleld ipari kutatdssal tisz-
tdzni kell a legcélszerlibb feldolgozasi modszereket és az ipari bazis létrehoza-
sardl gondoskodni kell.

Xyeapre Cexedt I'.: HEKOTOPBIE BOIIPOCHI IO PA3BUTHIO 3ATOTOBKH M PA3PA
MACCBI APEBECHHBI [TPHU [IPOMEKY TOUHBIX PYBHAX A S
Homucena no necososetse COB, 3aHMMAACH MeXaHM3ALMeH padoT Npy NpoBeneHuy pyGoK ¥Xona, BLIeINIa
MATH THIOB TEXHOMOTHH. [1pH ITepBOM THITE JpeBECHHA TPETIOETCS M TPAHCTIOPTUPY ETCA XJIBICTAMH, OUHIIEHHBIMU
OT CYHBLER; [DH BTOPOM THITE OMHILEHHBIE OT CYULEB CTBOJIbI IEPEBOSATCH GPEBHAMH JAMMHOM 2—3 M; NPH 0CTATb-
HBIX THTAX NPEBECHHA MEPEBOSHTCA B nepepabaThiBaOel LeX B BUAE TEXHUUECKOH wensl. B Tadnuue npuse-

AeHbL! 0PYAMA, MALIMHBL He0OX0AMMBIE [ITH BBINONHEHHS OTAENbHBIX PabounX OMepanuil Mpy PasTHUHBIX THIAX
TEXHOROTHH B OMpeiesieHHbIX BHIax }]Y60K yXxona.

Huszdrné Székely, G¢.: SOME PROBLEMS OF DEVELOPMENT OF THE LOGGING OF TIMBER
DER"I\‘ ED FROM PARTIAL CUTTINGS

Five technological types were set up by the Forestry Comission of the COMECON dealing with the deve-
lopment of the mechanization of partial cuttings. In the first type the pruned round wood is being transported
in its whole length, in the second type the pruned round wood is being cut into 2—38 m assortments which are
transporfed, and in the remaining three types the wood is being chopped and transported in this way. The Faci-

lities n(—e:!e_d for the different phases of work of the partial cuttings and of their adjacent technological types
are shown in the table.
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