
A Faipar i T u d o m á n y o s Egyesü le t t e l az e g y ü t t m ű k ö d é s t k i ép í t e t t ük , 
a Magyar T u d o m á n y o s A k a d é m i a Műszak i Osz tá lyáva l azonban eddigi 
kapcsolataink nem kie légí tőek . 

Megoldandó feladat a favéde lem k é r d é s é n e k i n t é z m é n y e s r endezése . 
Ennek é r d e k é b e n a tovább i t e r v s z e r ű munka szükségessé teszi, hogy az 
O. T. és az i l le tékes m i n i s z t é r i u m o k az erre vona tkozó rendeleteket ve­
gyék sü rgősen fe lülvizsgálat a lá . 

A fűrész- és lemezipar korsze rűs í t é se , valamint t echno lóg iá jának 
továbbfej lesz tése r é v é n a kihozatal t az 1954. év i 63,4 százalék, valamint 
1955. évi 66,1 száza lékhoz k é p e s t 1960-ra 70 száza lékra t e r v e z z ü k emelni , 
ami a h u l l a d é k a n y a g b ó l t e r m e l h e t ő á r u k k a l e g y ü t t kb . 16 000 k ö b m é t e r 
anyag több le t e t jelent. 

A faiparban a t e rme lés i gazdaságossági m u t a t ó k a t j av í t an i , az önkö l t ­
séget kb . 5 száza lékka l c sökken ten i , a t e r m e l é k e n y s é g e t pedig i p a r á g a n ­
k é n t vá l tozóan 10—15 száza lékka l emelni k e l l a másod ik ö téves terv idő ­
szakában . 

A feladatok szépek és nagyok, m e g o l d á s u k n a k nagy része a faipar 
dolgozóira vá r . Tőlük vá r j a a pá r t , a k o r m á n y , hogy a faipar év t i zedes l e ­
m a r a d á s á t a második ö téves terv s o r á n n a g y m é r t é k b e n behozzák. A fa­
ipar dolgozóinak eddigi m u n k á j a egyik b iz tos í ték arra, hogy a cé lk i tűzé ­
seket m a r a d é k t a l a n u l vég reha j t j uk , ú j feladatok mego ldásá t vá l l a lha t j uk 
faiparunk, n é p g a z d a s á g u n k és dolgozó n é p ü n k m é g több , jobb és olcsóbb 
faanyaggal való e l lá tása t e r é n . 

Az iparifakihozatal emelésének kérdéséhez 
H U S Z Á R K X D R B , K A T A P Á N W A L T É R és K I S S M I K L Ó S erdőmérnökök 

Második ö téves t e r v ü n k i r ánye lve i az iparifakihozatal 38—40 száza ­
lékra való eme lé sé t tűz ik k i feladatul. A k é r d é s t b e h a t ó a n t a n u l m á n y o z ­
tuk s ennek a l a p j á n v é l e m é n y ü n k az, hogy i lyen kihozatal e se tén is a tűzi­
fában még igen jelentős mennyiségű olyan anyag marad, amelyből megfe­
lelő technológiával rövid fa- és félgyártmányt (szelvényárut) lehet előál­
lítani. 

A tűz i f ának fa- és f é l g y á r t m á n y t e r m e l é s r e va ló fokozottabb felhasz­
nálási lehetőségét eddig főképpen azé r t nem i s m e r t ü k fel , mert annak je­
len tős része has í to t t alakban k e r ü l t forgalomba s ebben a f o r m á j á b a n nem 
volt s zembe tűnő az a lehetőség, hogy jó részéből , fűrészen, kisebb m é ­
re tű sze lvényá ru á l l í tha tó m é g elő . E lgondo lásunk k o r á b b i meg v a ló s í t á s á ­
nak gát ja volt t ovábbá az, hogy a. megelőző helytelen faárpol i t ika k ö v e t ­
k e z t é b e n egyes alacsonyabb r e n d ű iparifa vá lasz tékok é r t é k e a tűzi fa á ra 
alatt maradt, s i lyen k ö r ü l m é n y e k közö t t k is ipar i je l legű — és a z é r t kö l t ­
ségesebb , alacsonyabb kihozatal i száza léko t biztosí tó és g y e n g é b b minőségű , 
-— k i s m é r e t ű s ze lvényá ru t e r m e l é s e nem lehetett gazdaságos . Megá l l ap í ­
tottuk — és azt mind e lméle t i s zámí tá sokka l , m ind gyakorlat i m u n k á v a l 
beigazoltuk — hogy 12 cm-nél vastagabb és hasogatás nélkül, gömbalakban, 
1 méteres hosszban termelt tűzifa jelentős részéből bányászatunk részére 



nagy mennyiségben importált bányászati fát helyettesítő 10~X_10-es szel­
vényű pillérfa és 10 cm széles bánya- és bányaszéldeszka termelhető. 
Ugyanakkor e g y é b fe lhaszná lás ra a lkalmas sze lvény á r u is t e r m e l h e t ő , mint 
p é l d á u l bútorléc, donga, parkettfríz, asztaloslemez, ládadeszka, játékáru, 
vakpadló és egyéb kisméretű építési anyag, szekér- és kocsianyag stb. 

Csákvár 255 erdőrészből beszállított 3462 m 3 tűzifa a kiválogatás előtt. 

Éves k i t e r m e l é s ü n k mintegy 3 000 000 k ö b m é t e r t tesz k i . A tervezett 
40 száza lékos iparifakihozatal mellett kb . 1 800 000 k ö b m é t e r tűz i fá t ter­
m e l ü n k . Megf igye lése ink és m e g í t é l é s ü n k szerint a tűzifa mennyiségének 
országos átlagban legalább 33 százaléka — 600 000 köbméter — alkalmas 
vas tagság i m é r e t é n é l és m i n ő s é g é n é l fogva e l j á r á s u n k szerint i további fel­
dolgozásra. E z 50 száza lékos kihozatal t s zámí tva , — amit a rövid m é r e t 
fo ly t án m é g g y e n g é b b m i n ő s é g ű f aanyagbó l is b iz tos í tani lehet — 300 000 
köbméter szelvényáru termelésének lehetőségét jelenti. 

Ezze l azonban a tűz i f ában re j lő f a g y á r t m á n y t e r m e l é s i l ehe tőség nem 
m e r ü l t k i , mert b á r m u n k a i g é n y e s e b b e l j á rásokka l , de o 12 cm átmérő alatti 
gömbfából is lehetséges megfelelő minőségű, a tűzifánál jóval értékesebb 
iparilag hasznosítható anyag előállítása (bordaléc , l ádadeszka , léc, aszta­
loslemez, t ö l t e l ék anyag, gépi h a s í t v á n y , mezőgazdaság i k a r á m f a stb.). E n ­
nek m e c h a n i z á l á s á r a vona tkozó k í s é r l e t e i n k folynak, m a m é g azonban 
nincsenek olyan s t á d i u m b a n , hogy a helyes t echno lóg iá t és az e l j á rás gaz­
dasági k i h a t á s a i t i s m e r t e t h e t n é n k . Hozzávető leges ka lku lác ió szerint ez 
további mintegy 150 000 köbméter tűzifa feldolgozását tenné lehetővé, or­
szágosan 60—70 000 k ö b m é t e r hasznos f a g y á r t m á n y kihozatal la l . 

Keresztesi Béla fő igazga tóhe lye t tes „Az E r d ő " m á r c i u s i s z á m á b a n az 
új f a á r a k sze repé rő l í ro t t t a n u l m á n y á b a n „az iparifa és ezen belül az ér­
tékesebb választékok kihozatalának maximális növelése" fon tosságára 
h ív t a fel f i g y e l m ü n k e t . E lgondo l á sunk beveze té se e se tén ez azá l t a l is biz-



tos í tha tó , hogy azt a r ö n k m e n n y i s é g e t , amit eddig i lyen r ö v i d e b b s z e l v é n y ­
á r u e lőá l l í t ására ha szná l t fel a gyakorlat , m á s , é r t é k e s e b b sze lvény á r u v á 
lehet feldolgozni. 

A tűzi fa gazdaságosabb fe lhasználása é r d e k é b e n az a l ább i termelési, 
anyagmozgatási, osztályozási és feldolgozási technológia a l k a l m a z á s á t java­
soljuk. 

A k i t e r m e l é s technológiá ja alapjaiban nem vál toz ik . Egyedü l i k ü l ö n b ­
ség az, hogy a m a x i m á l i s iparifakihozatal b iz tos í tása u t á n f e n n m a r a d ó tűzi fa 
1 m é t e r hosszban, g ö m b a l a k b a n (hasí tás né lkü l ) t e r m e l e n d ő és kész í t endő 
fe l . A hasoga tá s e l h a g y á s a a m u n k á t t e r m e l é k e n y e b b é teszi, viszont a na­
gyobb darabok kézi közel í tése és sa rango lá sa az eddig alkalmazott e l j á r á s ­
n á l m u n k a i g é n y e s e b b , de l é n y e g é b e n a k e t t ő mind munka- , mind p é n z ü g y i 
k i h a t á s a i b a n k iegyen l í t i e g y m á s t . A későbbi vá loga tá s m u n k a i g é n y e s s é g é ­
nek csökkentése é r d e k é b e n cé l sze rűnek lá tsz ik a 12 cm átmérőnél véko­
nyabb anyagot már a termelést követő felkészítés folyamán elkülönítve 
sarangolni. 

Fogatos közel í tésnél a h a s í t a t l a n darabok fe l t e rhe lése nehezebb és fő­
leg a t ú l t a r t o t t á l l o m á n y o k b a n egy ember — a fogatos — ál ta l nem v é ­
gezhe tő e l . É p p e n e z é r t szükséges , hogy ez esetben a fogatosok seg í t sék k i 
e g y m á s t , vagy k ü l ö n f e l t e rhe lőke t á l l í t s u n k be a fogatosok me l l é . Itt lesz 
gazdaságosan a l k a l m a z h a t ó a c ik l ikus m u n k a m ó d s z e r , vagyis hogy a tűz i ­
fát a t e r m e l ő m u n k á s tő mellett nem sarangolja. A darabolt tűz i fá t — az 
iparifa e g y i d e j ű közel í tésével p á r h u z a m o s a n — a fogatosok a feldolgozás 



h e l y é n k ö z v e t l e n ü l a t e r m e l ő m u n k á s o k u t á n haladva, fe l te rhe lő seg í t ­
séggel r a k j á k kocsira és visz ik k i a vágás t é r i ú tpá sz t á r a , i l letve felső ra­
kodóra . A z anyag sa rango lása , s z á m b a v é t e l e és m i n d a t e r m e l ő , mind a k ö ­
zelí tő m u n k á s o k t ó l való á t v é t e l e itt t ö r t é n i k . A z egy fogatra v e t í t e t t ter­
m e l é k e n y s é g ezzel a módsze r r e l eddig m á r é r t é k e l t e r e d m é n y e i n k szerint 
j e l en tősen emelkedik. 

A közbenső r akodó ró l f e ladóá l lomásra t ö r t é n ő szál l í tás technológiá ja 
az eddigi gyakor l a t t ó l nem t é r e l . A has í t a t l an 25 cm á t m é r ő feletti tűzifa 
fe l - és l e t e rhe l é sé re az ipa r i fáná l eddig alkalmazott b é r e k e t k e l l majd a l ­
kalmazni addig is, a m í g erre országos norma nem a l a k u l k i . Hozzáve tő le ­
ges s z á m í t á s u n k szerint ez a m u n k a b é r t ö b l e t az összes k ö b m é t e r r e vonat­
koztatva 0,30—0,50 forintra t ehe tő , mive l 25 cm feletti á t m é r ő j ű anya­
gunk á l t a l ában k e v é s van. 

A fe ladóá l lomásra leszál l í to t t 12 cm á t m é r ő feletti h a s í t a t l a n tűz i fá t 
a l e t e rhe l é s u t á n s z a k m u n k á s o k k a l osz tá lyoz ta tn i k e l l . A z osz tá lyozás t e lső­
sorban a továbbfe ldo lgozás ra va ló minőségi a l k a l m a s s á g s zempon t j ábó l 
k e l l e lvégezni , de ezzel p á r h u z a m o s a n t ö r t é n i k meg a kihozatal szempont­
jábó l l ényeges vas tagság i osz tá lyozás is. A vá loga t á s u t á n továbbfe ldo lgo ­
zásra alkalmatlannak í té l t tűzifa az eddigi m ó d s z e r e k szerint é r t ékes í ­
t endő . Ennek az anyagnak r a k o d ó n t ö r t é n ő hasoga tá sá t nem tart juk i n ­
dokoltnak, mert a hasoga t á s e g y r é s z t a közel í tésse l és szál l í tássa l kapcso­
latos fe l - és l e t e rhe l é s t lett vo lna e l sősorban hivatott m e g k ö n n y í t e n i , m á s ­
rész t a vá loga tás u t á n v i s szamaradó tűz i f ában a vastagabb anyag m á r e l ­
enyészően kevés . 

A feldolgozásra alkalmasnak í té l t anyagot az a l ább i vas tagság i cso­
portokra k ü l ö n í t j ü k e l : 

I. 12—25 c m á t m é r ő 
II. 26—37 cm á t m é r ő 

III. 38— cm á t m é r ő 

A vas tagság i csoportokra e l k ü l ö n í t e t t anyagot a m u n k a g é p h e z t ö r t é n ő 
szál l í tás s z e m p o n t j á b ó l s z á m b a v e h e t ő e n sarangoljuk. 

Vasú t i r a k o d ó i n k egy részé re kevés faanyagot szá l l í tunk , vagy azok 
befogadóképessége kics iny. Ezeken a feldolgozó ü z e m lé tes í tése nem indo­
kolt . A z ide g rav i t á ló tűz i fá t m á r a közbenső r a k o d ó n szét k e l l vá loga tn i 
és a továbbfe ldo lgozás ra alkalmas anyagot — a gazdaságosság szempont­
jainak f igye lembevé te léve l — olyan t ávo labb i r a k o d ó r a k e l l e l szá l l í tan i , 
ahol annak feldolgozása b iz tos í tva van . 

A feldolgozást a l ehe tőség szerint m e c h a n i k u s s á é s t e r m e l é k e n n y é 
k e l l tenni. Er re a cé l ra a rendelkezésre álló fagyártmány feldolgozó mun­
kagépek és technológia az alacsony termelékenység miatt csak jobb híjján 
alkalmas. Megfele lő g é p e k a l a k í t h a t ó k k i úgy , ha a jelenleg r e n d e l k e z é s r e 
álló m u n k a g é p e k e t (szalag- és kör fűrész) mechanikus befogó é s előtoló be­
rendezésse l l á t j u k e l . Ezenk ívü l a folyamatos m u n k a m ó d s z e r k ö v e t e l m é ­
nyei szerint ú g y k e l l elhelyezni a gépeke t , hogy az anyag egyszeri, egy­
i r á n y ú vég ig ha l adása s o r á n teljes fe ldolgozást nyerjen. 

Erre a feladatra megfelelő nagy kapacitású, termelékeny gépet szer­
kesztünk. E z a g é p egymaga e lvégzi mindazt a m u n k á t , amelyre a jelenleg 
haszná la tos gépekbő l g é p s o r o k a t kellene beá l l í t an i . 

A g é p l ényege az, hogy közös tengelyen a vas tagság i (mére te lő í rá sok­
nak) megfe le lő pengeosz tású kör fűrészek — a ke t tős szegélyező kör fűrész 



módjára — mechanikus előtolással végz ik el a gömbfa s z e l v é n y á r u v á fe l ­
dolgozását. A z e lő to lás t ka rmokka l e l l á to t t láncok végz ik úgy , hogy az 
anyag á t m é r ő j é n e k megfe le lően k i k é p z e t t vaslemez v á l y ú b a n csúszik és 
így vezetése megfe le lően biz tos í tva van. A g é p e n 37 cm á t m é r ő i g az anyag 
egyetlen munkafolyamattal a k í v á n t s z e l v é n y e k r e dolgozható fel . (Kö­
zépen 100 cm-es és a szé lek felé fokozatosan csökkenő á t m é r ő j ű fűrész la ­
pok a lka lmazásáva l . ) A 38 cm feletti á t m é r ő j ű anyagot vízszintes sza lagfű­
részen, l ehe tő leg bélen ke resz tü l , ké t fe lé k e l l vágn i és az így k e t t é has í to t t 
anyag a t ovább iakban m á r a fentebb eml í t e t t kör fűrészsor a lá k e r ü l . 

Kiválogatáskor alkalmatlannak minősített tűzifa darabból a későbbiekben még 
megfelelő 100 mm szelvényű pillérfa volt előállítható. 

A gazdaságosság beha tó v izsgá la ta a l a p j á n e l k e l l majd dön ten i azt is, 
hogy a kör fűrész sor ró l k i k e r ü l ő anyag esetleges tovább i fe ldolgozására 
( továbbá á tvágás , szélezés és h ibás részek kie j tése) da rabo ló és ke t t ő s sze­
gélyező kör fűrész beá l l í tása nem volna-e célszerű. Előzetes hozzávető szá ­
m í t á s u n k szerint a kör fűrészsor és 10 főből álló s z a k m u n k á s munkacsapat 
a lka lmazása ese tén a v á r h a t ó t e l j e s í tmény 30 k ö b m é t e r gömbfa — 8 ó rás 
m ű s z a k r a vonatkoztatva (válogatás , osztályozás , feldolgozás, mág lyázás ) 
—, 1 fő t e r m e l é s e 8 órás m ű s z a k r a 3 k ö b m é t e r gömbfa feldolgozása. 

A kör fűrészsor pengeosz tá sának sablonizá lása a bányásza t i fa terme­
lése é r d e k é b e n tö r t én t . A has í tó kör fű részsor ró l 10 cm-es, i l letve 2,4 cm-es 
szélességben sze lvényá ru t n y e r ü n k . A tovább i feldolgozás so rán így lehe­
tővé vá l ik a 10 X 10 cm sze lvényű pi l lérfa és b á n y a d e s z k a t e rme lése , 
ezenk ívü l mód nyí l ik arra, hogy a jobbminőségű da rabokbó l tovább i fű ré ­
szeléssel é r t ékesebb vá lasz tékot á l l í t sunk e lő . 



A vas tagsági csopor tokból tervezett kihozatal : 

1. vastagsági csoport. 
A k ihozatal i l ehe tőség v izsgá la ta s zempon t j ábó l h á r o m alcsoport k i ­

a l ak í t á sa lá tszot t cé l sze rűnek , de a h á r o m alcsoport feldolgozása a fűrészen 
ugyanegy pengeosz tásáva l t ö r t é n i k . 

A h á r o m alcsoport: 

a) 12—16 cm á t m é r ő , k ö z é p á t m é r ő 14 cm, 
b) 17—20 cm á t m é r ő , k ö z é p á t m é r ő 18 cm, 
c) 21—25 cm á t m é r ő , k ö z é p á t m é r ő 22 cm. 

A z egyes alcsoportok feldolgozási és kihozatal i v izsgá la tának ered­
m é n y e a köve tkező (1 p e n g é r e 10 m m résbősége t s z á m í t v a ) : 

Iparifa Fűrészpor 
Teljes Tűzifa Veszteség 

alapterület 

« ) 154 100 20 17 17 
b) 254 150 30 50 24 
c) 380 257 67 13 43 

788 507 117 80 84 
Sz4zalék 100 65 15 10 10 

í í . vastagsági csoport. 
A k ihozatal i l ehe tőség v izsgá la ta miatt itt k é t alcsoport k i a l ak í t á sa 

lá tszot t szükségesnek , de a k é t alcsoport feldolgozása a fűrészsor ugyan­
azon pengeosz tá sáva l t ö r t é n i k . 

A k é t alcsoport: 

d) 26—31 cm á t m é r ő , k ö z é p á t m é r ő 29 
ej 32—37 cm á t m é r ő , k ö z é p á t m é r ő 35 



Iparifa Fűrészpor 
Tűzifa Veszteség Teljes 

alapterület 
Tűzifa Veszteség 

4) 
«) 

660 
!I60 

400 
660 

60 
133 

100 
60 

100 
107 

4) 
«) 

1620 
100 

1060 
65 

203 
13 

150 
9 

207 
13 

- ^ f r i o o + i o o - t i r 

III. vastagságú csoport. 
Ide tartozik a 38 cm á t m é r ő n é l vastagabb, m a x i m u m 50 cm á t m é r ő j ű 

anyag. A fűrészsoron való m e g m u n k á l h a t ó s á g é rdekében feldolgozás e lő t t 
vízszintes szalagfűrészen először lehető leg a bélen á t k e l l vágni . E z u t á n a 
fűrészsoron a III. vas tagsági csoportnak megfele lő pengeosztássa l k e r ü l f e l ­
dolgozásra. K ö z é p á t m é r ő 44 cm. 

Teljes 

Iparifa 

1. 2. 3. 
Fűrészpor Tűzifa Veszteség 

Teljes 

a 1 a p t e r ü 1 e t 

n 760 em ! 380 81 65 121 em» 54 59 

526 
100 69 16 7 8 



Összesítés 
Teljes ' Iparifa Fűrészpor Tűzifa Veszteség 

Összesítés 
a l a p t e r ü l e t 

I. vast. csop 788 507 117 80 84 
II. vast. csop 162Ü 1060 203 150 207 

III. vast. csop 7l>ll 526 121 54 59 

Százalék 
3168 

100 
2093 

66 
441 

14 
284 

9 
350 

11 

Biz tonság szempon t j ábó l gazdaságossági v izsgá la ta inkná l kereken 50 
száza lékú iparifa száza lékka l k a l k u l á l u n k és az itt leeső m e n n y i s é g a tűzifa 
kihozatalt növel i . 

í gy a vég leges kihozatal : 

iparifa 50 százalék, 
tűzifa 25 százalék, 
fűrészpor 14 százalék, 
vesz teség 11 százalék . 

Gazdaságossági számítás országos szinten 

1. Ráfo rd í t á s : 

600 000 m 3 tűz i fa é r t é k e , m 3/112,50 F t új 
n e t t ó á r r a l s z á m í t v a 

Energia : 30 m 3 -es műszakonfeént i (8 óra) 
feldolgozáshoz 320 K W á r a m , á 1,20 m 3 / l , 28 F t 
600 000 X 1,28 

M u n k a b é r : 30 m 3 -hez 10 fő á 40 F t m713,33 F t . 
600 000 X 13,33 

Anyagfe lhaszná lá s , géple í rás i h á n y a d stb. m 3 /10 Ft . 
600 000 X 10 

ö s s z e s r á fo rd í t á s : 82 266 000 Ft . 

2. Termel t é r t é k : 

300 000 m 3 s z e l v é n y á r u á t l agosan ka lku l á l t é r t é k e 
(á rmegá l lap í t á s később fe l t é t l en szükséges) 
m 3 /500 Ft . 

F ű r é s z i p a r i h u l l a d é k (tűzifa) 1 050 000 q X 17,50 Ft . 
F ű r é s z p o r 588 000 q X 7,40 F t . 

ö s s z e s e n : 

67 500 000 Ft . 

768 000 F t . 

7 998 000 Ft . 

6 000 000 Ft . 

150 000 000 F t . 
18 375 000 F t . 

4 351 200 Ft . 

172 726 200 Ft . 

Gazdasági e r e d m é n y országos szinten 600 000 k ö b m é t e r tűzifa feldol­
gozása e s e t é n : 

172 726 200 F t . 
— 82 266 000 F t . 

90 460 000 F t . 

Gazdaságossági s z á m í t á s u n k e r e d m é n y e m i n d e n k é p p e n l ényegesen 
alatta marad annak az e r e d m é n y n e k , mely a javasolt módszer országos 
beveze tése ese tén v á r h a t ó . Ennek oka egy ré sz t az, hogy mind az e lméle t i 
s zámí t á sunk , mind a beá l l í to t t és v é g r e h a j t o t t k í s é r l e t ü n k e se t ében e lé r t 
66, i l letve 67 százalékos iparifa kihozatalt b iz tonságosan 50 száza lékra 



csökken te t tük , más rész t , mert a m : í/500 Ft-os s z e l v é n y á r u k a l k u l á l t ár 
valószínűleg l ényegesen alatta van t é n y l e g e s é r t é k é n e k . A 10 cm vastag 
p r i zmákbó l ugyanis tovább i egyszeri has í tássa l bányásza t i bé léspal ló nyer­
hető, s ennek b r u t t ó á t l a g á r a (fafajtól függő á r a k á t laga) m 3/1250 Ft . 

E l j á rásunk igazolására beá l l í to t t k í s é r l e t e ink e r e d m é n y e i n e k é r t éke lé sé t 
a csákvár i e rdésze t termeléseinél végez tük . I n t é z k e d é s ü n k r e a h á r o m ter­
melési hely m i n d e g y i k é n cca 50 k ö b m é t e r termelésnél a m a x i m á l i s iparifa­
kihozatal u t á n v i s szamaradó tűz i f á t h a s í t a t l a n u l t e r m e l t e t t ü k és mindegyik 
vágás te rü le t rő l á t lagos s a r a n g o k b ó l tűz i fá t v i t e t t ü n k be csákvár i m ű h e ­
l y ü n k b e továbbfe ldolgozásra . 

E l é r t e r e d m é n y e i n k az a l á b b i a k : 

1. Csákvár 170 erdőrész: 
Vágás te rv i e lő í r á s : 

Te rü l e t e 1,42 ha, 
Véghaszná la t i red. ter. 1 ha, szála lás , 
Át l agos kora: 100 év, 
Eredete: mag 
Át lagos magas ság : 14 m vas t agsága : 30 cm, 
K i k e r ü l ő ne t t ó f a tömeg : T : 30 m 3 , 

Cs : 145 m 3 , 

175 m 3 

Tervezett iparifakihozatal : 40% 

Tényleges iparifakihozatal 47 száza lék és a visszamaradt, has í t a t l an 
á t l ago t képező tűzifa t o v á b b i kihozatala az a l á b b i : 

Beszállítva: 2,756 k ö b m é t e r ( d a r a b o n k é n t köbözve) . 
Ebből továbbfe ldolgozásra k ivá loga tva : 2,180 m 3 79% 

visszamaradt tűzi fa 0,576 m 3 21% 
Kihoza ta l : 

100 mm^es s z e l v é n y á r u 1,263 m 3 58% 
24 mm-es s z e l v é n y á r u 0,168 m 3 8% 

1,431 m 3 66% 

2. Csákvár 255 erdőrész: 
Vágás t e rv i e lő í r á s : 

T e r ü l e t e : 32,32 ha, 
Véghaszná la t i red. ter.: 3,4 ha, szá la lás . 
Át lagos kora : 90 év , 
Eredete: sarj, 
Át lagos magas sága : 12 m vas t agsága : 24 cm, 
K i k e r ü l ő ne t t ó f a tömeg : moT: 112 m 3 

Cs : 348 m 3 

460 m 3 

Tervezett iparifakihozatal : 23% 
Tényleges iparifakihozatal 53 száza lék és a visszamaradt, has í t a t l an , 

á t l a g o t képező tűzifa tovább i kihozatala az a l á b b i : 



Beszál l í tva : 3,462 k ö b m é t e r (da rabonkén t kiköbözve) 

Ebből továbbfe ldolgozásra k ivá loga tva : 2,744 m 3 79% 
viszamaradt tűzifa 0,718 m 3 21% 

Kihoza ta l : 
100 mm-es s ze lvényá ru 1,609 m 3 58% 

24 mm-es sze lvényáru 0,206 m 3 _ 8% 
1,815 m 3 ~ 6 6 % 

3. Gánt 112 erdőrész. 
Vágás te rv i e lő í rás : 

T e r ü l e t e : 34,53 m 3 

Vágásmód : gyér í tés 
Át lagos kora : 70 é v 
Eredete: mag 
Át lagos magassága : 17 m, vas tagsága 12 cm 

Kike rü lő ne t tó fa tömeg: B : 45 m 3 

Cs: 75 m 3 

m K : 30 m 3 

" l 5 0 ~ m 3 

Tervezett iparifakihozatal: 19% 

Tényleges iparifakihozatal 41 százalék és a visszamaradt, ha s í t a t l an . 
á t lagot képező tűzifa további kihozatala az a l ább i : 

Beszállítva: 3,001 k ö b m é t e r ( da r abonkén t köbözve) . 
Ebből továbbfe ldolgozásra k ivá loga tva : 1,421 m 3 47% 

visszamaradt tűz i fának 1,580 m 3 53% 
Kihoza ta l : 

100 mm-es s ze lvényá ru 0,926 m 3 65% 
24 mm-es s ze lvényá ru 0,074 m 3 5% 

1,000 m 3 70% 
A h á r o m t e r ü l e t r ő l beszál l í to t t tűzifa egyes í te t t e r e d m é n y e az a l á b b i : 

Beszál l í tva összesen: 9,219 m 3 

Ebből továbbfe ldolgozásra k ivá loga tva : 6,345 m 3 68% 
visszamaradt tűzifa 2,874 m 3 32% 

Kihozata l összesen: 
100 mm-es sze lvényá ru 3,798 m 3 60% 
24 mm-es sze lvényá ru 0,448 m 3 7% 

4,246 m 3 67% 

K í s é r l e t ü n k e r e d m é n y e i e lőzetes e lméle t i s zámí t á sa inka t t e h á t m i n ­
denben igazol ták. A gazdaságossági számí tásná l alapulvett 50 százalékos 
sze lvény á ru kihozatal ezek a l ap j án is m i n d e n k é p p e n b iz tos í to t tnak látszik 
és így s zámí t á sunk reál is . A kitermelt faanyag gazdaságosabb t e rme lés i 
technológiá jára vona tkozó ismertetett javaslatunk országos bevezetésével 
r emél jük , hogy a magyar e rdőgazdá lkodás és sa já t e rdőgazdaságunk ter­
melési é r t é k é n e k a l aku lása és iparifa kihozatal i százaléka el őszámí tása ink­
ná l m é g kedvezőbben a lakul . Amennyiben m ó d s z e r ü n k k e l a „több, jobb 
és olcsóbb fa" cé lki tűzés e lé réséhez vezető ú ton egy lépéssel köze lebb j u ­
tunk, cé lunka t e l é r t ü k . 


