A Faipari Tudominyos Egyesiilettel az egyuttmuiikodést Kkiépitettiik,
a Magyar Tudomanyos Akadémia Miszaki Osztalydval azonban eddigi
kapesolataink nem kielégitoek.

Megoldando6 feladat a favédelem kérdésének intézményes rendezése.
Ennek érdekében a tovabbi tervszerG munka sziikségessé teszi, hogy az
O. T. és az illetékes minisztériumok az erre vonatkozo rendeletekest ve-
gyék stirgésen fellilvizsgalat ala.

A flirész- és lemezipar korszertlsitése, valamint technologiajanak
tovabbfejlesztése révén a kihozatalt az 1954. évi 63,4 szazalék, valamint
1955. évi 66,1 szazalékhoz képest 1960-ra 70 szazalékra tervezziik emelni,
ami a hulladékanyagbdl termelheté arukkal egyiitt kb. 16 000 kébméter
anyagtobbletet jelent.

A faiparban a termelési gazdasagossagi mutatokat javitani, az 6nkolt-
séget kb. 5 szazalékkal cstkkenteni, a termelékenységet pedig iparagan-
ként valtozéan 10—15 szazalékkal emelni kell a masodik &6téves terv idé-
szakaban.

A feladatok szépek és nagyok, megoldasuknak nagy része a faipar
dolgozdira var. Té6liik varja a part, a kormany, hogy a faipar évtizedes le-
maradésat a masodik otéves terv soran nagymértékben behozzak. A fa-
ipar dolgozoinak eddigi munkaja egyik biztositék arra, hogy a célkitlizé-
seket maradéktalanul végrehajtjuk, uj feladatok megoldasat vallalhatjuk
faiparunk, népgazdasagunk és dolgozdé néplink még tobb, jobb és olcsobb

faanyaggal valo ellatasa terén.
w

Az iparifakihozatal emelésének kérdéséhez

HUSZAR ENDRE, KATAPAN WALTER é KISS MIKLOS erdsmérnsksk

Masodik otéves terviink iranyelvei az iparifakihozatal 38—40 szaza-
lékra valé emelését tlizik ki feladatul. A kérdést behatéan tanulmanyoz-
tuk s ennek alapjan véleményiink az, hogy ilyen kihozatal esetén is a tiizi-
faban még igen jelentés mennyiségii olyan anyag marad, amelybél megfe-
lelo technoldgidval révid fa- és félgydrimdanyt (szelvénydrut) lehet elédl-
litani.

A tlzifanak fa- és félgyartmany termelésre valé fokozottabb felhasz-
nalasi lehetGségét eddig f6képpen azért nem ismertiik fel, mert annak je-
lentés része hasitott alakban keriilt forgalomba s ebben a formajaban nem
volt szembet(ind az a lehetéség, hogy jé részébdl, filirészen, kisebb mé-
retli szelvényaru allithaté még elé. Elgondolasunk kordabbi megvalésitasa-
nak gatja volt tovabba az, hogy a megelézé helytelen faarpolitika kovet-
keztében egyes alacsonyabb rendii iparifa valasztékok értéke a tiizifa ara
alatt maradt, s ilyen koriilmények kozitt kisipari jellegi — és azért kolt-
ségesebb, alacsonyabb kihozatali szazalékot biztosito és gyengébb mindségi,
-— kisméretli szelvényaru termelése nem lehetett gazdasagos. Megallapi-
tottuk — és azt mind elméleti szamitasokkal, mind gyakorlati munkéval
beigazoltuk — hogy 12 em-nél vastagabb és hasogatds nélkiil, gombalakban,
1 méteres hosszban termelt tiizifa jelentbs részébol bdnydszatunk részére
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nagy mennyiségben importdlt bdnydszati fit helyettesité 10<10-es szel-
vényil pillérfa és 10 cm széles bdnya- és bdnyaszéldeszka termelhetd.
Ugyanakkor egyeb felhasznalasra alkalmas szelvényéru is termelhets, mint
példéul bitorléc, donga, parkettfriz, asztaloslemez, lidadeszka, jatékdru,

Csdkvdr 255 erdorészbil beszdllitott 3462 mb tizifa a kivdlogatds elétt.

Eves kitermeléslink mintegy 3 000 000 kébmeétert tesz ki. A tervezett
40 szazalékos iparifakihozatal mellett kb. 1800 000 kobméter tlizifat ter-
melink. Megfigyeléseink és megitélésiink szerint a tiizifa mennyiségének
orszdgos dtlagban legaldbb 33 szdzaléka — 600 000 kobméter — alkalmas
vastagsagi méreténél és mindségénél fogva eljarasunk szerinti tovdbbi fel-
dolgozdsra. Ez 50 szazalékos kihozatalt szdmitva, — amit a révid méret
folytan még gyengébb mindségl faanyagbol is biztositani lehet — 300 000
lkébméter szelvénydru termelésének lehetdségét jelenti.

Ezzel azonban a tlizifaban rejlé fagyartmany termelési lehetéség nem
meriilt ki, mert bar munkaigényesebb eljarasokkal, de a 12 em dtméré alatti
gombfabdl is lehetséges megfeleld mindségii, a tihzifandl joval értékesebb
iparilag hasznosithaté anyag elédllitdsa (bordalée, ladadeszka, léc, aszta-
loslemez, toltelék anyag, gépi hasitvany, mezdgazdasagi karamfa stb.). En-
nek mechanizildsara vonatkozo kisérleteink folynak, ma még azonban
nincsenek olyan stadiumban, hogy a helyes technologiat és az eljaras gaz-
dasagi kihatasait ismertethetnénk. Hozzavet6leges kalkuldcié szerint ez
tovdbbi mintegy 150 000 kobméter tizifa feldolgozdsdt tenné lehetGvé, or-
szagosan 60—70 000 kobméter hasznos fagyartmany kihozatallal.

Keresztesi Béla foigazgatohelyettes ,,Az Erd6” marciusi szamaban az
4j fadrak szerepérél irott tanulmanyaban ,az iparifa és ezen beliil az ér-
tékesebb wvdlasztékok kihozataldnak maximdlis novelése” fontossagara
hivta fel figvelmiinket. Elgondoldsunk bevezetése esetén ez azaltal is biz-
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tosithatd, hogy azt a rénkmennyiséget, amit eddig ilyen rovidebb szelvény-
aru eléallitasara hasznalt fel a gyakorlat, mas, értékesebb szelvényaruva
lehet feldolgozni.

A tlizifa gazdasigosabb felhasznalasa érdekében az aldbbi termelési,
anyagmozgatdsi, osztdlyozdsi és feldolgozdsi technologia alkalmazasat java-
soljuk.

Csdkvar 255 erdorészbdl beszdllitott és kivdlogatott tiizifa feldolgozdasabol nyert
szelvénydru. — Balrol: 100 mm-es, jobbrol: 24 mme-es (kihizott lécek kozott).

A kitermelés technoldégidja alapjaiban nem valtozik. Egyediili kiilénb-
seg az, hogy a maximalis iparifakihozatal biztositasa utdan fennmarado tizifa
1 méter hosszban, gémbalakban (hasitas nélkiil) termelend6 és készitendd
fel. A hasogatas elhagyasa a munkat termelékenyebbé teszi, viszont a na-
gyobb darabok kézi kozelitése és sarangoldsa az eddig alkalmazott eljaras-
nal munkaigényesebb, de lényegében a ketté mind munka-, mind pénziigyi
kihatasaiban kiegyenliti egymast. A kés6bbi védlogatds munkaigényességé-
nek csokkentése érdekében célszertinek latszik a 12 em dtmérénél véko-
nyabb anyagot mdr a termelést kévetd felkészités felyaman elkiilénitve
sarangolni.

Fogatos kozelitésnél a hasitatlan darabok felterhelése nehezebb és f6-
leg a tultartott allomanyokban egy ember — a fogatos — altal nem vé-
gezhetd el. Eppen ezért sziikséges, hogy ez esetben a fogatosok segitsék ki
egymast, vagy kiilon felterhel6ket allitsunk be a fogatosok mellé. Itt lesz
gazdasigosan alkalmazhato a ciklikus munkamodszer, vagyis hogy a tlzi-
fat a termeld munkas t6 mellett nem sarangolja. A darabolt tuzifat — az
iparifa egyideji kozelitésével parhuzamosan — a fogatosok a feldolgozis
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helyén kozvetleniil a termeld munkédsok utdn haladva, felterhelé segit-
séggel rakjak kocsira és viszik ki a vagastéri utpasztira, illetve felsdé ra-
kodora. Az anyag sarangolasa, szimbavétele és mind a termels, mind a ko-
zelitd munkésoktél vald atvétele itt torténik. Az egy fogatra vetitett ter-
melékenység ezzel a maodszerrel eddig mar értékelt eredményeink szerint
jelentdsen emelkedik.

A kozbensé rakodorol feladoallomasra torténd szallitas technologiaja
az eddigi gyakorlattol nem tér el. A hasitatlan 25 cm atméré feletti tiizifa
fel- és leterhelésére az iparifidnal eddig alkalmazott béreket kell majd al-
kalmazni addig is, amig erre orszdgos norma nem alakul ki. Hozzavetole-
ges szamitdsunk szerint ez a munkabértoblet az sszes kobméterre vonat-
koztatva 0,30—0,50 forintra tehet6, mivel 25 em feletti atmérdji anya-
gunk altaldban kevés van.

A feladoédllomdsra leszallitott 12 cm atmérd feletti hasitatlan tiizifat
a leterhelés utdn szakmunkdsokkal osztalyoztatni kell. Az osztélyozast elso-
sorban a tovabbfeldolgozasra valé mindségi alkalmassag szempontjabol
kell elvégezni, de ezzel parhuzamosan térténik meg a kihozatal szempont-
jabol lényeges vastagsigi osztalyozas is. A védlogatds utan tovabbfeldolgo-
zasra alkalmatlannak itélt tlzifa az eddigi modszerek szerint értékesi-
tendé. Ennek az anyagnak rakodon torténd hasogatasat nem tartjuk in-
dckoltnak, mert a hasogatis egyrészt a kozelitéssel és szallitassal kapcso-
lalos fel- és leterhelést lett volna elsGsorban hivatott megkénnyiteni, mas-
részt a valogatas utdn visszamarado tlzifdban a vastagabb anyag mar el-
enyészéen kevés.

A feldolgozasra alkalmasnak itélt anyagot az alabbi vastagsagi cso-
portokra kiilonitjiik el:

I. 12—25 cm atméré
II. 26—37 cm atmeéré
I{I. 38— cm atmérd

A vastagsagi csoportokra elkiilonitett anyagot a munkagéphez torténé
szallitds szempontjabol szambavehetéen sarangoljuk.

Vasuti rakoddink egy részére kevés faanyagot szdllitunk, vagy azok
befogaddképessége kicsiny. Ezeken a feldolgozo tizem létesitése nem indo-
kolt. Az ide gravitalo tizifat mar a kozbensd rakodon szét kell valogatni
és a tovabbfeldolgozasra alkalmas anyagot — a gazdasigossig szempont-
jainak figyelembevételével — olyan tdvolabbi rakodéra kell elszallitani,
ahol annak feldolgozésa biztositva wvan.

A feldolgozast a lehetéség szerint mechanikussa és termelékennyé
kell tenni. Erre a célra a rendelkezésre dll6 fagydrtmdny feldolgozé mun-
kagépek és technologia az alacsony termelékenység miatt csak jobb hijjdn
alkalmas. Megfelel6é gépek alakithatok ki ugy, ha a jelenleg rendelkezésre
all6 munkagépeket (szalag- és korflirész) mechanikus befogo és elétold be-
rendezéssel latjuk el. Ezenkiviil a folyamatos munkamodszer kovetelmé-
nyei szerint ugy kell elhelyezni a gépeket, hogy az anyag egyszeri, egy-
iranyu végig haladasa soran teljes feldolgozast nyerjen.

Erre a feladatra megfelelé nagy kapacitdsi, termelékeny gépet szer-
kesztiink. Ez a gép egymaga elvégzi mindazt a munkat, amelyre a jelenleg
hasznalatos gépekbdl gépsorokat kellene beallitani.

A gép lényege az, hogy kozos tengelyen a vastagsagi (méreteldirasok-
nak) megfelelé pengeosztasu korflirészek — a kettds szegélyezd korflirész
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modjara — mechanikus elétoldssal végzik el a gombfa szelvényaruva fel-
dolgozasat. Az el6tolast karmokkal ellatott lancok végzik ugy, hogy az
anyag atmérdjének megfeleléen kiképzett vaslemez valyuban csuszik és
igy vezetése megfeleléen biztositva van. A gépen 37 cm atmérdig az anyag
egyetlen munkafolyamattal a kivant szelvényekre dolgozhato fel. (Ko-
zepen 100 cm-es és a szélek felé fokozatosan csokkend atmérdji flrészla-
pok alkalmazasaval.) A 38 cm feletti atméréji anyagot vizszintes szalagfii-
részen, lehetbleg bélen keresztiil, keétfele kell vagni és az igy ketté hasitott
anyag a tovabbiakban mar a fentebb emlitett korflirészsor ala keriil.

Kivalogatdskor alkalmatlannak mindsitett tiizifa darabbdl a késébbiekben még
megfelelo 100 mm szelvényil pillérfa volt elédllithatd.

A gazdasagossag behato vizsgalata alapjan el kell majd donteni azt is,
hogy a korflirész sorrél kikeriild anyag esetleges tovabbi feldolgozasara
(lovabba atvagas, szélezés és hibas részek kiejtése) darabold és kettbs sze-
gélyez6 korflirész beallitdsa nem volna-e célszerd. Eldzetes hozzavetd sza-
mitasunk szerint a korflrészsor és 10 f6b6l 4ll6 szakmunkas munkacsapat
alkalmazasa esetén a varhaté teljesitmény 30 kobméter gombfa — 8 6ras
miiszakra vonatkoztatva (vdlogatds, osztalyozas, feldolgozas. maglyéazas)
—, 1 f6 termelése 8 oras muszakra 3 kobméter gombfa feldolgozasa.

A korflirészsor pengeosztdsinak sablonizaldasa a banyaszati fa terme-
lése érdekében tortént. A hasité kérflrészsorrol 10 cm-es, illetve 2,4 cm-es
szélességben szelvényarut nyertink. A tovabbi feldolgozéds soran igy lehe-
téve valik a 10 X 10 om szelvényl pillérfa és béanyadeszka termelése,
ezenkiviil méd nyilik arra, hogy a jobbmindségli darabokbdl tovabbi fliré-
szeléssel értékesebb valasztékot allitsunk eld.
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A vastagsagi csoportokbdl tervezett kihozatal:

1. vastagsdgi csoport.

A kihozatali lehet6ség vizsgalata szempontjabol harom alesoport ki-
alakitasa latszott célszertinek, de a harom alcsoport feldolgozasa a flirészen
ugyanegy pengeosztasaval torténik.

A harom alcsoport:

a) 12—16 cm atmeérd, kozépatmeré 14 cm,

b) 17—20 em atmérd, kozépatmérd 18 cm,

c) 21—25 em atmérd, kozépatmérd 22 cm.

Az egyes alesoportok feldolgozasi és kihozatali vizsgalatdnak ered-
ménye a kovetkez6 (1 pengére 10 mm résboséget szamitva):

i Tparifa Fiirészpor } |
| Teljes AT B R Tiizifa Veszteség
| alapteriilet
e e e ' 154 | 100 | 20 17 | 17
ekl b | 264 | 150 | 30 50 24
e Eah e | 380 \ 257 ‘ 67 | 13 | 13
788 507 ' 17 i 80 | 84
5 5 | 10

Beaaaldlics s Ui ey e e 100 65 | 15 10

Il. vastagsagi csoport.

A kihozatali lehetoség vizsgalata miatt itt két alesoport kialakitasa
latszott sziikségesnek, de a két alcsoport feldolgozasa a furészsor ugyan-
azon pengeosztasaval torténik.

A két alesoport:

d) 26—31 cm atmérd, kozépatmérs 29

e) 32—37 cm atméro, kozépatmeéro 35
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| Fiirészpor |

Iparifa
Teljes Tiizifa Veszteség
alapteriilet

T s N A SRR | 660 400 I 60 100 ‘ 100
CHH e e S8 j 960 6610 { 133 60 107

dee L Tk Glls bR lCh e e NS U L

1 1620 1060 i 203 150 207
AR L | 100 w 65 | 13 9 13

II1. vastagsagu csoport.

Ide tartozik a 38 cm atmérénél vastagabb, maximum 50 cm atmeérdji
anyag. A furészsoron valdé megmunkalhatésag érdekében feldolgozas elstt
vizszintes szalagflirészen el6szor lehetbleg a bélen at kell vagni. Ezutan a
flirészsoron a III. vastagsagi csoportnak megfelelé pengeosztassal keriil fel-

dolgozasra. Kozépatmérs 44 em.

Iparifa ‘ ;
| Fiirészpor |  Tiizifa Veszteség
Teljes ‘ sl SRl
‘ i a1 A D ke rouale
A | e R o | | |
ol 1 £ G o AN | 760 cm* | 380 81 @5 | (' 12lem* | 54 50
i I
| 526
Brdaalik e s e s s 100 ‘ 60 16 7 8

23100100 *ﬁj
o ol
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\ Teljes - l Iparifa ‘ Flirészpor | Tiizifa ‘I Veszteség

sszesités \
i Gulea p toer U1 e ¢
I. waeh. c80p. ... ooien | 788 | 507 117 80 84
IX; vant. CH0D. s 1620 | 1060 203 150 207
XIL. Va8t CBOD. iviariins 760 | 526 ] | 54 59
‘ |

3168 | 2093 441 | 284 [ 350
| 9 ‘ 11

| | |

PEERUME Tl bon i A iy ‘ 100 | 66 14

Biztonsag szempontjabol gazdasagossagi vizsgalatainknal kereken 50
sz4zaléku iparifa szézalékkal kalkulalunk és az itt lees6 mennyiség a tlizifa
kihozatalt noveli.

Igy a végleges kihozatal:

iparifa 50 szazalék,
thzifa 25 szazalék,
flirészpor 14 szazalék,
veszteség 11 szazalék.

Gazdasdgossdgi szamitds orszdgos szinten
1. Raforditas:
600 000 m? tizifa értéke, m*/112,50 Ft uj
netto arral szamitva 67 500 000 F't.
Energia: 30 m3-es miiszakonkénti (8 ora)

h

feldolgozashoz 320 KW aram, a 1,20 m3/1,28 Ft. s
600 000 X 1,28 768 000 Ft. p
Munkabér: 30 m3-hez 10 £6 a 40 Ft m*/13,33 Ft. 4
600 000 < 13,33 7998 000 F't. .,
Anyagfelhasznélas, gépleirasi hanyad stb. m%/10 Ft. 4
600 000 X 10 6 000 000 Ft. ]
Osszes raforditas: 82 266 000 Ft. ﬂ
2. Termelt érték: ;
300 000 m? szelvényaru atlagosan kalkulalt érteke ‘
(armegallapitas kés6bb feltétlen sziikséges) 1
m?/500 F't. 150 000 000 Ft. 1
Firészipari hulladék (tdzifa) 1050000 q X 17,50 Ft. 18 375000 Ft. ;
Flirészpor 588 000 q X 7,40 Ft. 4 351 200 Ft.
Osszesen: 172 726 200 Ft.
Gazdasagi eredmény orszagos szinten 600 000 kobméter tiizifa feldol-
gozésa eseteén: \
172 726 200 Ft. :
— 82266 000 Ft. 2

90 460 000 F't.

Gazdasagossagi szamitisunk eredménye mindenképpen lenyegesen
alatta marad annak az eredménynek, mely a javasolt modszer orsziagos
bevezetése esetén varhaté. Ennek oka egyrészt az, hogy mind az elméleti
szamitasunk, mind a beallitott és végrehajtott kisérletlink esetében elért
66, illetve 67 szazalékos iparifa kihozatalt biztonsdgosan 50 szazalékra
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csokkentettiik, masrészt, mert a m?/500 Ft-os szelvényaru kalkuldlt ar
valoszintileg lényegesen alatta van tényleges értékének. A 10 cm vastag
prizmakbol ugyanis tovabbi egyszeri hasitassal banyaszati bélespallé nyer-
hetd, s ennek brutt6 atlagara (fafajtol fliggd arak atlaga) m3/1250 Ft.

Eljarasunk igazolasara bedllitott kisérleteink eredményeinek értékelését
a csakvari erdészet termeléseinél végeztiik. Intézkedéslinkre a harom ter-
melési hely mindegyikén cca 50 kobméter termelésnél a maximalis iparifa-
kihozatal utan visszamaradé tiizifat hasitatlanul termeltettiik és mindegyik
vagasteriiletr6l atlagos sarangokbdl tizifit vitettiink be csakvari mihe-
lytinkbe tovabbfeldolgozasra.

Elért eredményeink az alabbiak:
1. Csdkvdr 170 erdorész:
Vagastervi eloiras:
Teriilete 1,42 ha,
Véghasznalati red. ter. 1 ha, szdlalas,
Atlagos kora: 100 év,
Eredete: mag
Atlagos magassag: 14 m vastagsaga: 30 cm,
Kikeriilé netto fatomeg: T: 30 m3,
_ Cs: 145 m?,
= 179 mb
Tervezett iparifakihozatal: 409
Tényleges iparifakihozatal 47 szazalék és a visszamaradt, hasitatlan
atlagot képezd tlzifa tovabbi kihozatala az alabbi:
Beszdllitva: 2,756 kobméter (darabonként kibozve).
Ebbél tovibbfeldolgozasra kivalogatva: 2,180 m3 799

visszamaradt tizifa 0,576 m3 219,
Kihozatal: _

100 mm-es szelvényaru 1,263 m3 589,

24 mm-es szelvényaru 0,168 m* 8%,

1,431 m3 66%,

2. Csdkvdr 255 erdorész:
Vagastervi elbiras:

Teriilete: 32,32 ha,

Véghasznalati red. ter.: 3,4 ha, szalalas,

Atlagos kora: 90 év,

Eredete: sarj,

Atlagos magassaga: 12 m vastagsaga: 24 cm,

Kikeriilé netté fatomeg: moT: 112 m?
Coz. a8

460 m?
Tervezett iparifakihozatal: 23%,
‘Tényleges iparifakihozatal 53 szdzalék és a visszamaradt, hasitatlan,
atlagot képezé tizifa tovabbi kihozatala az alabbi:
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Beszallitva: 3,462 kobméter (darabonként kikobozve)
Ebbél tovabbfeldolgozasra kivalogatva: 2,744 m? 790/,

viszamaradt tizifa 0,718 m3 21%,
Kihozatal:

100 mm-es szelvényaru g 1,609 m3 589,

24 mm-es szelvényaru 0,206 m? 8%,

1,815 m? 66,

3. Gant 112 erdorész.
Vagastervi el6iras:

Teriilete; 34,53 m?

Vagasmaod: gyérités

Atlagos kora: 70 év

Eredete: mag

Atlagos magassaga: 17 m, vastagsaga 12 cm

Kikeriil6 netté fatomeg: B: 45 m?

Ces 75 1n?
mK: 30 m3
150 m? -
Tervezett iparifakihozatal: ] 19%, >

Tényleges iparifakihozatal 41 szdzalék és a visszamaradt, hasitatlan,
atlagot képezé tlizifa tovabbi kihozatala az alabbi:

Beszdllitva: 3,001 kobméter (darabonként kobozve).

Ebbél tovabbfeldolgozasra kivalogatva: 1,421 m3 470/,

visszamaradt tlizifanak 1,580 m? 539,
Kihozatal:

100 mm-es szelvényaru 0,926 m3 659,

24 mm-es szelvényaru 0,074 m® 5%,

1,000 m? 70, :
A héarom teriiletrél beszallitott tlizifa egyesitett eredménye az alabbi:

Beszallitva osszesen: 9,219 m3
Ebbél tovabbfeldolgozasra kivalogatva: 6,345 m3 680/,

visszamaradt tlizifa 2,874 m3 329/,
Kihozatal tsszesen:

100 mm-es szelvényaru 3,798 m3 60°/,

24 mm-es szelvényaru 0,448 m3 7Y%,

4,246 m® 679

Kisérletiink eredményei elézetes elméleti szamitasainkat tehat min-
denben igazoltdk. A gazdasagossdgi szamitasnal alapulvett 50 szazalékos
szelvényaru kihozatal ezek alapjan is mindenképpen biztositottnak latszik
és igy szamitdsunk redlis. A kitermelt faanyag gazdasagosabb termelési
reméljik, hogy a magyar erddégazdalkodas és sajat erd6gazdasagunk ter-
melési értékének alakulasa és iparifa kihozatali szazaléka el6szamitasaink-
nal még kedvezébben alakul. Amennyiben médszeriinkkel a ,,tobb, jobb
és olesobb fa* célkitiizés eléréséhez vezeté uton egy lépéssel kozelebb ju-
tunk, célunkat elértiik.
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