GONDOLATOK A ZART RENDSZER(
NYARTERMELESROL Borevics Firsas

A nyartermelés folyamatat két nagy részre bonthatjuk: a termelés és a ki-
termelés miiveleteire. A kett6t kilon-kiilén, egymastol elvonatkoztatva vizs-
galni mar nem minden esetben célszerd, mivel szoros kapcsolat kell legyen a
kett6é kozott, hiszen a munkamiiveletek egymasba folynak, és egyiitt zart rend-
szert alkotnak. Irdsomban az ipari jellegli nyartermesztéssel kapcsolatosan gon-
délatokat, problémakat szeretnék felvetni, behelyezve ezeket a termesztés zart
korébe.

Az ipari jellegli fakitermel6 géprendszerek vagy gépek altalanos jellemz6i az,
hogy

— nagy értékiliek, nagy teljesitménytiek;

— gazdasdgos uzemeltetéslikhtz egységnyi terlileten, és osszmennyiségben

is nagy feladatok sziikségesek;

— agtiszta, vagy vékony, laza agu fak (féleg lucfenyé) kitermelésére szer-

kesztették;

— egyontet6 dllomanyokat tételeznek fel;

— célallomanyok létrehozasat mindinkabb megkovetelik;

— egyre tdobb miiveletet végeznek el az erdében, a fa megtermesztése he-

lyén;

— magas szintl szervezést, iranyitast és kezelést igényelnek;

— tobb miiszakos miikodtetés sziikséges stb.

A feltételek kielégitése dontd, mert végsé soron ezek hidnya megakadalyoz-
hatja az ipari szinti fakitermel6 gépek alkalmazasat.

A kell6 mértéki ismeretanyag hidnya miatt csupan elvileg, kevés adattal
alatamasztva, néhany gondolat terjedelméig foglalkozom az emlitett feltételek
részletezésével.

Gépek értéke, teljesitménye

Az elvégzett munkamiveletekt6l fliggben 1—13 millié forint kozott valtozik
egy gép értéke. Az alacsony értéki gépek féleg csak dontenek, mig a maga-
sabb értékliek mar gallyaznak, darabolnak, sét kérgeznek és koboznek is
(pl. LIMBAC). Az amerikai TIMBERLINE az &altala kitermelt faanyagot At
is rakja a szallitogépre, s igy az emberi kéz csak rakodoén érinti a fat (egy gép
— egy ember elv megvaldsitasa). A teljesitménylik az elvégzett munkamiivele-
tek szamatol fiiggetleniil, de az allomdny-viszonyok fliggvényében 5—15 m?/
6ra; lizemora koltségiik a tobb szaz és tobb ezer Ft kozott valtozik.

Feladatok nagysaga

Elaproézott teriileteken, gyenge allomanyokban az ilyen gépek uzemeltetése
nem gazdasigos. Amig a hagyomanyosnak szamité motorfirészes technolégia-
nal a feladatok (1 ha-on és volumenben) nagysagabdl szarmazo termelési kolt-
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ség kiilonbozet 20—50 Ft/m?® ugyanakkor a ,kombajnos” fakitermelésnél ez
mar tobbszaz Ft-ra emelkedik. Viszont a mai technolégiat fenntartani mind
nehezebb a vibracios artalmak és a kiilterjes termelési viszonyok miatt.

A technika igényeinek megfelelé feladat kialakitasnak kozismerten két ttja
van: intenziv és extenziv mod. Az intenziv fatermesztés tényez6i koziil ki kell
emelni a mar tobbé-kevésbé elfogadott, de széles korben nem alkalmazott
meélyfurasos telepitést és miitragyazast. Az ERTI &ltal elkészitett mélyfuardoval
a fatermesztésben Aaltalanossdgban legfontosabbnak jelolt vizet a termesztés
egész id6szakdra biztositani lehet. Ennek elényét az ERTI kisérletek bizonyit-
jak. A folyamatos, a sziikségletnek megfelelé tapanyag utanpotlasban mar hazai
viszonyok kozott is mind tébb pozitiv eredmény van. Irodalmi adatokbdl ki-
indulva 1 m® nyarfaba 4 kg N, 2,5 kg P:0; 3 kg KyO hatéanyag épiil be,
aminek az értéke 55 Ft a mai drakon. A lemosdédast és kotédést is belekalku-
lalva 17 kg hatéanyag szoérando ki 1 m3 fa megtermesztéséhez, aminek értéke
100 Ft. Ez maximalis szdm, benne figyelmen kiviil hagyjuk a talaj tapanyag-
szolgaltato képességét. Az ERTI szamai ennél lényegesen kisebbek.

Mind a mélyfiras, mind a ldpanyag-utanpotlas tobbletkoltséget jelent a ter-
mesztés idoszakdban. Alkalmazisa egyelére csak a gyengébb és hatar termé-
helyeken indokolt. Eddig csak mennyiségben és minéségben vartuk ezen tébb-
letkdltség visszatériilését. De itt be kell iktatni a termelési kéltségek alaku-
lasat is, amely a ,kombdajnos” fakitermelésnél ugréasszerlien, nagy hatarérté-
kek kozott ingadozik. A termesztéssel kapesolatos tobbletkoltségeket az erdéfenn-
tartasi alapbol volna célszert fedezni.

Extenziv irdnyban a minél nagyobb tablak kialakitdsa a cél. A mozaikszerd,
téleg az alfoldi homokos hatarterméhelyeken csak az intenziv médszerek be-
kapcsolasaval lehet viszonylag egyontetli allomanyokat kialakitani.

Agassag

A tobb celu fakitermeld gépek altalanosan 5 cm vastagsagig vagjak le az
agakat. Tudjuk, hogy az olasznyar vastag dgassdgra hajlamos. Csak folyamatos,
t6bbszori nyeséssel lehet megfelel6 torzset kialakitani. Az oridasnyar kedvezdébb,
de a tobbszéri nyesést az is kivanja. Az OP—229 e tekintetben szintén hatra-
nyos. Jollehet, a nyesés gépesitésével az élémunka-igény csokkenthetd, de
még mindig sok. Helyes lenne tehat a nemesitéknek arra is figyelni, hogy a ki-
termelés szempontjabol a laza, vékony Aagu, ontisztulé klénok a kedvezdek.
Most, amikor a szaporitoanyag-termelés uj alapokra keriil, célszerd lenne az
ilyen fajtdk (ha vannak?!) gyors elszaporitasarol gondoskodni.

Vannak géptipusok — pl. STIHL—SIFER processzor — mely a vastag agas
fat is gallyazza és darabolja, de egy ilyen fa kitermelésének idésziikséglete
haromszorosa a vékony agunak (a vastag ag el6tt elvagja a fat, s mint kiilén
fan folytatja tovabb a munkat egy-egy aggal).

Elegyetlenség, egyontetiiség

Egyes géptipusok a dontést, valasztékolast, kozelitést stb. egyszerre végzik.
Programozott méreteket valasztékolnak. Az igy kitermelt anyagbdl az egyes
fafajokat, és méreteket csak sulyos id6veszteséggel lehet szétvalasztani géppel
vagy eélomunkaval. Az utdlagos osztdlyozas, vélogatds mind nehezebb, mind
koltségesebb. E miatt fokozott szerepe lesz az elegyetlenségnek, az allomany
egyontetiiségének. :
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A legtobb géptipust célfeladatok elvégzésére szerkesztették. Pl. a BOBCAT
csak ott hasznalhato, ahol apriték lesz a fdbol — s itt az dgassag, a fa alak
kevésbé lényeges, csak a tomeg a meghatdrozé. Természetesen utana apritégép
kovetkezik. A LIMBAC — mivel mindent kérgez — a papirfa-termelés célgé-
pe. A STIHL—SIFER a mai viszonyainknak taldn egyik legmegfelel6bb tipus,
mert az automatika kikapcsolasaval a ronk levalaszthaté a farél. De ennek vi-
szont hibija, hogy utdna tobb gép kell mikodjon, és a dontést is el kell elétte
végezni.

A célgépek célallomanyokban alkalmazhaték leggazdasagosabban. A cél-
allomanyok megfelelé fajtakbol alakitandék ki. Ezekben madas a halézat, maés
a nevelés stb. Pl. apritéktermeléshez j6 az olasznyar viszonylag slrd halézat-
ban, kiillonésebb nyesés nélkiil. Papirfas erdében mar nyesni kell, de stirtibb a
halézat. Flrész alapanyagot add erdodket fokozottabban kell gondozni, a tér-
allas is ritkabb.

A gépfejlesztés varhato iranya

A f6 irdany az élémunka drasztikus csokkentésén tul a ,,géplanc”, az egymast
kiegészité munkat végz6é gépek lancolatanak a megszuntetése. Mas szoval az
,egy gép — egy ember” elv megvalésitasa. Ezek a gépek a primér favalasztékot
mind magasabb készliltségi fokon termelik ki a fa megtermesztésének a he-
lyén, Pl. a LIMBAC dont, gallyaz, valasztékol, kérgez, két kezel6vel; a TIM-
BERLINE dént, gallyaz, darabol, kozelit, atterhel szallitéra és egy {6 kezeli. Ez
kihat a rakodok elhelyezésére, felszerelésére, egyaltalan a rendeltetésére, mi-
vel mind kevesebb munkamiuivelet marad hatra.

Tipuskérdés

A tobb célu fakitermel6 gép tipusanak megvilasztasa az érintettek egyik 6
probléméaja. Prospektusok adatait feldolgozva a tablazat alapjan is mar jelent6s
kovetkeztetésekhez jutunk.

A téblazat adatai 15 m magas ériasnyarra vonatkoznak. Az lizeméra adata-
kat a megadott géptipusra az arakbol, illetve prospektusokbdl kalkulaltam visz-
sza. Teljesitményként 60 db fat vettem figyelembe iizeméranként. Az OSA 640
megnevezésen a STEYR — DAIMLER — PUCH AG OSA déntéfejjel ellatott
harvestere, mig a Stihlen a STIHL — SIFER processzor 103 értends. Az OSA
640 dont, gallyaz, darabol, osztalyoz (kozelit); a STIHL gallyaz, darabol, eld-
kozelit.

1. tablazat
= o = ; Kitermelési koltség
A Egy fa Egy tizemorara :
Atmérs térfogata est teljesitmény OSA 640 ; STIHL
em 2l m?/d 4000 Ftli. o. 1000 Ft/u. 6.
Ft/m3 Ft/m3
12 0,07 4,2 950 240
16 0,12 7,2 560 140
18 0,19 11,4 360 90
20 0,24 14.4 280 70
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A két tipust tetszdélegesen valasztottam ki. Tehat a tobbi tipusnal eltérések
lehetnek az itt kalkuldlt szamoktél. Azonban néhany torvényszeriiséget le-
vonhatunk;

a) A kombajnos fakitermelésnél legdragabb a dontési miivelet. Lathato, hogy
kiilénbozé vastagsagu fak esetében a motorflirészes termelésnek 8—10-
szeresébe kertlil. A dontést is végzé gépek beszerzési ara lényegesen ma-
gasabb a déntést nem végzével szemben. (Az OSA 640 ara kb. 12 milli6
forint, a STIHL &ara kb. 3 millié forint.)

b) A gallyazast, darabolast, el6kozelitést végzé processzor 1 mi-re vetitett
termelési koltsége rendkiviill kedvezé. Ezzel a géppel is a fakitermelés él6-
munka igénye kb. 20%-ra csokkenthets. A vastagabb faknal a termelési
koltségek mindkét tipusnal elfogadhatoak.

c) Az intenziv fatermesztés tobbletkoltsége — az alkalmazott géptipustol fig-

géen — mar a fakitermelésnél jorészt, vagy teljesen megtériil. A mind-
ségi, mennyiségi és termesztési idé differenciai tovabb javitjak a mutato-
kat.

d) Kiiitkozik a termesztés donté szerepe a kitermelési mivelethez viszonyit-
va. (Pl. a mar emlitett vastag agas fak tobbszoros idGsziikséglete bizonyos
célallomanyoknal.) 3

Tipusmegvalasztasnal tehat arra a végkovetkeztetésre jutunk, hogy a vé-

kony nyarasokban legcélszerlibb a processzorok alkalmazasa, mig a vastagabb
allomanyoknal mar a harvesterek alkalmazasa a célszer.

Erdofelajitas

A fatermesztés kore a felujitassal zarul be. Az intenziv nyarfatermesztés a
gyengébb, illetve hatarterméhelyeken a folyamatos tapanyagutdanpétlds miatt
folytonos talajapolast, lazitast kivan. Az allomany-célok, avagy fajtak valtoz-
tatasa esetleg a korabbitol eltéré halozatot igényel. Ezek pedig gyengébb ter-
mohelyeken feltételezik a tuskdzast. A felujitasra vonatkozo, érvényben levd
MEM utasitas viszont nem tesz kiilonbséget a feldjitasi egységarban az elvég-
zett és el nem végzett tuskozasok és eltérd felajitasok kozott. Ezért azokat
sujtja, akik uj utakat keresnek; illetve nem 6szténéz a korszerlibb fatermesz-

tésre.
*

Osszefoglalva az elmondottakat: az ipari jellegii fakitermelés sziikségszeriien
visszahat a fa megtermesztésére. A termelés-fejlesztést is sak zart rendszerben
lehet felfogni, ugy, hogy a termesztés és kitermelés minél simabban kap-
csolédjak egymasba. Ha most példaul csak a kitermelésre koncentralnank, ugy
tovabbvinnénk az itt felvetett és nem targyalt, de meglevé ellentmondéasokat,
amelyek a termesztésbél adédnak. Tudom, hogy a ma eltelepitett nyar 10—30
év mulva lesz vagasérett, s ma az akkori kitermelési technologiara tervezni
latszolag lehetetlen. A gépfejlesztés és altalaban a fejlédés f6 iranyait ha néz-
zilkk, ugy — mint mar vazoltam — mégis sziikséges és lehetséges olyan meg-
hatarozo jellemzok kiemelése, amelyek mai tevékenységiinket behataroljak.
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