NEMETH LASZLO:

A szerzddéses kutatas jelentosége
a Kombinat erdégazdasaganak fejlesztésében

Az 1974-ben megalakult Nyugatmagyarorszagi Fagazdasagi Kombinat veze-
tésége azonnal allast foglalt abban a kérdésben, hogy a korszerii faipar mellé
korszerii erdégazddlkoddst, ipari szinvonalon kell megvalodsitani. Most minden
erejével azon tevékenykedik, hogy ehhez mind a személyi, mind az anyagi fel-
tételeket megteremtse, hogy ez mihamarabb meg-
torténjék, szerzodéskotéssel bekapesolta az ERTI-t
és EMSZI-t, emellett igényelve az Egyetem és Er-
dorendeziség segitségeét is.

Fakombinatunk az orszag olyan elsé véllalata az
erdé- és fagazdalkodas terén, ahol a fa termesz-
tése, kitermelése és feldolgozasa egységes iranyitas
és szervezet keretében valésul meg. Ipari héattere,
fejlesztési irdnya vilagosan meghatdrozza erdégaz-
dasagunk termelési céljat. Ennek birtokaban erdé-
gazdasagunk tertiletén, de altalaban Vas megyében
a differencidlt erdbgazddlkodds alapjainak megte-
remtésével foglalkoztunk.

Termelési célunk ismeretében az ERTI-vel k&-
zosen azon munkéalkodunk, hogy:

— az adott termdéhelyi viszonyoknak megfeleléen nagy hozamu fenydfafajtdik
telepitését valositsuk meg a fatermés novelése érdekében;

— az adott terméhelyi viszonyoknak megfeleléen a biolbgiai tényezdk figye-
lembevételével fellilvizsgaljuk a wvdgdsérettségi korokat; ahol arra mind a
termdéhelyi, mind a védelmi szempontok pozitiv eredményt mutatnak, ki-
emelten az erdeifeny6, az akae ée cser dllomanyaink vAagasérettségi korat
csokkenteni kivanjuk. i

Termelési célunk ismeretében {6 torekveésiink

— flrészipari rekonstrukeciénk alapozasa érdekében tovabbra sem lemondani a
méretes anyag termeléseérol; §

— forgacslap alapanyag termelésiinket viszont a jelenlegi 22Y-rél 47%-ra
emelni.

A kutatastol a kovetkezékre varunk valaszt:

1. Vas megyében hol, hany éves korban és mekkora teriileten foglalkozhatunk

a jovében roviditett vagasforduldju célallomanyok nevelésével — tomegter-
meléssel — és hol gazdasagos tovabbra is a jo minéségli, méretes anyag
termelése?

2. Mi az az optimdlis teriiletegység, ahol a fatermesztési és fakitermelési tech-

nologiat optimalis élémunka és holtmunka felhasznalas kiséri?
3. Ki tudunk-e alakitani olyan fatermelési rendszert, amely a termelési célok
alapjan szerves egységbe kapcsolja a fatermesztést, a fakitermelést és a
fafeldolgozast? Megallapodtunk abban, hogy fakitermelési rendszerben csak
olyan technologidk alkalmazéasara kertilhet sor, amelyek megfelelnek: a gé-
pesitési, az ckondmiai és az erdévédelmi kovetelményeknek, vagyis intenziv
termelési eljarasok.
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4. A roviditett vagasforduloju, fatomegtermelésre tervezett allomanyokban
éppen ugy, mint a méretes, minéségi anyag termelésre tervezett alloma-
nyokban valaszt varunk arra, hogy

— az uj erdésitésekben, figyelembe véve a gépesitést, ha-onkent milyen miné-
ségi és darabszdmil csemetét iltessink milyen halézatban?

— a nevelbvdgdsok szdma és modszere milyen legyen — figyelemmel a gépe-
sités lehetéségére és a kitermelt anyag teljes hasznositdsara?

A racionalizalt erdénevelés gyakorlati megvalésitasat minél elébb meg kell
oldalunk a differencialt termelési céloknak megfelelfen. Azt reméljiik, hogy az
erdérendezés erdénevelési elfirdsai nem lesznek akaddlyozéi a kutatéssal meg-
alapozott nevelési gyakorlat bevezetésének. A differenciilt termelési cél dif-
ferencialt fatermesztési eljarast igényel. Redlis az igénylink, hogy a toémegter-
melésre szant allomanynak és a méretes anyag termelésére tervezettnek fater-
mesztési eljardsa is eltéré legyen. E kérdés rendezésében ipari hatteriink ben-
niinket tiirelmetlenekké tesz, de talan nem tulzok, ha azt mondom, valamennyi
erdégazdalkodénak dontd kérdésévé valik rovid idé alatt. Termelésnovelési le-
hetéségiinket jorészt az erddnevelés racionalizalasaban, a korszerd technika és
technologia bevezetésében, a teriiletek ésszerii koncentrélaséban és a munka-
szervezetek korszerisitésében latjuk.

5. A fakitermelés terén iranymutatast varunk

— a fahasznalat korszeri munkaszervezeti rendszerének kialakitasara,

— korszer(i vdgds- és vdgdsszervezési tervek kidolgozasara,

— a munkahelyek koncentrdldsdra — szoros oOsszhangban a termesztessel és
fafeldolgozéssal,

— a kitermelési technolégidk kialakitasara,

— a gépesités irdnyvonaldnak meghatarozasara, a gépek kivalasztisdra — a fa
teljes hasznositdsdnak szem el6tt tartasaval.

Olyan fahasznalati tervezési rendszer kialakitasan dolgozunk, amely a Kom-
binat minden iranyité szintjén biztositja a tartamosan raciondlis gazdalkodas-
hoz sziikséges, objektiv informéaciékra alapozott elérelatast. A hosszu- (30 év),
a kozéptavu (10 év) és az operativ (1 év) terveknek biztositaniok kell: a terv-
gazdalkodas tartamossagat, az egyes terviddszakok kozotti torésmentességet és
a rendelkezésre all6 termelé kapacitas folyamatos, gazdasdgos kihasznaldsat.

Ko6zos munkank alapveté célkittizése végeredményben

— a végterméknek megfelels, maximdlis fatermés,
— a raforditasok gyors és kedvezé megtériilése,
— a szervezés korszerd megoldasa.

Szabad legyen ez utébbi kérdésnél harom részletrél emlitést tenni. Ezek a
kétéves kisérleteink, kutatdsaink folytan keriiltek felszinre és érdeklédesre
tarthatnak szamot.

Az egyik az, hogy a korszer(i technika és technolégia kiilondsképpen a ter-
melést iranyité szakembereinktél ipari szintii, milvezetdi hozzddlldst igényel. E
kérdést keriilgetni nem lehet, mérnsknek, technikusnak ki kell menni az er-
dére szervezni, iranyitani a munkat. Folyamatszervezésr6l még nem beszélhe-
tlink, csak miiveletszervezésrél (déntés Bobecattel — kozelités Valmettel), de ez
is egyértelmlien meggy6zott benniinket arrél, hogy nagymeérvi szemléletvél-
tozasra van sziikség. E kérdésben az oktatastol is varjuk a segitséget.

A masik, hogy az iizemelés feltétel rendszerének a megteremtésére nagyobb
gondot kell forditani. Jelenlegi nehéz helyzetiinkbél — a gépesitésre gondolva
— nem elsésorban a nagy teljesitményli gépek beallitdsaval tudunk kijutni. A
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meglevd él6- és holtmunkat kell szervezettebben foglalkoztatnunk. A miivelet-
szervezest kell elészor tokéletesiteni, az itt szerzett tapasztalatok alapjan kertl-
het a folyamatgépesités elétérbe.

Harmadikként pedig a korszerli technika és technolégia egyértelmiien meg-
koveteli, hogy felkésziiljiink fogadasara. A gépkezelék kiképzése mellett az
iranyito szakember képzés egyik sulyponti kérdés! Mi az ERTI kézremiikodé-
sével, kissé megkésve, de igyeksziink eleget tenni a kovetelményeknek. Mivel
orszagos, egységes képzés nincs, hazi képzést szerveziink.

Amikor az ERTI és a fakombinat k6zott a szerzddéses viszony létrejott, akkor
megfogalmaztuk a kutaték részére az altalunk elképzelt fakitermelési munka-
rendszert, gépesitési iranyt és munkamaodszert.

A munkarendszerben pontosan meghataroztuk, hogy a felkészités miiveleteit
hol végezziik, mivel végezziik, valamint, hogy ezekre a helyekre, ill. helyekrél
mivel mozgatjuk az anyagot. Harom fakitermelési munkamaodszert hataroztunk
meg:

— vdlasztékban valé termelés, amikor a felkészités a vagasteriileten torténik;

— szdlfdban valé termelés, amikor a gallyazas kivételével a vagasteriileten ki-
viil térténik a felkészités (pl. LKT-s termelés);

— teljes faban valé termelés, amikor a felkészités teljes egészében a vigéste-
riilleten kiviil térténik. Ide tartozik a teljes apritas is.

A kombindton beliili gépesités irdnydt forgacslapgyartdsunk déntéen hata-
rozza meg. Amilyen mértékben csak lehet, sajat termelési alapanyaggal kell
ellitnunk. A napi egymillié Ft termelési értéket el6allité gyar nem élhet bi-
zonytalansdgban. Fakitermelésiinket volumenében emelni kell. A bruttéd fato-
megen beliil az iparifa hanyadat novelni kivanjuk agy, hogy a teljes faaprités-
sal a vékony fat a hasznositdsba bevonjuk. A jelenlegi 20%-os apadékot 12—
13%-ra tervezziik csokkenteni. Egyértelmd, hogy a megnévekedett feladatot
csak a fakitermelés komplex gépesitésével tudjuk teljesiteni. A gépesités pe-
dig szldk valasztéksort, un. céltermeléseket kovetel. Ezért a ronk, ill. flirészel-
het6 fa, papirfa és forgacslapfa hossziusigat novelni kivadnjuk — elsérendd
szempontként kezelve a szallitds gazdasagossagat. A forgacslapgyarba apriték-
ban és hosszu forgacslap alapanyagban kivanunk szillitani, amikor is a gémbfa
végleges feldolgozasa a gyarban torténik. Gépesitési irdnyunk tehat vilagos:

— ddnté-rakdsolé gépeket kivanunk vésdrolni a motorfilirészek helyett;

— a vagastér széli felkészitéshez vonszolokra van sziikség, de e kérdésben
ovatosak vagyunk, inkdbb az egyszemélyes onrakodé gépek beszerzését szor-
galmazzuk, mert a vonszolt fa szennyez6dése karosan befolydsolja a for-
gdacslap-gyartast; :

— mobil apritégépek beszerzését tlztitkk ki célul az apritéktermeléshez;

— a hengeres anyag mozgatisara rakoddgépek és egyéb anyagmozgato gépek
kellenek, pl.: a forwarderek;

— a papirfa felkészitését processzorok beszerzésével kivanjuk megoldani;

-— a szallitdst apritékszallité és hengeresfa-szallito, rakoncds gépkocsikra ala-
pozzuk.

Ezek azok a f6 gépcsoportok, amelyekre a jovében sziikséglink lesz. Ezekbél
teljes gépsorokat szandékozunk kialakitani. A fakitermelés teljes folyamatat,
a dontéstél a szallitasig bezdrdoan szeretnénk gépesiteni. Természetes, ehhez
hosszabb id6 kell és elészor az egyes miiveletekkel kell kezdeniink, ugy jut-
hatunk el a teljes folyamat gépesitéséhez. Abban reménykediink, hogy az
ERTI-vel kozosen eredményesen tudjuk befejezni megkezdett munkankat.
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Munkamodszereink megvaltoztatasa sziikségszerld. Az eddig alkalmazott kézi,
szakaszos munkamodszer a munkdink egy részénél még hosszu ideig megma-
rad. Az azonban rajtunk mulik, hogy meddig és milyen mértékben. A munka-
helyek rendkiviil nagy szdma eredményezi, hogy a munka végrehajtasdnak
modjat, az egyes muveletek sorrendiségét ma még sok helyen a munkésok ha-
tarozzak meg. A gépesitett szakaszos munkarendszer bevezetésével ez a helyzet
meg kell, hogy valtozzék, a munkamiiveletek részleges Gsszekapcesoldsa mar az
elsé lépésnél elkeriilhetetlen. Ez azt is jelenti, hogy a keriileti munkaerdgaz-
dalkodéasbol az erddégazdasagi munkaerégazdalkodasra kell attérniink.

*®

Az itt kiemelt kérdésekkel célom volt bemutatni, hogy a korszeri feldolgo-
zas mellett hogyan kivanjuk megvalésitani a korszerii fatermesztést, fahaszna-
latot és a harom osszhangjat. Ezt a feladatot helyettiink senki nem fogja meg-
oldani. Nem kivanjuk az ERTI-t6l azt, hogy kész recepteket szallitson nekiink,
kombindtunk valamennyi dolgozéja maximdlis mértékben végzi a napi mun-
kdja mellett a részfeladatokat. Mar az 1975/76. év is igazolja, hogy a technikai
valtassal a ,.szemléletvaltozas™ jo irdnyban alakul.

A kutatas folyik a meghatarozott program alapjan. Az emlitett szervek segi-
tését tovabbra is kérjuk és igényeljlik. A féhatésag elvi tdmogatdsat megkap-
tuk, s mi igyeksziink kozosen a kutatékkal azt bizonyitani, hogy nemcsak a fa-
kombinat élvezheti ennek gyumolcsét, hanem az egész magyar erd6- és fagaz-
dalkodas.

Az MTA erdészeti bizottsaga fafeldolgozasi ad hoc
bizottsaganak ulése

A fafeldolgozasi ad hoc bizottsag januar 25-én tartotta alakulé tlését. Be-
tegség miatt az ulésen nem vehetett részt Czirdki Jézsef, az ad hoc bizoitsag
elnoke. Helyette Szabé Dénes elnokolt, és elterjesztése alapjan az 1977—1979.
évekre a kovetkezé munkatervet fogadtak el:

A ronk, a tuzifa és a rost alapanyag — a felhaszndlasi teriiletek differencialt
mennyiségi és mindségi igényeit kielégité — ipari feldolgozasanak tervszeru
lehet6ségei, valamint ezek kihatasai a fatermesztésre és a fakitermelésre. A
téma kidolgozéasat Erdélyi Gyorgy véallalta, A bizottsag tagjai: Czirdki Joézsef,
Lazdr Ldszlé, Szabé Karoly, Zagoni Istvdn.

Az ipari hulladék tovabbfeldolgozdsanak 1j technolégidi. Felel6s témavezets:
Szabé Kdroly. A téma kidolgozdsiaban kézremiikédnek: Czirdki Jozsef, Hodossy
Gdbor, Schmidt Erné, Szendrey Istvdn és kiilsé munkatarsként Térdik Gdbor,
a Filaxia osztalyvezetéje.

A felhasznalok differencialt igényeit kielégitd fdrészaru készlet meghatéaro-
zasa; a készletezés és forgalmazas feladatai. A témabizottsdg vezetéje: Speer
Norbert. A bizottsdg tagjai: Dalocsa Gdbor, Kovdcs Illés, Strobl Kdlmdn, Szabd
Kdroly és mint kiilsé munkatérs Firjes Jdnos, a FKI tudoméanyos fémunka-
tarsa.

Szabé Kidroly
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