APRITEKTERMELO
ES KERGEZO GEPEK
Brof Nino Ssiatisn A BOLGAR ERDOGAZDASAGBAN

Bulgaria népgazdasiganak gyors ipari fejlédése egyre nagyobb kévetelmé-
nyek elé allitja a fakitermelést. A rohamosan névekvd faanyagsziikséglet kiele-
gitésében mind slirget6bbé valik uj kitermelési és szallitasi technologiak beve-
zetése. Olyan eljarasokrol van szo, amelyek korszeri kitermelési modszereket
és alapos munkaszervezést kivannak.

A Bolgar Népkoztarsasag megnétt faanyag igényei kielégitésének jelentds
tartaléka a vékonyméretii faanyag, amely f6leg a neveldvagisok, valamint a
sarjeredetli, gyenge teljesitményii erdék atalakitdsa révén nyerheté. Ezen fa-
anyag mennyisége az Erdészeti és Kornyezetvédelmi Minisztériumnak és az ez-
zel foglalkozé egyes tanulmanyoknak az adatai szerint mintegy 650 000 ms3/év,
amibél 350 000 a neveldvagasok sordn nyerhet6, 300 000 pedig az egyéb kiter-
melések gally- és mdas anyaga.

| APRITEKTERMELES |

A vékonyméretli faanyag hasznositdsa szoros kapesolatban 4ll a meghatédro-
zott méretli és mindségli technolégiai forgacs elGallitisanak megszervezésé-
vel. Az utébbi idében az apritéktermelést tekintik a vékonymeéretd faanyag
legegyszerlibb és gyakorlatilag leginkdbb megvaldsithaté felhasznaldsi modja-
nak, ami barmely erdégazdasagban végrehajthatd. Az eljaras lehetéséget nyujt
a munkaigényes rakodasi és szallitasi folyamatok egyszerisitésére, megkénnyi-
tésére, s ezen keresztiil a vékonyméretti faanyag felhasznaldsanak novelésére.
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1. adbra: Az apritas technoldgiai sémdja



Ez indokolta azokat a részletes vizsgalatokat, amelyek a felkészités ezen mod-
szerének elméleti és gyakorlati vonatkozasaira iranyulnak.

A kutatas konkrét targya a tllevelli fafajok dgainak és koronacsucsainak,
biikk gallynak apritékka valé felkészitése Bruks—800 M, svéd gyartményn
mobil apritégéppel. A gépet Belorusz traktor hajtja meg, harman kezelik —
egy traktoros és két adagolé munkds. Az apritas az 1. dbrdn bemutatott tech-
nologiai séma szerint torténik.

A megfigyelések soran megdllapitottuk, hogy az agak apritasdhoz sziiksé-
ges id6 a gép Ossz-munkaidejének 64,7—75,0')-a. Az érankénti atlagos teljesit-
mény megfeleléen el6készitett anyag apritdsa esetében 2940 kg télevelii és
2920 kg bikk apriték. El6készitetlen agak esetében az érankénti teljesitmény
1500 kg apriték. A teljesitmény viszonylag alacsony. Ez a munkdsok tapaszta-
latlansdgdval és az apritando anyag csekély vastagsagaval magyarazhato.

Az apriték méret szerinti szizalékos megoszlisa
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A nyert technolégiai apriték méret szerinti oOsszetétele teljesen megfelel a
farostlemez-, forgdcslapgyartds és a hidrolizis folyamatok szabvanyos kovetel-
ményeinek., Az apriték alkalmas hemicellul6z gyartasara is, bizonyitja ezt a
Novi Kricsim varos melletti 4llami cellulézgyarté miivek termelése. Nem alkal-
mas celluloz és hemicelluléz gyartisdra a 25 mm-nél nagyobb meéretli apritéek,
mert nehezebbé valik a lugnak a beivédasa. Ennek a frakciénak az ardnya
megné a vékonyabb és rovidebb gally apritasa esetében, amikor is a hegyek-
b6l gyakran 5—10 mm-es darabok keletkeznek. Ez avval magyarazhaté, hogy
az adagolé hengerek z6najat elhagyva a legvékonyabb anyag tamasz neélkiil ma-
rad és igy az apritds nem toérténik merdlegeésen a hajtas hossztengelyére.

A nagyméret( frakcié6 mennyisége lényegesen csokkenne, ha az dgak és gally
teljes hosszban keriilne apritdsra és nem ugy mint jelenleg — egy méteres
hosszra darabolva. A frakcios Osszetétel javulasa mellett megnéne a teljesit-
mény is, mert elmaradna az apritandé anyag el6zetes feldaraboldsa.

Az apritéknak a felkészitési helyrél a tovdbbfeldolgozo tzemekhez vald szal-
litdsa a hagyoményos tehergépkoesi tipusokkal megoldhat6, ha a rakfeliiletet
ehhez megfeleléen kiképezziik. Sok id6t vesz azonban igénybe az apritéknak
ezekrdl a koesikrél valo kirakisa. Jobb lenne ezért, ha a szallitast kiilon e célra
szerkesztett tehergépkocsikkal valésitanank meg. A kitermelési hulladéknak (4g,
gally stb.) apriték forméjaban valé szallitdsakor a jarmivek teherbiréképessége
csaknem teljesen kihasznilhatd, mig természetes &llapotban térténé szallitdssal
a kihasznaltsig csupan 25—50%/p-os.

A vékonymeéretii faanyagbdl nyert apriték onkoltsége — féleg a szdllitasi
tavolsagtol és a faanyag el6készitettségétsl fliggben — 18,82 és 27,39 leva/t
kozott mozog a feldolgozé lizemben. Ez is arra utal, hogy célszerli az 4g- és
gallyanyagnak erdei rakodon, vagy kozvetlenil a vagas szélén térténd apritasa.
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A vékonyméreti faanyagnak bevonasa az tsszes faanyag kihaszndlasaba sziik-
ségessé tette Bulgaridban a Hemus—1000 mobil apritégépnek a gyartasat. Ez
a gép hasonlit a Bruks—800 M tipust svéd apritéktermeléhoz.

2, dbra: , Hemus—1000” tipusi
tarcsds apritogép

A taresas Hemus—1000 apritégépet a Trojan viaros melletti gépjavité muvek
gyartja. A gép neveldvagasokbol nyert vékony faanyagnak, agnak, gallynak
apritdsara alkalmas a fafeldolgozé, celluléz- és papiripar sziikségleteinek ella-
tdsa érdekében. A gép technikai adatai a kévetkezbk:

rendszere - tarcsas, mobil

a tarcsa atmérdje 1000 mm

a tarcsa fordulatszama 1000 ford./perc
kések szama 2 db.

adagolas hidraulikus hengerekkel

a nyilas méretei 260—250 mm

anyag max. vastagsaga 250 mm
apriték hossza 10—25 mm
teljesitmény 20—25 m?/6ra

a gép sulya 1500 kg.

A gép egytengelyi alvazra van szerelve, gumikerekeken mozog. A vontatd
traktor teljesitménye 40—50 léer6. A gépet harom személy kezeli.
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\ KERGEZES

A Trojan-i mivekben kezdték gyartani a Bulgarkambio—5—35 kérgezdgépet
is. Ez nagymeértékben hozzajarult egyik legfontosabb probléméanknak, a fenyd
anyag gépi kérgezésének megoldasdhoz. A kérdésre jellemz6, hogy 1970-ben az
Gsszes tllevelli faanyagnak csupan 4,8'-at kérgeztikk géppel.

A Bulgarkambio—5—35 kérgezigép a fapalasthoz rugalmasan hozzanyomott
késsel fejti le a kérget. A gépet Svédorszagban gyartott rotorokkal szerelik.
A feldolgozhatd fenybanyag méretei: vastagsag 5—35 cm, hossziusag 80 em fo-
l6tt. A gép f6bb alkatrészei: az alvaz, az allé rész, a rotor, a kivezet6 mecha-
nizmus, a hidraulika. A gépet 40—50 lderd teljesitménytl traktor hajtja meg.
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3. abra: Bulgarkambio—5—35 kérgezdgeép

A svéd gyartmanyu Kambio—35 és a Bulgarkambio—5—35 kérgezd gépek
kozotti kiilonbség annyi, hogy az utobbi ujfajta adagoloszerkezettel van ellatva,
ami bolgar és svéd szakemberek koézos munkijanak tekintheté. Az adagolo
szerkezet négy par (ketté-kettd mindegyik oldalrél) adagold hengerbdél all, ame-
lyeket a reduktor kimend tengelye transzmisszio és lanckozvetités segitségével
hajt meg. Az adagoloszerkezet az egyszertsités ellenére is stabilabban kézpon-
tositott behelyezést tesz lehetévé. A gép miszaki adatai a kovetkezdk:

rendszere rotoros, mobil
a rotor fordulatszdima® 440 ford./perc
kések szama 5 db.
elétoldsi sebesség: 40 m/perc
a kérgezhet6 anyag méretei-
min. 4&tméré 5 cm
max. atméré 35 em
min. hossz 80 cm
a gép sulya. 2600 kg

A gépet 3—4 munkas kezeli — egy traktoros és 2—3 adagolo, lehordd, A
kezel§ személyzetnek ilyen dsszetétele esetében a gép teljesitménye egy mii-
szak alatt 40—200 m®. A kisebb értékek vékonyabb anyag lekérgezésére vonat-
koznak, a nagyobbak a vastagabbéra. Mostaniban féleg a vékonyabb anvag
kérgezésére hasznaljak a gépet. A 8—12 em atmérdjl, nevelévagasokbdl nvert
anyag kérgezésében az atlagos teljesitmény 50—60 m?/miszak. Egy kobmeéter
vékony anyagnak a kérgezési koltsége 0,80—1,20 leva koril jar, a kézi kér-
gezés ennél joval tobbe keriil.

A Bulgarkambio—5—35 kérgezdgép jo miveleti minéséget nyujt. Az egy-
szerlsitett szerkezet karbantartdsa és javitdsa is egyszertibb, aminek kovetkez-
tében az Onkdltség joval kisebb mint az importalt szerkezeteké. Ezt a gépet
egyelére erdei rakodokon hasznaljak, s ez kedvezdtlentil befolyasolja teljesit-
ményét. A jovoben a gépet vékony faanyag feldolgozasara specializalt erdei
felkészit telepeken tervezziik alkalmazni, ahol a gép minden fenydanyagot
kérgezni fog, tekintet nélkiil az anyag rendeltetésére.
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