FINNORSZAGI TANULMANYUT o
TAPASZTALATAI B

Az Erdo- és Fagazdasdgi Egyestilés Iroddja a fagazdasagi szakemberek ré-
szére szakmai tanulmanyutat szervezett Finnorszdgba. A tanulmanyut témakare
az elsddleges faipar, fafeldolgozds volt. A tanulmanyttra mult év oktéberében
keriilt sor. Sajnos, a szlikos lehetéségek miatt csak harom gazdasig szakemberei
vehettek részt ezen a tanulsigos szakmai tuton. Nevezetesen a Borsodi EFAG-
tol harom {6, az Ipolyvidéki-tél egy £6, a Somogyi-tol pedig harom f6. Egyesti-
letlink a fentieken kiviil négy fét delegdlt a szakmai utra.

Tanulmanyutunk soran meglatogattunk harom nagykapacitasu flirésziizemet,
két enyvezettlemez lizemet, egy faforgdcslap-gyarat és egy fahazgyarté iize-
met. Atfogé képet kaptunk Finnorszdg els6dleges faipararél, valamint a butor-
iparrol és a fanak — mint alapanyagnak — felhaszndlasi teriiletérdl. Ezeken
kiviil természetesen megismerhettiik a finn taj jellegzetes szépségét, betekintést
nyerhettiink az ottani emberek életmodjaba, izelitot kaptunk a térténelmi, a
muvészeti, az épitészeti fejlédésiikbol.

Finnorszag teriilete 3,7-szerese Magyarorszdgénak (337,100 km?). Lakoéinak
szama viszont csak 4,7 milli6. Az orszag teriiletébdl: erdé 71%,, mezdégazdasagi
9%/, vizfeliilet 9%, egyéb (varosok, utak stb.) 11%,. Erdéteriiletének (22 millio
hektar) 61%-a maganosok kezében van, 32%, &llami teriilet, 5% pedig kozos-
ségi, varosi birtok. Minden lakosra mintegy 5 ha erdétertlet jut.

Az erdék fafaj szerinti megoszlasa: erdeifenys 43%, lucfenys 38%, ny}r 17%,
egyéb (éger, berkenye, nyar stb.) 2. Az erdék dtlagos évi novedéke 2,4 m?/ha.
Az évi fakitermelés 50—54 millié m? kozotti, ebbél a mennyiségbdl kb. 6 mil-
lié6 m3 az erdei hulladék, apadék, mintegy 0,2 millié m? tlzifa.

A finn nemzetgazdasdgban a fa-, papir- és cellulézipar a legjelentésebb ipar-
ag. Ezek termelése a hazai sziikségletet messze tilmenden meghaladja, igy je-
lent6s részét (mintegy 65%)-at) exportaljak.

| FORESZIPAR

A flrészipar még ma is a legjelentdsebb faipari dgazat. Mintegy 500 fliresz-
lizem termel f6leg exportra és ezen felul tobb ezer kistizem latja el a bels6 piac
sziikségletét. A legnagyobb iizemek 250—280 ezer szelvényaru m?/év kapacité-
stiak. Atlagosnak mondhaté6 {izemek kapacitdsa 50 000 szelvényaru m¥/év. A fi-
résziizemek legjelent6sebb alapanyaga az erdei- és lucfenyd, de nyirbdl is je-
lentés mennyiséget dolgoznak fel. Azt a természeti adottsagukat, hogy vizben
gazdagok, nagyszertien kihasznaljak a ronkok szallitdsara, tizemen beliili taro-
lasara, valamint osztalyozasara. A természetes, valamint a vontatdsos usztatas
egyes helyeken kezd hattérbe szorulni a kozuti szallitas elterjedése miatt. .

A meglatogatott flirésziizemekre jellemzd volt:

— az alapanyag torzskészlet alacsony volta,
— az osztalyozds korszerlisége és automatizaltsdga,
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1. abra. Homlokwvillas targonca mnagy 2. dbra. Az osztdlyozo-behordd ldanc
fogdsa terité asztala

— a kozponti gépi kérgezeés,
— a felflirészelés és a szelvényaru manipulalasanak mechanizaltsaga, kor-
szerd technolégia, nagyteljesitményd gépek,
— a mesterséges szaritdsnak a termelt szelvényaru teljes mennyiségére ira-
' nyuld fejlesztési torekves,
— a kész szelvényaru tarolasara szinek alkalmazasa,
— minden mellékterméket, hulladékot (kérget, flrészport) felhasznalnak,
vagy értékesitenek, ebbdl kifolydan jellemz6é az tizemek nagyfoku tisztasaga,.
— az lzemi rend és technologiai fegyelem betartasa.
Az alapanyagnak az lizembe torténd beszallitasat programozva, folyamatosan
végzik, igy a torzskészlet a nyari honapokban mintegy harom heti termelésnek

3. dbra. A behordo lanc a szilankkere- 4, dbra. A ronk bemérése
sovel és kidobokarokkal
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megfelels. A téli hénapokra a térzskészlet mintegy méasfél-két havira névek-
szik. Az lizemekben igen nagy sulyt helyeznek a rénkok osztilyozdsiara. A RO-
SENLEW OY flrésziizemében (Pori) latott osztalyozasi technoldgia réviden a
kovetkez6:

— a potkocsis tehergépkocsin beérkezé ronkot homlokvillis targonca egy té-
telben leemeli (1. dbra) és elviszi a rénkosztilyozé lanctranszportér terité-asz-
taldra (2. dbra);

— a terités utan a behordé-lane beviszi a ronkst a beméré épiiletébe (3. dbra),
a ronk szilankkeres6n halad keresztiil (fémanyag észlelése esetén az automati-
kus berendezés a ronkét a lancrél ledobja);

— a vastagsagi bemérés atlaloval torténik (4. dbra). A beméré a mért vastag-
sagot az irdnyiténak bemondja, aki a megfeleld gomb benyomasival vezérli az
automatikat a bemért ronknek a megfelel ,zseb”-be valé kidobasira, ugyan-

5. abra. 60 ,zsebbe” osztdlyozzak 6. abra. Cambio tipusu kérgezot
a ronkot alkalmaznak

akkor a kozpontban elhelyezett szdmitégépbe betdpldija a vastagsigot, a koz-
pontban jelentkezik a vastagsagi osztdlyoknak megfeleld Gssz-kobtartalom;

— fafaj. hossztisdg és 3 cm-es vastagsdgi osztalyoknak megfelelGen 60
»zseb”-be automatikusan osztdlyozzdk a ronkot (5. dbra), egy-egy ,.zseb” meg-
telése utan villastargonca hordja el a ronkét a megfelelé maglyaba.

A termelési programnak megfeleléen osztdlyozott maglyabol a kézponti kér-
gezbbe keriil a ronk, itt harom Cambio tipust kérgezén elvégzik a kérgezést
(6. dbra). Kérgezés utdn a ronk a feldolgozé sornak megfelelé vizes tarolo-re-
keszbe keriil kb. egy-masfél napig (7. dbra). A 3 szintes csarnok legfelsd szintjén
van elhelyezve a 8 Karhulagatter (4 prizmdz, 4 visszavag), a kozéps6 szinten
torténik a szelvényaru manipuldlasa, az alsén a hulladékot apritjdk fel szulfat-
celluloz gyartasara alkalmas faforgdccsa. A furészport is értékesitik celluloz-
gyartasra (8. dbra).

A flirésziizem termelésének (220 000 m3) 75%-4t a legkorszeriibb svéd—finn
rendszerli szaritéban szaritjdk. Jelenleg 16 szaritékamra miikodik, egyenként
kb. 260 légm? térfogattal. A vallalat tovdbbi szaritok épitését tervezi a teljes
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7. abra. Ronk vizes tdroldsa, hdttérben 8. dbra. Hdrom szintes filirészcsarnok
a felhordo ldncok a felhordd lancokkal

termelési volumenre. A szariték miikodtetése és ellenérzése szamitégép segitsé-
gével torténik (9. dbra). Ahol arra lehetdség van, a rénkst toban taroljak, kér-
gezés utan osztalyozva ismét a toba kertll vissza a ronk (10., 11. dbra).

FAHAZGYARTAS |

A flirészlizemek vertikumaként rendszerint fahazgyartélizemek miikodnek.
A fahéazak tobb alaprajzi elrendezésben 80—120 m? alapteriilettel késziilnek, leg-
tobbnyire varialhaté paneles kivitellel (12, 13. dbra). A fahézgyarak mintegy
25 éves multra tekinthetnek vissza. Mdar azt megelézéen is nagy hagyomanya
volt a fahdz épitésének, hiszen Finnorszag lakéépilileteinek tobb mint fele fabol
késziilt. Alapanyaguk a fenyé szelvényaru, enyvezett- és egyéb lemezféleségek.
A lakoépiiletek szerelvényezése kivalé mindségii.

A finn fahazgyartasi program most felfutéban van. Kiilonféle lakéhéaz tipuso-
kat, nyaraldkat, szaunakat, iskolai- és kérhdazépiileteket, raktar- és lizemi épii-
leteket gyartanak fabol.

9. dabra. Kisebb befogadodlképességii, automata vezérlési szdritd
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10. dbra. A toban tarolt ronkot daru 11. abra. Keérgezett, osztdlyozott rink
helyezi a behorddé lancra taroldsa

12. dbra, Fahdz-panel szigetelésének 13. abra. Kiilsé panel szerelés kozben
keszitése ;

| LaP-Es LEMEzGYARTAS |

A finn enyvezett-lemez ipar majdnem kizarolagos alapanyaga a nyir. Eny-
vezett-lemez lzemeik a legkorszeribbek. Gépeik hazai gyartmanyuak (Rauma-
Repola), de egy-egy modern nyugati gép is megtalalhaté a technologiai sorban.
Az enyvezeti-lemez iparuk termelésének (687 000 m?) mintegy 90%-a megy ex-
portra.

A faipar legfiatalabb agazata Finnorszagban a faforgdcslap-ipar. Az elsé tlize-
miik 1956-ban indult. Jelenleg hét ilyen tlizemiik van, évi mintegy 300 000 m?
kapacitassal. Az alapanyaguk nagyobbrészben forgacs-fa, de jelentdés mennyi-
séget tesz ki a flirésziizemi és lemeziizemi hulladék is. A technologiai sor gépei
féleg finn és svéd gyartmanyuak, de nyugatnémet és olasz gépek is taladlhatok.

A farostlemez-ipar mintegy 40 éves multra tekint vissza. Az alkalmazott
technologia a svéd Defibrator-cég technolégiaja. Az lizemek f§ alapanyaga a
flrész- és lemezipari hulladék, szélléc. Szigetel6lemezt, keményfarostlemezt
és feliiletkezelt lemezt is termelnek.

A finn erdészet és faipar vilagszinvonalon all. Sokat lehet naluk tanulni, ta-
pasztalatot gytijteni.
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