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A GEPI KERGEZES JELENLEGI
e HELYZETE ES FEJLESZTESENEK
Jozsef NEHANY KERDESE

Napjainkban az erdégazdasagokban viladgszerte sokat foglalkoznak a faki-
termelési munkak gépesitésével. Hazankban is erdfeszitéseket tettlink az
egész munkafolyamat gépesitésére. Ennek eredményeképpen a dontést, da-
rabolast, szallitdst teljesen sikeriilt gépesiteni, jelenleg a kérgezés és rakodés
gépesitésének a megoldasa szerepel kiemelt feladatként.

A kérgezés gépesitését az aldbbiak indokoljak:

— nagy idéigényii munka; idészikséglete a fakitermelési munkan beliil 50
szazalék, ugyanakkor a munkaerd évente 2,5—3%)-kal csokken az erddgazda-
saghan;

— nagy a kioltségigénye; a kérgezési koltségek a fakitermelési Gsszes koltsé-
gek 60%-at jelentik;

— nagy a létszamigénye; a jelenlegi feladat: 500 000 miiszakraforditassal
végezhetd el, ami 2300 £6 220 munkanapon keresztilil végzett munkajanak felel
meg;

— nagy fizikai igénybevételt jelent a kézi kérgezés (T—9 kcal/p);

— a kérgezési feladat dinamikus novekedése; a névekedés mértékére nézve
az alabbi kimutatds nyujt felvildgositast:

1965 1970 1975

banyafa 325,0 164,0 125,0

papirfa 221°0 535,0 697,0

forgacsfa 40,0 98,0 188,0
Osszesen: 586.0 797,0 1010,0 ezer m3

A szadmokbdl kitlnik, hogy a kérgezési feladaton beliill a banyafa kérgezés
rohamosan cstkken, ugyanakkor a papirfa és forgdcsfa kérgezési igény 10 év
alatt 3-, illetve 4-szeresre emelkedik.

Az Erdészeti Géptani Tanszék 1962 o6ta végez kutatdsokat a probléma meg-
oldasara. Kutatdsainkb6l néhany fontos kérdést szeretnék kiemelni, amelyek
koril szakmai korokben ma is vita van, igy az eldontendé kérdeések kozé tar-
tozik. Ilyenek:

— hazai feladatokra leginkabb alkalmas géptipus megvalasztasa;

— a kérgezés helye;

— a kérgezés ideje és mindsége;

— a kérgezend6 valaszték mérete és a felkészités médjanak kovetelményei;

— a kérgezés hazai kovetelményei;

— a gépi kérgezés tovabbfejlesztésének célkitlizései.

A HAZAI FELADATOKRA LEGINKABB
ALKALMAS GEPTIPUS MEGVALASZTASA

A-kérgezégépek‘kialakitésa a fenyd6fat termeld orszdgokbol indult el: Ka-
nada, USA, Finnorszdg, Svédorszag, NSZK, amely allamok erdégazdasagdban
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a kérgezés nagyvolumenti feladat. Altaldnos tendencia, hogy a déntés utdn a
f4t minél nagyobb hosszban kérgezzék le. Véalasztékok kérgezése kisebb mér-
tékdi.

A kialakitott sokféle gépet célszer(i csoportositani. A csoportositas torténhet
a kérgezdszerszdm alakja és a kérgezés mdédja szerint. Igy vannak:

vagassal ;
éles vagoszerszammal mzriigi;ilgl‘
— mechanikus kérgezégépek  tompaélll szerszammal gyou e :
: ; surlodassal;
vizsugarral; S
ltéssel;
nyomassal;

— vegyi uton kérgezék;
— elektromos uton kérgezék;
— biolégiai uton kérgezék (baktérium, hormon).

Csoportosithatjuk a gépeket mozgathatésdguk szerint is, nevezetesen: hogy
a gépet vissziikk-e a faanyaghoz, vagy a faanyagot a géphez. Eszerint megkii-
16nboztetiink :

— kézi kérgezbgépeket, telj.: 5—10 m?/mfiszak,
energiaigény: 5—8 LE;

— mobil kérgezégépeket, telj.: 30—50 m3,
energiaigény: 30—50 LE;

— kisebb stacioner gépeket, telj.: 100—150 m?,
energiaigény: 50—100 LE;

— nagy stacioner berendezéseket, telj.: 200—800 m?,
energiaigény: 200—1000 LE.

Hazdnkban a mechanikus kérgezdgépeknek van a legnagyobb jelentfségtik,
mert az ilyen mukodést gépek technikailag elég konnyen kialakithatdk, a ve-
gvi, elektromos, biolégiai uton valé kérgezés modszerei pedig még kiilfoldon
is a kisérlet stidiumaban vannak.

A mechanikus kérgezbgépek kozul is a tompaélii szerszdmmal, strloddssal
dolgoz6 kérgezégépek alkalmasak hazankban leginkabb a kérgezési feladat
megoldasara. Olyan gépek ezek, amelyeknél a kérgezést végzd szerszdmok egy
forgogylirtire vannak szerelve.

A gépek teljesitménye, energiaigénye és mozgathatésdga szempontjabol pe-
dig: a traktorral egy gépcsoportot képezd mobil kérgezdgép mellett kell don-
tenlink. Mobil forgégytlrlis kérgezégépek alkalmazasat a kovetkezék indokol-
jak:

— Kapacitasuk leginkdbb megfelel hazai kortilményeinknek. Hazdnkban
ugyanis a kérgezés helye jellemzéen a kovetkezdé 10 évben nem a felkészitd
telep, hanem a témelletti daraboldsos munkarendszerbél folyoan a vagasteri-
leten, nyiladékon Ilétrehozott gytijt6helyeken lesz, ott, ahol legalabb egy napi
kérgezési kapacitdsnak megfeleld famennyiség Osszegyljthets (30—40 m3).

— Kozepes teljesitmény(i gépek, kézi kiszolgalassal 30—40 m?/miszak telje-
sitmény, gépi kiszolgalassal 100—120 m?/miiszak teljesitmény érhetd el, igy nem
kell nagy tavolsagrol, nagy energiakoltséggel a faanyagot a gépre rahordani.

— Kedvez6 az energiaigénytk, 25—30 LE (Cambiondal 50 LE), ami a hazank-
ban rendelkezésre all6 traktorparkbél jol biztosithato.

— A gyljtéhelyek koézotti gyakori atallashoz jé mozgéasi jellemzékkel ren-
delkeznek. Nem kell tehat a fat nagy korzetbdl a kérgezégépre raszallitani,
hanem a kérgezbgéppel kereshetjiik fel a kérgezendd fat a gyljtéhelyeken.
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— Nem bonyolult szerkezetd gépek, igy kezelésitk konnyen elsajatithato.

— Hazai eléallitast gépek, igy az alkatrész utanpétlas és a gydri szerviz jol
biztosithato.

— Jol szerelhetbk, az alkatrészek konnyen hozzaférhetok.

— Kevés gondozast, karbantartdst igényelnek.

— Nagy atmér6jlii (6—35 cm) és hossztartomanyba (1,20—6 m) tartozé fa-
anyag kergezhet6 ugyanazzal a géppel, csupan késcsere sziikséges az eltérd
nedvességtartalom és fafaj figyelembe vételével.

— Legkdnnyebben adaptalhaték hazai viszonyokra, viszont ez sziikséges is,
mivel nem feny6fat kérgeziink veliik, amire szerkesztették, hanem lombos fa-
fajokat, beleértve a gépileg nehéz kérgezésii cser és akdc fafajokat is.

— Leginkdbb hasznalatos és elterjedt gépek Eurdépa erdSgazdasagaiban.

| A KERGEZES HELYE

A kérgezés helyét illetGen 6t lehetéség kozott valaszthatunk. Torténhet:

— vagésteriilet kozelében gytijtérakodon;
— kozbens6é rakodén;

— felsé rakodon;

— alsé rakodon;

— gyartelepen.

A kérgezés helyének eldontésében véleményem szerint a fakitermelés soran
alkalmazott munkarendszer az elsédleges. Ha tomelletii daraboldsos és készle-
tezéses munkarendszerben dolgozunk, akkor a kérgezés legkedvezébb helye
olyan gytlijtérakodo, ahol egy napi gépkapacitdsnak megfelel6 anyagmennyi-
ség oOsszegyljtheté (30—40 m?). Ha témelletti daraboldsos és anyagmozgatds-
sal komplex munkarendszerben dolgozunk, akkor kozbensé, vagy felsé felké-
szitotelepen torténjék a kérgezés, ahol a gép mar folyamatosan, vagy szaka-
szosan, de hosszabb ideig dolgozhat, mert a darabolds sordn nagymennyiségi
papirfa keletkezik. Hosszifds munkarendszerben a kérgezés vagy felsd, vagy
also felkészitételepen végezhetd, ahol mar nagymennyiségli faanyag felkészi-
tése folyik, igy allandéan keletkezik annyi papirfa, amennyi a gép folyamatos
munkéajahoz sziikséges. Esetleg a felkészité vonalba be is épithet6 a kérgezé-
gép. :

A kérgezés helyének megvalaszidsdban az alkalmazott munkarendszeren ki-
viil figyelembe kell venni azt a koriulményt, hogy ha kéreg nélkiil szallitjuk
az anyagot, jelentés energiakoltség takarithaté meg. A kérgezés nyoman ui. a
fa rohamosan veszit nedvességtartalmabdl, a vizvesztésbdl és kéregeltavolitas-
b6l szarmazoé sulyvesztést legalabb 20%g-ra becsiilhetjilk. Ez a koriilmény arra
figyelmeztet, ahol csak lehetséges, az dllami erddék kérgezési feladatdt minél
kézelebb az erdéhéz oldjuk meg. Ezzel elkeriiljiik a kéreghulladék szallitdsa-
bél szarmazd energiakoltség novekedését is. Ez a megoldds a hosszufds mun-
karendszer kivételével nemcsak kivdnatos, hanem sziikséges is, A hosszufdas
munkarendszerben a kérgezést felkészité telepen kell megoldani és véllalni
kell a kéreghulladéknak a teleprél valo elszallitasabol szdrmazo plusz energia-
. koltséget. A munkarendszerbél azonban annyi elénylink szdrmazik, hogy a
kéreg elszallitasi koltsége a sok elény mellett elhanyagolhato.

Véglil végezheté a kérgezés cellulézgydrakban is. Hazédnkban most van ki-
fejlédében a korszerii cellulozipar. Az 1j gyarakban megteremtheték a kér-
gezés optimdlis gydripari feltételei és erre torekedni is kell. Ha ilyen gyédrak
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létesiilnek is és 5—10 év mulva be is lépnek a termelésbe, akkor is a széllitott
suly csokkentése és a kedvezébb értékesitési ar biztositdsa érdekében az el-
sodleges kérgezést, a kéreghé] és a durva hdncsréteg eltdvolitdsat az erddén
célszerii megoldani. A kérgezés masodik lépcsdjét azonban a cellulozgyarak
végezzék, nagy teljesitményl(i dobkérgezdgépek segitségével a ,fehérre kérge-
zett” min6ség biztositdsa céljabol.

| A kErGEZEs IDEJE Es MINGSEGE

A kérgezés idejére legnagyobb befolydssal van a kéreg szerkezete és ned-
vességtartalma.

A kéreg levilaszthatosagdnak mértéke, a kéreg ellenallas dontéen a kam-
bium allapotatol fligg, s szerepe van még a kéreg vastagsagdnak, valamint a
kéreghéj és a hancs kozotti aranynak. A kéreg vastagsiganak novekedése al-
taldban a kérgezési ellenallds novekedésével jar. A vastag héj kedvezétlen a
kéregnek a gépbdl valo eltavolitdsa, valamint a kéreg atvagasa szempontja-
bdl. A kéregrétegek nedvességtartalma is kiillonbozé. A kéreghéj nedvesség-
tartalma mindig kisebb, mint az alatta levé hancsrétegé. A hincs nagyobb
nedvességtartalma nyéron elényos a kérgezhetdség szempontjabol. Télen azon-
ban forditott a helyzet, mert hamarabb megfagyhat, mint a kéreghéj, ebbdl
az kovetkezik, hogy a kéregellenallds megné. A megfagyott kéreghej atvagasa
sokkal tobb energiat igényel és novekszik a késélezés gyakorisdganak sziik-
ségessége is a gyorsabb élkopas miatt,

A kérgezés minésége szempontjabol azért a legkedvezébb id6pont aprilis
kozepét6l junius kozepéig tart, mert ebben az idében a kambium megduzzad
és élénken osztodik, a sejtfalak vékonyak. Ekkor valaszthatd le legkedvezib-
ben a kéreg a fatestrél, mert:

— kicsi a kéregellenallas;

— kedvezébb a késkopés;

— kevesebb az energiaigény. Mas idészakban a kéregellenallds megnovek-
szik, elérheti a majusi allapot 3—4-szeresét is. Ezzel nehezebbé vilik a kérge-
zés, s6t a hancs eltavolitisa érdekében rendszerint kétszer is 4t kell ereszteni
a faanyagot a gépen, vagy kézi utankérgezés valik sziikségessé.

Mi tehat a megolddas? — Azt a mennyiséget, amelyet a kereskedelem, ill. az
ipar ,.fehérre kérgezett” minéségben kivdn, dprilis—mdjus honapban kell kér-
gezni. A t6bbit 15—20 napon beliil kérgezziik, amikor még a hanecs nedvesség-
tartalma nagy, de ugyanakkor a héj mar torik, igy ventillacioval a kérgezs-
gépbdl kifujhato. A fakitermelés és szallitas tehat ugy szervezendd, hogy a ha-
zai rendeltetés(i papirfa ezen optimalis idében keriiljon kérgezésre. Az export-
ra szant papirfat pedig, amely ,kereskedelmi mindségli” kérgezést kivan, a to-
vabbi honapokban kérgezzik, Ggy hogy a déntést, darabolast szorosan kivesse
a kérgezés, a két munkamiivelet kozott ne teljen el tébb id6, mint 2—3 hét.

A KERGEZENDG VALASZTEK MERETE
ES A FELKESZITES MODJA

Hazénkban a kérgezés gépesitése jelenleg a legnagyobb tomeget jelenté
(80%) papirfa és forgéicsfa kérgezésére iranyul. Egyéb valaszték (fenyéronk,
vezetékoszlop, banyafa) gépi kérgezésével jelenleg nem foglalkozunk. Pers-
pekiivikusan ezek a valasztékok a jov6ben még kisebb hanyaddal szerepel-
nek, tehat jelentGségik tovabb csokken.
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A papirfa jelenleg nalunk a vilasztékolas sordn mint eselék keletkezik mas
nagyobb értékd valasztékok kialakitdsa koézben. Ez az egyik ok, hogy 1 m
hosszti a magyar papirfa, szemben a kulféldén 4ltaldnos 2 m hosszal szem-
ben. Az 1 m-es hossz valasztékolds szempontjabdl kedvez6, mert igy tobb ter-
melheté ebbél a valasztékbél. Nem kedvezé azonban a gép szempontjabol,
amelynél legalabb 1,2 m, de inkdbb 2 m a kedvez6 hossz, amely még bizton-
sdgosan attolhaté a gépen. A gép teljesitménye azonban 30—40%;-kal nagyobb
a 2 m hosszu papirfa esetében. Ez sem elhanyagolhaté szempont (1. abra). Td-

¥
27

23— 4= Wli=Tm

3

B ,//
4 [ =4m //

19 49— 5. [ =3m =
Sashate //Aj/

//
(e A

/
5 /d //
/
1
S 1. dbra. A teljesitmény vdltozdsa az di-
8 14 16 @ cm meéré és hossz filiggvényében
rekedni kell azért — ahol csak lehet — 2 m hosszban termelni a papirfdt és

ha a kereskedelem kivanja, a kérgezés utdn torténjék a tovébbi darabolds.

Sziikségesnek tartom azonban a papirfa termelés racionalizdldsdt is, neve-
zetesen a papirfa céltermelés bevezetését. A céltermelés megvaldsitasa érdekeé-
ben egyes allomanyokban (fenyd, nyar, akac) erdltetni kell a papirfa terme-
lést 2 m hosszban, igy egy-egy vallalaton beliil bizonyos koncentraciét cél-
szer(i végrehajtani. Mas allomanyokban viszont, ahol csupan néhany m? pa-
pirfa keletkezik, el lehet hagyni a papirfa termelést. Ezzel szervezhetdbb lesz
a kérgezés gépesitése és a szallitds. A szdmbavétel egyszerlsithetd, a kérge-
zési teljesitmény 40—50%-kal megnovelhetd.

A gazdasigoknak sokat kell még tenni a gépi kérgezésre szant faanyag
megfelels felkészitése, ennek sordn a biitlik merdéleges levagasa, a goesok sima
lefaragdsa tekintetében. Hantolt, vagy térgorbe anyag nem kérgezheté. Sik
gorbe anyag még jol kérgezhetd, ha ugy toljuk a hengerek kozé, hogy gorbi-
letének homoru oldala felfelé mutasson.
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| AKERGEZES HAZAI KOVETELMENYEI |

Mint ismeretes, a kiilf6ldi erddgazdasigok szinte kivétel nélkiil feny8fabol
termelik a papirfat. A kérgezégépekkel szemben tdmaszthaté kévetelménye-
ket ennek megfeleléen alakitottdk ki. Hazai viszonyaink azonban eltérnek
ettol.

Hogy hazai viszonyaink mennyiben térnek el a kiilf5ldi erdégazdasagi vi-
szonyoktél, annak vizsgdlata azért sziikséges, mert ebbdl allapithaték meg
azok a kovetelmények, amelyeknek kielégitése a kiilfoldrél vasarolt gépek
esetében feltétleniil szilikséges. A hazai sajatossigok a kovetkezdk:

— hazankban jellemzéen lombosfa keriil kérgezésre a kovetkezd fafajokbél
vilasztékolva: nyéar, csertolgy, gyertyan, biikk, fenyd, éger, akac;

— a hazal gyarak magasabb kovetelményt tdmasztanak a kérgezés mind-
sége irdnt, mert ,fehérre kérgezett” mindséget kivannak, szemben a kiilfoldi
szokdsos ,kereskedelmileg kérgezett” minéséggel, amely megengedi a héncs-
maradvanyt 40%-os mértékben, sét a vordsre kérgezett mindséget is;

— a hazai gydrak 1 m hosszu anyagot kivinnak, ez a kovetelmény nemesak
a gépekkel szemben tamaszt nagy igényt, mert a behuzé és kitoldrendszer egy-
mastol valo tavolsaga 80 em, igy a min. hossz legalabb 1,20 m legyen, de a 2

2. dbra. KG darus gépcsoport

méter, vagy ennél hosszabb faanyag kérgezése lényegesen termelékenyebb is
volna;

— hazankban a kérgezés erddgazdasdgi feladat. A kovetkezd 10 évben az is
marad. A kiilféldi orszagok koziill mar sokan kiharcoltdk, hogy a kérgezés a
cellulézgydrak feladata legyen. Amig a cellulézgyarak atvehetik ezt a fel-
adatot és a jelenleg még nagyardnyu export amellett szél, hogy az erdégazda-
sdgok megtartsdk a kérgezés feladatat.
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A kilfoldrél behozott gépek tehat csak akkor felelnek meg hazai célra, ha
ezeket a kovetelményeket figyelembe véve tovabbfejlesztjitk azokat és alkal-
massa tesszlik O6ket ezen nehezebb kovetelményesk kielégitésére. A kiilfoldi
gépeket tehdt adaptdlni kell.

A JELENLEG ALKALMAZOTT
FORGOGYURUS KERGEZOGEPEK
Es AZOK BIRALATA

A tovabbiakban tegyiik vizsgdlat tdrgyav4, hogy a hazankban alkalmazott
forgégyliriis kérgezégépek mennyiben felelnek meg a velilkk szemben tadmasz-
tott kovetelményeknek.
Jelenleg hazdnkban négyféle forgdgylirlis kérgezbégép van hasznélatban:
— VK—16-0s (finn gyartmany)
— KG (hazai gyirtmany, MEZOGEP, M4gdcs)
— KR (hazai gyartmany, Erd6gazdasag, Eger)
— Cambio (svéd gyartmany).
A hazai gépek elérik a kulféldi gépek szinvonaldt, igy a kilféldi gépek ér-
tekelésével nem foglalkozom.

3. dabra. Dobkérgezé a Lenzing-i papirgydrban

A hazai forgdgyiiris kérgezb6gépek elényei és hdtrdnyai a kovetkezdk:

Elényok:

— megfelel6 munkat végeznek, &altaldban ,kereskedelmi mindségli” kérge-
zést biztositanak, fehérre kérgezett mindséget azonban csak megfeleld nedves-
ségtartalom esetében tudnak biztositani;

— mobil gépek, az erddgazdasigban rendelkezésre 4ll6 erdgépekkel meg-
hajthaték, energiaigényiik 25—30 LE;

— muszakteljesitményiik kielégits, 30—40 m?;

— termelékenység 5—6-szoros a kézi munkdhoz képest;

— a KG tipussal 17—18%-0s, a KR tipussal 30%-os koltségmegtakaritas ér-
hetd el;
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— hazai eléallitasu gépek, alkatrész utdnpotlas és gyari szerviz jol bizto-
sithato;

— egyszerli felépitésii gépek, kezelés, karbantartas jol elsajatithato;

— lényegesen (3—4-szeresen) olesobbak a kiilfoldi hasonlé gépeknél.

Hatranyok:

— 1 m-es fa biztonsiaggal nem kérgezhetdé csak az esetben, ha folyamato-
san torténik a betaplalas biti-biitiit érve;

— kereskedelmi mindségli kérgezés érhetd el vele, ,fehérre kérgezett” mi-
néség elérése érdekében a faanyag 20—30%p-4t kétszer kell adtengedni a gépen;
. — a kések, rugék anyaga jelenleg még nem megfelel6 minéségii;

— alkatrészek cseréje nehézkes, nehezen szerelhetd.

JAVASLATOK A HAZAI KERGEZOGEPEK
TOVABBFEJLESZTESERE

Kérgezdgépek tovdbbfejlesztése. Mivel a hazai viszonyok kézott a sok fa-
fajusag jellemz6 és azok eltéré tulajdonsagokkal rendelkeznek, kiilonosen fon-
tos a kések megkivant beallitasi szogeinek biztositasa. Ezt elérendo az elomet-
székésekre egy, a hdntoldkésekre két késtipust kell kialakitani és elkiiloni-
teni, figyelembe véve a fafajt és a faanyag nedvességtartalmat. Min-
den géphez harom ilyen, szinekkel elkiilonitett késgarniturat javasolunk, hogy
ne torténhessen késcsere, valamint a fafaj és nedvesség szerinti kilonbozo-
ségek figyvelembe vehetd, ezzel egyben a helytelen késbedllitas elkeriilhets le-
gyen. A kések elkiilonitését a tablazat szerint ajanljuk. A kések karban-
tartasat a kézponti javitémithelyben egy alland6 személy végezze.

A kérgezdgépnek daruval és egyéb adapterekkel vald kiegészitése. Kisérle-
teink soran megéllapitast nyert: hogyha a gép etetése folyamatossd volna te-

A kérgezd kések ajanlott elkiilonitése
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hetd, a produktiv érateljesitmény elérhetné a 12—15 m?/éra értéket. Ezzel a
gép teljesitménye a jelenlegi 6—7000 m?/évrél 12—15 000 m3-re volna felemel-
het6. A gép kézi erdvel vald kiszolgdldasanak ilyen intenzitdsa azonban mar
meghaladja az emberi teljesit6képesség felsé hatarat. A jelenlegi teljesitmény
eléréséhez is mar egy fének miiszakonként 15—17 000 kp emelése, mozgatdsa
a feladata, azaz 2500—2700 db fat kell a sarangbél a gépre emelni, ill. a gép-
bél a sarangba rakni. Ilyen megerélteté munka mellett is a gép kihasznalasi
foka 0,3—0,4, ugyanakkor a munkasok teljes kifaradasrol panaszkodnak. A
munka nehézségi foka nd, ha nem 15 em @-ji fat kell kérgezni, hanem 25—
30 cm-eseket, amelyeknek darabsulya eléri a 30—35 kg-ot. Célszerd ezért a gép
kiszolgalasat daruval megoldani.

A darus gépcsoport kialakitasaval szemben az aldbbi kovetelményeket ta-
masztottuk:

— mellézheté legyen a gép kézi kiszolgalasa, — amely igen nehéz mind-
sitésti munka (9 kecal/p felett) — az ember szerepe csak a gép, valamint a fa
iranyitasara szoritkozzék;

— a faanyag mozgatasat daru végezze;

— a munka lteme fokozhato, a kérgezégép Uresjarasa csokkenthetd legyen;

— a teljesitmény miiszakonként 90—120 md3-re legyen névelhets, ennek
megfeleléen az évi teljesitmény érje el a 12—15 000 m3-t;

— az évi produktiv 6rdk szama érje el az 1400—1500-at;

— a gép kihasznalasi foka 0,3—0,4-r61 0,75—0.8-ra emelkedjék;

— a fejlesztés tegye lehetévé az élémunka sziikségletnek 4 forol 2-re valo
csokkentését, a termelékenység 25—30-szoros noveléseét ;

— csokkentse a sziikséges gépkiszolgalé szakmunkas sziikségletet orszago-
san oOsszesen 500-rol 300-ra;

— a jelenleginél (12—18%;) lényegesen nagyobb ké&ltségmegtakaritast bizto-
sitson, ennek mértéke haladja meg a 25—30%-ot. Csokkentse a kérgezés teljes
gépesitéséhez sziikséges gépek darabszamat 150-rél 90—100-ra és ezzel az aga-
zat gépesitéséhez szlikséges beruhazasi pénzeszkoz sziikségletet;

— beszerzési ara a kiilfoldi hasonlé célt szolgdlé berendezés ardnak 1/5—
1/6-a legyen.

Az elébbiekben targyalt kovetelmények kielégitése leginkabb a KG-Kom-
mander gépcsoporttol varhaté, amely az alabbi részekbdl All:

— 50 LE-s motorteljesitményli mezégazdasagi normaidl traktor;

— a traktor vezetofiilkéje folé vagy hidraulikajara szerelt hidraulikus daru,
amely 5—6 m gémkinytildssal rendelkezik, emel6képessége pedig min. 2 tm;

— egy KG, vagy KR forgogyliriis kérgezdgép;

— egy kiegészité adapter, un. Kommander, amely lehetévé teszi a daru ki-
szolgalast. Ennek megfeleléen a bemend oldalen mintegy 0,4 tim? kérgezetlen,
a kimené oldalon cca 0,5 (im® kérgezett anyag tarolasara alkalmas, fogadépad-
dal, ill. gydjt6teknével rendelkezik. A bemené oldal ezenkiviil fel van sze-
relve a gorgds valyuval, vagy transzportdrrel, amely lehetévé teszi a fogado-
asztalon tarolt papirfa konny( tovabbitasit a kérgezdgép behltizé hengereihez.

Kérgezékozpontok feldllitdsa. A gépi kérgezés tovabbfejlesztésének jelen-
legi utja 1980-ig az Erd6- és Fafeldolgozé Gazdasagokban a Kommander ti-
pusu forgégylriis kérgezégépek alkalmazasa. A tsz-ekbél szarmazo papirfa
mennyiségek kérgezésére kérgezékozpontokat célszerii feldllitani 2—3 ilyen
gép alkalmazasaval. Az egyes tsz-eknél nem keletkezik ‘ui. annyi faanyag,
hogy érdemes lenne kérgezdgépet vasarolni. Ezeknek a kérgezdkézpontoknak
a napi kapacitdsa akkorara méretezendé — 200—300 m?**—, hogy 30—40 km-es
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korzetb6l a papirfa odaszdllithaté legyen. A gazdasdgos szillitds hatdra termé-
szetesen megvizsgilandé kérdés.

Nagy elénye az ilyen kozpontoknak, hogy

— kicsiny a beruhézasi koltsége

— kapacitasuk bévithetd, vagy szikithet6

— mobilizdlhaték, a fatomeg jelentkezése szerint athelyezheték.

Amennyiben egy-egy kozpontba nagy mennyiségii — napi 500—800 m* — pa-
pirfa iranyithatdé, gy megvizsgdlandénak tartom egy-egy dobkérgezégép fel-
allitasanak kérdését is. A dobkérgezdgépek folytonos mikodésiiek, Kezelésiik
egyszerd. Teljesitmény szerint a dobok hossza 8—20 m. Atmérs: 3—8 m. Per-
cenkénti fordulatszdm: 3—10 ford/p. Munkateljesitményiik: 200—1200 m3/
miiszak. Energiaigény: 40—200 LE. Kiszolgalo létszam: 3—5 £6.

A dobkérgezégépek munkdja surléddason alapul: a papirfadarabok mig At-
jutnak a dobon egymashoz és a dob belsé falan kialakitott acélidomokhoz
titédnek, sarlédnak és a kéreg ennek folyomanyaképpen levilik. A kéreg el-
tavolitasanak el6segitésére a fat Aaztatni, vagy permetezni szoktdk a dobon
valo dthaladas kozben. Ez id6 szerint a legjobb minéségli kérgezést ezen gépek
biztositjak.

,J6 gépkezelék képzése. A kérgezés gépesitéséhez sziikséges mintegy 320—
350 f6s munkasgarda biztositdsara 2—3 hetes gépkezeléi tanfolyamot javaso-
lok tartani valamelyik oktaté kozpontban. A kérgezdgépcsoport beszerzési
ara 300—400 000 Ft, tizemoéra koltsége 60—70 F't. Szakszerli kezelése, valamint
jo kihasznalasa fontos feladat, tehat-képzett gépkezelék biztositdsa nélkiildz-
hetetlen.

A papirfa termelés racionalizdldse elengedhetetlen kévetelmény a jéo mindé-
ségl munka és nagy teljesitmény elérése érdekében. Ezért, ahol csak lehet, 2 m
hosszban termeljiik a papirfat és céltermelést valdsitsunk meg.

Osszegezésiil elmondhatjuk, hogy a kérgezés teljes gépesitésének ha-
zai lehetdségei adottak. A kialakitott forgogyliriis kérgezbégépek alkalmasak a
feladat megoldasara. A kérgezés megfelelé mindségének biztositdsa, a terme-
lékenység fokozasa érdekében sziikséges azonban a kérgezés optimalis idejé-
nek megtartdsa, a papirfa 2 m-es hosszban valé termelése, a fa felkészitésé-
nek javitdsa, a karbantartds kovetelményeinek a kielégitése. A gyartd véllala-
tok részérél kovetelmény a kések és rugok jobb mindségli anyaghdl vald elé-
allitdsa, valamint a rendszeres karbantartds biztositdsa. Végil igen fontos fel-
adat a gépkezelék kiképzése.

Dr. Kdldy, J.: MECHANICAL DEBARKING, THE PRESENT SITUATION AND SOME ASPECTS
OF THE DEVELOPMENT

Considering the Hungarian conditions it is advisable to carry out debarking as near to the
logging site as possible. Thus in the next ten years debarking will remain the task of forestry.
The material to be debarked in Hungary is mostly hardwood, thus foreign machines must be
adopted, or new types of machines suitable for the special home conditions are to be develop-
ed. The output of the barking machine can be increased by a crane attached to the debarker.
It would be advisable to change the length of pulpwood from one meter to two meters. In the
next ten years state forest enterprises have to develop their own debarking machinery stock,
for the other smaller farm forests, however, its is more advisable to cooperate in building up
debarking centres for their pulpwood to be debarked.

HA-p Kaaou, H.: HACTOSAIUIEE IMOJIOYKEHHWE M PASBUTHE HEKOTOPBIX BOIIPOCOB MALLIHH-
HOH OKOPKH JIPEBECHHbI

B mammx ycnoBHax OKOPKY JIDEBECHHBI 1ie1eco00pasHo MpoBoaAMThL B 0H3 K Jieca. ITOT NECOX03AHCTBEHHEIH
BOTPOC OCTAETCA el M Ha nocnenyioume 10-netns. B Gonblueil 4acTH 0KOPKY NPOH3BOAAT ¥ JIMCTBEHHBIX MMOPOA,
TIO3TOMY HEOOXO0IMMO ANanTHpPOBATH HHOCTPDAHHBIE MALLIHHBI HIIH COOTBETCTBY IOLIHE THITHI TTPOH3BOOHTL B CTPAHE.
Ecnn 0KOpOBOUHAA MalIMHA CHADYKEHA KPAHOM, TPOH3BOJHTENLHOCT Y BeIHuMBaeTcs. [lenecoobpasHo Obino Out
3aMEHMTH elIE CYIIECTBYIONIHE 1-MeTPOBLIE OTPE3KH JIBY X-METPOBBIMH U151 OY MAYKHOT'0 Ipou3BoAcTBa. B cnenyio-
wMe 10-71eT JIecHOMY XO03sHCTBY HeoOX0auMMO NpUoGPecTH COOTBETCTBYIOIIME MALLHHBI, & MOKA METKUM X03sk-
€TBam uenecooﬁpasuc OpraHM30BaTh UEHTPANBHBIE CTAHLUHH 158 OKOPOBKH OJPEBECHHEL.
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