facska lathatd, a megmaradtak pedig olyan erdésen fertézottek, hogy hamaro-
san ezek is hasonlé sorsra jutnak. A kis nyarfacincér (Saperda populnea) fer-
tézés — szuréproba felmérés alapjan — 50Y/g-os volt. Természetesen a fajra
jellemzden egy facskan tobb (3—8) alea is rag. A kartétel akkor is bekdvet-
kezett volna, ha nem aldtelepitésrél van szo. A fert6zés mértéke azonban min-
den bizonnyal kisebb lenne, mert a fiatal faknak nem kellene megbirkoézniuk
az idos allomény konkurrencidajaval, és erejliket teljes egészében a rovarferté-
zés lekiizdésére fordithatnik. S ha ekkor még vegyszeres kezeléssel is véde-
nénk, biztosan szép alloményunk lenne. A kis nyarfacincér elleni vegyszeres
védekezés dr. Szontagh Pdl kutatésai alapjan sikerrel végezhetd, koltség- és
idésziikséglete nagylizemi méretekben sem okoz gondot.

Tom K.: BAPAYXEHHOCTH HACEKOMBIMH TIOTIYJIETYMOB BOJILUIOH BEHTEPCKOM HHU3-
MEHHOCTH.

PesvasTaThl IPOBEPKH COCTOSAHMSA ABY X MONY 1€ToMOB Bonbloi BeHrepeKoi HUBMEHHOCTH NOKAaskiBaeT Tai~
Jinua I. 30eck MO¥KHO ¥BHETH MIPOLEHT SAPAXKEHHOCTH HEKOTOPBIX Tonoeit B Keuxemerckom 1 Mapouienedi-
CKOM NMHTOMHHKAX, & B TAOMHLE 2. NOKasaH PasMep HATHYMS OT/IEILHBIX BPEIHTENeH B THTOMHHKAX.

Téth, J.: INSECT INFECTEDNESS OF POPULETUMS IN THE GREAT HUNGARIAN PLAIN.

The results of the sanitary revision of two populetums in the Great Hungarian Plain in 1969 are shown by
Table 1, in which we can see the contamination percent of certain poplar varieties in the nurseries of Keeskemét
and Maroslele. The incidence rate due to certain pests in different nurseries is shown by Table 2.

Firészdaru-termelés linedris programozdésa
ZOLLER VILMOS

A termelés koncentralésa egyre inkabb lehet6séget nyajt arra, hogy termeldi
szinten is tudoméanyos médszereket alkalmazzunk a termelés megtervezésében
és irdnyitdsdban annak érdekében, hogy maximalis gazdasagi hatékonysigot
érhessiink el.

A flirésziparban meghonosult gyirtds mar rendelkezik azokkal az elGfelté-
telekkel, hogy a matematikai mddszereket alkalmazza a termelés irdnyitasi-
ban. Sajnos a lehet&ségekkel még nem éliink, holott célszer(i lenne tudoményos
alapon szabdlyozni a termékvalaszték gyartasit tgy, hogy az optimélisan biz-
tositsa a szitkséglet kielégitését, s egytttal a minimalis faanyag-felhaszndldst
is szem elGtt tartsa.

A flirészipari gyakorlat a kivant valasztéka flrészarut olyan nyersanyaghol
gyartja le, amelynek méreti jellemzdi Altalaban adottak. A termelés jelenlegi
jellemzdGje az, hogy maximalis anyagkihozatalra toreksziink. A fogyaszté (fel-
hasznalo) altal igényelt méreti fiirészaru mellett azonban sziikségszertien ter-
melédik olyan flirészéru, amely csak késébb taldl piacra. Ez a maximalis kiho-
zatal gazdasigi hatdsat leronthatja, mivel a nagy drukészlet tetemes forgé-
eszkoz-lekotésre vezet. Hogy ezt elkeriiljiik, nagyon sok esetben a felhasznalok
igényeit nem az altaluk kivint mérethen elégitjiik ki, ami a felhasznalok és a
népgazdasig részére nem csak anyagi veszteséget okoz, hanem a tovabbfeldol-
gozas soran tébb é16 és holt munka raforditast is igényel. Minél nagyobb az igé-
nyelt flirészaruvélasztékok termelésére rendelkezésre A4ll6 nyersanyag vi-
szonylagos méreti alkalmatlansaga, anndl nagyobb az ellentmondés a maximé-
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lis kihasznalas és a sziikséglet adott id6ben val6 kielégitése kozott. A cél: ezt az
ellentmondast gy korlatozni, hogy hatdsa minimalis legyen.

Ennek titja, hogy pontos médszerrel nyomon kovessiik a firésziizemi terme-
lés alapvets kovetelményeinek teljesitését, vagyis a felhaszndlék igényeinek
maximalis kielégitését minimalis nyersanyagfelhaszndlassal, valamint a nem
igényelt furészdru-valaszték volumenének a minimumra csokkentését. Fel-
allitani olyan modellt, amely a termelési folyamat iranyitasanak optimumaként
a fenti feltételeket teljesiti. :

A bevezetében kitlizott célokat a termelésnek linedris programozdsa atjin
érhetjiik el. Ezt a gyakorlatban negyedéves idGszakra bontva célszerii elvégezni
a rendelkezésre allo ronkmennyiség pontos szambavehetdsége miatt.

A flirészéru termelés linearis programozasanak moédjat — kiilon elméleti
indokléds és levezetés nélkiill — a kovetkezdkben ismertetjiik.

A szamitas elvégzésének menete:

1. Meg kell hatarozni a rendelkezésre 4ll6 alapanyag vastagsagi csoportonkénti
mennyiségét (pl. 18—19 em, 20—24 cm sth.). A szdmitds eredményét jelento-
sen javitja, ha az egyes csoportokba a mindségi kategoriat, s6t egyéb specialis
kovetelményt is beépitiink.

2. Meghatirozzuk a flirészaru irdnti vastagsagonkénti igényt. (A flirészaru
vastagsagit a sziikséges nedvességi tilmérettel és tényleges réshdségggel no-
velni kell, hogy a Feldman-Sapiro altal kidolgozott pengebeosztdsi médszert
alkalmazni tudjuk. )

3. Az 1. pontban meghatdrozott csoportokhoz osszedllitjuk a Feldman-Sa-
piro modszer alapjan a lehetséges és szdmbajohetd pengebeosztast. (Természe-
tesen egy-egy csoporthoz tobb pengebeosztast célszert oOsszeallitani, csupan
arra kell iigyelni, hogy a két széls6 penge tavolsaga a ronkatmeérd figgveényé-
ben valtozé maximalis, lehetséges tavolsagot ne haladja meg.)

4. Az 1. pontban meghatirozott csoportokban szereplé ronkmennyiséget
nem léphetjiik tal. Ezt legeélszer(ibb aranyban kifejezni. (Tetszés szerinti vas-
tagsagi csoporthoz viszonyitjuk kiilon-kiilon az egyes csoportok menyiségét.)

5. Meghatarozzuk az egyes vastagsdgi csoportokban — fiirésziru vastagsdgon-
ként — az elérhet6 kihozatali szdzalékot és a vastagsagi csoport teljes kihoza-
tali szazalékat. Célszeri téblazatot osszedllitani, mely az 1 m?® ronkbdl az
egyes pengebeosztasok alapjan termelhet6, meghatirozott vastagsdga flirész-
aruként tartalmazza a termelheté mennyiséget.

(Annyi ilyen egyenlétlenséget kapunk, ahany flirészdru vastagsig van.)

6. A célfiiggvény meghatarozasa:

Miutdn egyenlGtlenségek formajaban minden felvételt leirtunk, feladatunk
megtalilni azt a megoldést, amelyben az adott vastagsagi flirészronk ardnyok
betartdsa szerinti felhaszndalas a kivant flirészdru valasztékok letermeléséhez
a minimalis lesz, s ugyanakkor a flirészarut a kivant valasztékban termeljiik le.

A célkitiizés ,, 2" fiiggvénnyel fejezhetd ki

A=+ Xy + Ty, . . +Xa5 — Mmin. _
Az elvégzendé munka olyan nem negativ x,, @,, 5 ... 2,; meghatarozasa,

melyek kielégitik a fent megadott egyenlStlenségeket és ugyvanakkor Z eléri
a minimalis értéket.
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Az egyenlGtlenségek mesterséges valtozék kozbeiktatasa utjan egyenl8ségek-
ké alakithaték 4t, s igy a probléma megolddsa szimplex médszer segitségével is
lehetségessé valik.

A gzimplex moédszer ismertetésére itt nem tériink ki, mert gyakorlatilag
csak aldkor van a termelés programozasanak jelent&sége, ha a szamitdst elek-
tronikus szamoldgépen végezzilk el, 8 ez a jelen esetben a szimplex mddszer
gépesitésének elve alapjan miikodik.

7. A modell megszerkesztése:

A modell megszerkesztése szamitast nem igényel, csupan egy tablazatot kell
az eddigi adatok alapjan kitolteni. A modell megszerkesztéséhez néhdny sza-
baly ismerete sziikséges, mely egyrészt a tovabbi szdmitdsokat kénnyiti meg,
méisrészt lehetdséget ad a szamitds modjanak és szamszer(i hibdjinak ellen-
Grzésére.

A téablazat abszcisszdjian a vastagsdgi csoportokat, az ordindtdjan a fel-
tételeket tiintetjik fel.

A feltételek U, U,...U, és u; u,...u, Ezeket egymés ald irjuk. A meg-
felel6 U és x rubrikdba (—1) az n és x rubrikdba megfeleld pengebeosztis
szerinti, 1 m?® ronkbél elérhet6 kihozatal keril. Az utolsé sorba a célfiiggvény
keriil, s ide minden rubrikaba (—1)-et kell irni.

8. Az adatok elektronikus feldogozasa meghatdrozza, hogy a kiilonboz6
csoportt ronkokbdl az egyes pengebeosztdsok szerint hany m®-t kell feldol-
gozni. A pengebeosztas és a ronkvastagsie, ill. mennyiség alapjan a varhatd
kihozatali szdzalék kiszdmithato.

0. A szamitott adatok kiértékelése.

A szamitds eredménye az, hogy ha az egyes fiirészaru vastagsdgokat mind
legalabb teljesiteni akarjuk, egyes méreteket tul kell teljesiteni. Ezért a ter-
melés programozasanal vagy

— bizonyos vastagsagh flirészaru termelését tal kell teljesiteni, vagy

— bizonyos vastagsagh flirésziaru termelésében az optimalishoz képest le-
maradast kell betitemezni, vagy

— a pengebeosztast ugy kell viltoztatni, hogy az inkurrens, vagy tul-
teljesitésben jelentkezd méreteket csokkenteni kell; ez 1j szamolést igényel,
s valamivel gyengébb kihozatalra vezet, de blztosltja az igények maradék-
talan kielégitését.

3oazep B.: JINHEWHOE TTPOTPAMMUPOBAHHE IIPOM3BOIOCTBA THMJIOBOUHOI'O MATE-
PHAJIA

B cnyuae NpoMBILUTEHHOT0 MTPOH3B0/CTEA MUJI0BOYHOI0 MATEPHAIA H3 KPYIIOT0 J1ecd, BOSMOYKHOCTE HAWITY Y-
Wero UCNoNbBOBAHHMA MaTepHana MoXeT ofecrneynBaTh ITPOM3BOIACTBO IMHIIOMATEpUaNa PASHOH TOMHHLL JIH-
HEHHOE MPOrpamMmMipOBAHHE M CNIOCOD ero KoMy Tepa J14eT BOBMOMKHOCTb K TOMY, YT0Obl ¢ OTHOCHTETbHO MEHb-
UIMM NOACYETOM HAPAAY C MOJHOH TOYHOCTBIO BHIOPATH TE ITOCTABKY ITWJIbI, IIPH KOTOPHIX BBIXOM MPH ¥ JOBJIETBO-
PeHHH TPeOOBAHHIT MOYET ObITh MAKCHMAa/JBHBIM. PasMepbl HAXO[AANIEI0CA B PACIIOPSHMKEHHH OCHOBHOIO MaTe-
puana, a TaxXKe sHaHde TpeboBaHWH norpedUTenel yiKe camu no cebe aiT BOSMOYKHOCTE [JIAHHPOBAHMS HA
VKAaSaHHbI NTPOUSBOACTBOM MEPHON (HanmpuUmep, KBaprai).

Zoller, V.: LINEAR PROGRAMING OF SAWNWOOD PRODUCTION

The best possible yield of sawnwood production could be reached at, when producing
several thicknesses of sawnwood. Linear programing and its computerized method permits
to select with relatively not much ecalculation but with a perfect security those distribution
of sawing blades, by which the demand by assortmenis could be met with the maximum rate
of yield. When the sizes of the the raw material to be processed and the assortments needed are
know, it is possible to prepare an optimal plan for directing the production in a given period.
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