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Czélszerü-e a többes pengéjű keretfürészek rendszere 
s azoknak egy fögép által való hajtása? 

Az erdőgazdaság és erdőipar terén alig fordult elő oly 
kérdés, melyet lapunk hasábjain ne tá rgya l tunk volna, minél­
fogva szívesen nyi tot tunk t é r t a fürészművek rendszerét tár-
gyazó alábbi közleménynek is. Szaktársaink közül kevesen 
vannak azon helyzetben, hogy alapos géptani képzet tség mellett 
a fürészművek gyakorla t i kezelésével közvetlenül foglalkoz­
hatnának ; azok pedig, a kik hivatva lennének e tá rgyban 
illetékes szavukat hallatni, tudásuk mécsét, a selmeczi véka 
alá rejtik. 

A fürészművek mai rendszerének fejlesztéséhez az erdészek 
vajmi kevéssel j á r u l t a k ; az erdőbir tokos, az erdész, a feke-
reskedő, az iparos, rendesen csak ál ta lánosságban adtak a fűré­
szek által végeztetni kívánt munka mennyisége és minősége 
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tekintetében óhajtásuknak kifejezést, a technikus, a gépgyáros, 
megrendelések alkalmával itt-ott ezen kivánatokat tekintetbe 
vévén, a régi primitív rendszerű fürészt mai állapotába hozták, 
de mindig csak az eredeti szerkezet irányát követve, ugy 
szólván csak a régi utat egyengették, javították, s nem tették 
megfontolás tárgyává, hogy vájjon a régi megszokott ut, a 
czélhoz legbiztosabban vezet-e, és hogy nem lehetne a hagyo­
mányos szerkezet kötelékeiből kibontakozva, a réginél rövidebb, 
könnyebb és olcsóbb utat törni ! 

Magyarországon a fűrészművek igen nagy fontossággal 
b i rnak; hazánk erdős vidékei fölös fatermésének egy részét 
csak kivitel utján lehet értékesíteni. A költséges szállítást 
külföldre azonban csak a félgyártmány, a fürészáru képes, 
ámbár a mai alacsony árak mellett igen nehezen elviselni. 
Minden körülmények között kívánatos, a rosz viszonyok között 
pedig a faüzletre nézve létfeltétel, hogy a félgyártmányok 
előállítására szolgáló fűrészek minél kevesebbe kerüljenek, 
lehető legtöbbet, és minél olcsóbban dolgozzanak; mert rosz 
viszonyok között a fürészüzlet alig nyújt egyéb nyereséget, 
mint azt, a mi a termelési költségekben megtakarittatik. 

Maderspacb Viktor ur saját fiirészművénck munkáját 
több éven át közvetlenül észlelvén, azon meggyőződésre jutott, 
hogy a fürészműveknek általánosan dívó rendszere, a jogosult 
követelményeknek meg nem felel, s hosszabb tanulmányozás 
után azon rendszert alkalmazá, melynek leírását Maderspacb 
ur tollából ime közöljük. II'. 

A 17-ik évszázad második fele óta, midőn a németalföldi 
hajóépítők legelőször, a fa feldolgozásánál a kézerőt gépekkel 
cserélték fel, a különféle fűrészek szerkezetén sok javítás 
történt, de máig mégis mindig az eredeti fokon áll a keret-



fürész, mely szerkezeténél fogva örökké oly tökéletlen fog 
maradni , hogy tényleges munkája legjobb esetben alig teszi 
5 0 ° / 0 - á t a reá fordított erőnek. Nem hiszem, hogy a fürész­
gépek javí tásánál , azon három tényező közreműködöt t volna, 
melynek összhangzó tevékenysége csak oly fürészgépet ál l i that 
elő, mely czéljainak minden i rányban megfelel, t. i. a gépész, 
hogy a fürész egyszerű legyen és erő k imél tessék; az e rdő­
birtokos, hogy a faanyag ne pazaro l t assék ; az üzlet embere , 
hogy a fürész olcsó legyen és oly á ru t állítson elő, melyet a 
kereskedés kíván. 

A jelenleg használatban lévő háromféle fürésznek, mely 
géperővel hajtatik, t . i. a keretfürésznek, a körfürész, és a 
szalagfürésznek, lényeges hát rányai vannak, és ezek egyike sem 
felel meg annak, a mit méltányosan egy jó géptől várni kell. 

A régi, fából alkotott egypengéjü keretfürész, jogosan 
helyettesi t tetet t a vasból készült több pengős kere t által. A 
többes pengéjű kere tek számos modificatiói közül ket tő t fogok 
közelebbről megvizsgálni, melyek külön szempontból tekintve, 
véleményein szerint még a leghasználhatóbbak. Az egyik a 
Magyarhonban gyakran található Topham-féle kere t , a másik 
egy angol gép Ransom-tól , mely, a mennyire í télhettem, a 
bécsi kiállításon látot tak közt a czélnak leginkább felel meg. 
A Topham-fürész tar tós , szolid, tűrhető eredménnyel dolgozik, 
és kevésbbé gyakorolt munkások által is kezelhető. A fürész­
pengék erősek, a tönk nagy erővel nyomatik le ugy, hogy a 
fürész a pengéknek hanyag igazítása mellett is még vág. 

Ezen előnyök magyarázzák, hogy nálunk a Topham-féle 
kere t gyakran használtat ik, s mert a Ruston és Natland-féle 
keretek még nehézkesebbek. 

A Topham-fürész különben nem olcsó, csak olyan helyeken 
állitható fel, a hol a hajtóerő a fürész alá es ik ; sok erőt és 
faanyagot emészt (vastag fürészpengéi miatt), alapozása drága. 
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A Ransom-féle fürésznél az egész szerkezet oly könnyű, hogy 
csak eszes és gondos kezelés mellett használható, vékony 
fürészpengékkel vág, akár hol fölállítható, kevés erőt emészt," 
de drága. 

Mind a két szerkezetnek közös hibája, a magas ár, a 
költséges kezelés, főképen pedig, hogy a fel vágásnál a tön­
köket kétszer kell a fürészen átbocsátani, hogy lehetőleg 
egyforma szélességű deszka termeltessék, a mi az előállitási 
költséget tetemesen emeli; vagy ha az egész tönk kerek-
állapotban vágat ik , akkor egyrészt nagyon széles, és más­
részt nagyon különböző méretű deszka állíttatik elő. 

Több izben tett kísérletek és számitások folytán azon 
eredmény mutatkozott, hogy egy 18" -e s keretnél, mely 12 lappal 
vág, a fogyasztott erő, föltéve, hogy gép és fürészpengék jó 
állapotban vannak, félszáraz lúczfenyőfánál, a Topham-fürész 
9 - 5 lóerőt, a Ransom-fürész 7 - 6 lóerőt igényel. 

Már a felületes számítás is mutatja, hogy a keretfüré-
szeknél, (nem tekintve a farostok szelesét) a főerő a csapsúr­
lódás által vész el. Mentől könnyebb a keret, annál vékonyabb 
átmérőt lehet a főorsónak adni. A keret csak azon esetben 
lehet könnyű, ha a pengék munkajokat lehető legnagyobb 
pontossággal végezik, a mi csak vékony pengéknél érhető e l ; 
nem azért, mintha egy vastagabb penge magában véve nehe­
zebben vágna, hanem azért, mert a vastag pengék, ha jól és 
feszesen be vannak ékelve, hanyag előkészítésnél is még vágnak, 
a vékony pengék pedig nem. Hogy a lapok jól működnek-e, 
annak egyik főj ele az, ha a felmenő fürész a tönköt csak kis 
mértékben emeli. 

A legtökéletesebb szerkezet tehát majd semmi lenyomó 
súlyt sem igényelne, a tökéletlen ellenben annál nagyobbat. 

A Topham-fürésznél a hathatós tönkleszoritó feladata a 
hiányos kezelést pótolni, minek folytán a keretnek is nagy 



erőt és súlyt kell adni, hogy a szükséges erőfeszítésnek ellent-
állhasson, és ennek következtén az orsó is nagy átmérővel 
kell hogy birjon; ellenben a Ransom-féle fűrésznél a lenyomó 
súly csekély, a keret könnyű és az orsó vékony. 

Egyik fő feladat a fürészpengék helyes használata is. 
Magyarországi munkások nem hiszem, hogy képesek azon 

ügyességgel és ki tar tó gonddal a fürészpengéket előkésziteni, 
melyet kívánni kell, én legalább sehol sem láttam, hogy ez 
történik. 

Tapasztalataim szerint a legvastagabb tönköt lehet még 
3 mm. vastag pengékkel vágni, a nélkül, hogy a tönk elő­
tolása nagyon lassuljon, a 1 8 — 2 0 " vastag tönköt 2 mm., 
vékonyabb tönköt l 3 / 4 mm. vastag pengékkel vágatom. 

A pengék előkészítése következőkép történik : ha a fogak 
már nagyon rövidek, ujak vága tnak ; e czélra egy kar int ia i 
kézi sajtót használok, mely olcsó, és pontosan vág. Ezu tán a 
penge a Schmirgel-korongon élesi t tc t ik; ha ez megtörtént , 
két egyenes vonasz közé szorittatik, és a fogak felosztatnak. 
Mértékül a felosztásnál egy félholdalaku vas szolgál. Ezután 
a reszelő lapjával a fogak egyforma hosszúságra egyenli t-
tetnek, a mi igen fontos, mer t ha egy fog hosszabb, a felette 
lévők nem vághatnak, a hosszabb fog pedig hamar eltompul. 
Daczára minden scgédszerszámuak mégis sok függ a munkás 
ügyességétől, figyelmétől és szemmértékétől , hogy a penge 
lehető tökéletesen előkészíttessék. 

Vékony pengéknél a fogvágás, élesítés és felosztás köny-
nyebben megy, mint a vastagoknál, ezenkívül azon előnyük is 
van, hogy az élesítésnél a Schmirgel-korongon a vékony penge 
foga, mert hirtelen kihűl, annyira megkeményedik, hogy annak 
hegyét a legjobb reszelő sem fogja, a vastagé ellenben már 
lassabban hűl ki, idővel még meg is lágyul. Vékony pengéknél 
a fürésztönköket szorgalmatosan le kell tisztítani, hogy homok, 



kövecskék ne legyenek rajta, holott a vastag pengéknél ezen 
elővigyázatot nem láttam gyakorolni, a mennyiben a tompa 
vastag pengék ugy a hogy a fán átkényszerittetnek. 

Nem hagyhatom emlités nélkül, hogy a Ransom-fürészszel, 
ugy a mint a gyárból kijő, nedves vagy fagyos fát nem, hanem 
csak egészen száraz fát lehet vágni. Ezen bajon segíthetni 
azáltal, hogy a sima tönkmozditó henger éles szegekkel lát­
tatik el. A kis Ransom-féle kereteknél a tolórudak nagyon 
rövidek, mi az erővesztességet ok nélkül nagyítja. 

Általánosan tudva van, hogy minden munka olcsóbb, ha 
az szakmányba végeztetik; daczára ennek, mégis ritkán talál­
ható a szakmányban való fűrészelés. — Tapasztalásom szerint 
egy köbláb kész deszka, vagy egyéb fürészanyag előállítása 
8-tól 12 krajczárig változik ott, hol a fűrészelés havidijasok 
vagy napszámosok által történik. Az összes munkabér a szerint 
is változik, hogy könnyü-e a nyersfát a fűrészekhez, a kész 
deszkát pedig onnan ismét elvinni, és hogy miféle deszka 
készíttetik. 

A Ransom-féle fűrészeknél, ha a vágás szakmányban tör­
ténik, egy köbláb kész anyagért főkép 2 / 4 egész 8 / 4 " vastag­
ságú deszkáért a rakbelyre való kihordással együtt fizettetik 
6 ^ 2 kr. Ezen bérért a fürészes köteles a nyersfát előkészíteni, 
a fürészhez vinni, felvágni, szegélyezni, a gőzgépet kezelni 
és a deszkát a fürészből kivinni; köteles továbbá olajat, reszelőt 
sat. fizetni, s az oly apró javításokat megtenni, melyek egy 
kovácsműhelyen eszközölhetők. A Ransom-féle kereten 14 — 1 8 " 
tönkökből havonként 8000 , 9—-12"-bői 4 0 0 0 köbláb kész anyag 
készül, és e mellett a fürészes naponként 2 — 3 frtot keres. 

Ha a több pengés keretek (Bundgatter) munkájának vég­
eredményét tekintjük, azt találjuk, bogy az különös figyelem 
mellett tűrhető, és bogy azok vékony fából, vékony és sokféle 
szélességű deszkának vágására czélszerüek; de más szerkezetű 



fürészszel jobb eredmény és könnyebben érhető el. Ezen más 
szerkezetű fürész véleményem szerint a jav í to t t velenczei fürész. 

Ezen fürész, melynek szerkezete fölötte egyszerű, olcsón 
felállítható, s a mennyiben a rendelkezésre álló fa megengedi, 
egyforma szélességű deszkát, és igen olcsón vág. 

A keret aczélból, a szekér kevés vasrészekkel fából van. 
A hajtóerő vagy viz, vagy gőz. E g y ilyen keret egy •— egész — 
három pengével ellátva, és 3^/2 lóerővel dolgozva, képes 
havonkint 3 0 0 0 köbláb kész deszkát metszeni 3 — 4 kr munkabér 
mellett. Erő valamivel több kell, mint egy Ransoni-kcretnél , 
de felállítása és fenntar tása könnyebb és olcsóbb, a munkabér 
csekély, a faapadás nem nagyobb, mint más jó szerkezetnél , 
és a mi döntő, könnyen oly méretű deszkát vág, mint a milyet 
a kereskedés kivan. Ez utóbbi körülményre a fürészépitők 
kellő figyelmet nem fordítottak, noha ez fölötte l ényeges ; a 
fürészelők ugyan érezték a hiányt, de nem tudtak segíteni, 
és oly fürészgépeket fogadtak el, a milyent a technikus jónak 
látot t épiteni. A legtöbb esetben nagy há t rány az is, hogy a 
fűrészek romlási esetekben nehezen javí tha tók, mer t többnyire 
a történt ká r csak egy jobban felszerelt gépgyárban álli tható 
helyre, mely gyakran a fürésztől távol fekszik. 

Feltéve, hogy egy fürészgyárban évenként 2 8 0 . 0 0 0 köbl. 
fürészanyag készül, az ilyen gyár, ha abban Topham, Ransom, 
vagy javított velenczei keretek a lka lmazta tuak , és gőzerő 
használtat ik, legegyszerűbben és olcsóbban, de a czélnak meg-
felelőleg épitve, a következő költségbe kerül : 

T o p h a m ; Ransom; javí to t t velenczei; 
1 8 " k e r e t a l a p o z á s s a l t r a n s - 18" k e r e t a l a p o z á s s a l t r a n s - k e r e t e k a l a p o z á s s a l á 
m i s s ióva l együ t t á 4 2 0 0 f r t : m i s s i ó v a l e g y ü t t á 4 0 0 0 f r t : 7 0 0 f r t : 
4 k e r e t . . . . 16800 „ 3 k e r e t . . . . 1 2 0 0 0 „ 8 k e r e t . . . . 5 6 0 0 f r t , 
épü l e t 5 0 0 0 „ é p ü l e t . . . . 5 0 0 0 „ é p ü l e t . . . . 5 0 0 0 „ 
50 l ó e r ő r e g é p a 3 0 l ó e r ő r e g é p 3 4 l ó e r ő r e g é p 
k a t l a n o k k a l . . 1 8 0 0 0 „ a k a t l a n o k k a l . 1 4 0 0 0 „ a k a t l a n o k k a l . 1 1 5 0 0 „ 
2 k ö r f ü r é s z . . 1 2 0 0 „ 2 k ö r f ü r é s z . . 1 2 0 0 „ 2 k ö r f ü r é s z . . 8 8 0 0 „ 

ö s sze sen . 4 1 0 0 0 frt, ö s s z e s e n . 3 2 2 0 0 frt . ö s s z e s e n . 2 2 9 0 0 f r t . 



Ezek szerint a gyár kerülne : 
Topham-keretekkel 4 1 0 0 0 í r t ba ; 
Ransom „ 3 2 2 0 0 „ 
velenczei „ 2 2 9 0 0 „ 
A költségkülönbség főképen a keretekben s a hajtőgépben 

fekszik. A Topham-fürész legdrágább, olcsóbb a Ransom-féle, 
de legolcsóbb a javí tot t velenczei, melynek alapozása csekélység. 

Eddig szokás volt az összes keretek számára, egy főgépet 
felállítani, mely drága és erőt emésztő fransmissiókkal vitte az 
erőt a fürészkeretekre át. Ezen rendszert elvetendőnek, s e 
helyett czélszerünek tartom, minden keretnek külön gépet adni ; 
az összes gépeket pedig egy vagy több katlanból gőzzel ellátni. 
Ha ez által némi gőz el is vész, ez számba nem veendő, mert 
a tüzelő anyag, ha lépcsőrost használtatik, a fahulladékból 
bőven kerül, és a szerkezet sokkal olcsóbb lesz. A ki egy 
közös gép által hajtott fürészt kezelt, jól tudja, milyen há t rá ­
nyos ez, mert a szükséges erő és sebesség nem csak minden 
tönknél, hanem ugyanazon tönknél is változik, és minthogy ez 
közös gépnél el nem érhető, az összes fűrészek átlagban véve 
lassabban já rnak mint a mint kellene, a mi a termelés meny-
nyiségét apasztja. Ha minden fürésznek külön gép adatik, 
ennek szerkezete felette egyszerű lesz, és könnyen jó karban 
tar tható. Ezen rendszer czéiszerüsége már az által is bizo­
nyítva van, hogy a vaskohászat, hol a gépész és kohász közre­
működik, ezen elvet már rég követi, minden henger, minden 
olló sat. külön gép által hajtatik. 

Ezen módot követve a javított velenczei fürésznél, a 
szükséges hajtóerő megszerzése 1 1 5 0 0 fríra apadt. A deszkák 
szegélyezésére és léczvágásra az olcsóbb kettős körfürészt 
használom, miáltal a 300 írttal kevesebb költség meg van 
magyarázva. Azon ellenvetés, hogy 8 keret mindenesetre több 
területet foglal el, mint három, nem lényeges, mert egy fürész-



gyárban r i tkán lesz valaki térszűkében, ellenben az az előny van, 
hogy a nyersfa és fürészanyag nincs annyira összehalmozva. 

Ezek után azt hiszem, hogy indokolt azon véleménj' , 
hogy a gépészek nem követ ték a helyes utat , a midőn a 
fürészeket oda fejlesztették a hol ma vannak. 

A körfürész természeténél fogva, czélszerüen csak is szűk 
körben használható . 

Ha működését figyelemmel kisérjük, látjuk, hogy miután 
a körben álló fogak mindegyike a szomszéd fog hegyén á t 
képzelt egyenes vonal alat t áll, gyakran csak egy fog vághat , 
és pedig csak az, mely a fürészelendő fát közel derékszögben 
találja, mi csak akkor történik, ha a fa nem vastagabb mint 
a fogak távolsága egymástól . Ha vastag fát akarunk kör-
fürészszel metszeni, akkor ezt nagy erővel kell a laphoz nyomni, 
hogy a fogak magukat a fába úgyszólván befúrhassák, ez pedig 
felette nagy erő t emészt. Továbbá a körfürészlapok sohasem 
maradnak egyenesek, hanem megmelegülnek és a legkisebb oldal­
nyomás következtében kidomborodnak és oldalsurlódást okoznak, 
a mi azáltal enyhittetik, hogy az úgyis vastag lapnak fogai 
erősen szét terpesztetnek. Mindezekből következ ik , hogy a 
körfürész előnynyel csakis deszkaszegélyezésre és léczvágásra 
alkalmas. Daczára ezeknek E x n e r és Marciiét „Holzhandel der 
üs t see lánder" nevezetű érdekes munkájokban a körfürész 
alkalmazását a tönkök szegélyezésére ajánlják, a rigai fürészeket 
hozván fel például. De a felhozott példa épen bizonyítja, hogy 
ott az erő vesztegettet ik, mer t a leir t Armits tead gyárban 
10 keretfürész, 5 körfürész, 3 gyalugép, összesen 3 4 5 lóerejü 
három géppel haj tát ik. 

Ha a veszteségekre sat. 7 0 lóerőt, 3 gyalugépre 3 0 
lóerőt leszámítok, marad még 2 4 5 lóerő, melyből, ha egy 
kere t re 17 lóerőt számitok, összesen 1 7 0 lóerő, marad 5 kör­
fürészre 7 5 lóerő, tehát egyre 1 5 . 



Nem jobban dolgozik a Pichlan-féle fiirész. Egyáltalában 
azon országokban, melyeket a fennemlitett irók leírnak, a fűré­
szelés nagyon gyarló, és a nagyhírű balti és svéd fakeres-
kedés igen szomorú képet mutat. Egy pár fakereskedő meg­
gazdagodik, az erdőket pedig tönkre teszik. 

A szalagfürész theoriában a czéluak még legjobban meg­
felel. Ennél nem szükséges a nehéz keretet emelni, mely csak 
fél útjában v á g ; nem szükséges a fát nagy erővel a laphoz 
szorítani és sok faanyagot áldozni, mint a körfürésznél, de 
máig még nem sikerült vele vágni, mert a mostani szalag­
fürész nem vág, hanem csak dörzsöl (Raspeln). A bécsi kiállí­
táson számos körfürész volt kiállítva, de ténylegesen végzett 
munkájok semmi arányban sem állott azon munkához, melyet 
egy ilyen fürész a theoria szerint végezhet. Ennek oka csak 
az lehet, hogy abban egy lényeges hiba rejlik. Ezen hiányt ugy 
hiszem feltaláltam, és meggyőződésem szerint a többi nehézségek, 
melyek a szalagfürész alkalmazásával eddig mutatkoztak, ele­
nyészni fognak, mihelyt a lap nem dörzsöl, hanem vág. 

A könnyű kezelés, csekély hajtóerő, olcsóság és roppant 
termelőképesség; jövőben a fafeldolgozásnál, hol az nagy meny-
nyiségben történik, a szalagfűrésznek biztosítja az elsőséget; 
hol pedig a fa kisebb mennyiségben metszetik, ott az egyszerű 
velenczei fürész lesz a legczélszerübb. 

Maderspach Viktor. 

Tanulmányok az erdők légtüneti hatásai felől 
Francziaországban. 

(J. C l a v é ismerte téséből . ) 

A lefolyt 1 8 7 5 . év rendhagyó légtüneti sajátságai, melyek­
nek némely vészes eseményei, fővárosunktól kezdve, hazánk 
több vidékeit súlyosan látogaták, s hasonlag más országokban 


