Mirél tandacskoztak Genfben Eurépa erdész-gépesitéi?

Az ENSZ Eurdpai Gazdasagi Bizottsdga Elelmezésiigyi és Mez6gazdasagi Szer-
vezetén (FAO) beliil miikodik {obb erdbégazdasaggal és faiparral fogalkozdé tanul-
manyi csoport. Ez év februarjaban a kézi erejli és gépi miveleteket vizsgalé tanul-
méanyi csoport iilésezett. Ezen az ulésen az OEF megbizasabol magam is reészt vet-
tem, s az aldbbiakban az emlitett tanulméanyi csoport munkajardl szeretnék réviden
beszamolni. 2

Az lésszakon csehszlovak, finn, olasz, norvég, lengyel, svéd, svajei, szovjet,
angol, jugoszlav, francia kiuldottek vettek részt, s képviseléket kiildott mindkét
Németorszdg, a Német Demokratikus Koztarsasag és a Német Szovetségi Koztar- -
sasag. -

A tanulmanyi csoport munkaja szamos gépesitési problémara iranyul. Az egyes
problémaknak felelGsei vannak, akik a tobb orszagbdl begy(ijtott anyagokat, meg-
allapitasokat Osszegezik, s javaslatot dolgoznak ki a kérdés altalanos megoldasara.
A javaslatokat az lilésszak vitatja meg, s a vita alapjan hatidroz a kérdés rendezé-
sével kapesolatban.

A februari iilésszakon keriilt sorra a fogatos és traktoros kozelités, a fiatal allo-
manyok gyéritésének gépesitése, az erdei rakoddi munkak gépesitése, a tuskédirtdsos
dontés, a kotegelt anyag usztatasa, az ekék felhasznalasa viztelenitési munkakban,
a helikopterek alkalmazasa, a traktorcsorlos kozelités, a vékony faanyag kotegelése,
a szalfatermelés — kozelités-szallitds — feldolgozas, ¢és a kérgezés problémadainak
megvitatdsa. Az aldbbiakban csupdn a kérgezés, szdlfatermelés, a tuskoéirtdsos doniés,
valamint néhany kisebb kérdés vitijanak eredményeire szeretmék roviden kitérni.

A kérgezés gépesitésének helyzete az eurdpai orszagokban

A kérgezés gépesitésében elért eredmények elsGsorban az adott orszag fafajai-
tol, a gazdalkodas fejlettségeét6l és a terepviszonyoktol fiiggenek., Ezért akadtak orszi-
gok igen fejlett kérgezési gépesitési szinttel, de nem kevés volt azoknak a szama,
ahol a probléma megoldasat még nem tudtak kelloképpen megkozeliteni.

Finnorszagban a kérgezési munkak kozel 50%,-at stabil gépekkel végzik. Mivel
a kérgezendd anyag nagyobb rakodékra valé oOsszpontositdasa nem mindig lehetséges,
sziikségessé valt egy mozgd, traktorra szerelt kérgezdgép kidolgozasa. A ,,Pino-
Teho-1" jelli traktorra szerelt kérgez6gép csigakerék rendszer(, 14 LE teljesitmény-
felvétellel, percenkénti 540 fordulatszimmal mikodik. Tiszta kérgezést biztosit, de
csak teljesen egyenes anyagoknal. Teljesitménye 7—8 m?/ora, sulya 250 kg. A gép
1—8 m hosszi és 13—35 em atmérdjii anyagok kérgezésére alkalmas.

Csehszlovakidban 11 em atméréig stabil lizemd, 5 kW-os, 4 fiiggdleges késsel
ellatott gépet hasznilnak. A gépet 2 {6 szolgalja ki. Teljesitménye 4—8 md/nap.
A gép 1—2 m hosszti anyagok kérgezésére felel meg. Az 5—35 cm-es atmérdja
anyagok kérgezésére 25 kW teljesitmény(i, 20—40 m? napi teljesitmény(, 8—12 m
hosszti ronkok befogadasahoz megfeleld gépet alkalmaznak. Jelenleg egy 70 cm-es
atmérbhatarig mlikodé gép kialakitasat vették tervbe.

A Német Szovetségi Koztarsasigban a kérgezés gépesitését elsorban a magan-
erd6k nagy szama Kkorlatozza. Mivel jelenleg a faanyag 100%;-at az erdében kérgezik,
tovabba a flirésziizemek 70Y/-dnak évi forgalma 3000 m?®-nél kevesebb, csak hordoz-
hato, kismotorral meghajtott kérgezégépek johetnek szamitdsba. Evek ota kisérle-
teznek a ,, Romer”-rendszerli kérgezégéppel, amely alternativ mozgast végz4é hajlé-
kony pengével dolgozik. Egy madasik megoldas csigakerék rendszerii mardval miiko-
dik, mig egy harmadik valtozatnal a torzs gorbiiletéhez idomulé flrészlanc marja
le a kérget. Mindharom megoldas hatranya, hogy a munkateljesitményt csupan 25—
40%,-ban emelik, 6nkéltségestkkentés a beruhdzas miatt gyakorlatilag nincs. Emel-
lett nem lebecsiilendé az a tény sem, hogy az alternativ mozgast végzd ,,Romer”
vibracidja a dolgozot nagymértékben igénybe veszi. Az emlitett kérgezbégépekkel
altalaban 10—24 cm-es atmérdhatarok kozott dolgoznak.

Svédorszdgban a kérgezés gépesitése a tekintélyes faexport miatt kozponti kér-
dés. A faanyag tulnyomd részét faipari lizemekben kérgezik. Itt nagy teljesitményi
gépeket lehet alkalmazni. Erdei rakoddkon ezzel szemben a , Kambio”-jeld kérgez6-
gépet hasznaljak stabil és traktorra szerelt kivitelben. A gép 3 hengeres marofejjel
kérgezi le a gépen athalado anyagot. A gépek altalaban évi 700 6rat vannak ilizem-
ben, élettartamuk kb. 50 000 m3,

Norvégidban a banyafat a banyalizemek kérgezik. Egyéb valasztékoknal stabil,
traktorra szerelt és hordozhaté gépekkel kisérleteznek. Mig korabban a papirfarél
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az Osszes kérget leszedték, ma kb. 10Y%-at a fan hagyjak, s ezt a papirgyvarak vegyi
uton tavolitjdak el. Nincs megoldva a hideg idében —10° C alatt valé kérgezés. A
svédekhez hasonléan, 6k is elényben részesitik a kozponti helyen torténé kérgezést.
Erre a kb. 15 em atmérgji anyagok a legalkalmasabbak. A kérgezenddé anyagot nagy-
méretli forgd dobokba helyezik, s a fdk a vizoblitéssel miikodé berendezésben rovid
idé alatt ledorzsolik egymasrol a kérget. A megoldassal a kézi kérgezés termelékeny-
ségét tizszeresére lehet emelni, mig az onkoltség a kézimunka koltségeinek egyharma-
dara csokken.

A Szovjetunioban a faanyag kérgezését az erddgazdasigok alsé rakodéin hajt-
Jak végre. Mivel a fat nagy tavolsagokra kell szallitani, szallitas elétt tn. ,,pettyes”
kérgezést alkalmaznak. Ezt motorflrészre szerelt munkagéppel végzik, teljesitmé-
nylik a kézi kérgezés 2—3-szorosa (mivel csak részleges a kérgezés). A rakoddékon
stabilizemi, a ,Kambio”-hoz hasonlé ,OK—2" jeli napi 50 m’-es teljesitménnyel
dolgozo kérgezogépeketl hasznalnak.

A kérgezéssel kapcesolatban a Szovjetuniéban toébb probléma megoldasan dolgoz-
nak. Egyik ilyen probléma a —10 C° alatti hémérsékleten valé kérgezés, Mive]l futd-
szalag rendszerben dolgoznalk, nem varhatnak a kérgezésre alkalmas idére, A kér-
dés megoldisara egyrészt olyan rendszereken dolgoznak, amelyek lehetdvé teszik a
fagyott kéreg levételét is, masrészt kisérleteznek a faanyagnak kérgezés eldtti me-
legitésével részben specialis medencékben, részben g6zzel, villannyal stb., Vélemé-
nylik szerint ez még mindig olcs6bb megoldas, mint a futdszalagrendszer(i termelés
és szallitas folyamatanak megszakitasa.

Masik ilyen probléma: a kéreg hasznositasa, Ha a kérgezést kozponti helyen vég-
zik, nagymennyiségli hulladék halmozédik fel. Vizbe nem dobhatjak, a kéreg elége-
tésehez pedig — a nagy viztartalom miatt — ugyanannyi kaloria sziikséges, mint
amennyit a kéreg szaraz allapotban adna. Ezért az elégetés igen sokba keriil. Extrak-
cid is csak bizonyos fafajok kérgeib6l lehetséges. Jelenleg azzal foglalkoznak, hogy
a keérget cementtel vagy mas anyaggal keverve épitbanyagként hasznositsak.

Franciaorszagban a kérgezést a vagasteriileten hajtjak végre a mnagy fiilledési
veszély miatt. Nem tartjak megoldottnak a 3—20 em atmérs kozotti faanyag, vala-
mint a hasitott valasztékok kérgezését. Kiilontsen nehéznek tartjak az egyes lombos
fafajok kérgezésének gépesitését.

Jugoszlavidban az allomanyok 2/3 része kemény lombos fafajokbol 4ll, s mivel
nagyrészt hegyvidéken helyezkedik el, az északi orszagok eredményei viszonyaikra
nem alkalmazhatok, A faanyag mozgatisanak lassusaga, s a fiilledés veszélye miatt
a vagasteriileten kénytelenek a kérgezést végrehajtani. Neheziti a kérgezés gépesi-
tését az a tény is, hogy a kérgezendd valasztékok atméréje igen nagy. A vékonyabb
valasztékok kérgezésének gépesitésére iranyuld kisérleteik azt mutattak, hogy a gé-
pesitéssel a kérgezés onkoltsége cca 70%-kial emelkedik. A stabil, vagy a traktorra
szerelt gépek alkalmazasamak az az akadalya, hogy a fak Osszpontositisa nehézkes és
nem kifizet6do. .

Osszefoglalva megallapithaté, hogy az északi, féleg fenyével dolgozéd orszagok-
ban a kérgezés gépesitése ertsen fejlett, ezzel szemben a délebben fekvd orszagok
lombos, féleg keménylombos, nem egészen egyenes, szétszortan fekvo faanyaganak
gépi kérgezése nem tekinthetd megoldottnak, Az északi orszagok eredményeinek
atvétele délen nem latszik célravezetének, Az eltérd fafaj, valaszték, terep és feldol-
gozasi viszonyok miatt elviekben mas megoldasok kidolgozasara lesz sziikség.

A szalfatermelés, kozelités-szdllitas és feldolgozds gépesitésének jelenlegi helyzete a
Szovjetunioban

Az elmuliy évekhez viszonyitva, a jelenlegi helyzetet azzal lehet jellemezni, hogy
a Szovjetunidban a szalfaban torténé termelés, kozelités-szallitds és feldolgozas
osztatlanul uralkodéva valt. Ma mar tobbszazmillio m? anyagot dolgoznak fel ezzel
az eljarassal. Egy-egy gazdasag évi fakitermelési feladata 200—500 000 m® kozott mo-
zog. Egyre inkabb nagyteljesitményli gépkocsik forgalmara alkalmas utakkal tarjak
fel a fakitermeld gazdasagokat a keskenynyomkoz(i vasutak helyett.

A vagisteriileti munkak szervezésében abbél az elvbd]l indultak ki, hogy minden
munkat, amelyet mem feltétleniil a vagasteriileten kell végezni, erdon kiviilre helyez- .
zenek. A dontés, gallyazas, a gallyak Osszegylijiésével és elégetésével egyttt, a kér-
gezeés, darabolasa, osztdlyozas, kozelités, rakodds kozill a kitermelés soran csak a don-
tés, kozelités és rakodas torténik a vagasteriileten.

A munkaszervezés a vagasteriuleten a kovetkezdé. A dontést egy gépkezeld végzi
egyszemélyes benzinmotoros flirésszel s a flrész tartozékat képezdé hidraulikus ék-
kel. A koronas torzsek kozelitését , TDT—40 M” és , TDT—60 M” jeld lanctalpas,
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Diesel-motoros traktorokkal oldjak meg. A kozelitéskor a rakomdany 2/3 része a trak-
toron van, 1/3 része a foldon csuszik. A rakomanyt a motorfiirész-kezel6 kapcsolja
fel a traktor csorléjére. Az egyes torzsek bekdtésében a traktorvezetd is segit, A ki-
kozelitett faanyagot ecsigak, sodronykotél és londinak segitségével a kozelité traktor
terheli fel a tehergépkocsira A rakodas egy fogasban tortémik. Egy 20 tonnés egy-
szeri rakomany felterhelése 4—6 percig tart. A rakodasban segit a gépkocsi vezetbje,
s6t szlikség esetén a motorflirész-kezeld is.

Mindezek alapjan a vagasteriileten egy motorfilirészkezeld, egy traktorvezeté és
még egy segédmunkas dolgozik, Utébbi a kozelité utak karbantartisat végzi. A mun-
kacsapat napi teljesitménye kiszallitassal egyiitt 40—60 m3, s&t 100 m3.

Egy munkahelyen — a vagasteriilet 4 szektoraban — egyszerre 4 brigad dolgozik
atlagosan cca 250 m? napi teljesitménnyel. A munka ilyen iranyd koncentracioja mind
muszakilag, mind munkaszervezésileg elénytsnek bizonyult.

Az Gjulat megkimélésére igen nagy gondot forditanak, Ennek érdekében egy tor-
zset a kozelités irdnyara merdélegesen dontenek le, s erre keresztiranyban dontik le
az egy traktorrakomanynak megfelel6 mennyiségli fat. E mellett {igyelnek arra, hogy
a traktorok kizarélag a kozelité utakon kézlekedjenek.

Az alsé rakodora a faanyagot 20 tonna teherbirast tehergépkocsik szillitjak. A
rakodon a tehergépkocsik lerakasat a Szovjetunidéban altaldanosan hasznalt koteles
lerakodd berendezésekkel, egy fogasban, 3—4 perc alatt végzik el. A koronaban ér-
kez6 torzseket hordozhato vagy stabil gallyazégépekkel legallyazzalk, s a legallyazott
torzsek a darabologéphez kerililnek. Itt nagyatmérdj, egy vagy két kortldrészes auto-
mata gépekkel feldaraboljik a torzset, s ezutdn a ronkok lancos ronkvontatén halad-

nak a rakodo frontjaval parhuzamosan. A lancos romnkvontatérdl a ronkoket — koz-
ponti iranyitassal — automatikusan dobjak le, A Kkiilonboz6 valasztékok a résziikre

elokészitett ,fogadobunkerekbe” keriilnek, Egy-egy ,fogadobunker” irtartalma egy
vastti koesi rakomanynak felel meg. A bunkerekbél az anyagot portal-, bak- vagy
hiddaru segitségével kozvetlenll a vasuti kocsikba, vagy pedig kotegelve maglyakba
rakjak,

Az emlitett technolégia bevezetése utan a munka termelékenysége orszagos Vi-
szonylathan évente 11%,-kal emelkedett. A korondban torténd kozelités és szallitas
a munka termelékenységét a szalfatermeléshez képest 65%,-kal névelte. Ma a Szovjet-
unidoban a faanyag 80%,-at koronaval egyiiti kozelitik és szallitjak alsé rakodéra.

A tuskoirtdasos dontés miiszaki mutatéi Lengyelorszagban

A lengyel kikilldott az {lilésszak sorian tajékoztatast adott a nalunks is széles
korben ismeretes Kreutzinger—Matusz tuskéirtdsos dontési eljaras néhany miszaki
vonatkozasi mutatojarol. Bar az adatok a lengyel viszonyokra vonatkoznak, Ossze-
hasonlitas Gtjan nalunk is jol hasznalhaték.

1. tablazat " 2. tabldzat
et s o | manyoatdl kgt o G el | o AR SEl Atmers,
fenyd | . nyir tési magassag,
T CIm o ’
| fenyo nyir
25 | . 7000 7 000
26—30 [ 10000 11 000 T :
31—40 | 16000 17 000 20 siag cele
4150 | 20000 = 2.0 245 28 =l
| 4,0 29—33 28—32
5,0 33—39 33—34
6,0 40—45 38—43

A gyakorlatban azonban 3—4 m-nél
magasabbra nem kétik a kotelet.

Lengyel mérési eredmények alapjan fenydéné]l és nyirnél a dontéshez sziikséges
forgatonyomaték az 1. sz. tabldzatban foglaltak szerint alakult.

A koteél felertsitését — 3000 kg vonoerét véve alapul — a 2. sz, tdbldzat szerinti
magassagokban kell végezni.
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A kidéntéshez és a kidontstt fa gydkereinek kiszakitdsahoz szikséges erék a
3. sz. tablazatban foglalt értékek szerint alakultak.

3. tdbldzat

X e Vonoberds szukséglet (kg)

Atmérsd, em

e edion i {____ e
§ dontés | kiszakitds _dontés \ kiszakitds
25 em-ig 2500 l 1000 ! 2500 2000
26—30 3500 2000 | 3500 3250
31—40 5250 3000 5500 5250
41-—50 6500

r 3500

A kidontott fak kozelitésének vontatasi ellenallasat a kovetkezé valtozatokban
vizsgaltak: 1. egész torzs kozelitése koronaval eldre; 2, egész torzs kizelitése tuskoval
elére; 3. kozelités fusko nélkiil koronaval eldre; 4. kozelités tuské nélkiil biitiivel
elére, 5. tusko kozelitése; 6. ronkok kozelitése vékonyabb végiikkel elére; 7. ronkok
kozelitése vastagabb végiikkel elére. Az egyes valtozatnak megfelel6 értékek a 4. sz.
tabldzatban lathaté moédon alakultak, A szamlaléban a fenydnek, a nevezdben a nyir-
nek megfelel6 értékek foglalnak helyet.

4. tdablazat
- Koézelitési médszer
Mutaté
ey 3 4 e T 7
| : :
Vontatési ellenallés (kg) 574] 557 886 8563 346 450 463
893 | « 733| 1080| 1198 900 433 448
Munkaerékifejtés 25 m-en - < = =
emeldasel (kgm) ....... 14350 | 13 925 | 22 150 | 21 325| 8 650 | 11 250 | 11 575
22 325 | 18 325 | 27 000 | 29 950 | 22 500 | 10 825 | 11 200
Munkaiddsziikséglet 25 m
kozelitésnél emeléssel : z o
B B 38 3!
G Y LR s e L e o e e
36 36 40 38 37 40 38

Veégtl. a tuskéirtasos dontés teljesitménye a kiilonbozd méretii allomanyokban az
5. sz, tabldzat szerint alakult,

5. tdbldzat

Infardtlagos) madsF o SR e e 0,6 1,5
1 fira esé idésziikséglet (pere) ............. 3 6 il 7 Jﬁ 8
1 m? tuskéra esd idbardny, % .... ... 100 78 58 46

A probléma kutataséat tovabb folytatjik. A tobbi orszdg hasonlé adatainak beér-
kezése és feldolgozdsa utdn elbrelathatélag érdekes megallapitasok nyilvanossagra
hozatalara keriilhet sor.

Egyéb gépesitési kérdések
Erdeklédésre tarthat szamot a traktorcstrlével valé kozelités problémdja. Ezzel
kapcsolatban vitattdk a csorlézés maximalis tAvolsagat, a dobok szamat és a csor-
16s kozelitéssel kapesolatos technoldgiai problémakat.
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Csehszlovak wélemény szerint traktorcsorlovel 60 m a maximalis kozelitési ta-
volsdg, s a kozelitésben egydobos traktorcsorlé haszndlhaté. A norvég tapasztalatok
szerint a csorlé hatésugara 25—100 m kozott legyen, s az egy- vagy kétdobos esiorlo
alkalmazasa tobb egyéb szempont mellett a torzsek méreteitdl is fligg. A kétdobos
csorlét értékesnek talaljak, mert ezzel a teljesitmény nagymeértékben novelhetd. A
svédek traktorestrlével 15—30 m-ig, a francidk 35 m-ig Kkozelitenek. Franciaorszag-
ban szintén gondolkodnak a kétdobos csorlék bevezetésén. Kisérleteket folytattak
igen j6 eredménnyel egy gépre szerelt két egydobos egymastol fliggetlen csorlével.
A Szovjetuniéban ugyancsak egydobos traktorcsorléoket alkalmaznak. Ezek kotélbe-
fogadsé képessége 70 m, de 40 m-nél nagyobb tavolsagra mem kozelitenek, A kotelet
nagyvobb tavolsdgra kihuzni ugyanis rendkivil faraszté, Kétdobos csorloket nagytel-
jesitményi vontatokkal mas célra hasznalnak.

Technoldgiai szempontbdl igen sok vita folyt a fogatos és traktorcsorlés kozelités
hatartavolsagrol. . A kérdésben nem lehetett egyetemlegesen &llast foglalni, ugyanis
az egyes orszagok adottsigai nagymértékben befolyasoltdk a probléma megitélését.

Egy masik téma kapcesan beszamoltak a vékony faanyag kitegelésének kisérletei-
161, Kétféle, 1 m3 és 4 m? lirtartalmi kotegek az altalanosak, A kotegelést egy-, két-,
harom- és négyszeresen végzik, tomoren és lazan, vékony huzallal, nylonké6téllel, ab-
roncesal stbh. A laza kotési modnak a gyorsasag, s a szallitoeszkozok jobb kitoltési
hatasfoka miatt van sok hive. Hatranya, hogy a koteg konnyen szétesik. Kiilon prob-
léma a kotegeknek a rakodéberendezéshez vald kapesolasa és rakodasa, A kotegek
rakodasara legmegfelel6bbnek talaltdk a hidraulikus darukat, a kétegek homlokfelii-
leteinek megfogasaval, A koteg megfogasat hidraulikus szoritokkal biztositjak.

Az eddigi tapasztalatok szerint a kotegelés koltsége a szallitasi és rakodasi kolt-
ségek 109%,-at teszi ki, de mem ritka, amikor ez az arany 50%,-ra ugrik fel. A kitege-
léssel elérheté rakodasi és szallitasi megtakaritas 309-os, ezért igen fontos, hogy a
kotegelési koltségek a megtakaritas osszegén beliil legyenek.

Erdekes adatokat kozolt az NDK megfigyelGje az erdei rakoddk gépesitési lehe-
téségeivel kapesolatban. Az erdei rakoddk kiépitésének egyik feltétele a szalfaban
torténd kozelités. Gépesitett erdei rakodora valé kozelitésnél 8—100,-os idémegtaka-
ritds és 2—39/, iparifakihozatal novelés érheté el. Nagy stlyt kell helyezni a teljes
id6sziikséglet 35—40%,-at kitevé kérgezési munkak gépesitésére. A rakodok gépesité-
sének masik feltétele a folyamatos anyagellatas, ami minimalisan 12 000—15 000 m?
évi forgalmat jelent, Lehetiség van arra is, hogy egy-egy ilyen gépesitett rakodot
esetleg 2—3 gazdasag tartson lizemben.

A szalfakat ajanlatos automata korflirésszel darabolni és automata kérgezogépen
kérgezni. A hossz- és keresztiranyu mozgatast lancos transzportérok, portaldaruk
stb. segitségével végzik, A darabolasi teriilet legalabb 1 mapi anyag tarolasara le-
gyen alkalmas.

Az ilyven gépesitett rakoddék kialakitdsdnak koltsege1 elég nagyok: NDK adatok
szerint egy rakodd gépesitése a csatlakozd utakkal egytitt 200 000 DM-ba, a gépi be-
rendezés pedig fovabbi 200 000 DM-ba kertil.

Osszefoglalds

A tanulmanyi csoport az elkdvetkezd idére tobb ujabb érdekes kérdést tlizott
_napirendre. Sorra keriil a vastt melletti rakodds és tirités, a vékony faanyagok szalli-
tasanak és szamos mas munka gépesitésének tanulma’,nyozésa, A kérdések kidolgo-
zasa nagy segitséget jelent majd az egyes orszagok erdégazdasiaganak.

Hiadnyossagnak éreztilk, hogy a tanulméanyi csoportban csaknem kizarélag erdd-
hasznalattal kapcsolatos gépesitési kérdéseket targyalnak, s nem foglalkozmak az
erdémiuvelési munkak gépesitésével, Elb6relathatélag azonban ez a kérdés-csoport is
elébb-utébb sorra keriil, mivel egyre tobb orszag veti fel az erdémuvelési munkdk
gépesitésének napirendre tlizését, hivatkoznak e mumnkateriilet megoldatlan kérdései-
re, s az egyre novekvd munkaerdhiamyra, RemélhetS, hogy a probléma napirendre
tlizése el fogja segiteni az erdoémiivelési munkak gyorsabb tlUlemii gépesitését is.

dr. Szepesi Laszlé
o
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