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SZILÁGYI BENJÁMIN 

A Fatermesztési Műszaki Irányelvek sorozat III. köte teként 1984-ben jelent 
meg a Természetes felújítás és erdősítés című kiadvány, amely részletesen 
tárgyal ja a magyarországi fatermesztési i rány technológiákat és modelleket 
(szerzői: dr. Járó Z.—dr. Lengyel Gy.). Ezek általános é rvényűén t a r t a lmaz­
zák azokat a műveletcsoportokat és műveleteket , amelyeket az e redményes­
ség érdekében el kell végezni. 

Fe lada tunk volt, hogy a VII. ötéves t e rv időszakára dolgozzuk ki az i rány­
technológiáknak megfelelő géprendszer modelleket, vizsgáljuk meg, milyen 
technikai eszközök, műszaki megoldások alkalmazásával számolhatnak az er­
dőgazdaságok a következő tervidőszakban. Az iránytechnológiák elemzése so­
rán a r ra a következtetésre ju to t tunk , hogy a géprendszer modellek kidolgo­
zásához — a felesleges ismétlések elkerülése érdekében •— célszerű művele t ­
csoportokat, művele teket ta r ta lmazó i ránytechnológiákat összevonni a főbb 
ál lományalkotó fafajoktól függetlenül, mer t a gépek a lkalmazásának szem­
pontjából nincs közöt tük lényeges eltérés. Más esetekben viszont éppen meg 
kellett osztani a fatermesztési modellt , mer t a gépesítés szempontjából pl. nem 
lehet azonosnak venni egy mesterséges erdőfelújítást és egy erdőtelepítést . 

A géprendszer-modellek kidolgozásában mindenekelőt t figyelembe kellett 
venni azokat a szigorú korlátokat , amelyek a külföldi relációból beszerezhető 
gépek vonatkozásában fennállnak. A géprendszer-model lekben fe l tüntete t t 
e rő- és munkagépt ípusok azokat a reális lehetőségeket tükrözik, amelyekkel 
a VII. ötéves t e rv időszakában számolhatunk, biztosítják a termelékenység nö­
velését, a nehéz fizikai m u n k a a rányának csökkentését, a komplex gépesítés 
teljes folyamatában, síkvidéki (12° alatt) terepadot tságok között. 

A fatermesztési i ránytechnológiák a lapján összességében 12 géprendszer-
modellt dolgoztunk ki, egységesen évi 100 ha feladatra vet í tve az egyes m u ­
ta tókat . A géprendszer-model lekét táblázatos fo rmában áll í tottuk össze, ahol 
fe l tünte t tük a vonatkozó iránytechnológiák azonosító be tű- és számjeleit, a 
géppel végezhető műveletcsoportokat és műveleteket . A táblázat ta r ta lmazza 
továbbá az egyes művele tek elvégzéséhez szükséges erő- és munkagépt ípuso­
kat, a motortel jesí tményt , beruházási ér téket , az üzemeltetési költséget és a 
közvetlen létszámszükségletet . Fe l tün te t tük még az a lapadatokból számított 
1 ha - ra eső beruházási ér téket , üzemeltetési költséget, az 1 főre eső be ruhá ­
zási, va lamint az 1 kW-ra eső beruházási é r téket is. A teljesség igénye nél­
kül engedtessék meg csupán egyetlen következtetést levonni a táb láza tokból : 
mind a teljes, mind a részleges tuskózást ta r ta lmazó i ránytechnológiáknál ki­
ugróan magas a beruházási érték, aká r az egységnyi terüle t re , aká r az összes 
feladatra esőt nézzük. 

Szólni kell még arról is, hogy a géprendszer-modellek kidolgozásakor há­
rom erőgép kategóriá t ve t tünk számításba, mégpedig a: 

60 kN vonóerő osztályú lánctalpas, 
30 kN vonóerő osztályú kerekes és lánctalpas, 
14 kN vonóerő osztályú kerekes t rak toroka t . 
Az i ránytechnológiákban előírt műveletek elvégzésénél a jövőben sem nél­

külözhet jük a nagy kW tel jesí tményű, jó stabili tású és terepjáróképességű 
t rak toroka t . Néhány művelet (csemeteültetés, sorközi ápolás, vegyszerezés) el-



A síkvidéki ( 1 2 3 alatt) fatermesztési iránytechnológiák géprendszer modelljeinek 
összevont táblázata 

Eves feladat: 100 ha 
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1 . T e r m é s z e t e s e r d ő i e l ú j í t á a s a r j r ó l 

I r á n y t e c h n o l ó g i á k : A 2 / 1 , A 3 / 1 , HJHf 3 / 1 
2 , 2 3 | 2 , 2 8 | 1 7 1 , 0 32o4,9c 0 2 4 , 6 o 2 , 2 0 1 3 2 , 0 3 8 , 2 1 4 2 8 3 , o o 1 8 , 7 4 . 

, 2 . T e r m é s z e t e s e r d Ó f e l ú j 
I r á n y t e c h n o l ó g 

í t á s g é p i c s e m e t e ü l t e t é s s e l i l l . m a k k v e t é a a e l k i e g é s z í t v e , 
.ál-.: KST 4 / 1 , KIT 4 / 1 , B 4 / 1 

, 2 . T e r m é s z e t e s e r d Ó f e l ú j 
I r á n y t e c h n o l ó g 

1 , 9 2 j 1 , 9 2 ] 1 9 9 , 4 ] 3378 ,5oj 9 6 9 , 7 5 | 2 , 1 9 | 3 3 , 7 8 | 9 , 6 9 [ l 7 5 9 , 6 3 1 1 6 , 9 4 

3.. Ü e a t e r s é g e s e r d ő f e l ú j 
I r á n y t e c h n o l ó g 

J 

í t á s g é p i munkával t a l a j e l ő k é s z í t é s n é l k ü l 
.ák: KST 6 / 1 . KIT 6 / 1 . FFÜ 6 / 1 . LF 6/1 

3.. Ü e a t e r s é g e s e r d ő f e l ú j 
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J 2 , 9 1 | 2 , 9 1 | 2 1 1 , 4 1 j 3481,40J 9 5 2 , 2 9 3,o5 3 4 , 0 1 | 9 ,52 | l o 2 6 , 9 e | 1 6 , 4 6 
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I r á n y t e c h n o l ó g 

í t á a g é p i f e l s z í n i t a l a j e l ő k é e z í t é s u t á n 
tál;: KST 0 / 1 , KST 8 /1 , Cs 0 / 1 , EF 0 / 1 , LF 8/1 

4 . M e s t e r s é g e s e r d ő f a l ú j 
I r á n y t e c h n o l ó g 

2 , 6 4 | 2 ,64 | 2 o l , 0 5 | 3 3 5 9 , 6 o 9 o 6 , 8 o j 2 , 7 0 | 33,59 j 9 ,o6 | l l 2 7 , o o J 1 6 , 6 4 

5 . E r d ő t e l e p í t é s g é p i f e 
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Lák: Cs 8/2. E 8 /1 . LF 0 / 2 . , • 

5 . E r d ő t e l e p í t é s g é p i f e 
I r á n y t e c h n o l ó g 

1 , 1 9 | 1 , 1 9 | 53,96 | 3 6 9 , 5 2 [ 232,o2 | 1,33 | 3 , 6 9 [ 2 , 3 2 | 2 7 7 , o o | 6,84 

6 . E r d ő t e l e p í t é s g é p i b a k h á t a s t a l a j e l ő k é s z í t é s u t á n 
I r á n y t e c h n o l ó g i á k : NKY l o / l , FFÜ l o / l , £ l o / l 

2 ,51 2 , 5 1 148,46 1 2 4 3 , 7 9 8 7 4 , 4 8 | 2 , 6 4 | 1 2 , 4 8 | 8 , 7 4 | 473,00 j 8 , 4 1 
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I r á n y t e c h n o l ó g i á k : KST 1 1 / 1 , Cs 1 1 / 1 , BUY 1 1 / 1 , EF 1 1 / 1 , FF 1 1 / 1 

3,68 j 3,68 j 2 5 4 , 3 2 | 3811,83J 1284,981 3 , 8 1 3 8 , 1 1 1 1 2 , 8 4 l o o o . o o 1 4 , 9 3 

3 . M e s t e r s é g e s e r d ő f e l ú j í t á s m é l y i a z í t á s o s t a l a j e l ő k é s z í t é s u t á n 
I r á n y t e c h n o l ó g i á k : KST 1 3 / 1 , K M 1 2 / 1 , Ce 1 2 / 1 , A 1 2 / 1 , iníY 1 2 / 1 , HNY 1 2 / 1 , FFti 1 2 / 1 , £ 1 2 / 1 , 

EF 1 2 / 1 , FF 1 2 / 1 , LF 1 2 / 1 

2,75 2 ,75 1 3 o , 3 4 l o 5 o , 5 6 7 9 5 , 2 9 2 ,80 l o , 5 o 7 , 9 5 . 3 6 4 , o o 8 , o 6 

i 9 , E r d ő t e l e p í t é s m é l y i a z í t á s o s t a l a j e l ő k é s z í t é s u t á n 
I r á n y t e c h n o l ó g i á k : KST 12 /2 , A 1 2 / 2 , EF 12/2 FF 12 /2 , LF 12/2 

1 , 2 6 1 , 2 6 9 6 , 2 0 4 2 7 , 7 0 2 6 7 , 0 2 l ,4o 4 , 2 7 | 2 , 6 7 3 o 5 , o o 4 , 4 4 

l o . M e s t e r s é g e s e r d ő f e l ú j 
I r á n y t e c h n o l ó g 

í t á s m é l y f o r g a t á s o s t e l a j e l ő k é s z í t ó s u t á n • 
I á k : KST 1 3 / 1 , A 1 3 / 1 , HKY 1 3 / 2 , EF 1 3 / 1 , FF 1 3 / 1 

l o . M e s t e r s é g e s e r d ő f e l ú j 
I r á n y t e c h n o l ó g 

| 2,8o | 2,8o | 1 5 7 , 2 9 1 4 1 6 , 9 6 | l o o 5 , 4 5 | 2 ,93 1 4 , 1 6 | l o , o 5 4 8 3 , 6 o 9 , o o 

1 1 . E r d ő t e l e p í t é s m é l y f o r 
I r á n y t e c h n o l ó g 

g a t á s o s t a l a j e l ő k é s z í t é a u t á n 
i á k : KST 1 3 / 3 , A 1 3 / 2 , FFÜ 1 3 / 1 , M i 13 /3 , í 1 3 / 1 

1 1 . E r d ő t e l e p í t é s m é l y f o r 
I r á n y t e c h n o l ó g 

| 2 , 6 o | 2,6o | 1 4 0 , 3 9 | l l 6 2 , 9 1 | 8 5 9 , 5 o | 2 , 7 3 | 1 1 , 6 2 [ 8 , 5 9 4 2 5 , o o | 8 , 2 8 

1 2 . M e s t e r s é g e s e r d ő f e l ú j í t á s t u s k ó k l s a e d á a é s m é l y í o r g a t á s o s t a l a j e l ő k ó s z í t é s u t á n 
I r á n y t e c h n o l ó g i á k : KST H / l , A 1 4 / 1 , HHY 1 4 / 1 , EF 1 4 / 1 , TI H / l 

5 , 6 8 5 , 6 8 5 o 2 , 9 7 | 5 1 7 2 , 6 6 3 2 6 9 , 4 3 5 , 3 1 5 1 , 7 2 3 2 , 6 9 89o l o , 2 S 

végzéséhez azonban megfelel az újdonságnak számító, 37 kW teljesí tményű 
MTZ—552 t ípusú t r ak to r a jelenlegi 57 kW-os MTZ—80/82 t ípusok helyett. 

A géprendszer-modellekben fel tüntetet t t raktor t ípusok kizárólag KGST re ­
lációból származnak, amíg a munkagépek nagyobb része hazai gyá r tmányú 
speciális erdészeti vagy a mezőgazdaságból adaptá lható gép, kis része szárma­
zik szocialista, valamint tőkés relációból. 


