Hozzaszolas az ”[gy lattuk mi,, c. cikkhez

Ornémmel olvastam Pdpai T., Pusztai Gy. vitdra szint megdallapitasait AZ
ERDO 1983. 10, szamaban. Teljes mértékben egyetértek a fahaszmalati {izem-
re vonatkozo megjegyzésiikkel: ,a 6 célkitlizés az kell legyen, hogy az erdén
minél kevesebbet dolgozzunk, hogy iparszertivé tegyik a munkat”. Azzal is
egyet kell érteni, hogy a felkészitételepek létesitését gondos elemzémunkénak
kellene megel6znie.

Szerény lehetfségeim szerint ehhez az elemzé munkdhoz szeretnék néhléiny
gondolattal hozzajarulni, mivel az alapelv tisztdzasat meghatiarozé fontossagu-
nak tartom. Azt a megallapitiast is meg merném kockaztatni, hogy a megfeleld
szintli technikai héttér hianyan kiviil elsésorban a gazdasagi cél koraltekintéd
elemzésének elmaraddsa okozta az alsérakodoi hosszufas felkészitGtelepek
eddigi sikertelenségét.

A faanyag iparszer(i felkészitésének lenyeg1 célkitlizése az élémunka-rafor-
ditas donté mértékii csdkkentése, a meglevd termelési tevékenységhez mérve.
Az iparszeri termelés a lombos faanyag felkészitésénél nem feltétleniil az
automatizalassal azonos. Féleg ugy nem, ha csak az egyes muveletek végzését
tudjuk automatizalni. Az iparszeru termelés a teljes tevékenység azonos szin-
tii gépesitését jelenti, olyan technikai szinvonalon, mely a folyamat egészére
elfogadhaté mértékben garantalja a termelés biztonsagat is!

Tovabbi alapvetd megfontolds kell legyen, hogy a munkaraforditas dénté
mértékii csokkentése — termelési feltételeink miatt — csak kompromisszum
aran biztosithato! Ez alatt azt értem, hogy:

— a hagyomanyos vdlasztékoldsi gyakorlat fenntartisa mellett a felkészités
termelékenysége semmilyen technikai megoldassal sem novelheté lénye-
ges mértékben;

— a hagyomanyos véalasztékolasi gyakorlat feladdsa a potencislisan elérhetd
valasztékeérték-kihozatal csékkenésével jar.

Ez az ellentmondds ugy oldhato fel, ha megvizsgaljuk, van-e a faanyagnak
olyan vastagsidgi tartomanya, amely esetleg nem is igényli a hagyomanyos,
azaz szélfaegyedenként torténé — hosszirdnyban valogatva haladé — wvalasziék
keresést és darabolast, elkiilonitést, dsszehordast stb.

Kénnyen belathaté, hogy a kitermelésre kertilé faanyag jelentds része
olyan méreti, melyb6l sem ronk, sem érdemi fagyartmanyanyag, sem vastag
banyafa, sem hasitds nélkill termelheté papirfa alapanyag és tlizifa nem va-
lasztékolhatd, illetve nem képzdodik. Ez a mérethatdar — a kemény lombos
fafajoknal — 4altaldban 15 em-re iehetd. Az ilyen és ettdl vékonyabb faanyag-
bél alapvetéen hengeres papirfa, vékony pillérfa és banyadorong, valamint
dorong tlizifa valasztékolhatd, melyek jellemz6 hosszmérete a standard — 1
méteres — méret!

Az ilyen dimenziéju faanyagndl — dallandonak tekintheté hosszmérete
miatt — nem a valasztékolds, hanem a darabolds utdni valogatds az erték-
képzés lényege, kimondhatjuk, hogy az ilyen méretldi anyag felkészitése me-
chanizalhaté, a lehetséges termelési érték érdemi csokkentése nélkiil!

A masik ok, amely a termelési érték wvazolt vonatkozasai mellett ebbe az
iranyba mutat, az élémunka-raforditds és a faanyag vastagsigi meérete kozotti
osszefliggés. Fakitermelés vonatkozdsdban az élémunkaigény forditva aranyos
a termelt vélaszték volumenével, tehat a megtakaritds lehetGsége anndl na-
gyobb, minél vékonyabb és rovidebb wvalaszték termelésénél érheté el! Ebbdl
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vorvényszerten kovetkezik, hogy az okondmikus hosszufas alsorakodoi felké-
szitési rendszerben a munka targya — alapanyaga — nem az &tlagfa, hanem
az dtlagndl vékonyabb méretli anyag kell legyen.

A felvazolt kompromisszum elfogadasa esetén logikusan adddik a kovet-
keztetés: semmiféle olyan hosszifa-felkészitd gépsor sem lehet okondmiailag
megfelel, mely az emlitett méretli anyagot tételes manipulacioval, a vago-
szerkezet el6tt teljes hossziban atkiildve, minden vagasnil meg-megallitva
kivanja feldarabolni, mivel a torvényszerlien kindlkozd kompromisszumos
megoldas egyetlen elényét sem képes kihasznalni!

Tovabbi, nagyon lényeges megfontolds, hogy amennyire kevéssé befolya-
solhatja a vékony méretli anyagnal a potenciadlis termelési értéket a mecha-
nikus felkészités, olyan nagy mértékben befolyasolé tényezé az egyedi, tételes
valasztékolas a vastag méretli anyagndl. Felkészité gépsoron nincs lehetdség
az értéksorrend elvének maradéktalan érvényesitésére, sem id6, sem technikai
megoldasok, sem egyéb feltételek vonatkozasdban, A vastagabb, tehat elvileg
értékesebb faanyagot a megfelelé vélasztékolasi id6 és a valasztékolds egyéb
kondiciéinak maradéktalan biztositisa mellett kell felkésziteni. Ehhez — de
csak ehhez — az erdei korlilmény a sziikségszerd.

A felsoroltak alapjan megfogalmazva a gazdasdgosnak 1te1‘s termelési mod-
szer lényegét:

Olyan hosszufas, alsérakodéi tomegtermelés, ahol a tipizalt méretd (6—15
cm vastagsagi mérethatarok k6zott elkulonitett) hosszafa felkészitése, sorozat-
“darabolds utan — a felkészitési folyamat egészében gépesitetten — iparszert
kortilmények kozott torténik. (A sorozatdarabolds azt jelenti, hogy az alap-
anyag daraboldsa — annak teljes hosszdban egyidejlileg — tobb vagodszerke-
zet gyakorlatilag azonos ciklusidében torténé milkédtetésével torténik ugy,
hogy az alapanyag nem a vagéfeliilet sikjara merélegesen, hanem azzal par-
huzamosan mozog, amig a vagészerkezethez ér.)

A tomegtermelés alapelvének elfogadasabél elényként adédik, hogy az alap-
anyagbol kikeriilé valasztékérték mennyisége nem fligg az alapanyag hossza-
tol, ha azt eleve egész méteres ugrdsokkal termeljilk és a darabolds soran
biztositani tudjuk az egész méterenként torténdé elvagast is. (Ebben az esetben
nem képz6édhet 1 m-nél rovidebb, tehat csak tGzifanak alkalmas anyag.) Ezen
Osszefliggés miatt lehetéség van ra, hogy az alapanyag hosszat a hagyoma-
nyos szallitéeszkdz platoméretéhez igazitsuk, tehat nines szlikség kilon hosz-
szufas szerelvényre és a szerelvény forgalmat biztosité egyéb megszoritasok-
ra (Atkorrekcidk a kanyarulati viszonyok javitdsa érdekében, kiilon fordulo-
helyek kialakitasa stb.).

A hosszusig célszerli mérethatirai: 3—6 m, egész méteres kozblilsé méretek-
kel A rﬁvidebb méret alapvetc’ien a véghasznélatoknél és az anyag bizonyos

A tomegtermeles1 modszer alkaﬂ.rrnazasa visszahat a vastagabb méreti fa-
anyag termelési lehetGségeire is. A vékony anyag levalasztdsa utan toérvény-
szertien megjavul az erdei felkészitésre visszamaradd anyag tomeg/darab
viszonya, igy a valaszték profiltisztulédsa és a termelt valasztékok méreteinek
viszonylagos novekedése -miatt, lehetoség nyilik a felsérakoddi felkészités
nagyobb aranyu és kedvezdbb hatdsfoku gépesitésére is!

A javasolt elv elfogadésa esetén kikiiszobdlhet6k a hosszufas termelés eddigi
koncepcionalis hibai, a bel6lik szarmazo technikai-technoldgiai fogyatékos-
sagok. Megvonhaté a hosszufds és a hagyomanyos termelés alkalmazasi hata-
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ra, mennyiségi nagysagrendje, kialakithaté és egységesitheté a fejlesztés ira-
nya. Jelentés mértékben csokkenthetd az iparifa-veszieség azokban a féleg
papirfat adé gyéritésekben, ahol éppen a felkészités nagy munkaigénye miatt
az anyag jelentos része jelenleg vagy felkésziiletleniil marad, vagy a vevd
késziti fel, s igy az erdbgazdasig szamdra — mint export devizaforrias is —
egyértelmiien elvész.

Gyakorlati alkalmazdsa esetén alternativ valasztdsi lehetdséget ad az erdei
apriték és a tlizifa kozott, a papirfat nem ado fafajok vonatkozasaban, mivel
a vékony méretli alapanyag ilyen jellegli els6dleges készletezése egyaréant
biztositani képes az apriték telepi vagy fels6rakoddi és a tlhzifa alsérakodoéi
tomegtermelését is. Mindezt anélkiill, hogy az apritéktermelés céljara érdemi
iparifa-alapanyagot kellene felhaszndlni, ahogyan ez a jelenlegi teljes fas
apritékolas mellett elkeriilhetetlen!

A tomegtermelési modszer erdei munkafdzisa lényegében a tipizdlt méretl
vékony hosszifa anyag és a vastag méretcsoportu fatémeg elkiilonitését je-
lenti. Annak megfogalmazasat, gyakorlatilag kialakitasat, hogy a vékony
méretcsoport anyaga térben és iddben hol, mikor és hogyan keriil elkiilénités-
re, a modszer erdei technolégiai rendszerének kialakitdsa sordn kell meghata-
rozni. A megfogalmazhaté modozatok a mindenkor rendelkezésre alle és
munkahelyi tipusonként alkalmazhaté vagdstéri anyagmozgaté kuleseszkozok,
a tervezett hasznalati mod és a tarolasi lehetbségek flggvényében, eltérok
lehetnek. A folyamat végén, az elsédleges tarolasi helyen megjelent tipizalt
méretli hosszufa azonban mar egységes parameéterekkel rendelkezik, ezért
modot nyujt az egységes rendszertu (erddgazdasagi tajjelleg szerint is azonos-
nak tekinthet6) alsorakoddi technikai berendezés kialakitasara, orszdgos igény.
nyel és Tehetéségekkel is!

Javaslatommal nem kivinok részletekbe boecsatkozni erre vonatkozoélag sem,
hiszen nem ez a célom. Szeretném, ha a lefrtak alapjian sikeriilne a figyelmet
a vazolt lehetOségek és [bleg azok kiakndzisanak iranydba terelni, bizva az
erdészkollektiva tehetségében és kozosségi szellemében, mely képes lehet na-
gyobb horderejii, de éppen ezért valoban fontos feladat kozts megoldasara is,

Futé Antal

Az energia-erddk intenziven miivelt, sGr(i halézatban telepitett, nemesitett lombos
fa 1iiltetvények, melyek 10 évnél révidebb wvagisforduléval tijrasarjadzas utdn tobb-
szor is levaghatok. 14 orszagban 55 kisérleti programon dolgoznak e targyban. A
cél a maximalis hasznos energia, el6allitisa a kivalasztott névények termesziésé-
nek optimalizdlisa Utjan. Leggyakoribbak a nyar, fiiz, éger és platan fajok., Neme-
siték szerint a jelenlegi biomassza hozam 25 éven beliil megkétszerezhets. A nyarak
ég flizek memesitése mir folyik, az éger és platan fajoké még gyerekcipdben jar.
Az optimdlis biomassza kihozatal gondosan megvalasztott termesztési technologiat
igényel. Fontos, hogy az energiabefektetés joval kisebbr legyen mint az energia-
kihozatal, A kett§ ardnya rendszerint 1:10 és 1:15 kézott van., Mitragyazas és on-
tézés esetén az energiabefektetés nagyobb, az arany romlik, 1:4,3—1:4,7-re csokken,
Olcsd, novényi tapanyagot is tartalmazo szennyvizek felhasznialasa javitia a fajla-
gos energiahozamot. Gazdasigossagat tekintve az erdei biomassza-energia ma nem
versenyképes, Az energiaitalakitdsi lehetdségeket vetve ossze, 40 dollir/tonna sza-
raz faanyagarat feltételezve, kozvetlen elégetéssel 2, elgdzositassal 5, kémiai csepp-
folyositassal 10—12, biokémiai cseppfolyositassal 12 dollar koltséggel nyerheté 1 GJ
energia.

(Forest Ecology and Management, 6 (1983) 281—306. Ref.: Dr. Varji P.)
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