sara, a készletek, az utviszonyok felmérésére és a kovetkezé hét munkatervének

elkészitésére szabadon maradna. A haromhetes vizsgalat soran 5500 m? fat
szallitottak. A megtakarithatd energiakoliség kozel 46 000, a megtakarithato
munkabér pedig mintegy 19 000 Ft-ra tehet. Ez az egész évi 100 000 m-re ve-
titve meghaladja az 1 millié forintot, csupan a szallitdsban, kozelités nélkil. E
mellett 4t lehetne térni az 5 napos munkahétre.

Az dnkoltség cstkkenésének és a munka megkonnyitésének tehdt a szallitas-
szervezés teriiletén is nagy lehet6ségei vannak. A vazolt modszeren kivil a ku-
tatds sordn most méar a felvett mintegy 10 000 adat alapjan foglalkoztunk a ko-
zéptavy, az éves, a rovidebb idészakra vonatkozé operativ tervezés, az infor-
macidszerzés és feldolgozds kérdéseivel is. Ezek Uijabb megtakaritas forrasai le-
hetnek.

Meggyo6zédésem, hogy a szervezés korszeri moadszerét viszonylag rovid idé
alatt valamennyi erdégazdasag kényszeriilve lesz bevezetni. A jelenleg folyo
dtszervezés kedvezé alkalmat kinil a meginduldshoz. Elsé 1épésként azt ajanl-
hatom, hogy a grafikus kiértékelés ismertetett egyszert moédszereit vezessék be.
Az ilyen modszerekkel a felhozott példan kivil sok egyéb kérdés is gyorsan
tisztdzhaté. E melleft rovid id6é alatt nagyfoku szemlélet és latokor boviilést
eredményez mindazoknal, akik vele foglalkoznak. Ez a tudati valtozas szinte
automatikusan elvezet a szervezés fejlettebb médszereinek alkalmazisdhoz.

Xyeap 9.: HEKOTOPLIE BOIMPOCHI OPTAHU3ALIMHM TPAHCIIOPTA B JIECHOM:- XO3AMCTBE

PeagyneTat TPpaHCIIopTa JieCa MOYKHO YBEJIHUHTE [ABYMS MY THMHU: TIDHMEHEHHEM COBpEMBHHOﬁ TEXHHKH (B‘I‘O
TpeGyeTr GonbluKe 3aTPaThI) H COBEPIIEHCTBOBAHHEM OpraHusauuu (s1o He Tpedyer Gonbmmx sarpar). Xopouwe
OpraHM3auMK M0KHA TPEALlecTBOBATL OCHOBHASI HAEATEJbHOCTh IUIAHHPOBAHHMS M onpefenedudsi ofbéma pa-
GoTbl, JleATensHOCTh OPraHH3alMH MOXKeT GBITB JIErKO TPOKOHTPOJIMPOBAHA MpocToi rpaduueckoit oueHKol.
STHM BLIABAAIOTCA MPHYHHBI K0Me6AHNA HOPMBI H BO3MOMKHOCTH IOBEILIEHHSA ITPOH3BOAHTEILHOCTH.

Huszdr, E.: SOME PRO BLEMS OF ORGANIZING THE TRANSPORTATION WORK IN FORESTRY

The efficiency of timber haulage can be increased in two ways: the one is the application of up-to-date
technies (with high investment demand), the other is the perfection of work organization (with not a substan-
tial need for investment). Perfect organization requires a thorough survey and planning the work previously.
Functioning of the organization, the reasons for fluctuating performances, and the possibilities for increasing
the performances can easily be evaluated by a simple diagram.

A fakitermelés idébeli rendjének tervezése
TOTH FERENC

A fakitermelés lebonyolitasdnak alapveté feltétele a munka szervezése. A gé-
pesitésbél, a brigddmunkabél ered6 elénydk csak a munka helyes megszervezé-
sével hasznalhaték ki. A fakitermel6i munka szervezését elére meg kell ter-
vezni. A munkaszervezés tervezésének két alapveté oldala van: a munka térbeli,
illetve idébeli rendjének kialakitdsa, tervezése. A kovetkez6kben a munkaszer-
vezés idébeli rendjének megtervezésére kialakitott modszert kivanom ismertetni.

A fakitermelés szervezése vonatkozdsaban az id6beli rend kialakitdsa kere-
tében a kovetkez6 részfeladatokat kell megoldani:

— az alkalmazni kivdnt fakitermelési technologia fuggvényében meg kell
allapitani az egyes munkamfiveletek végrehajtasanak sorrendjét;

— meg kell allapitani az egyes munkamiiveletek elvégzéséhez szitkséges ido-
tartamot. Ezt a részfeladatok vagy a rendelkezésre allé idénormaadatok, vagy

a helyi viszonyokra kialakitott egyéb id6adatok (munkanapfelvétel) alapjan vé-

gezziik el. Az egyes munkamiiveletek elvégzéséhez szlikséges id6adatok — a fa-
tomegre, a termelendd valasztékokra vonatkozo adatokkal egytitt az egeész
vagasszervezés alapjat képezik. Ezek pontossigdn, megbizhatésagan alapul a
tervezés.
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Az adatok alapjan a vAgéas idébeli rendjét a kovetkezé modszer szerint ala-
kitjuk ki:

1. Megéallapitjuk az egyes munkamdiveletek id6ébeli kapcsolatait egy-egy va-
zaspasztian belul. :

2. Osszehangoljuk az egyes vagaspasztak idébeli rendjét.

3. Az iddbeli rend tervezésével Gsszekapcesolva megéllapitjuk a sziikséges mun-
kaslétszamot. (Adott létszam esetén ehhez alakitjuk ki a vagas idébeli rendjét.)

E feladatokat a tervezés soran egymassal Osszekapcesolva kell megoldani. A
fakitermelés munkafolyamatdban az egyes munkamfiveletek nem egyenran-
guak. Van olyan munkamiivelet, amely a tobbi miivelet elvégzését, igy az egész
fakitermelés lebonyolitasat déntéen befolyasolja. Ez a hatas kifejezédhet a kolt-
ségek tekintetében is. (Pl. olyan technolégia esetén, amikor dontés, gallyazas
utan szalfas kozelitéssel kertil rakodora a faanyag, a kozelités mivelete, a kodze-
litéeszkoz teljesitménye, koltsége az egész fakitermelést dontéen befolyasolja.)

Az ilyen kulcshelyzetli munkamiivelet lebonyolitasdban jelentkezd fennaka-
dés, id6veszteség kivetkezménye nagyobb, mint az egyéb munkamiiveleteknél
jelentkezé veszteségeké. Ebbol kiovetkezden a legfontosabbnak itélt munka-
mivelet idébeli lefutdsat ugy kell megtervezni, hogy ebben idéveszteség ne ko-
vetkezzék be. Ez azt jelenti, hogy el6szor ezt a munkamiiveletet tervezziik meg,
majd a tobbi munkamivelet idébeli lefutdsat ehhez hozzdhangoljuk.

A fakitermelés lebonyolitdsat szamtalan tényezd befolyasolja. Ezek egy része
olyan jellegli, hogy hatdasukat pontosan nem tudjuk szamitdsba venni (idéjaras,
stb.). Ennek ellenére tervezésiinknél ezeket a hatédsokat is valamilyen médon
szamitdsba kell venniink. Ezért az egyes munkamfiveletek idébeli illesztését,
bsszehangolasat gy végezzik el, hogy némi tartalékidét iktatunk be az egyes
munkamiiveletek kozé. Ennek nagysagat csak becsiilni lehet, a becslés pontos-
sdgaban nagy szerepe van a hosszabb tervezési gyakorlatnak, a helyi koriilmé-
nyek ismeretének.

Az eddigiekben ismertetett fontosabb elvek alapjan alakitottuk ki a kovetke-
z6kben ismertetett grafikus tervezési modszert. A modszer lényege: minden
munkamiivelet egy egyenessel jellemezheté abban a koordindta-rendszerben,
amelynek ,x” tengelye a kitermelendé fatémeg, .,y tengelye a munkamiivelet
végrehajtdsdra forditott idé. A konnyebb attekinthetdség kedvéért a tervezési
modszert egyszerisitett példan mutatom be.

Példa: A fakitermelést vagastéri felkészitéssel, készletezéssel, un. ,hagyo-
manyos technologia”-val kell elvégezni. A vagastér adatai a kdvetkezok:

Kitermelendé fatomeg: 200 m?

A munkamiiveletek sorrendje, idétartama:

1. Dontés: 21 o6ra
2. Gallyazas: 47 ora
3. Darabolas: 40 ora
4. Felkészités: 167 ora

A tervezést a dontés munkamiiveletének idébeli kialakitdsaval kezdjik, mert
példank esetében feltételezziik, hogy a tobbi munkamiivelet lebonyolitdsat els6-
sorban a dontés befolyasolja. Az egyes munkamitiveletek kapesolatait tekintve
igen sok valtozat képzelheté el. Ebbdl csak egy megoldast valasztunk ki, neve-
zetesen azt az esetet, mikor a dontést és a darabolast ugyanaz a motorfiirészes
részleg végzi. Ez azt jelenti, hogy egyidében dontés és darabolds nem folyik a
vagasterileten. Ez a megoldasi méd megkoveteli, hogy a dontést és darabolast
egyutt, 6sszhangban tervezziik meg.

A dontés és a daraboldas munkamiiveletét egy-egy egyenes szakasszal jelle-
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mezhetjiik, amelyek az origébdl kiindulva a példiaban megadott szamértéknek
megfeleld pontban végzédnek, Ezeket alapegyeneseknek nevezhetjiik (1. dbra).
Természetesen minden munkamiivelethez tartozik egy ilyen alapegyenes.

A dontést és a darabolast felvaltva tervezziilk végrehajtani, ezért a dontés
egyenesét — az atdllasok szamanak megfeleléen — tobb egyenes darabbal he-
lyettesitjiik. Ezek egymadssal parhuzamosak, s a darabolds idejének megfelel§ ér-
tékkel tolodnak el (1. dbra).

|
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A tervezés technikai lebonyolitdsa:

- Az origébol kiindulva meghtzzuk a dontés egyenesét (alapegycnes szerint)
5 oranak megfelelé magassagig. (Az 5 orat, mint jellemzd értéket példankban
tetszblegesen vettiik fel). 5 6rai munka utin a dontés leall, a dontépar egyik
tagja darabolni kezd. A dént6par maésik tagjanak munkdajat a tovabbi mivele-
tek elvégzésénél fogjuk figyelembe wvenni. A darabolas természetesen addig
tart, amig el nem éri a dontést, vagyis a grafikonon a ledontott fatomegnek
megfelel értékig. A grafikonon a darabolds eme munkaszakaszat ugy jeldljik,
hogy az 5 oranak és a 0 m?® fatomegnek megfelelé pontbol kiindulva a darabo-
las alapegyenesével parhuzamosat hizunk mindaddig, amig a ledontott fato-
megnek megfelel§ értéket el nem érjik. A darabolas ideiglenes befejezése utan
ismét dontés kovetkezik, példank esetében ismét 5 ora iddtartammal. Tovab-
biakban az eddigiekhez hasonldan az egész vagasban (vagy vagaspasztaban) sza-
kaszosan tervezziik meg a dontést és a darabolast. (1. dbra)

A gallyazas id6beli lefutédsanak tervezését — a szamadatokbol kiindulva — az
alapegyenes megrajzoldasaval kezdjuk (2. dbra). A rajzrél leolvashato, hogy — a
gallyazds nagy idGigénye miatt — egy f6ével nem tervezhetjilk a munka végre-
hajtasat, mert igy nem illeszkedik j6l a gallyazas a dontéshez, illetve a darabo-
lashoz. Ezért elkészitjik a gallyazds alapegyenesét két £6 alkalmazisa esetére
is, ennek meredeksége azt mutatja, hogy ez a létszam megfelel6 (2. dbra). Pél--
ddnkban a dontés kezdete utan 1 6ra mulva terveztilk a gallyazast beinditani,
feltételezve, hogy ezen id6 alatt a dontés térbelileg annyira elérehalad, hogy a
két gallyazé munkéas a kétszeres famagassagnak megfelelé tavolsdgnal mesz-
szebbre kertil.
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A gallyazas egyenesét tehat ugy rajzoljuk meg, hogy az elsé oratél kiin-
dulva parhuzamosat huzunk a két fére vonatkozd gallyazas alapegyenesével.
Természetesen a doéntéshez hasonléan a gallyazis is szakaszosan torténik, min-
den szakasznal 1—1 6raval tolédik el példank esetében a gallyazas egyenesének
kezd8pontja a dontéshez képest (2. dbra).
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Példank szerint végil a felkészités munkajat kell megtervezniink. A kiilon-
btzé létszamokhoz tartozd alapegyenesek (3. dbra) felhorddsa utdn megallapit-
hatd, hogy a 2, 3, illetve 4 f6hoz tartozé alapegyenesek megfelelének latszanak.
Ha tobb munkast alkalmazunk, akkor ardnylag késén kell elkezdeni a felkészi-
tést, ellenkez6 esetben fennall annak a veszélye, hogy még a vagastéri munkak
befejezése el6tt a felkészités munkamivelete idében eléri a megel6z6 munka-
miveletet. Ebben az esetben pedig a felkészitérészleg varakozni kényszeril.
Példank esetében kiilon felkészité munkasok alkalmazisa nem célszertd, hiszen
az eddig tervezett munkamiiveleteknél idélegesen munkaerd szabadul fel, meég-
pedig a dontés befejezését6l a gallyazids befejezéséig 1 f6 (donté munkis), a
gallyazas befejezésétol a dontés kezdetéig 3 £6 (két gallyazo, és 1 donté munkés)
és a dontés megkezdésétdl a gallyazias megkezdéséig 2 f6 (gallyazok). Ez elég
magas létszam ahhoz, hogy kiilon felkészité részleg alkalmazasa nélkiil is meg-
oldhaté legyen a munka.

Példankban a darabolds megkezdése utan fél 6raval indul a felkészités, val-
tozdan akkora létszdmmal, amekkora id6érél idére a tobbi munkamiveletnél fel-
szabadul (lasd 3. abra). Természetesen a felkészités esetén is a megfelels lét-
szamhoz tartozo alapegyenessel parhuzamosakat szerkesztve tervezziik meg az
zslvégzendd munka idébeli lefutdsat.

A leirt médon készitett idébeli-rend grafikonjat végleges formdban a 4. dbra
tartalmazza.

A vagasban (vAgaspasztidban) folyé munka befejezését kiilon meg kell ter-
vezni. Alapvetéen két megoldas lehetséges:

1. Az egyes munkamiuveletek befejezése utan az azt végzé dolgozok mas va-
gasteriiletre (vagéaspdsztaba) allnak at.

2. Az egyes munkamiiveletek befejezése utan az azt végrehajté dolgozdék a
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3. dbra

meég be nem fejezett munkamiveletek végzésére allnak at, ebben az esetben
gyakorlatilag az egész munkaszervezeti egység egy-egy vagdasban (vagaspaszta-
ban) egyidében fejezi be a munkat.

Mindkét megoldas meghatarozott koriilmények kozott alkalmazhato; mi ez-
uttal az utébbi megoldast vettiik figyelembe.
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Az eddigiekben — csak vazlatosan — targyalt tervezési modszer alkalmasnak
latszik arra, hogy elsésorban a nagy vagasteriiletek munkaszervezésének idGbeli
rendjet az eddigieknél jobban megtervezhessiik. A grafikon pontossdgit termé-
szetesen tetszés szerint valtoztathatjuk. A gyakorlat szamara a munkaéra-, de
méginkabb a munkanap-pontossag latszik legmegfelelébbnek.

Célszerl a végrehajtas szamara a grafikont tablazattal is kiegésziteni, s az
konkreét dolgozokra lebontva megmutatja hol, mikor, melyik munkéasnak, milyen
[eladatot kell végeznie (tébldzat)

] . ,
5 T A munka elvégzésének| yp
S e v
= Munka- 1 - e : 7
2 § miivelet |kezdete bfg:ée' tar- Slze;m A munkds jele Megjegyzés
\%ﬁ‘gﬂ : tama
> ] o
e éraban(munkanapban)| {6
Déntés 0 5 5 2 LI
14 19 5 2 ARIBE
28,5 33,5 5 2 LB b Dontés
42,5 48,5 6 2 I befejezve
Gallyazds 1 6,5 5,5 2 THAEIBY
15 20,5 5,5 2 10 B E
29,5 35,0 5,6 2 ITT.IV. Gallyazés
43,5 50,5 7,0 2 T IVE befejezve
Darabolds 5 14 9 1 1
19 28,5 9,5 1 I.
33,5 42,5 9 1 11 Darabolés
48,5 62,0 13,5 1 1. befejezve
Felkészités 5,6 6,5 1 1 HHE:
6,5 14 7,5 3 TEIILLV,
14 15 1 2 ITI.IV.
19 20,5 1,6 1 THE:
20,5 28,5 8 3 IT.ITT.IV.
28,56 29,56 1 2 ITI.TV.
33,5 | 35 1.5 1 I
35 42.5 7,6 3 T1.JTI.IV.
42,5 43,5 1 2 ITI.TV.
48,5 50,5 2 1 qd%
50,5 62,0 | 11,6 3 IT.ITL.IV. Felkészités
62,0 I 75,0 13 4 IIT.ITI.IV. befejezve

Cikkiink keretében az idébeli rend tervezésének csak vazlatos ismertetésére
van lehetfiség. A részletproblémak ismertetése azért sem latszik célszeriinek,
mert ezek a helyi korilményeknek megfeleléen valtozhatnak.

Tomm <.; COBPEMEHHBII CI1IOCOB JIECO3AIOTOBOK TECHO CBA3AH C IJIAHMPOBAHUEM
PABOT TI10 JIECOSATOTOBKAM.

IMpu aTom HEOGXOAMMO ONIPENENHTh CBASh HEKOTOPBIX MENKHMX pafoT, HY)KHO PerysAipHO NJAHHPOBATL YHCIO
HeOOXoauMBIX PabGoYyHX IO JIECO3aroTOBKAM M CPOKH paGor. INnauupoBaHHe DPELLAETCS NMPOCTHIM rpadHuecKum,
TMPaKTHYECKHM crocobamu. CYTh 8TOTO B TOM, UTO BayKHble MOMEHTHI paboT M0 OPraHUSaLMK HITH 10 ADY IHM TO4Y-
KaM 3PEHHs TAK NMPHCOEHHAEM K OCTanbHBIM MOMEHTAM paGoTsl, yToObI NoTEps pafoyero BpEMEHH CHHYKATACH
A0 MHHHMYMa.

Tdth, F.: PLANNING THE CHRONOLOGICAL ORDER OF FELLINGS

The elahoration of the chronological order of fellings is an important part of planning the logging opera-
tions. This preparatory work includes the harmonized timing of the individual work-phases, the planning of
labour force needed for carrying out the work. The author describes a simple diagrammatic planning method.
By this method all work-phases qualified as outstanding important are joined with the other work-phase in a
way, which reduces time-losses to a minimum.
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