— A sziikséges csemetekerti teriilet az eddiginek jelentéktelen hanyadara
csokken.

— (Csbkken az éldmunka arianya. A nehéz testi munka (talajel6készités, ta-
lajapolas, kiemelés) teljesen elmarad. Lakott helyen kevés jobban fizetett mun-
kassal, kulturdltabb kériilmények kozott oldhaté meg a csemetetermelés.

A jelenlegi teriiletet — amellett, hogy maris csokkenti az liltetési anyag hié-
nyabol eredé gondjainkat — természetesen felhaszndljuk arra, hogy keressiik

az optimalis technologia apré részleteit is. Tobbek kozott kiterjed a figyelmiink
az aldbbi kérdésekre:

— Optimalis novénystriség.
— A kemizalas lehetfségeinek kihasznalasa.
— Az alom legkedvez6bb &sszetétele.
— Az ezermagsuly és a valtozo magszem-nagysag hatdsa a kihozatalra.
— A locsolas és arnyalds célszert alkalmazasa.
— A t6bbi feny6fajta hasonlod termesztésének a lehetéségei.
— Az alomagy taperejével valo gazdalkodas.
A vetés idépontjanak hatasa az eredmeényre.
— Figyelemmel kisérjiikk az igy termelt csemete tovabbi viselkedését hely-
ben, iskolaban és erddsitésben, kiilonbozé koriilmények koézott.

A csemetetermelés nem 6nallé dgazat. Nem értékardnyos helyet foglal el a
kozel évi egymilliardos fatermesztési tevékenységiinkben! Sok tény kényszerit
benntlinket mégis arra, hogy komolyan vegyiik a fejlesztést. A nem emlitettek,
de altaldnosan ismert okok koziil legyen szabad még kettét kiemelnem.

1. Nagyon is itt az ideje, hogy hozziakeszur\k a fenyo6termesztési program
megval6sitasdhoz. Biztos, jo mlnosegu olesé iltetési anyag nélkiil aligha ha-
ladunk elére.

2. Az el6ttlink 4116 idényre a szikséges fenyb6csemetének hagyomanyos méd-
szerekkel alig tudtuk orszdgosan a felét megnevelni. A hidny az elézetes fel-
meérések szerint kereken 50 millié darab!

Részletes technologiai leirast talan még korai lesz adni. E révid ismertetéssel
csupan a kérdés fontossagdra szerettem volna felhivni a figyelmet és arra mu-
tatni egy biztaté példat, hogy az Erdészeti Tudomanyos Intézet és a termel6
lizem Gsszehangolt munkajaval a sajatos korilményei miatt kdzismerten lassan
mozdulé Agazatunkban is lehet gyors eredményeket elérni a termelés korsze-
riisitése terén.

A csemetekerti iskolazas gépesitése
DR.KOLLWENTZ O0DON

A csemetekertek egyik legmunkaigényesebb feladata a csemeték iskolazasa.
Ennek id6beni elvégzéséhez egyszerre sok munkaskézre van sziikség. A mind-
ink4dbb névekvé munkashiany és a fenyvesités felfutdsaval parhuzamosan emel-
kedé iskolazott feny&csemete irénti kereslet az iskolazas gépesitésének miha-
marabbi megoldasat siirgette. Addig is, amig ez meg nem valésulhatott, tobb-
féle Atmeneti megoldast alkalmaztunk.

Egyik ilyen Atmeneti megoldasként a masodéves magagyi feny6esemeték gyo-
kereit kora tavasszal 12—15 cm mélyen U alaku alavago késsel alavagtuk. Ez-
zel a megfeleléen bojtos gyokérzetli csemeték nevelését sikertilt biztositani. A
feladatot azonban ez nem oldotta meg teljesen, mert elézetesen a slrln &allé
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csemetéket ki kellett ritkitanunk, ami az életer6s csemeték mintegy 40—50%/-4t
érintette.

Fenydcsemetekertjeink jo részében a megfelelé talajeréutanpotlas koévetkez-
tében az egyéves magagyi fenydcsemeték mintegy 30—40%p-a a szabviny mé-
reteket elérte. Felmertuilt a kérdés, érdemes-e ezért valamennyi csemetét ki-
emelni és a szabvanyon aluliakat munkaeré hianydban a komposzthalomra
dobni, vagy megfeleléen kiritkitva még egy évig tovabb nevelni. Ebben az eset-
ben — a felmeriilt anyagi veszteségek mellett — a megmaradék nagy részé-
nek szarképlete a masodik év végére annyira megnétt, hogy amiatt valtak se-
lejtté. Ennek megakadalyozasa végett junius—julius hénapban ezek vezérhaj-
tdsait 12—15 cm magassagban visszavagtuk. Ezzel a csemeték oktober elejére
a vezérrligyet és a rligykoronat megfeleléen kialakitottak. (Lasd Erddgazdasdg
és Faipar 1966. évi 9. szam.)

Az elézéek ellenére erdégazdasigunknak még mindig mintegy 200 ezer darab
éves csemete iskolazasat kellett elvégeznie. A munka meggyorsitiasa és olecsobba
tétele végett T'dlgyes Lajos csdnyoszroi csemetekert kezelénk egy rendkiviil
ugyes osszecsukhato filces iskolazolécet készitett (1. dbra). Ezzel a kézi iskolazas
munkaidejét és munkabérét 309/-kal sikeriilt estkkenteni.

1. abra: Tolgyes Lajos féle filces iskoldzo léc

Végleges megoldast csak az iskoldzds gépesitése jelentett. Sikertilt az NDEK-
b6l egy db RS—09 tipusu eszkozhordd traktort a hozzatartozo aldbb felsorolt
10 db esemetekerti munkagéppel egylitt beszerezni.

az RS—09 jelG traktor 68,0 mFt-ba,
a valtva forgaté eke 3,8 mFt-ba,
a kultivator 5,4 mFt-ba,
a rotacios talajmaro 17,4 mFt-ba,
a szbges borona 3,8 mFt-ba,
a tarcsas borona 8,0 mFt-ba,
a talajfésd 10,7 mFt-ba,
a mitragyaszoro 4.8 mFt-ba,
a permetez6-porozogép 24,0 mFt-ba,
a csemetekiemeld 10,1 mFt-ba,
a csemeteiskolazé gép 47.0 mFt-ba,
Osszesen 203,0 mFt-ba Kkeriilt.

Ezek kozil a Pf1—7 jelli iskolazdé géppel a csemeték iskoldzasat, a kultiva-
torral ennek sorkozi apolasat kivaléan meg lehet oldani.
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Az iskoldzo gép leirdsa

A Pfl—7 jeld iskolazogép két — kiilon is hasznalhaté — gépegységhbdl all.
Ezek koziil az elsd csak fliggeszthetéen, a ballonos kerékparral felszerelt hdtsé
gépegységgel fliggeszthetéen és vontatott megoldassal is dolgozhatunk, az egybe
szerelt két gépegységgel (2. dbra) az iskolazast csak vontatassal végezhetjik.

2. abra: A Pfl—7 jelii iskoldzégéep munkaban

A legjobb eredményt a két gépegység egybeszerelésével értiik el. Az egybesze-
relt két munkagépegység tulajdonképpen két gumikeréken futé keret, amely-
nek elsé tartoé részére legfeljebb hdrom, a hatsé tartéjara négy iskoldzé adapter
szerelheté. Mi a 2 -+ 3 adapteres megolddssal dolgozunk, egyrészt azért, mert
az iskolazast végzs dolgozok a sziikséges munkamozdulataikkal egymaéast igy
nem akadalyozzak, masrészt az igy kapott 31,5 ecm-es sortavolsagnal a gép kulti-
vatoraval a csemeték karositasa nélkiil tudunk dolgozni.

Az iskoldzo adaptereket az iskolazo gép két kereszttartéjara jobbra-balra el-
mozdithatd és anyas csavarral rogzithetd cstszok tengelyére szereljik. Ha a
géppel nem dolgozunk, az adaptereket felemeljik. Ekkor a kallantylija a gép
keretére hegesztett pecekbe kapcsolédik. Leeresztéskor az adaptert kissé meg-
emelve, a kallantyt nyelvét a pecekbél kiemeljiik.

Az iskolazé-adapter leglényegesebb részei az alabbiak:

— A T cm széles, forditott V alaka bardzdanyité, amely a kivant mélységi
barazdat kesziti. A sziikséges mélységet az erdégép kezeléje az olajnyo-
masu hidraulikus emel6berendezéssel allitja be.

— Az 57 cm atmérgji iskoldzé korgytirit, amelyre 24 db — habszivacesal bé-
lelt — filecskét csavarozunk. Ezek ala helyezziik be a csemetéket. A hab-
szividces bélés a csemeték sériilésmentes befogasat biztositja.

— A csemetével betaplalt fiileket a félkor alaku szorité gytirti addig szoritja
az iskolazé korgytlirtikhoz, amig a csemete fliggbleges helyzetbe nem keriil.

— Ekkor 1ép miikédésbe a két, 38 em atméréjd, talajtomorité kerék, amelyek
a [bldet a csemeték gyodkereihez szoritjdk. Ezek kozlil az egyiknek 10 db
csuszasgatld korme is van. Ez a kerék — a hiarom fogaskerékbdél allé atté-
tellel — biztositja az iskolazé korgyltrii megfelelé sebességli forgésat is.

— A talajtomorité kerekek folott elhelyezett dilésen foglal helyet az iskoldzo
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munkas. A munkas sulya biztositja a talajtomorité kerekek és az egész
iskolazé adapter megfelelé munkajat.

— A felkapcsol6 szerkezetet (kallantyd és pecek) az iskoldzégép liresjardsakor
vessziik haszndlatba.

Az iskoldzdsi munkdk megszervezése

Csak a megfeleléen, 6szi és tavaszi talajmunkakkal jol el6készitett, laza szer-
kezetli, egvenletes feliiletd talajban végzett gépi iskolazastol varhatunk meg-
felel6 eredményt. A talajelkészités utan az iskolazasi munkahoz fel kell ké-
sziilntink. Eldszor is vizsgaljuk at az iskolazo gépet és az elbirt kenéseket vé-
gezziik el, utdna meghatarozzuk az iskolazas sortavolsagat.

Az iskolaz6é géppel csak az alabbi sortdvolsdgokkal dolgozhatunk:

— ha a csak fiiggesztéssel miikodtetheté (elulsé) gépegységgel dolgozunk és
erre két adaptert szereliink fel, akkor 50 em-es, 60 cm-es, 75 cm-es vagy 80
cm-es — ha hdrom adaptert szerelink fel, igy 42 cm-es sortavolsagokkal
dolgozhatunk;

— ha a fiiggesztéssel vagy vontatdssal miikodtetheté ballonkerekes (tehat a
hatso) gépegységet vessziilk munkaba, akkor két adapter felszerelése esetén

94 cm-es, 100 cm-es, vagy 125 cm-es — ha hdrom adaptert szerellink fel.
akkor 63 cm-es, — négy adaptert felszerelve 42 em-es sortdvolsagokkal dol-
gozhatunk;

— ha pedig a két gépegységet egy munkagéppé szereljilk dssze (ezt az erdégép
hidraulikajahoz vontathatéan kell kapesolni), ezzel a megoldédssal dt adap-
tert alkalmazva (elol két db, hatul harom db) 31,5 cm-es — hét adapter-
rel iskolazva (elol harom db, hatul négy db) 21 cm-es lesz a sortavolsag.

A tapasztalataink szerint a legkedvezébb 31,5 cm-es sortdvolsdgot a két egy-
beépitett gépegységre ot adapter felszerelésével érjik el. A felszerelés menete
a kovetkez6:

e 157 e hes

3. dbra Az iskoldzé adapterek elosztdsi séemadja
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A munkat a hatso (ballonkerekes) gépegysegnél kezdjiik. Itt elészor a kdzépso
adaptert allitjuk be Ugy, hogy bardzdanyitéjanak tengelyvonala az iskoldz6gép
nyomtdvolsdgdnak (170 cm) felezépontjit messe. Ett6l a ponttol jobbra és balra
63—63 cm-t mériink le. Az igy kapott két pontba kell a jobb és a bal adaptere-
ket az elézéek szerint beallitani. Fzutdn az elsé géprész két adapterének a fel-
szerelése kovetkezik. Kereszttartéjanak hosszfelez§jétol jobbra és balra 31,5—
31,5 em-t lemériink. Itt lesz az elsé két adapter helye (3. dbra). Az adapterek
felszerelésénél ugyeljink arra, hogy a bmardanyztok pontosan fiiggdlegesen
alljanak.

Ezutan beallitjuk az iskolazé gép tengelyéhez csuklésan kapcesolédd nyom-
jelz6ket. Ezek tengelyhosszusiagat az egymadas mellett elesusztathatdé és csavar-
ral rogzitheté kett6s szdrral szabalyozzuk. A nyomjelzé szdrhosszisdga az erd-
gép és az iskolazogép nyomtavolsag-kiilonbségének a fele. A nyomjelzéket min-
dig a tdbla azonos oldaldra eresztjik le. Ha a tabla bal szélén kezdjiik el az
iskolazast, akkor az elsé menetben a jobb oldali nyomjelzé dolgozik, fordulas
utan ezt lanccal oldalt felkapcsoljuk és a bal oldalit eresztjiik le.

A munka megkezdése el6tt a tabla két végén a csemetéket gondosan és ugy
vermeljlik el, hogy az iskolazas folyamdn a csemete utanpotldsa minél révidebb
id6é alatt megtorténhessék. A tabla hossza és a fm-ként eliskolazhaté csemete-
szam ismeretében azok legcélszeriibb elosztdsdt elére meghatarozzuk. A gép
munkaszelességét gyakorlatilag 2 m-nek vesszik. Az iskolazo gép 1 m-es utja
alatt egy adapterrel atlag 10 db, 6t adapterrel 50 db csemete keriil a foldbe.
Egy kdteg (100 db) csemete eliskoldzdsdhoz tehdt 2 m géphaladds sziikséges.
Ha a tabla hossza 200 m, akkor a 400mZ-es teriileten (200 m X 2 m) 100 kiteg
csemete keriil felhasznalasra. A tabla két végén 2 m-enként 50—50 koteg
csemete elvermelését végezziik.

Az iskoldzds végrehajtdsa

Az elékésziilet utan a tabla egyik szélén a sor elejére az iskolazé géppel (a
tabla hosszabbik oldaldval parhuzamosan) beallunk. Ezalatt két munkas a ver-
melésb6l 20—30 koteg csemetét kiemel és ladaba, vagy kosarakba rakva az
iskolazé gép arra alkalmas részére helyezi. Ezekb6l torténik az iskoldzé mun-
kasok folyamatos csemeteellatasa. Az ot iskoldzé munkds adaptereit a munka-
allasba leereszti, majd az uléseken elhelyezkednek. Bal keziikbe az eléttik
levé asztallkkdra helyezett csemetékbdl 15—20 db-ot ugy wvesznek, hogy azok
gytkereikkel az erégép iranyaba mutassanak. Egy-egy csemetét az iskolazo

4. abra: A csemeték elhelyezése az 5. abra: Az iskoldzo adapterek munka
iskolazo korgyirid fiileibe kozben
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kérgylri fels szabad fiilei ald gy helyeznek be, hogy azok gydkerei 12—15
em-re alljanak ki.

Az erbgépet a ,maszosebességre” (mintegy 250 m/6ra) kapesoljuk. A gép
megindulésival a bardzdanyitéo a megfeleld mélységli barazdat késziti, egyuttal
az iskoldzé korgylrd a talajtomorité kerekekkel egyiitt is forogni kezd. Amidén
a behelyezett csemete — most mar gyokereivel lefelé — a bardzddba leér és
fiigg6leges helyzetbe keriil, a talajtomorité kerekek a talajt a csemete gyoke-
reihez szoritjak. Az iskolazé korgytiri teljes kortilforduldsa 36" alatt, tehat a
csemete betapldlisa, ezzel egyiitt egy-egy csemete eliskolazésa kb. 1,5 mp-en-
ként torténik (4. és 5. dbra). A két — csemeteutanpotlast biztosité — munkds a
géppel egyiitt halad, egy-egy csemete koteget szétbont, a csemeték gybkereit
egymastél darabonként szétvilasztja és 15—20 db-os csomokban azokat gyo-
kereikkel az erégép irdanyaban az iskoldzé munkdsok elé az asztalkara helyezi.
Az iskolazds eredményességének emelése céljabdl a gereblyével és lltetéfaval
ellatott hdrom munkds szikség esetén a foldet a csemetékhez huzza, a nem
megfelelden eliskolazottakat megigazitja, az esetleges hidnyos helyeket pdtolja.

Amennyiben a traktorunknak nincs ,,maszdésebessége”, Uigy a traktor hatsé
kerekeit 20 zollos (teherauto) kerekekkel kell ateserélni. A kerekeket olyan pot-
tarcsaval kell ellatni, amelyen mind a 20 zollos keréknek, mind az eszkézhordd
kerék felerdsité csavarjainak is megfeleld furatok késziiltek. Lehet a tarcsat a
20 zollos kerékre rahegeszteni és a megfelelé furat-elosztis alkalmazisaval a
traktor hatsé tengelyére felszerelni. A tabla végét elérve a géppel megallunk.
A munkasok az iilésrél leszillnak, az adaptereket felkapcsoljak. A traktor az
iskolazo géppel hurkosan megfordul és Ggy all be a kovetkezd sorba, hogy a
traktor kereke a sorhuzd, illetve az iskolazé gép kiilsé keréknyomaéara alljon ra.

Eddigi tapasztalataink és munkaszervezés mellett egy-egy munkés 10 mun-
kadéra alatt 12—20 ezer db, 6t iskoldzé munkds 60—100 ezer db csemetét tud
aliskolazni.

Az iskoldzé gép karbantartdsa

Az iskoldzé gép hosszu élettartamdat az elbéirt karbantartdsi munkak elvég-
zésével biztosithatjuk.

A munkakezdéskor a hidraulika csapjait és a nyomjelzéket megolajozzuk,
a futdé- és a tomorité kerékagyakat, a fogaskerekeket bezsirozzuk. A munka
folyaman két ordnként a szoritégylriket, négy ordnként a futékerekek és a
tomitékerekek agyat és a fogaskerekeket bezsirozzuk. A zsirzdsokat magasnyo-
masu zsirzoval végezziik (lasd 6. dbra). A napi munka végeztével az iskolazo
gépet fedett, lehetbleg zart helyre vontassuk.

Az iskolazas befejezése utdn a gépet alaposan leapoljuk, megtisztitjuk, a hi-
bakat kijavitjuk, majd a gumikat a tengely aldpolcoldsaval tehermentesitjiik.
A kopott, sériilt fiileket az elhaszndlédasuk utan ki kell cserélni. Egy-egy gép-
hez az alabbi tartalék alkatrészek szallitdsa torténik: 7 db jobb és 7 db bal ol-
dali talajtomorité kerék-agy, 7 db fogaskerék készlet és 168 db habszivaccsal
bélelt fiilecske.

A gépi iskoldzds gazdasdgossdga

Az 6t adapterrel végzett régi iskoldzasi munkak koltségeit a kézi iskolazas
koltségeivel hasonlitjuk dssze: -
1000 db fenyd csemete kézi iskoldzasa ékasoval hasitékba

kotott porhanyos talajba 29,6 Ft
a munkabér utan 23Y%, SZTK-jarulék 6,8 Ft
(Osszesen: 36,4 Ft
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Jel Kenbanyag Kenési id6 Jel Megnevezés
=

a 2 a Futékerdkagy
b Magasnyomdsi o b Talajtomoritod

zsirzo 2 keréckagy
e 2 e Fogaskerekek
d s 4 érdnként d Fogaskerekek
8 = e Nyomjelz6 tdrcsaagy
f Olajozds = f Hidraulikus csapszeg
g = g Csatlakoz6 szogvasalk
h Magasnyomadast g 2 éréanként h Szoritégyliri

ZSIrzo =
i Olajozds 25 i | Bardzdahuzé

6. abra: Pfl—7 jelii iskoldz6 gép kenése

Erd6gazdasagunkban az iskoldzé géppel 6 munkanap alatt 558,3 ezer db cse-
metét iskolaztunk el. Ezt az alabbi koltségek terhelték:

51 gépi 6ra a 50 Ft 2550,0 Ft
557 munkadra alatt 37681 Ft
a munkabér utan 23%, SZTK-jarulék 6,8 Ft

Osszesen: 71725 Et

1000 db feny6 csemete gépi iskoldzdsa tehat 12,2 Ft-ba keriilt. A kézi isko-
lazdssal szembeni megtakaritdis ezer darabonként 36,4—12,2 = 24,2 Ft.

Ha ennek alapjan azt vizsgaljuk, hogy az iskolazé gép mennyi idg, illetve
munkateljesitmény alatt amortizalodik, akkor a gép beszerzési arat és a kézi
munkaval szembeni megtakaritast kell szamitdsba venni. 1000 db csemete gépi
iskoldzasanal 24,2 Ft megtakaritast értink el, az iskolazd gépért viszont 47,0
mEt-ot fizettink, tehat mintegy kétmillid csemete gépi iskoldzdsdval a gép be-
szerzési ara mar megtériillt. Amennyiben a gépet az eszkdzhordd traktorral
egyiitt (115 mFt) szerezziik be, tigy az el6zé adatokkal szdmolva, mintegy 5,5
millié csemete gépi iskoldzdsdval az erd- és a munkagép vételdra teljesen meg-
téril.
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Egészségvédelem, balesetelhdritds

A munkasok egészségének meguvédése érdekében a gép fém iiléseire parnat,
vagy pokrécot kell biztositanunk; el kell latnunk a munkasokat vizhatlan mun-
karuhaval, vagy legaldbbis a kezes-ldbas munkaruhdk nadrigszaraira elél a =
térdektdl folfelé nylon boritast varratunk.

A balesetek elhdritdsa végett a dolgozok munkaruhdajukat derekukon, karju-
kon, bokdjukon kossék meg, nehogy azokat a gép forgd részei elkaphassadk; a
cip6zsindr végeit hasonlé okbdl a cipében el kell bujtatni; az iskoldazé munka-
sok mezitlab nem dolgozhatnak; a figyelmetlen munka okozhatja azt, hogy a

_ dolgozo ujja az iskolazo korgylrd és a szorité gylrld kozé kerilhet, ezért, ha
a fiilecske a szorito gylrihoéz kozel van, a csemete mar nem helyezhetd be; vé-
gil balesetet okozhat az adapterek figyelmetlen leeresztése azaltal, hogy a
barazdanyitd, vagy a talajtomorité kerék a munkéas labfejére eshet.

Ez év juniusdban az iskoldzé gépet Nagykanizsan tapasztalatcsere keretében
mukodés kozben bemutattuk. A jelenlevék egyontetiien megallapithatték
a gép kivalo munkéajat. Ennek és az erdégazdasdgunkban nyert tapasztala-
taink alapjan erdégazdasdgainknak a gép beszerzését csak javasolni lehet. A
beszerzésének meg lesz a lehetésége is, mert a Wutha-i gyar a magyar erdo-
gazdasdgok részére az 1970. évben 30 db iskolazé gép gyartasat betervezte.

B

Koangeny 0.: MEXAHHU3ALIMA MNEPEIKOJIMBAHHWA CEAHLIEB B ITMTOMHHMKAX

B CBA3H C MHTEHCHBHBIMH 34[1a4aMH BLIDANMBAHHA CESHLIEB H MX MEPEIIKOIMBAHKSA, OYeHb GONLIUYIO MO-
MOl AAET MallWHa U1 nepelikonuBanms npoussoacTea AP INdMJI-7. B 0Te4yeCTBEHHBIX ¥ CIOBHAX CAMBIM Bbi-
rOOHBIM OKasanack pabota ¢ 5-10 omanTopamu. OTHOCHUTENBEHO TPASHLIMOHHOrO METoJa — TMPOBENCHHS PYUHOrO
NEPEIUKONHBAHHS — LieHa STOH MALIHHBI ¥ Ke NPH TIePEIIKOIHBAHHH 2-X MITH. CeAHLICB BO3MEILAeTCA B LIENOM.

Dr. Kollwentz, 0.: MECHANIZATION OF THE TRANSPLANTING IN NURSERIES

The transplanting machine, type Pfl-7, manufactured in the German Democratic Republik, is of great use
for completing the considerable amount of transplantation work associated with the intensive nursery prac-
tices. In Hungary the work with five adapters proved to be best suited to the home conditions. Compared with
the traditional form of manual transplantation, mechanized transplanting of twe millions seedling results al-
‘ready in as much savings as the price of the machine.

Az erdei vasutak gazdaosdagossagi vizsgalata
a Keletmagyarorszagi Erddégazdasagi és
Faipari Egyesiilés teriiletén
MARTON TIBOR—LOSONCZI ANTAL

A Keletbiikki Allami Erdégazdasig erdei vasutiizeme 1968-ban gazdasigta-
lanul lizemelt. Ez a koértilmény tette indokolttd az erdei vasutiizemek gazda-
sagossaganak vizsgalatat a Keletmagyarorszagi Erdégazdasagi és Faipari Egyve-
stilés teriiletén. A redlis elemzés érdekében az Egyesililés irodaja bevonta a
vizsgalatba még a Nyugatbiikki Erd6égazdasag, valamint a Gemenci Allami Er-
do- és Vadgazdasag vasutiizemét is.

Az erdei vasutiizemek alapadatai

A vizsgalt harom erdégazdasag 1968. évi adatait az 1. tdbldzat szemlélteti.
A tablazatb6l kitlinik, hogy a vasutiizemek alléeszkozeinek bruttd értéke
igen magas; 1 km palyahosszra vetitett érték 650—850 m Ft kozott ingadozik.
A 2. tdbldzat alapjan megallapithaté, hogy a wasutiizemek teljesitménye az
1966/67-es gazdasagi évrél 1968. évre jelentSsen csokkent, kiilondsen a Nyugat-
biikki Erd6gazdasagban. Az erdei vasutak épitményének kihasznalasa kiilonosen
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