
— A szükséges csemeteker t i terület az edd ig inek je len ték te len hányadára 
csökken. 

— Csökken az é l ő m u n k a aránya. A nehéz testi m u n k a (talajelőkészítés, ta­
lajápolás, k iemelés) tel jesen e lmarad . Lakot t he lyen k e v é s j o b b a n fizetett m u n ­
kással, kul turá l tabb k ö r ü l m é n y e k közö t t o ldha tó m e g a csemete te rmelés . 

A je len legi területet — amellet t , h o g y már is csökkent i az ültetési anyag hiá­
nyábó l e redő gond ja inka t — természetesen fe lhasznál juk arra, h o g y keressük 
az opt imál is t echno lóg ia apró részleteit is. T ö b b e k közö t t k i ter jed a f i g y e l m ü n k 
az alábbi ké rdések re : 

— Opt imál is növénysűrűség . 
— A kemizálás l ehe tősége inek kihasználása. 
— A z a l o m l e g k e d v e z ő b b összetétele. 
— A z eze rmagsú ly és a vá l tozó m a g s z e m - n a g y s á g hatása a kihozatalra . 
— A locsolás és árnyalás célszerű a lkalmazása. 
— A több i fenyőfa j ta hason ló te rmesztésének a lehetőségei . 
— A z a l o m á g y tápere jéve l va ló gazdá lkodás . 
— A vetés időpon t j ának hatása az e r e d m é n y r e . 
— F i g y e l e m m e l k ísér jük az í g y termel t c semete t o v á b b i v ise lkedését h e l y ­

ben, i sko lában és erdősí tésben, k ü l ö n b ö z ő k ö r ü l m é n y e k közöt t . 
A csemete te rmelés n e m önál ló ágazat. N e m ér tékarányos he lye t fog la l el a 

közel évi egymi l l i á rdos fa termesztési t e v é k e n y s é g ü n k b e n ! S o k tény kényszer í t 
bennünke t még i s arra, h o g y k o m o l y a n v e g y ü k a fejlesztést. A n e m emlí te t tek, 
de ál talánosan ismert o k o k közü l l egyen szabad m é g ket tő t k i e m e l n e m . 

1. N a g y o n is itt az ideje , h o g y hozzákezd jünk a fenyőtermesz tés i p r o g r a m 
megvalós í tásához . Biztos , j ó minőségű , o lcsó ültetési anyag né lkü l a l igha ha ­
ladunk e lőre . 

2. A z e lő t tünk ál ló idényre a szükséges f e n y ő c s e m e t é n e k h a g y o m á n y o s m ó d ­
szerekkel alig tudtuk országosan a felét megneve ln i . A h i ány az előzetes f e l ­
mérések szerint ke reken 50 mi l l ió da rab ! 

Részletes technológia i leírást talán m é g kora i lesz adni . E r ö v i d ismertetéssel 
csupán a kérdés fontosságára szere t tem vo lna fe lh ívni a f i gye lme t és arra m u ­
tatni e g y biz ta tó példát , h o g y az Erdészet i T u d o m á n y o s Intézet és a te rmelő 
üzem összehangol t munká j áva l a sajátos k ö r ü l m é n y e i miat t köz i smer ten lassan 
m o z d u l ó ágaza tunkban is lehet g y o r s e r e d m é n y e k e t elérni a termelés ko r sze ­
rűsítése terén. 

A csemetekerti iskolázás gépesítése 
D R . K O L L W E N T Z Ö D Ö N 

A csemetekertek egyik legmunkaigényesebb feladata a csemeték iskolázása. 
Ennek időben i e lvégzéséhez egyszer re sok munkáskéz re v a n szükség. A m i n d ­
inkább n ö v e k v ő m u n k á s h i á n y és a fenyves í tés felfutásával pá rhuzamosan e m e l ­
kedő iskolázot t f e n y ő c s e m e t e iránti keres le t az iskolázás gépes í tésének m i h a ­
marabbi mego ldásá t sürgette. A d d i g is, amíg ez m e g n e m valósulhatot t , t ö b b ­
féle átmeneti mego ldás t a lka lmaztunk. 

Egyik i lyen á tmenet i m e g o l d á s k é n t a m á s o d é v e s m a g á g y i f e n y ő c s e m e t é k g y ö ­
kereit kora tavasszal 12—15 c m m é l y e n U a lakú a l ávágó késsel a lávágtuk. Ez ­
zel a megfe le lően bo j to s g y ö k é r z e t ű csemeték nevelésé t s ikerült biztosí tani . A 
feladatot azonban ez n e m oldot ta m e g teljesen, mer t e lőzetesen a sűrűn álló 



csemetéket ki kellett r i tkí tanunk, ami az életerős csemeték min tegy 40—50%-át 
érintette. 

Fenyő csemeteker t je ink j ó részében a megfe le lő talajerőutánpótlás köve tkez ­
tében az egyéves m a g á g y i f enyőcsemeték m i n t e g y 30—40%-a a szabvány m é ­
reteket elérte. Felmerül t a kérdés , é rdemes-e ezért va lamennyi csemetét k i ­
emelni és a szabványon aluliakat munkaerő h iányában a komposz tha lomra 
dobni , v a g y megfe le lően kir i tkí tva m é g e g y év ig t o v á b b nevelni . Ebben az eset­
ben — a fe lmerül t anyagi vesz teségek mellet t —• a m e g m a r a d ó k n a g y részé­
nek szárképlete a másod ik év végé re annyira megnőt t , h o g y amiat t váltak se­
lejtté. Ennek megakadá lyozása vége t t június—július hónapban ezek vezérha j ­
tásait 12—15 c m magasságban visszavágtuk. Ezzel a csemeték ok tóbe r elejére 
a vezér rügye t és a r ügykoroná t megfe le lően kialakították. (Lásd Erdőgazdaság 
és Faipar 1966. évi 9. szám.) 

A z e lőzőek el lenére e rdőgazdaságunknak m é g mind ig min tegy 200 ezer darab 
éves csemete iskolázását kellett e lvégeznie . A m u n k a meggyors í tása és o lcsóbbá 
tétele vége t t Tölgyes Lajos csányoszrói csemeteker t keze lőnk e g y rendkívü l 
ügyes összecsukható fi lces iskolázólécet készített (1. ábra). Ezzel a kézi iskolázás 
munkaide jé t és munkabéré t 30%-kal sikerült csökkenteni . 

1. ábra: Tölgyes Lajos féle filces iskolázó léc 

Végleges mego ldás t csak az iskolázás gépesí tése jelentett . Sikerült az N D K -
ból e g y d b RS—09 t ípusú eszközhordó traktort a hozzátar tozó a lább felsorolt 
10 d b csemetekert i m u n k a g é p p e l együt t beszerezni . 

az RS—09 jelű t raktor 
a vá l tva fo rga tó eke 
a kul t ivátor 
a rotációs ta la jmaró 
a szöges b o r o n a 
a tárcsás b o r o n a 
a talajfésű 
a műt rágyaszóró 
a p e r m e t e z ő - p o r o z ó g é p 
a csemetekiemelő 
a csemeteiskolázó g é p 

68,0 mFt-ba , 
3,8 mFt-ba , 
5,4 mFt-ba , 

17,4 mFt-ba , 
3,8 mFt-ba , 
8,0 mFt-ba , 

10,7 mFt-ba , 
mFt-ba , 
mFt-ba , 
mFt-ba , 
mFt-ba , 

4,8 
24,0 
10,1 
47,0 

Összesen 203,0 mFt -ba került . 

Ezek közü l a P f l — 7 je lű iskolázó géppe l a csemeték iskolázását, a kult ivá-
torral ennek sorközi ápolását k ivá lóan m e g lehet oldani . 



Az iskolázó gép leírása 

A P f l — 7 je lű i sko lázógép két — kü lön is használható — g é p e g y s é g b ő l áll. 
Ezek k ö zü l az eZső csak függeszthetően, a ba l lonos kerékpár ra l felszerel t hátsó 
gépegységge l függesz the tően és vonta to t t mego ldássa l is do lgozha tunk , az egybe 
szerelt ké t g é p e g y s é g g e l (2. ábra) az iskolázást csak vontatással végezhe t jük . 

A l e g j o b b e r e d m é n y t a két g é p e g y s é g egybeszere léséve l é r tük el. A z e g y b e s z e ­
relt két m u n k a g é p e g y s é g tu la jdonképpen két g u m i k e r é k e n futó keret , a m e l y ­
nek első tartó részére l eg fe l j ebb három, a hátsó tar tójára négy iskolázó adapter 
szerelhető. M i a 2 + 3 adapteres megoldással do lgozunk , egyrész t azért, m e r t 
az iskolázást végző d o l g o z ó k a szükséges munkamozdu la t a ikka l egymás t í gy 
n e m akadályozzák , másrészt az í g y kapot t 31,5 cm-es sor távolságnál a g é p kul t i -
vá torával a csemeték károsí tása né lkü l tudunk do lgozn i . 

A z i skolázó adaptereket az i skolázó g é p két kereszt tar tójára j obb ra -ba l r a e l ­
mozdí tha tó és anyás csavarral rögzí thető csúszók tenge lyére szerel jük. Ha a 
géppe l n e m do lgozunk , az adaptereket fe lemel jük . E k k o r a kal lantyúja a g é p 
keretére hegesztet t p e c e k b e kapcso lód ik . Leeresz téskor az adapter t kissé m e g ­
emelve , a ka l lan tyú nye lvé t a p e c e k b ő l k iemel jük . 

A z i skolázó-adapter l eg l ényegesebb részei az a l ább iak : 

— A 7 c m széles, fordí to t t V a lakú barázdanyitó, a m e l y a k íván t m é l y s é g ű 
barázdát készíti . A szükséges mé lysége t az e r ő g é p keze lő je az o l a j n y o ­
mású hidraul ikus eme lőbe rendezésse l állítja be . 

— A z 57 c m á tmérő jű iskolázó körgyűrű, a m e l y r e 24 d b — habszivaccsal b é ­
lelt — fülecskét csavarozunk. Ezek alá he lyezzük b e a csemetéket . A h a b ­
szivacs bé lés a c seme ték sérü lésmentes befogásá t biztosítja. 

— A csemetéve l betáplál t fü leket a f é lkö r a lakú szorító gyűrű addig szorítja 
az iskolázó k ö r g y ű r ű k h ö z , amíg a c seme te függő leges he lyze tbe n e m kerül . 

— Ekkor lép m ű k ö d é s b e a két, 38 c m á tmérő jű , talajtömörítő kerék, a m e l y e k 
a fö ldet a csemeték g y ö k e r e i h e z szorí t ják. Ezek közü l az e g y i k n e k 10 d b 
csúszásgátló k ö r m e is van . Ez a ke rék — a h á r o m fogaske rékbő l ál ló átté­
tellel •— biztosít ja az i skolázó k ö r g y ű r ű megfe le lő sebességű forgását is. 

— A talaj tömörí tő k e r e k e k fö lö t t e lhelyezet t ülésen fog la l he lye t az i skolázó 

2. ábra: A Pfl—7 jelű iskolázógép munkában 



munkás . A munkás súlya biztosítja a talaj tömörítő kerekek és az egész 
iskolázó adapter megfe le lő munkáját . 

— A felkapcsoló szerkezetet (kallantyú és pecek) az i skolázógép üres járásakor 
vesszük használatba. 

Az iskolázási munkák megszervezése 
Csak a megfe le lően, őszi és tavaszi talaj munkákka l j ó l előkészített, laza szer­

kezetű, egyenletes felületű talajban végzet t gépi iskolázástól várhatunk m e g ­
felelő e redményt . A talaj előkészítés után az iskolázási munkához fel kell k é ­
szülnünk. Először is vizsgál juk át az iskolázó gépet és az előírt kenéseket v é ­
gezzük el, utána meghatározzuk az iskolázás sortávolságát. 

A z iskolázó géppe l csak az alábbi sor távolságokkal do lgozha tunk: 

— ha a csak függesztéssel működte thető (elülső) gépegységge l do lgozunk és 
erre két adaptert szerelünk fel, akkor 50 cm-es, 60 cm-es, 75 cm-es v a g y 80 
cm-es — ha három adaptert szerelünk fel, ú g y 42 cm-es sor távolságokkal 
do lgozha tunk ; 

— ha a függesztéssel vagy vontatással működte the tő bal lonkerekes (tehát a 
hátsó) gépegysége t vesszük munkába , a k k o r két adapter felszerelése esetén 
94 cm-es , 100 cm-es, v a g y 125 cm-es — ha három adaptert szerelünk fel. 
akkor 63 cm-es, — négy adaptert felszerelve 42 cm-es sor távolságokkal do l ­
gozhatunk ; 

— ha pedig a két gépegységet egy munkagéppé szereljük össze (ezt az e rőgép 
hidraul ikájához vontathatóan kel l kapcsolni) , ezzel a megoldással öt adap­
tert a lkalmazva (elöl két db , hátul h á r o m db) 31,5 cm-es — hét adapter­
rel iskolázva (elöl h á r o m db, hátul négy db) 21 cm-es lesz a sortávolság. 

A tapasztalataink szerint a legkedvezőbb 31,5 cm-es sortávolságot a két e g y ­
beépített gépegységre öt adapter felszerelésével érjük el. A felszerelés menete 
a köve tkező : 

- 1 S7 

3. ábra Az iskolázó adapterek elosztási sémája 



A m u n k á t a hátsó (ba l lonkerekes) g é p e g y s é g n é l kezd jük . Itt e lőször a középső 
adaptert áll í t juk b e ú g y , h o g y barázdanyitójának tengelyvonala az iskolázógép 
nyomtávolságának (170 cm) felezőpontját messe. Et től a pon t tó l j o b b r a és bal ra 
63—63 cm- t m é r ü n k le . A z í g y kapo t t két p o n t b a kel l a j o b b és a ba l adap te re ­
ket az e l ő z ő e k szerint beáll í tani . Ezután az eíső géprész két adapterének a f e l ­
szerelése köve tkez ik . Kereszt tar tó jának hossz fe lező jé tő l j o b b r a és bal ra 31,5— 
31,5 cm- t l emérünk . Itt lesz az első ké t adapter he lye (3. ábra). A z adap te rek 
felszerelésénél ü g y e l j ü n k arra, h o g y a barázdanyitók pon tosan függőlegesen 
álljanak. 

Ezután beál l í t juk az i sko lázó g é p t enge lyéhez csuklósan k a p c s o l ó d ó nyom­
jelzőket. Ezek tenge lyhosszúságá t az e g y m á s mel le t t e lcsúsztatható és csavar ­
ral rögzí thető ket tős szárral szabá lyozzuk . A n y o m j e l z ő szárhosszúsága az e rő­
gép és az i sko lázógép n y o m t á v o l s á g - k ü l ö n b s é g é n e k a fe le . A n y o m j e l z ő k e t m i n ­
dig a tábla azonos oldalára ereszt jük le. Ha a tábla ba l szélén kezd jük el az 
iskolázást, akkor az első m e n e t b e n a j o b b oldal i n y o m j e l z ő do lgoz ik , fo rdu lás 
után ezt lánccal oldal t f e lkapcso l juk és a ba l o ldal i t ereszt jük le. 

A m u n k a m e g k e z d é s e előtt a tábla két v é g é n a csemetéke t g o n d o s a n és ú g y 
ve rme l jük el, h o g y az iskolázás f o l y a m á n a csemete utánpót lása m i n é l r ö v i d e b b 
idő alatt megtör ténhessék . A tábla hossza és a fm-kén t e l i skolázható c seme te ­
szám i smere tében azok legcélszerűbb elosztását e lőre megha tá rozzuk . A g é p 
munkaszé lességét gyakor la t i l ag 2 m - n e k vesszük. A z i skolázó g é p 1 m-es útja 
alatt e g y adapterre l átlag 10 d b , ö t adapterre l 50 db csemete ke rü l a f ö l d b e . 
Egy köteg (100 db) csemete eliskolázásához tehát 2 m géphaladás szükséges. 
Ha a tábla hossza 200 m , a k k o r a 400m 2 - e s területen (200 m X 2 m ) 100 k ö t e g 
csemete kerül felhasználásra. A tábla ké t v é g é n 2 m-enkén t 50—50 k ö t e g 
csemete e lvermelésé t végezzük . 

A z e lőkészüle t után a tábla e g y i k szélén a sor e le jére az i skolázó g é p p e l (a 
tábla hosszabbik o lda láva l pá rhuzamosan) beá l lunk . Ezalatt két m u n k á s a v e r ­
melésből 20—30 kö teg csemeté t k i e m e l és ládába, v a g y kosa rakba r akva az 
iskolázó g ép arra a lkalmas részére he lyez i . Ezekbő l tör tén ik az i sko lázó m u n ­
kások fo lyama tos csemeteel látása. A z öt iskolázó munkás adapterei t a m u n k a ­
állásba leereszti, m a j d az ü léseken e lhe lyezkednek . Bal k e z ü k b e az e lő t tük 
levő asztalkára he lyeze t t c s e m e t é k b ő l 15—20 d b - o t ú g y vesznek , h o g y azok 
gyöke re ikke l az e r ő g é p i rányába mutassanak. E g y - e g y csemeté t az i sko lázó 

Az iskolázás végrehajtása 

4. ábra: A csemeték elhelyezése az 
iskolázó körgyűrű füleibe 

5. ábra: Az iskolázó adapterek munka 
közben 



körgyűrű felső szabad fülei alá ú g y he lyeznek be , h o g y azok gyökere i 12—15 
cm-re áll janak ki. 

A z e rőgépet a „mászósebességre '* (mintegy 250 m/óra) kapcsol juk. A gép 
megindulásával a barázdanyi tó a megfe le lő mé lységű barázdát készíti, egyúttal 
az iskolázó k ö r g y ű r ű a talaj tömörítő ke rekekke l együt t is fo rogni kezd. A m i d ő n 
a behelyezet t csemete — mos t már gyöke re ive l lefelé —• a barázdába leér és 
függőleges he lyzetbe kerül, a talaj tömörí tő ke rekek a talajt a csemete g y ö k e ­
reihez szorítják. A z iskolázó k ö r g y ű r ű teljes körülfordulása 36" alatt, tehát a 
csemete betáplálása, ezzel együt t e g y - e g y csemete eliskolázása kb . 1,5 mp-en -
ként tör ténik (4. és 5. ábra). A két — csemeteutánpótlást biztosí tó — munkás a 
géppe l együt t halad, e g y - e g y csemete köteget szétbont, a csemeték gyökere i t 
egymás tó l darabonként szétválasztja és 15—20 db-os c somókban azokat g y ö ­
kereikkel az e rőgép i rányában az iskolázó munkások elé az asztalkára helyezi. 
A z iskolázás e redményességének emelése cél jából a ge reb lyéve l és ül tetőfával 
ellátott három munkás szükség esetén a fö ldet a csemetékhez húzza, a n e m 
megfe le lően eliskolázottakat megigazí t ja , az esetleges h iányos he lyeket pótol ja . 

A m e n n y i b e n a t raktorunknak nincs „mászósebessége" , ú g y a traktor hátsó 
kerekei t 20 zo l los ( teherautó) ke rekekke l kell átcserélni. A kerekeket o lyan p ó t ­
tárcsával kell ellátni, amelyen mind a 20 zol los keréknek, m ind az eszközhordó 
kerék felerősítő csavarjainak is megfe le lő furatok készültek. Lehet a tárcsát a 
20 zol los kerékre ráhegeszteni és a megfe le lő furat-elosztás alkalmazásával a 
traktor hátsó tengelyére felszerelni. A tábla végé t e lérve a géppe l megál lunk. 
A m u n k á s o k az ülésről leszállnak, az adaptereket felkapcsolják. A traktor az 
iskolázó géppe l hurkosán megfo rdu l és ú g y áll be a köve tkező sorba, h o g y a 
traktor ke reke a sorhúzó, i l letve az iskolázó g é p külső ke réknyomára ál l jon rá. 

Eddigi tapasztalataink és munkaszervezés mellet t e g y - e g y munkás 10 m u n ­
kaóra alatt 12—20 ezer db , öt iskolázó munkás 60—100 ezer db csemetét tud 
eliskolázni. 

A z iskolázó g ép hosszú élettartamát az előírt karbantartási m u n k á k e lvég­
zésével biztosíthatjuk. 

A munkakezdéskor a hidraulika csapjait és a nyomje lzőke t megolajozzuk, 
a fu tó- és a tömörí tő kerékagyakat , a fogaskerekeket bezsírozzuk. A munka 
fo lyamán két óránként a szor í tógyűrűket , négy óránként a futókerekek és a 
tömí tőkerekek agyát és a fogaskerekeket bezsírozzuk. A zsírzásokat m a g a s n y o ­
mású zsírzóval végezzük (lásd 6. ábra). A napi m u n k a végeztével az iskolázó 
gépet fedett, lehetőleg zárt he lyre vontassuk. 

A z iskolázás befejezése után a gépet alaposan leápol juk, megtisztít juk, a h i ­
bákat ki javít juk, majd a gumika t a tengely alápolcolásával tehermentesít jük. 
A kopot t , sérült füleket az elhasználódásuk után ki kell cserélni. E g y - e g y g é p ­
hez az alábbi tartalék alkatrészek szállítása tör ténik: 7 db j o b b és 7 db bal o l ­
dali talaj tömörítő kerék-agy, 7 db fogaskerék készlet és 168 db habszivaccsal 
bélelt fülecske. 

A gépi iskolázás gazdaságossága 
A z öt adapterrel végzet t régi iskolázási m u n k á k költségeit a kézi iskolázás 

köl tségeivel hasonlí t juk össze: • 
1000 db fenyő csemete kézi iskolázása ékásóval hasi tokba 

Az iskolázó gép karbantartása 

kötöt t po rhanyós talajba 
a munkabé r után 2 3 % S Z T K - j á r u l é k 

Összesen: 

29,6 Ft 
6,8 Ft 
36,4 Ft 
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6. ábra: Pfl—7 jelű iskolázó gép kenése 

Erdőgazdaságunkban az iskolázó g é p p e l 6 m u n k a n a p alatt 558,3 ezer d b cse ­
metét i skoláztunk el. Ezt az a lábbi kö l t ségek terhel ték: 

51 gép i óra á 50 Ft 2550,0 Ft 
557 m u n k a ó r a alatt 3758,1 Ft 
a m u n k a b é r után 2 3 % S Z T K - j á r u l é k 6,8 Ft 

Összesen: 7172,5 Ft 

1000 db fenyő csenjete grépi iskolázása tehát 12,2 Ft-ba került. A kézi isko­
lázással szembeni megtakarítás ezer darabonként 36,4—12,2 = 24,2 Ft. 

Ha ennek alapján azt v izsgál juk, h o g y az i skolázó g é p m e n n y i idő, i l letve 
munkate l jes í tmény alatt amort izá lódik , akkor a g é p beszerzési árát és a kézi 
munkával s zemben i megtakarí tás t ke l l számításba venni . 1000 d b csemete gépi 
iskolázásánál 24,2 Ft megtakarí tás t é r tünk el, az i skolázó gépér t v i szont 47,0 
mFt-ot fizettünk, tehát mintegy kétmillió csemete gépi iskolázásával a gép b e ­
szerzési ára m á r megtérül t . A m e n n y i b e n a gépe t az e szközhordó t raktorral 
együtt (115 mFt) szerezzük be , ú g y az e lőző ada tokkal számolva , m i n t e g y 5,5 
millió csemete gépi iskolázásával az erő- és a munkagép vételára teljesen meg­
térül. 



Egészségvédelem, balesetelhárítás 

A munkások egészségének megvédése é rdekében a gép f ém üléseire párnát, 
vagy p o k r ó c o t kell biztosí tanunk; el kell látnunk a munkásokat vízhatlan m u n ­
karuhával, v a g y legalábbis a kezes-lábas munkaruhák nadrágszáraira elöl a 
térdektől fölfelé ny lon borítást varratunk. 

A balesetek elhárítása véget t a do lgozók munkaruhájukat derekukon, karju­
kon, boká jukon kössék meg, n e h o g y azokat a gép fo rgó részei elkaphassák; a 
c ipőzsinór végei t hasonló o k b ó l a c ipőben el kell bújtatni; az iskolázó munká­
sok mezít láb n e m dolgozhatnak; a f igyelmet len munka okozhatja azt, h o g y a 
do lgozó ujja az iskolázó kö rgyűrű és a szorító gyűrű közé kerülhet, ezért, ha 
a fülecske a szorító gyűrűhöz közel van, a csemete már n e m helyezhető b e ; v é ­
gül balesetet okozha t az adapterek f igyelmet len leeresztése azáltal, h o g y a 
barázdanyitó, v a g y a talaj tömörítő kerék a munkás lábfejére eshet. 

Ez év júniusában az iskolázó gépet Nagykanizsán tapasztalatcsere keretében 
m ű k ö d é s közben bemutat tuk. A je len levők egyönte tűen megállapíthatták 
a g é p kiváló munkáját . Ennek és az erdőgazdaságunkban nyer t tapasztala­
taink alapján erdőgazdaságainknak a gép beszerzését csak javasolni lehet. A 
beszerzésének m e g lesz a lehetősége is, mer t a Wutha- i gyár a magyar erdő­
gazdaságok részére az 1970. évben 30 db iskolázó gép gyártását betervezte. 

KojuieeHii O.: MEXAHH3ALIHJ1 nEPELUKOJlMBAHMH CEHHLIEB B riMTOMHHKAX 

B C B H 3 H c H H T e H C H B H b i M H 3 a A a n a M n B b i p a m H B a n H H c e ^ H L j e B H H X n e p e u i K O J T H B a H H ^ , o w e H b öojibiuyio no-
M o m b flaéT M a i i i H H a AJIH n e p e i i i K O J i H B a H H H np0H3B0flCTBa TJ\P n<t>Jl-7. B O T e w e c T B e H H b i x y c n o B H H X c a w b i M B M -
r o f l H b i M onasajiacb paöoTa c 5-HD OAarrropaMH. OTHocHTejibno TparjHijHOHHoro M c r o n a — nposezieHHH p y q H o r o 

n e p e i B K O J i H B a H H H — uena S T O Í Í M a n i H H b i y>Ke npn n e p e u u K O J T H B a H H H 2 - x MJTH. c e ^ H i j e B B03MemaeTCH B u e / i o M . 

Dr. Kollwentz, Ö.: M E C H A N I Z A T I O N OF T H E T R A N S P L A N T I N G I N NUKSERJES 

The transplanting machine, type PfI-7, manufactured in the Germán Democratic Republik, is of great use 
for completing the considerable amount of transplantation work associated with the intensive nursery prac-
tices. In Hungary the work withfive adapters proved to be best suited to the home oonditions. Compared with 
the traditional form of manuál transplan tation, mechanized transplanting of two millions seedling results al-
ready in as much savings as the price of the machine. 

Az erdei vasutak gazdaságossági vizsgálata 
a Keletmagyarországi Erdőgazdasági és 

Faipari Egyesülés területén 
M A R T O N T I B O R — L O S O N C Z I A N T A L 

A Keletbükki Állami Erdőgazdaság erdei vasútüzeme 1968-ban gazdaságta­
lanul üzemelt . Ez a kö rü lmény tette indokolt tá az erdei vasútüzemek gazda­
ságosságának vizsgálatát a Kele tmagyarországi Erdőgazdasági és Faipari Egye­
sülés területén. A reális e lemzés érdekében az Egyesülés irodája bevonta a 
vizsgálatba még a Nyuga tbükki Erdőgazdaság, valamint a Gemenci Ál lami Er­
dő- és Vadgazdaság vasútüzemét is. 

Az erdei vasútüzemek alapadatai 

A vizsgált h á r o m erdőgazdaság 1968. évi adatait az 1. táblázat szemlélteti. 
A táblázatból kitűnik, h o g y a vasútüzemek ál lóeszközeinek bruttó értéke 

igen magas; 1 k m pályahosszra vetített érték 650—850 m Ft közö t t ingadozik. 
A 2. táblázat alapján megállapítható, h o g y a vasútüzemek tel jesí tménye az 

1966/67-es gazdasági évrő l 1968. évre jelentősen csökkent , különösen a Nyugat ­
bükki Erdőgazdaságban. A z erdei vasutak ép í tményének kihasználása különösen 


