
Ugyan a fák különböző megmunkálhatóságai, ú. n. techno­
lógiai műszaki tulajdonságai is jelenleg még a fák lényegesebb 
tulajdonságai közé tartoznak, tekintettel azonban arra, hogy az 
egyes fafajok felhasználhatóságai csak a legritkább esetben 
lesznek tisztán ezen tulajdonságoktól függővé téve, s a meg­
munkáló szerszámok tökéletesedésével fontosságukból mind­
inkább veszítenek és főleg, mert a termőhelyi tényezőknek köz­
vetlen hatása ezen műszaki tulajdonságok kifejlődésére csak 
igen jelentéktelen, szándékosan mellőzendőnek véltem. 

Befejezésül még csak azt kívánom megjegyezni, hogy sze­
rény soraimnak további célja volt rámutatni a fák műszaki 
tulajdonságairól való ismereteink igen nagymérvű tökéletlen­
ségére és fontosságuknál fogva a velük való behatóbb foglalko­
zás szükségességét és időszerűségét hangsúlyozni. Kell, hogy a 
tudományos kutatás, ezen még igen rejtett növénybiológia1', kér­
désekre is mihamarább teljes világosságot vessen. 

Tölgy szálerdők vágásra érett fatömegéaek 
becslése** 

írta: K. Bogdán G. 
Tölgyszálerdők vágásra érett fatömegének becslése tör-

zsenkint történik. Minden egyes törzs fatömege és választékaik 
külön-külön becsültetnek. A próbafák segélyével való becslés 
nélkülözné azt a pontosságot, mely figyelemmel a belőlük ter­
melhető műfaválasztékok nagy értékére, — meg kell kíván­
nunk. A tölgyszálerdők vágásra érett egyedeinek vastagsági és 
hosszúsági növekvése, egyenessége, ágazata, az ágak elhelyez­
kedése, s mindezek alapján a belőlük termelhető választékok és 
azok mennyisége, viszonyaink szerint olyannyira eltérők, hogy 
átlagtörzsek által értéküknek megfelelő pontossággal ki sem 
fejezhetők. 

A kellő pontosságú becslés azon az eljáráson alapszik, hogy 
minden egyes fánál az abból termelhető szokásos választékok 
mennyiségét elérhető pontossággal meg kell állapítani. , 

* Lásd 1911. évi E . R . T . 39. l ap . 
** Jóllehet, ennek a megszá l lo t t részekről érkezett köz leménynek 

egyes részei o lvasóink előt t ismeretes tényeket tar ta lmaznak, az összefüg­
gés kedvéér t azoknak még i s he lyet adtunk. 



Szükséges tehát mindenekelőtt ismerni azokat a választé­
kokat, melyek a tölgyfák kitermelésénél a fakereskedelemben 
szokásosak, s egyúttal szükséges ismerni ezeknek a választékok­
nak méreteit s jellegzetes tulajdonságaikat is. 

Nemkülönben fontos továbbá az is, hogy a becslő bizonyos 
átmérők vastagságát szemre megbecsülni tudja, mivel, amint 
alább látni fogjuk, némely hozzá nem férhető átmérő csakis 
szembecslés alapján határozható meg. Ezen készség egypár­
száz kisebb-nagyobb törzsnél alkalmazandó becslési gyakorlat 
által könnyen elsajátítható. 

Fontosnak tartom a becsléshez még az abbeli gyakorlatot 
is, hogy a becslő kopogtatás által az álló törzsnek egészségi 
állapotát (egészséges, korhadt, üres) — amennyire fejszével 
felérni lehet — megállapítani tudja. 

Más, előzetes feltételek, mint külső hibák (külsőleg mu­
tatkozó korhadás, lyukak, hasadás, repedés, számottevő görbe-
ség, csavaros növés stb.) annyira kézenfekvők, hogy külön fel 
sem kell említeni. 

Nemkülönben felette előnyös a becslőre nézve, ha egy 
esetleg hasonló talaj- és termőhelyi viszonyok között — pl. a 
szomszédságban — nőtt és kitermelt tölgyállomány termeivé­
nyeinek mennyiségét és minőségét ismeri. 

Vegyünk fel egy példát, hol a becslés tárgyát képező 
vágható tölgyszálerdőből a fák méretei szerint a lehető külön­
böző választékok termelése van tervbevéve. 

Példa: egy vágható tölgyszálerdő megbecsülendő akként, 
hogy a becslési munkálatban feltüntetve legyen az ott termel­
hető fournirfa, I. oszt., II. osztályú rönk, bányafa és tűzifa 
mennyisége m3-ben, illetve ürköbméterben. 

Lássuk most, hogy mily méreteket és minőséget kívánnak 
az egyes választékok ? *) 

1. Fournirtönknek 2 méternyi s ennél nagyobb hosszúság­
gal és kéreggel mérve, 50 centiméternyi és ennél nagyobb 
középátmérővel kell bírnia. Teljesen ágtisztának, egyenes, jól 
hasadó rostának, ággörcsmentesnek és teljesen épnek és 
egészségesnek kell lennie. 

* A legújabban kiadot t fakereskedelmi szokványok az itt közöltektől 
némi leg eltérő osztályozást tar ta lmaznak. A z a lább közöl t példa miatt 
azonban ezeket a vá l tozásokat i t t keresztül nem vezethettük. 



2. / . oszt. tölgyrönk méretei kéreggel mért 26 cm. felső 
átmérőtől és 2 méter hossztól felfelé; kelléke, hogy egészséges, 
egyeríesnövésű, hibátlan, ágtiszta, 2 méter hosszúságig göcs-
telen és teljesen egyenes legyen. 

A kereskedelmi szokások szerint, 2 méteren felül, 3 méter 
hosszúságig, legfeljebb 10 cm. ívmagasságú és egyirányú gör­
bület a mennyiség felerészénél megengedhető. A 3 méteren 
felüli hosszban egyszer és egy irányban, 12 cm. ívmagasság-
nál nem nagyobb görbület, nem kifogásolható. A 2 métert 
meghaladó hosszban minden méter hosszúságnál egy, legfel­
jebb 10 cm.-nyi átmérővel bíró egészséges ággöcs, vagy egy 
nagyobb rovarrágás a rönkök felénél előfordulhat. 

2 méternél rövidebb szakaszok dongára alkalmasok. 
3. / / . oszt. tölgyrönk kéreggel mért 26 cm. felső átmérőtől 

és 2 méter hossztól felfelé mindazon tölgyrönkök, melyek az 
I. oszt. rönkökre megállapított követelményeknek nem felelnek 
meg s úgy fűrészárura, mint más haszonfára (oszlopnak, épü­
letfának, parasztműfának, vasúti talpfának stb.) alkalmasak. 

4. Bányafa 1.3—6 méter hosszig s az egyes hosszaknak 
megfelelően 14—24 cm.-ig terjedő középátmérőkkel (kerék­
vető, kerítésoszlop, tulajdonképeni bányafa stb.). 

5. Tűzifa a szokásos választékokkal (közismert lévén, 
további részletezés szükségtelen). 

Megjegyzem, hogy a felvétel kéreggel történik; végered­
ményében azonban az összes választékok — kivéve a tűzifát — 
kéregnélküli mennyiséggel mutattatnak ki. 

Az előadottakhoz való alkalmazkodás mellett a fatömeg 
felvétele a következő: 

A törzset sorszámmal ellátjuk, mellmagassági átmérőjét 
megmérjük, a fa magasságát és vaskosságát az alábbi módon 
megbecsüljük, hogy a törzsből, mely haszonfcwálasztékok 
termelhetők. Az alább leirt módon megmérjük, illetve meg­
becsüljük az egyes haszonfaválasztékok hosszát. A bányafa 
középátmérőjét is megállapítjuk. Az esetleg hibás részeket s 
azoknak a törzsön való magassági helyzeteit feljegyezzük. 

A szükséges felvételi könyv rovatát következő kimutatás 
adja: 
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A kimutatásba egyúttal 6 darab fa felvételi adatai is be­
jegyeztettek. Útmutatásul arra nézve, hogy a helyszínen, mely 
rovatok töltendők ki és hogyan. Vizsgáljuk ezen bejegyzett 
adatok mikénti felvételét. 

A mellmagassági átmérő. Idevonatkozólag a gyakorlatban 
szokásos eljárás irányadó. Legfennebb csak az jegyezhető meg, 
hogy a törzsek, különösen a vastagabbak, oly vastag moha­
réteggel vannak rendesen fedve, hogy az átlalót egypár centi­
méterre tovább tolják a pontosság rovására. Szükséges ilyen 
esetekben, hogy a moha a mellmagasságban letisztíttassék. 

A fa hosszát és az egyes főbb válaísztékok hosszát (lásd: 
3., 8., 13., 18. és 23. rovatoknál) összehasonlítás alapján be­
csüljük, illetve állapítjuk meg. E célra egy 5—6 méteres, kb. 
4 cm. vastag, gömbölyű fenyőrudat használunk, melyen a 
páros és páratlan méterhosszakat festékkel alkalmasan meg­
jelöljük. 

A rudat egy munkás függélyes állásban a törzshöz helyezi, 
úgy azonban, hogy alsó vége a vágáslap magasságában (kb. 
30 cm.) legyen. Már most a fa magasságának megbecslése 
céljából a törzstől bizonyos távolságra állva, azon végig­
néznünk s megállapítjuk, hogy a rúd hányszor volna egymás 
után tehető a csúcsig egészben, esetleg részeiben (felében stb.). 

A fa magasságának megállapítása után a rudat továbbra 
is helyén hagyva, az egyes választékok szakaszainak hosszát, 
vagyis a rönkhosszakat állapítjuk meg. E célból a törzsön 
végignézve s azt körüljárva s minden oldalról megvizsgálva 
és megbírálva, mindenekelőtt megállapítjuk, hogy mely válasz­
tékok kerülnek ki belőle s ezek külön-külön a törzs mely pont­
jáig terjednek. Mivel a rúd, mint mérték a fa oldalán van, 
nem nehéz a különböző választékok hosszait azzal való össze­
hasonlítás útján megbecsülni. Kézenfekvő, hogy a legalsó 
szakasz, ha a rúddal egyenlő hosszú, vagy ha annál rövidebb, 
közvetlenül méretik meg. 

Tulaj donképen tehát a rúd — ez utóbbi esetet kivéve — 
arra szolgál, hogy útbaigazítással szolgáljon a szembecsléshez 
s az összehasonlítás által a becslő bírálatát irányítsa s a kellő 
határok között tartsa. S tényleg 5—6 méter hosszú és méte-



rekre is beosztott rűd segélyével a hosszúságok minden nehéz­
ség nélkül elegendő pontossággal határozhatók meg. 

A vaskosság három fokozattal, I., II. és III. római számok 
alatt van képviselve. Célja, hogy a mellmagassági átmérő és a 
hosszúság segélyével a fatömeg általa megállapíttassék. Az 
álló fák fatömegének meghatározására szolgáló Burkhardt*-
féle fatömeg-táblázatok (lásd: Erdészeti Zsebnaptárban) kö­
zött a tölgy különböző vaskossági osztályai számára készült 
kimutatásokban minden vaskossági osztálynál a mellmagassági 
átmérő és hosszúságokhoz a 7 centiméternél vastagabb részek 
íatömegei is fel vannak véve. Ily táblázatokból tehát a fa­
tömeg (5. rovat) egyenesen kiírható. A Burkhardt-féle tölgy­
fatömegtáblák I., II., III. és IV. vaskossági osztályt foglalnak 
magukban. A fenti kimutatásban I., II. és III. vaskossági 
osztályú fák vannak felvéve. Az I. vaskossági osztályba tar­
toznak a szabad állásban lévő tölgyek, kifejlett széles koroná­
val, a II. osztályba a téresen álló, meglehetős magas fák, elég 
fejlett koronával, a III. vaskossági osztályba a magas törzsek, 
eléggé záródva, kisebb koronával. 

A bányafának középátmérőjét már a helyszínén beírjuk a 
kimutatásba s egyúttal a hosszúságot is. Mindkettő szemre 
megbecsülve. 

Ha az összes törzsek adatai — úgy, amint a fenti kimu­
tatás 1—6 törzseinél láttuk — felvétettek s beírattak, követ­
kezik a mintafák kiválasztása, döntése, az átmérők apadásá­
nak, a kéreg vastagságának s ez alapon a kéreg százalékának 
megállapítása s végül a kimutatás még hiányzó adatainak s 
ezek segélyével az összeredménynek kiszámítása. 

Mintafáknak oly fákat választunk ki, melyek a törzs­
felvétel rendjén nyert összbenyomás szerint, úgy magasság, 
vastagság, ágazat tekintetében az átlagát képezzék az egyes 
vaskossági kategóriákba sorozott tölgyfáknak. Minden egyes 
vaskosságí osztály számára a viszonyok szerint egy-egy, vagy 
több mintafa döntendő. Ha az egyes vaskossági osztályokban 
a magasságok szerint még alosztályt is kell képezni, úgy ter-

* Ál ló fák és f aá l lományok fa tömegének megha tá rozásá ra újabban a 
Grundner—Schwappach--féle f a tömegtáb láka t használ juk. Szerk. 



mészetes, hogy az alosztályok részére külön-külön mintafákat 
kell dönteni. 

A ledöntött mintafák vastagsági apadásának és a kéreg 
százalékának megállapítása végett méterről-méterre megmér­
jük az átmérőket külön kéreggel és külön kéreg nélkül. 

Vegyük fel, hogy példánkban az I. és II. vaskossági osz­
tálynál az átmérő átlagos apadása méterenként 2—2 cm.', a 
III. vaskosságnál pedig 1—1 cm., míg a kéreg átlagos vastag­
sága minden vaskosságnál az illető átmérőnek 5 százaléka, 
vagyis a kéregnélküli vastagság 10 százalékkal kisebb, mint a 
kéreggel mért átmérő. 

Ezek után az egyes középátmérők kéreggel (lásd: kimu­
tatás 6., 11. és 16. rovatait) következőképen számíttatnak ki: 

A törzs hosszában fekvő minden egyes haszonfaválaszték 
szakaszának középátmérőjét kapjuk, ha a szakasz hosszának 
feléhez az alatta fekvő szakasz vagy szakaszok hosszát hozzá­
adjuk s az így nyert összeg 1-el kisebbített számát az átmé­
rők méterenkénti átlagos apadási számával szorozzuk s ezen 
szorzatot kivonva a mellmagassági átmérőből, az eredmény 
adja a keresett középátmérőt. 

Például az 1. számú törzs II. oszt. rönkjénél: a szakasz 
hosszának feléhez ~ = 2 hozzáadjuk az alatta lévő I. oszt. tönk­
szakasz egész hosszát 2+8=10, ehhez még az alább fekvő four-
nirszakasz hosszát 10+2=12, ezt 1-el kisebbítjük, mivel az 
apadás nem a vágáslaptól, hanem az attól 1 méterre fekvő mell­
magassági átmérőtől számíttatik 12—1=11, ezt szorozzuk az 1 
méterre eső vastagsági apadás számával, mely a jelen törzsnél 
(II. v. o.) 2 lesz, 11X2=22 cm. az összes apadás, ezen mennyisé­
get levonva a 2. rovat alá bevezetett mellmagassági átmérőkből, 
lesz 54—22=32 cm. az 1. számú törzs II. osztályú tönkjének 
középátmérője. 

Hasonlóan járva el, az 1. sz. törzs I. oszt. rönkjének közép­
átmérője : 

54 — [1+2 — l ] + 2==44 cm. 
a fournirrönké szintén ezen törzsnél: 

54 — [4 — l ] X 2 = 54 cm. 
Itt 2 m. hosszú a szakasz, ennek középátmérője egyúttal 

maga a mellmagassági átmérő. 



Az 5. sz. törzsnél, hol a megjegyzés szerint a 4 és 5 méter 
magasságok közti rész tűzifa, az 5. métertől kezdődő II. oszt. 
rönkszakasz középátmérője: 

5 2 — [4 -+ 1 + 2 + 2 — 1 ] X 2 = 41 cm. 
Itt a számításba bevonatott tehát a „megjegyzés" rovatain 

említett 1 m. hosszú tüzifaszakasz is, mint amelyen át a vastag­
ság szintén 2 cm.-t fogy átlagosan. 

A 4. sz. törzsnél az I. oszt. rönk középátmérője 
60 — [4 + 4 — l ] X 1 = 56 cm. 

Ezen törzs III. vaskosságú, melynél a méterenkénti apadás, 
mint jelezve volt, 1 cm., ezért az apadási szorzó 1, mellyel való 
szorzás el is marad. 

Az előadott számítások oly egyszerűek, hogy a fenti sza­
bály ismerete után fejben könnyen elvégezhetők s nem szüksé­
ges papíron hajtani végre. 

Egyébként az egész számítási eljárást következő képlettel 
általánosíthatjuk: 

dn = D— [ f t i + h, + h3. . . ^* — l ] a 
Ahol dn az w-edik szakasznak keresett középátmérője, D a 

mellmagassági átmérő, hi, fo, Ju hn az 1-ső, 2-ik, 3-ik és n-ik 
szakaszok hossza, a pedig az átmérőknek méterenkénti apadása 
centiméterben. 

Ha di vagy & kerestetik, akkor fc és ha stb., illetve h* stb., 
szóval a felette álló szakaszok hosszúságai számítás alá nem jön­
nek; az átmérő vastagságába be nem folyván, 0-ként szerepel­
nek. A bányafa a szóbanlévő vastag törzseknél az ágazatban, 
vagy a törzs csúcsosodó felső részén van; itt arányos mérték­
csökkenést, mint más választékoknál, meg nem állapíthatunk. 
Úgy a hosszúságot, mint a középátmérőt — mint már említet­
tem — szembecsléssel határoztuk meg. 

A 3. sz. törzsnél kimutatott dongafa hossza és átmérője 
közvetlenül lettek megmérve. 

Az előadottak szerint megállapított középátmérőkből a 
kéregnélküli középátmérőket (7., 12., 17. és 22. rovatok alatt) 
állapítjuk meg, vagyis a kéregre leütünk 10 százalékot. 

A megállapított átmérőkkel kiegészített kimutatás a köb­
tartalmak kiszámítása, bejegyzése s az illető rovatok alatti 
adatok összeadása után következőképen néz ki: 



Ö
sszesen 

© 
CO 
co 

Cn 4* CO tc - r-l Sorszáma 

> 
l-H 
So 

Ö
sszesen 

© 
CO 
co 

Cn 
to 

© © oo ro 
rc 

Ül rc Mell mag. átm. cm 
> 
l-H 
So 

Ö
sszesen 

to ^t 
tc © rc 4^ tc 

o 
rc © co Hossza m > 

l-H 
So 

Ö
sszesen ö HH h—' 41. Vaskossága 

> 
l-H 
So 21.00 i-

05 

to 
i-1 

co 
CD 
00 

co 
co 

© 
rc 
cn © 

Cl Köbtart. kéreggel 

> 
l-H 
So 

CSl 
to 

Cn © © 
tc cn 4^ © Kéreggel K

özép-
átm

.cm
 

F
ournirrönk 

4> 
^t 

Cn 
Cű 

cn © 4> © 
tc 

N Kéreg nélkül 

K
özép-

átm
.cm

 

F
ournirrönk 

to lO tc 

4> © 
tc cc Hossza m 

F
ournirrönk 

to 
in 

00 

0.43 
0.35 

'© © 
© '© © © © Kéreggel W 

O: 
0 S 

F
ournirrönk to 

í-i 
o 

0.43 
0.35 

© 
bo 

00 

© 
In. © 

p 
co 
00 

l-l 
© 

Kéreg nélkül 

W 
O: 

0 S 

F
ournirrönk 

co 
© oo cn © CO 

ro 
© 4^ 

l-l Kéreggel K
özép-

átm
. cm

 

I. oszt. rönk 

co 
to 

4^ co cn © en © IC Kéreg nélkül 

K
özép-

átm
. cm

 

I. oszt. rönk 

oo to to £ * 4^ 00 l-l co Hossza m 

I. o
szt. rön

k
 

»• 
a 
05 

o 
bo 

p 
CO 
05 

© 
© 

© 
© 

© 
co 
© rc 

tc 
Kéreggel O: 

3 2 
i-S 

I. o
szt. rön

k
 05 

<1 
<1 

p 
© 

to 
co 

©' 
co 
© 

© 
ÓI 
CJ1 

© • 
ki 
© 

h-1 

© 
r-1 

Cl 
Kéreg nélkül 

O: 

3 2 
i-S 

I. o
szt. rön

k
 

30 
27 

cn 
4^ 

Cn 
O 

co 
tc M 

© 
Kéreggel 

K
özép-

átm
. cm

 

il. o
szt. rön

k
 

30 
27 co 

~] © 4^ cn tc © ~] Kéreg nélkül 

K
özép-

átm
. cm

 

il. o
szt. rön

k
 

*̂  co * toi tc h-1 
CC 

Hossza m 

il. o
szt. rön

k
 

{* 

00 
ül 

o 
to 
co 

p 
© 

© 
© 

© 
co 
© 

© 
CO 
rc 

l-l © Kéreggel 
3 2 

l-S 

il. o
szt. rön

k
 J-l 

to 
co 

© 
co 
rc 

p 
co 

00 

© 
co 

© 
'rc 

© 

rc © Kéreg nélkül 
3 2 

l-S 

il. o
szt. rön

k
 

l-l 

oo 
l-l 

CO 
ro 
tc 

© rc © IC 
r-l Kéreggel K

özép-
átm

 cm
 

B
án

yafa 

© 4^ 

© 
rc © 

l-l 
4^ 

i-i 

oo 

IC 
IC Kéreg nélkül 

K
özép-

átm
 cm

 

B
án

yafa 

4X 

4^ 

© 
© Cn tc 

05 
Hossza m 

B
án

yafa 

O 
Si p 

o 

© • 
r-1 
o 

p 
tc 

OS 

©" 
© 
GC 

p 
r-i 

© 

IC 
4- Kéreggel O : 

3 2 
" a 

i-i 

B
án

yafa 

p 
öl o 

© 
00 

© 
© 
00 

© 
CD 

© 
© 

© 
í-l 

co 

rc Kéreg nélkül 

O : 

3 2 
" a 

i-i 

B
án

yafa 

co 
•<l 
OS 

o 

CD 
rc © 

to 
í-» 

1—i 

© 
tc 

© 
co 
4^ 

rc 
to 
rc 

rc 
© o 

IC 

© Kéreggel! 
atr = 
C D aj 
47"*" r**1 

3 Ü 
~t 

CO 
to 

p 
bo 

© CO 

1—i 

© 
tc 

© 
co 
4^ 

© C5 
ot 

ro -j Kéreg nélkül 

atr = 
C D aj 
47"*" r**1 

3 Ü 

i\5 
o 
co 
~a 

o 
bo 
oo 

co 
© 
'rc 
© rc 

^t 

© 
cn © 

ro 
00 

Tűzifa, köbtart. m 3 

B i 
o 

4-5 m
 közt 

h
ib

ás 
tűzifa 

5-ikm
-tői 

• dongafa 

IC 
CC 

M
eg­

jegyzés 



A kimutatás 28. rovata alatt foglalt tüzifamennyiség a 
fa kéreggel mért köbtartalma (5. rovat) és a kéreggel számí­
tott haszonfaválasztékok összes köbtartalma (26. rovat) kö­
zötti különbség eredménye. A tűzifa a 7 cm.-nél vékonyabb fa­
anyagokat nem foglalja magában, mivel, mint említve lett, a 
Burkhardt-féle fatömegtáblákban a köbtartalom azoknak 
híjával van feltüntetve. 

Végül megjegyzem, hogy a tölgy állományoknak fenti 
példában jelzett felvételére két napszámos elegendő. Egyik a 
rúddal jár, a másik az átlalóval és egyúttal a törzseket szá­
mozza. Kedvező körülmények között (síkon nőtt, elég sűrű 
állománynál) 10 óra alatt naponta maximum 500 darab fa 
mérhető fel. 

Fűrészporeltávolító berendezés 
A fűrészrönköknek a fűrésztelepeken keret- és körfűré­

szekkel való feldolgozása alkalmával a gyakorlatban általáno­
san alkalmazott 4 milliméteres vágásbőség feltételezése mel­
lett 12—24 százalék fűrészpor keletkezik. Ez a nagymennyi­
ségű hulladék hátrányosan befolyásolná, sőt teljesen meg is 
akadályozná az üzemi munka rendes menetét, ha folytonos 
eltávolításáról megfelelő módon nem történne gondoskodás. — 
Egy három, függőleges kerettel dolgozó fűrész például 
— napi 10 órai munkaidőre keretenként 20 köbméter rönkfel­
dolgozást számítva átlagosan, — 60 köbméter rönköt dolgoz 
fel, amelyből 7.2—14.4 köbméter faanyag fűrészporrá válik. 
A fűrészpor tudvalevően a fa térfogatának sokszorosát (4—5-
szörösét) veszi fel, amiből nyilvánvalóan következik, hogy a 
fűrészelt fa termelése alkalmával keletkező fűrészpor és egyéb 
hulladék eltávolításának megfelelő megoldása fontos feladat, 
amelyet csak szakértelemmel és körültekintő megfontolással le­
het megoldani. Azok a módszerek, amelyeket — sajnos — még 
ma is sok helyen alkalmazásban találhatunk, csak tökéletlenül 
és semniiesetre sem gazdaságosan felelnek meg a követelmé­
nyeknek. Az emberi erővel, továbbá nyitott csatornákban vég­
telen lánccal vagy gyapotszalaggal való eltávolítás ma már 


