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Uzemlatogatas a Mohacsi Farostlemezgyarban

Az Orszagos Erdészeti Egyesiilet Bara-
nya megyei Helyi csoportja és a Me-
csekerdd Zrt. szervezéséhen két alka-
lommal, alkalmanként 40 fével lehetd-
séget kaptunk a KRONOSPAN-MOFA
Hungary Kft. mohacsi farostlemezgya-
ranak latogatasara.

Az els6 id6pont, melyen én is részt vet-
tem, 2017. dprilis 25-ére esett. A csapat
az Uzem bejaratanal taldlkozott Pécsi
Sdandorral, aki a KRONOSPAN cég
alapanyag-beszerzésért felel6s cégénél
a SILVA Hungary Kft.-nél fabeszerzé.
Az 6 felelGssége tobbek kozott, hogy a
mohdcsi tzem alapanyag-ellitisa fo-
lyamatos legyen.

Az Gizemben csatlakozott hozzank dr.
Rabb Miklos, a SILVA Hungary Kft. Ggy-
vezetdje és Lindenlaub Zsolt, a KRO-
NOSPAN-MOFA Hungary Kft. vezérigaz-
gato-helyettese, muszaki igazgatoja.
Segitségiikkel el6szor vetités keretében
ismerkedhettiink meg a Mohacsi Farost-
lemezgyir, illetve a KRONOSPAN cég
torténetével. Megtudtuk, hogy a KRO-
NOSPAN a vildg legnagyobb falemez-
gyarté cégcsoportja. 1897-ben  Lun-
gotzben (Ausztria) csaladi vallalkozas-
ként indult, ma kozel 30 orszagban tobb
gyarto- és kereskedelmi egységgel ren-
delkezik. Ezek kozé tartozik Magyaror-
szagon 2007 6ta az 1939-ben Szombat-
helyen alapitott FALCO Zrt., melynek
kilonlegessége a cementkotésd  fafor-
gacslapgyartds és a recycling fafelhasz-
nalds, valamint 2004 6ta az 1959-ben
megnyitott Mohdcsi Farostlemezgyar.

A Mohdcsi Farostlemezgyar kordbban
nedves eljarassal, féleg lagy (pl. nyar)
fafajokbdl gyartotta a mindenki altal
ismert, szita mintdzata farostlemezt.
A KRONOSPAN-MOFA Hungary Kft.
mar szaraz eljarassal, azaz leegyszerdsit-
ve nagy nyomdsra ¢és hoére aktivilodo
gyanta alapi kotGanyaggal dolgozik.
2016 6ta a vilag leggyorsabb folyamatos
présével mikodo farostlemezgyara.

Tobbféle vastagsaga és feltletd (felu-
letkezelést) farostlemezt gyartanak,
melynek Osszetétele — hala az emlitett
szaraz eljarasnak — mar tobb fafajbol
lehetséges. A tokéletes keverék kialakita-
sandl a fafajok sajatossdgait (pl. rosthosz-
szisag, feltirhatésiag) és a fapiaci viszo-
nyokat a termelés sorin megszerzett
tapasztalatokkal egytitt vették figyelembe,
aminek eredményeként a recept nagyja-
bél az alabbiak szerint néz ki: 60% buikk
és gyertyan, 20% nyar, fiz, 20% fenyd.

Ezen belil figyelnek még arra is,
hogy a gyertyan részarinya a biikkhoz
képest ne legyen 30%-ndl tobb. Ezek-
bél a fafajokbdl éves szinten mintegy
330 000 m? az igény, amit 70%-ban Ma-
gyarorszagrol, tobbek kozott a Mecsek-
erd6 Zrt.-t6l és 30%-ban Horvatorszag-
bol szereznek be.

A gyir a minél hatékonyabb muako-
dés elérése érdekében torekszik a minél
magasabb feldolgozottsagi foka készter-
mék gyartasara és a melléktermékek mi-
nél magasabb arinyu Gjrafelhasznalasara.
Ennek szellemében éptlt a biomassza-
energiakdzpont, amely a melléktermé-
kek és hozzaadott apriték eltlizelésével
biztositja a gyar héigényét.

Az el6adas befejeztével, a munkavé-
delmi oktatds és a munkavédelmi esz-
kozok kézhezvételét kovetben anyag-

aramlasi sorrendben tekintettik meg a
42 hektaron elteriilé gyar egyes egysé-
geit. El6szor a fatérre mentiink, ahol a
csapat jelentGs tobbségét képezd kerti-
letvezeté erdészek megtekinthették,
hova érkezik az iranyitasukkal megter-
melt és kozaton vagy vasuaton fuvaroz-
tatott faanyag az erdérol.

Lathatéan mar itt elktlontltek a fa-
fajok, illetve érkezésiik idejétdl fiiggo-
en a maglyak. Mivel éves szinten kb.
330 000 m? faanyag megy keresztil, el-
kertlhetetlen a nagy készlet, viszont a
faanyag romlasinak elkertilése miatt
lényeges, hogy az ne dlljon tdl sokaig,
azaz az anyagforgis allando legyen.

A fatérrdl a faanyag oridsi forgoké-
ses apritégépbe, illetve durvabb kérg
vagy szennyezett faanyag esetében
el6szor egy kérgezébe kerul. Az apri-
togép G50 mindségl apritékot készit,
amelyet szallitoszalag-rendszer segitsé-
gével fafajonként kilon tarolokban
készletez. Az apriték tololéces aljzata
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silokbol kertl tovabb. A silokat az em-
litett szallitészalag-rendszer, illetve
homlokrakodok segitségével toltik.

A faanyag rostokra bontdsa egy masik
gyaregységben torténik. A pontos tech-
nolégia nyilvin nem ismertethets, de a
lényege, hogy a beallitott fafajosszetételt
apriték magas nyomasu gézzel telitédve
préselés hatdsara rostokra bomlik. Ezt a
rostanyagot keverik tobbek kozott gyan-
taval, és ez kerll tovabb a farostlemez-
préselé gyaregységbe. Itt kerll elGszor
felhasznalasra a biomassza-energiakoz-
pont altal termelt h6 egy része. Az ener-
giakozpont sajat taroléval rendelkezik,
ahova a melléktermékek (pl. kéreg, apri-
tott hibas farostlemez, selejt farost) és va-
lamennyi apriték kertl.

A kész rostkeverék vastag csovon at
jut a farostlemez-présel6 gyaregységbe.

Itt vakuumos teritd segitségével egyen-
letes vastagsagi Gn. paplant képeznek,
amely a szalagos préselén athaladva a
hé és a nyomds hatdsara lemezzé 4ll
Ossze. A folyamatos préselés hatdsara
elméletileg akarmilyen hoszszisagu le-
mez elkészithet6, a gyakorlatban nyil-
van a megrendelési igényeknek megfe-
lel6en daraboljak, majd szintén igény
szerint feltletkezelik a lemezeket.
Innen a késztermék hatalmas raktarba
kertil, ahonnan a gyar el6tt sorakozo ka-
mionok szallitjdk rendeltetési helytiikre.
A gyarra egységesen elmondhato,
hogy minden részlete tervszerlien és
temezetten mikodik. En magam dgy
éreztem, hogy a csé- és elektromos ha-
l6zatban legalabb annyi kiegészité
rendszer dolgozik, mint maga az alap-
folyamat, dgyhogy minden tiszteletem
azé, aki ezt Osszességében atlatja.
Szoveg: Kis Sandor
Mecsekerdd Zrt.
Kép: KRONOSPAN-MOFA Hungary Kfi.
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