lancok élettartamira, a lanchajts ke-
rék Kopasara, 8 g .anc¢ és a lanchaj-
to kerék kapcsolatadra is,

6. Megvizsgaltuk a fureszlancok éltar-
tossagat, vagyis a két élesités kozot-
ti — iddegységre esd — flirészelési
teljesitmény (cm*min) alakulasat.
Ahogyan a lanc éle kopik, a fliresze-
lési teljesitmény kisebb lesz. A csik-
kenés trendje a ket elesités kozotti
éltartossag fontos jellemzdje. A kiér-
tékelés szerint a két élesités kozotti
flirészelesi teljesitmeny vaitozasa az
Oregon-lancok eseteben kedvezdbb-
;Jlek. bizonyult a Stihl lancokkal szem-
ben.

Az Oregon lincok kedvezbbb éltar-
tosaga a gyalufog hatlapjanak na-
gyvobb keménységével magyarazhato.
A Stihl lane hatlapjan mert kemeény-
ség Atlagosan 5825 HV, az Oregon
lancnél 1063.8 HV volt,

A Stihl lane ,puhabb” hétlapja —
mas vonatkozasban viszont — nem
csokkentette az egész lanc élettarta-
mat (életteljesitményét). A Stihl lanc
forgacsoldsban tébbet kopott, de éle-
sitésben kevesebbet. 14 élesités 4tla-
giban a forgécsolds miatti kopas a
Stihl lancnil — 0,154 mm, az Ore-
gonn4l 0,0919 mm volt, Igy a Stihl
lance forgécsolds kozbeni tompulasa
kb. 50%-kal haladta meg az Orego-
nét, A Stihl lanc éltartésdga — két
élesités kozdtt — emiatt kisebb. Amit
azonban ,nyertek a réven elvesztet-
ték a vamon”. Egy élezés soran ka-
pott méretcstkkenés a Stihl l4ncnél
0,32, az Oregonnil 0,39 mm volt, Igy
a forghicsoldas &g élezés halmozott
kopésa a Stihl ldncokndl 0,47 az Ore-

. A lancvizsgalatok

gonnél 0,48 mm lett. A ,keményebb”
hétlap — feltehetéen a krémréteg
letéredezésének  kévetkeztében ——
hosszii tdvon nem feltétlentil igazo-
lédott. :

tsszegezéseként
megéllapfthaté, hogy a vildgpiacon
lévs an. kivdlé lancok koézéttih mini-
malis eltérések ellenére, a Stihl fd-
részldncok mindsége valamivel ked-
vezGbb, Ezt a jobb anyagmindség és
gyartastechnolégia, valamint a kop-
tatdsi vizsgédlatok egyértelm@en ala-
tAmasztottdk. A Stihl ldncok élettel-
jesitménye (Atvégott m?-ben, vagy
m3-ben) kb. 16%-kal mnagyobb az
Oregon lancokénil, Ez gyakorlati
szempontbél azt jelenti, hogy 6 Stihi
l4ne 7 Oregon léncot ér,

. A laboratériumi 8sszehasonlitds nem

titkkrdzi a telies képet. A flrészlanc,
a lemez, s a lanchajté kerék elhasz-
néalédasat az emlitetteken kiviil mas
tényez6k is befolyésoljdk, Ilyenek: a
fafaj. az Atmérd, az alkalmazott tech-
nolégia, a gép mfszaki' 4llapota, a
kezelés és karbantartds szinvonala, a
gépkezelSk és az Sket irdnyiték szak-
ismerete. a képzés és tovébbképzés
minBsége stb. Hatdssal lehetnek még
egyéb, fel nem derithetd ténvezdk
is (a fGrészek felhaszndldsa magin-
célra, a léncok .kidramldsa” idege-
nekhez stb). Ovatos becslés szerint
is l4ne (lemez, lanchajts kerék) fel-
hasznélsunk mintegy négyszerese
mais orszdgokénak. Ezen az eldfelté-
telek megteremtésével, s hatékony
8sztbnzé rendszer kidolgozésdval se-
githetnénk.

ERDESZETI-FAIPARI GEPEK ES BERENDEZESEK FEJLESZTESE
A NAGYKUNSAGI EFAG-BAN

SZEBENI LASZLG

A Nagykunsagi Erds- és Fafeldolgozé Gazdasig m(szaki fejlesztési tevékenységét
az erdészeti szakteriileten két témdara dsszpontositja.

Tuskoéfiré adapterek

Az orszig kedvezdtlen terméhelyi adottsdgu teriiletein az erdéfelujitdsi munkdk
teljes talaj-elGkészitést kivdnnak. Ez a véghaszndlati teriiletrdl a tuské eltavoli-
t4sabol, a talaj mélyforgatdsdbél, majd a talajban maradt gytkerek gyokérféstvel
térténd eltavolitdsibél All. Ennek a technolégidnak tobb hatrinya van, ezek mind-
egyikét kikiiszéboli a NEFAG tuskéfiurd adapter.

A nagyszéndsi Oktéber 6. Mg, TermelGszbvetkezet GEPCOOP lednyvéllalata 4ltal
gyvartott HR—2 homlokrakodé gépre specidlisan fiiggesztheté tuskéfiré adaptert
fejlesztettiink ki a miveletek gyorsabb és alacsony koltségszint( megvaldsitasara.
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AIEhtuskwa‘;irét kétiéle kivitelben gyartjuk, ez a tuské kétiranyt hasznositdsat te-

sz etove:

1. A koronaftirés viltozat 500 mm-es 4tmérdjd magot fur ki a tuskébél. Ezt a hen-
gerszer(l tuskdérészt kiemeli és a kihelyezett hidraulikus munkahenger segitségé-
vel a kiemelt részt a firé kozepébdl kitolja és a foldre helyezi. E hengeres
tuskérész mér j61 manipuldlhatdé és gazdasigosan szallithaté. Célszerfi erre a
gzintéghé\lEFAG-gyértésﬁ és HR—2-es erdgépre szerelhetd ronkmarkolé adaptert
aszn ;

2.Kilonosen kedvezdtlen talajszerkezetnél és energetikailag alacsony értékd fa-
fajnd] (pl. nyar) a tuskéfliré adapter szerszima egy, a tuské szétflirdsdt szol-
g4lo, telibe furé szerkezet.

Mindkét tuskéftiré szerszdméat hidromotorral hajtott hajtém( forgatja. A tuské-
furék fejlesztését OMFB-nél elnyert palydzat keretében végezziilk. A tervezést és
ﬁ eﬂﬁt;ﬂpm gyartasat 1987-ben végrehajtottuk. Az iizemi prébakat 1988 tavaszén

ik el.

Jarva apritdé gép

Elsésorban fiatal fenyvesekben a tisztité-neveld végidsok kapcsin kivagott, vé-
kony teljesfik az erd6ben maradva egyrészt rendkiviil tlizveszélyesek, mdsrészt a
kartevék és betegségek elszaporoddsdhoz vezetnek. A NEFAG a tisztit6-neveld
vagasok nagyilizemi végrehajtisihoz megfeleld jarva aprité gépet fejleszt ki.

Az EMA erégép alkalmas a vékony teljesfdk kivagdsara, leapritidsara és apriték-
Osszegylijtésére egy menetben. A gép meérete lehetdvé teszi, hogy az athatolhatatlan
stir(iségi fiatalost 4 —5 soronként megbontva egy-egy sor kitermelését elvégezze.
A kitermelendé fak t6atméréi néhany cm-t61 20—22 cm-ig, magassaguk méasfél
métertél 10 m-ig szérddik. Elképzeléseink szerint az erdégépre bozétirté is felszerel-
hetd. A termelés eredménye minden esetben egyvalasztékd, energetikai célt ap-
riték.

Az OMFB-nél szintén benytjtott és elfogadott péalyidzat alapjdn elnyert, fejlesz-
tési forrasbol finanszirozott fejlesztdmunka jelenleg a tervezés végsd stadiuma-
ban van. A NEFAG a GEPCOOP leanyvéallalattal megkezdte a gyartds-eldkészitést
is. Szdmitdsaink szerint 1988 II. félévében tudjuk kiprébélni a gépet.

*

A korszer( faipari termelés ma maéar elképzelhetetlen mesterséges sziritéberende-
zések nélkiil. Ezért hatarozta el a NEFAG egy gyorsan telepithet, energiatakaré-
kos, minden piacon értékesithetd kiviteld faipari széritéberendezés fejlesztését.

Modulrendszerii faipari szaritéberendezések

Szaritéberendezések rendeltetése flirészdru és friz szaritdsa, de szolgaljak més,
hasonlé céla felhasznalast, pl. gyiimdles, gyégy- és fliszerndvények szédritisit is.

A NEFA—M tipust szaritéberendezések felépitése modul rendszeri. Az alkalma-
zott modulméret 4100 mm. Ehhez igazodnak a sziritészekrény elemei, valamint a

NEFAG MH
modul-
rendszeril
hitétdrolé
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beépitett gépészeti egységek. Ez teszi lehetdvé, hogy azonos keresztmetszet] méretek
mellett azonos szerkezeti elemek felhasznéldséval, négyféle gépnagysag épithetd.

A szaritéberendezések szigetelt, sik vasbeton alapra épiilnek fel. Az alaplemez
magéban foglalia a gépészeti berendezések tarté-, illetve rogzitGelemeit, mivel ezek
kiilén tartoszerkezet nélkiil, kbzvetleniil az alaplemezen vannak elhelyezve. Az alap
tartalmazza tovabba a farakoméany szallitasdra szolgélé kocsik sinparjait, siillyesz-
tett kivitelben, valamint a villamos kabelek véddestveit, és a csapadékviz elveze-
tésére szolgald levezetSesoveket is.

Az alapra csavarkotéssel rogzitve van felépitve a szaritéberendezés hazszerkeze-
te. Bz egy hészigeteléssel ellatott, iivegszal erdsitésli, poliészter anyagt, elemekbdl
ssszeallitott alagat, mindkét végén ajtészerkezettel. A ventillatorok felgli oldalon
szellézofedelek vannak beépitve, melyeket egy zsalumozgaté hajtém( mikodtet.
A szaritétéren beliill az egyik oldalon a ventillatorok, velilk szemben a h&eseré-
16k helyezkednek el.

Egy modulméretd ventillatoregység harom centrifugalventillatort tartalmaz, me-
lyeket ékszijhajtéssal egy villamos motor miikédtet. A hocserélék ugyancsak mo-
dulhossziisagu szerkezeti egységek. Az egynél tébb modulos gépnagysagoknal oOsz-
szekots vezetékelemekkel sorba vannak kdtve. A hécserélékkel egy egységet képez-
nek a parasitas céljabdl beépitett vezetékelemek is.

A héeserélésor oldaldnal a szar{téberendezések  elétt a betonlapba siillyesztve
egy un. fogadbakna van kialakitva, amelyben a széaritéberendezés mikodéséhez
szilkséges kondenzautomatik helyezkednek el. A szarit6térben a farakomény ko-
csikon helyezkedik el a ventillitor és a hbcseréld kozott. A kocsik szintén modul-
hosszusagiak, merev, kéttengelyes kiviteldek, alsé részik lemezburkolattal van
ellatva.

A villamos erfatviteli kapesolészekrény a ventillatorok oldaldnal van elhelyezve.
A hocseréld folé mérbegység van beépitve. Ez tartalmazza a szaraz és a nedves
hémérdket és a vizutanp6tlast biztosité szerkezeti részeket.
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A homérséklet-szabélyozék és a regisztridlémiiszer egy szabalyozoszekrénybe van
beépitve, amelyet a szaritéberendezés kézelében levd vezérldhelyiségben kell el-
helyezni. Tartozéka még a szaritéberendezésnek két, motoros szabdlyozdiszelep, ame-
lyeket a gézellaté rendszerben kialakitott g6zeloszt6nal kell beépiteni a fiit6-, illetve
a pardsitéagba.

A nedvességelvonds a rakat hézagain keresztiil levegd Aramoltatdsival torténik.
A széritblevegd keringtetését a szaritétérben levs centrifugilventillitorok végzik.
A farakoményon &tszivott levegdt a kocsik alatt g hbcseréldk felé tovabbitidk. A ha-
cserélfk bordascsovei kozott athaladva a levegd felmelegszik, relativ paratartalma
csbkken. Ez a szarit6kézeg a rakaton athaladva, a faanyagot felmelegiti, a belSle
tdvozé nedvességet para formajaban felveszi.

KEREKASZTAL MEGBESZELES
LEHET-E TERVSZERUSEG ES EGYUTTMUKODES
AZ ERDESZETI GEPGYARTASBAN?

KESZLER GYORGY

Foly6 év januar 29-én az Erdészeti Munkik Gépesitése Szekcid szakmai
eldadésaihoz kapcsolédva kerekasztalvitdra keriilt sor. A vita meghivott ven-
dégei voltak: Madocsai Zsigmond osztalyvezets (ERDOGEP, Szentendre),
dr. Kovdes Jend vezérigazgaté (Matrai EFAG, Eger), Szebeni Ldsz16 vezérigaz-
gatoh, (Nagykunsagi EFAG, Szolnok), dr. Horvdth Béla tanszékvezetd docens
(EFE, Sopron), Czdgdsch Jézsef mfisz. igazgatéh. (Kisalféldi EFAG, Gyodr),
Néder Imre igazgaté (VARITERV Miszaki Tervezé és Ugyviteli Gazdaséagi
Munkakozosség).

A meghivottak és a hallgatésag kozott megtaldlhatok voltak a kutaté-fej-
lesztd, a fejleszt6-gyarts, a fejleszté-tervezd és felhasznalé képviseldi is. Talan
csak a forgalmazék nem voltak megfeleld sullyal képviselve és erre hasonlé
kort rendezvény szervezésénél a jovében jobban oda kell figyelniink.

A vitdban a kerekasztal-megbeszélés résztvevdinek elhangzott véleménye a
kévetkezékben foglalhatd Ossze:

— A hazai erdészeti gépfejlesztés és -gyartds szereplsi t6bb 6n4llé gazdélko-
dast folytaté vallalat, illetve intézmény keretei kozdtt talalhaték meg,
amelyek kozott altaldban rendszeres kooperici6, egyiittmikodés nincs, igy
esetenként parhuzamos fejlesztések, gyartasok is el6fordulnak. Gyartmény-
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