Fiataljaink munkdibél

GUNDA MIHALY

SZLOVAKIAI KOZPONT! FELKESZITO TELEPEK ERTEKELESE

Az uralkodd fafajok Csehszlovakidban az erdei- és a lucfenyéd, bar a Szlo-
vak SZK fteriiletén a tolgynek és a biikknek is jelentés a szerepe, a terep
pedig tilnyomorészt nehezen jarhaté, azaz 40%-nal nagyobb lejtésti. A nehéz
hegyvidéki teriileteken a fakitermelés specidlis megoldasokat tesz sziikségessé.
Az erdfgazdalkodasban a munkaerd csékkenését a termelékenység emelésé-
vel igyekeznek kompenzilni. Ezt kozépnehéz és nehéz szallitéeszkézok alkal-
mazasaval, a munka és a munkahelyek koncentralasaval, atgondolt termelési
folyamatok bevezetésével érik el. Csehszlovékidban a faanyagtermelés és fa-
anyagszallitas folyamatdnak négy komplex munkamédszerét valésitottak meg.

Els6é valtozatként a hagyoményos technolégidk nehezen jarhaté teriile-
teken maradtak fenn, ezeknél t6 mellett véalasztékolnak. Az utébbi években egyre
tobb helyen tértek at elsésorban gyéritésekben, a 2—3 hosszu, sarangolt va-
lasztékok és 6 m-es hosszifa kialakitdsira. Rovidf4s munkarendszereknél he-
lyenként skandindv gyédrtmanyu gépsorokat is alkalmaznak, bar elsésorban
Zetor traktorokra épitve, megjelentek mar a csehszlovik gyartméanyok is. Az
ilyen technolégidkat {izemi méretekben elsésorban fenydgyéritésekben alkal-
mazzak, olyan allomanyokban, ahol a darabnagysig 0,2 m3-nél kisebb és a te-
riilet mérsékelten tagolt. Kozelitésnél kiprobaltik a Volvo SM 460 és Volvo 462,
valamint a csehszlovak gyartmanyd Zetor 5645 kozelitotraktorokat. Az évi tel-
jesitmény meghaladja a 10000 m3-t 700 m kozelitési tavolsag mellett, A szal-
litas. Skoda 706 vagy Tdtra 138 pétkocsis teherautékkal vagy 18 tonnas nyer-
ges vontatokkal torténik. A szerelvényeket Fiskars, Foco vagy Hiab hidraulikus
darukkal szerelik fel. Az évi teljesitmény kb. 15 000 m?3 20 km-es atlagos szal-
litasi tavolsdg mellett. Az egész technolégiat folyamatosan tizemeltetik, az
egyes miuveleteket szinkronizdlva kapcsoljak ossze. Az emlitett éves teljesit-
meényt a kitermelésben 8 f6s munkacsapat nyujtja, a kozelitést és a szallitast
tovéabbi 1—1 f6 végzi, télen egy, nyaron két miiszakban.

A rovid valasztékok t6 melletti kialakitdsa kedvezétleniil hat a termelékeny-
ségre és fokozza a munkasok fizikai megterhelését. Kiilondsen érvényes ez
a lombos fafajokbdl kialakitott, 2 m-nél hosszabb vélasztékokra, amelyek
mozgatasanal a dolgozok fizikai igénybevétele tulzott. Energiaigénye megha-
ladja miiszakonként a 7500 kJ-t, és igy a csehszlovak eldirdsok szerint nehéz
fizikai munkénak mindsiil. Az ergonémiai mutatéi kedvezétlenek, igy ezt a
technologiat sik teriiletekre korlatozzak.

Feny6 véghasznalatokban elszértan alkalmazzdk a Zetor Crystal 8045 -trak-
tort is. Té mellett 6 m-es, vagy anndal rovidebb darabokat alakitanak ki, és
ebben az éllapotban kozelitik és széllitjdAk az anyagot. Ezzel a technolégiai
valtozattal tarvagis esetében talalkozhatunk.
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A méasodik technoldégiai valtozatot a hosszifas munkarend-
szerek jelentik, ahol a felkészités szallitout melletti erdei rakodékon torténik.
Kozelitésnél specidlis erddgazdasagi traktorokat hasznialnak (LKT—75, —80,
Kockum KIL—821, Timberjack, vagy adapterrel ellatott Zetor 5511). A komp-
lex brigad két kitermelémunkésbol, egy traktorosbél és egy felkészité munkés-
b6l all. Evi teljesitmény T00 m-es atlagos kozelitési tavolsignal tobb mint
12 000 m?® Tarvagasban a Volvo SM 868 szoritézsamolyos vonszolét is kipré-
baltak, éves teljesitménye 30 000 m3. A Zetor 5645 bazisan kifejlesztették mar
a csehszlovak tipust is. Hegyvidéki teriileteken ko&télpalyat hasznalnak koze-
litésre. A munkacsapat két kitermelémunkasbol all, két £6 a kotélpalyat szol-
galja ki, és a felkészitéhelyen is ketten dolgoznak.

A maésodik technolégiai véltozat azért fordul elé gyakrabban, mert a koz-
ponti felkészitételepeket még nem sikeriilt kellé6 szamban kiépiteni. Alkalma-
zdsuk ott eldényds, ahol megvalésithaté a faanyagok kozvetleniil a felhaszna-
16hoz valé szallitisa. Nehézséget elsGsorban a felkészités jelent a gyakori
helyhidny miatt, valamint a processzorok és mas, tobb céli gépek lizemelte-
tése, mindenekel6tt a magas koltséglik miatt. Az erdei felkészitGhelyeken a
felkészitési munkakat mindeddig z6mmel kézzel végzik.

A harmadik technolégiai véadltozatnal a vilasztékok kiala-
kitasat és a felkészitési munkéakat vasut melletti kozponti felkészitételepekre
helyezték at. Ezen kozponti felkészittelepek épitésének azt volt a célja, hogy
koncentraljak a felkészités, és a f6leg vasuti szdllitds miiveleteit. A kozponti
felkészitételepek épitésére, melyek évi kapacitdsa 20 000—60 000 m?® kozott
valtozik, évek 6ta nagy gondot forditanak Csehszlovakidban. A felkészitGtele-
pekre a hosszifat elsGsorban nehéz, nyerges vontatdkkal szallitjak.

A faanyag leterhelésének, a vagonok felterhelésének, valamint a belsé anyag-
mozgatads gépei lehetnek sinpélyahoz kotott daruk, portaldaruk, portal-bak-
daruk, vagy toronydaruk (altaldban 5 t teherbirdssal), esetleg Volvo 821, UNC
151, HON 051 rakodégépek. 30 cm t6atmérdig VK 16 kérgezdgépet, ML 25
darabolé- és osztalyozéberendezést alkalmaznak, 30 em téatmérd felett a kér-
gezést VK 26, a darabolast és osztdlyozdst ML 80 berendezés végzi, amelynek
egyes elemei automatikus mikodéstiek. Az utébbi években kialakitottak Cseh-
sZlovékidban egy manipuldciés gépsort lombos faanyagra is. A felsorolt gép-
soroknak a hasitégép is részét képezi. A kozponti felkészitGtelepeken megte-
remtették a komplex gépesités, részben az® automatizalas, valamint a nagyilize-
mi termelés feltételeit és az ezeknek megfelelé munkamddszereket.

A negyedik valtozat a fakitermelés és szillitds, valamint a fafel-
dolgozas komplex, integrilt modszere. Ezt specidlisan ott alkalmazzdk, ahol
a faanyag kémiai-mechanikai és mechanikai feldolgozasdnak feltételei adot-
tak. Ebben az esetben a fi4t maximalis hosszban szdllitjak a feldolgozdigazat-
hoz. Egyetlen problémat a véalasztékolatlan fa drképzése jelenti. A véalasztéko-
kat a fafeldolgozé6 kombinattal kozos rakodoéteriileten készitik fel, és belsé
anyagmozgatds soran Kkerlilnek koézvetlentil a feldolgozdiizemekhez. Erre mu-
tat példat az 1. dbra, ahol a Bukoza Vranov-i (Kelet-Szlovakia) fakombinat
manipuldciés teriiletének vazlatat lathatjuk. A kombinat évi kapacitasa 50 000
m?® biikk. Bizonyos probléméat jelent a kozponti felkészittelep folyamatos
anyagaramldsanak biztositdsa, azaz az egész évi bilikktermelés. Hamarosan
attérnek a suly szerinti szambavételre.

Az erdbgazdasagi felkészitételep széllitérendszerrel kapesolédik technolégiai-
lag a mechanikai feldolgozdshoz, a rovidfa kémiai feldolgozasdhoz valé tech-
nolégiai kapesolatot pedig rakodélapos darurendszer biztositja. Az erddgazda-
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A vranovi fakembingt erdégazdasdgi kézponti felkészits telepének vazlata €s kapcsoldddsa a feldolgozo Gzemekhez.

I
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sag felkészitStelepét tehat technologiailag és terlletileg is aldrendelték a fel-
dolgozdiizemnek, A hossziufat a szalliteszkozrdl csorlével, vagy daruval terhe-
lik le a vastag (25 em atmérd felett), vagy vékony fa (vastagabb végén meér-
ve 25 em atmérd alatt) rakodéteriiletére. A vastagabb térzseket ML 80 beren-
dezésen valasztékoljak, daraboljdk (elektromos ldncflrész), a vékonyabb anyag
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A sarangolt vdlasztékok aranya (*/s-ban).

!m"‘ bikk faanyag teljes kiterme lési, szallitasi és felkészitési iddsziksegletenek ala=~
kuldsa a sarangolt vilasziekok arbnydnak fugvényében a vranovi felkszitotelepen.

o

2 dbra

ML 25 gépsorra keriil. A két manipuldciés sor kozott taldlhaté a hasitéberen-
dezés, amelyen a rosszabb mindségii torzsrészeket két horizontalis hasitégép
hasitja. A hasitott anyag rakodélapokra keriil, majd kabeldaru mozgatja a
kémiai feldolgozolizem teriiletére, Az ML 80 évi teljesitménye 35000 m?, az
ML 25-é kb. 15000 m3. A kozponti felkészit6telep technolégiai osszekapesoldsa
a feldolgozéiizemmel jelentés beruhdzasi koltségmegtakaritassal jar.

A Kklasszikus, 1—2 m hosszu, sarangolt valasztékok ardnyénak csokkenése a
faanyag kitermelésénél és manipuldldsdnal, valamint a szallitasnal is koltség-
csokkenést eredményez. A kobméterenkénti idéraforditasnak a darabnagysag-
gal és a sarangolt valasztékok szdzalékos aranyaval valé oOsszefiiggést mu-
tatja a 2. 4bra. 0,50—0,90 m? kozotti darabnagysédgnal a sarangolt anyag
ardnya szerint 55"/g-os idéraforditas-csokkenés is elérhets, 1,00—1,99 m? ké-
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zdtti darabnagysagnal ez akar 71%-ot is kitehet (700—800 m-es kozelitési ta-
volsdgnal). 5

Lényeges problémat jelent a nyari kitermelés, kiilondsen biikk esetében.
A negativ hatdsokat nagyrészt ki lehet kiisz6bélni a technikai szinvonal eme-
1ésével, az uthalozat kiépitésével, a kitermelések célszer(i itemezésével annak
érdekében, hogy az alloményban minél kevesebb kar essék. Ebben az eset-
ben a nyari kitermelések elényei az erdégazdalkodas és a fafeldolgozé ipar
szamara tulsulyba keriilnek. Az él6munka és az eszkozok j6 kihasznaldsa
nyaron kiilénodsen fontos.

Az 0j munkamédszer bevezetése és a munkak erdébél felkészitételepre vald
4thelyezése néhiny, nagyon kedvezé kériilménnyel jart. ElsSsorban javultak
az ergonomiai mutaték. Javultak a dolgozdk szocislis és munkakdériilményei,
csékkent a munka nehézségi foka, a munkahelytsl valé tavolsag, megterem-
tédtek a dolgozok jobb ellitdsianak feltételei, csdkkent a balesetek és beteg-
ségek gyakorisiga. Altaldban nétt a munkasok kulturalis és a termelési fo-
lyamat technoldgiai szinvonala. Hatékonyabb és gazdasdgosabb a faanyag
szélfdban, vagy hosszifdban valé kozelitése és szillitasa, jobban kihasznal-
haték a gépesités lehetéségei, a munkaerd csokkenése eziltal kiegyenlithetd.
Elesen megmutatkozik ez a sarangolt valasztékok szallitdsi aranyanak cstkke-
nésében. A sarangolt valasztékok felkészitésének és kezelésének felkészits-
telepre val6 athelyezése kovetkeztében ennek munkaidé-sziikséglete 10—30%-
kal, a hasitasé 20—40%-kal, a kozelitésé 35—60%)-kal és a szallitisé 10—35%-
kal csokkent.

A munkak felkészitételepre valé athelyezése ezzel egyidében jelentds faanyag-
megtakaritdssal jart, tokéletesedett a véalasztékolas és a szambavétel, emelke-
dett a faanyag hasznilati értéke. Ezen elényok pénziigyi kihatdsa kiilénbozd
a felkészitStelepek beruhazasi koltségei és a munkafolyamatban elért meg-
takaritdsok fiiggvényében. A legkedvezébb Gkonémiai hatas attél varhato,
hogy a kitermel6 és feldolgozé &gazat szorosan egyiittmiikédik a legfejlettebb
technika alkalmazdsaban, igy a munkak jelentés része felkészitStelepre viheto,
¢s a vélasztékok szallitdsa minimalis munkaraforditassal jar.

iVANCSICS LAJOS

A VADKAROKROL

Az ,erd6 és vad” kapcsolata mind Magyarorszagon, mind szdmos més or-
szagban, a szakembereket érdekl6 aktudlis kérdések egyike. Az erdd fafajész-
szetételének, szerkezetének valtozasa, a nagyvadallomany mennyiségi noveke-
dése sok egyéb problémaval egyiitt, erdémiivelésiink igen fontos tényezbjéveé
vélt. A tartamos és biztonsagos fatermesztés, az erd6 egyéb funkecidival egye-
temben, oériasi felelosséget ré6 a szakemberekre, jelentGsége ma még bel4t-
hatatlan. Nem véletlen tehat, hogy ismételten felszinre keriil, nagyobb hang-
sulyt kap az erdében €16 nagyvad és az altala okozott kar kérdése.

A mez6- és erdbgazdilkodas fejlédése jelentsen befolyésolja a kér alakuld-
sat. Bizonyos fajok élettere, lehetSsége nétt, masoké csokkent. A kordbbi kis
parcelldk — legyenek azok mezdgazdasagi vagy erdégazdasagi teriiletek —
a maguk véltozatossdgaval, szétszértsdgaval, sokféleségével, a vadkart elényo-
sen befolyasoltdk. Ma a nagy monokultirdk esetében mind a kéarelharitas,
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