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KiSERLET!I FAKITERMELES
ZALABAN

MATRABERCI SANDOR

Fenyveseink egyre magyobb része jut gyéritési korba. Fontos
érdek [fiz6dik ahhoz, hogy mielébb megtaldljuk az ilyen jellegii
fakitermelés hatékony mddszerét. A Zaldban lefolytatott kisérle-
tek ezt kivdntdk szolgdlni.

A Zalai Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasag 1981 oktoberében kisérleti fakiter-
melést végzett fenyb-el6hasznélatban. A kisérlet célja annak elddntése volt,

hogy

— a piacon jelenleg beszerezhet6 gépekbél Osszedllithaté-e gépsor fenyo
torzskivalaszto gyéritéseink végrehajtasara;

— mennyi egy ilyen gépsor redlisan varhaté éves teljesitmenye;

— mit mutatnak az élémunka- és koltségtényez6k a hagyoményos fakiter-
meléshez viszonyitva;

— végiil milyen kovetkeztetések vonhaték le?

A kisérlethez sziikséges gépeket bérbe adta

— a Balatonfelvidéki Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasag (Bobeat feller-buncher);

— a Lajta-Hansagi Allami Gazdasag (Timberjack 380 grapple skidder);

— a Babolnai Mez6gazdasagi Kombinat (Timberjack FMM 400 processor).

— A Steyr cég (Stenab processor) sajat koltségén biztositotta a procesz-
szor hazai, lizemszerd kiprobalasat.

A kisérletet a zalacsdnyi erdészet, Tiirje kozség hatérdban hajtotta végre.

A fakitermelést jellemz6 alapadatok:

— hasznalati mad torzskivalasztd gyérités;

— erdérészlet teriilete 8,6 ha; .

— erdd4llomény 27 éves, soros erdeifenyd, némi mésodik szintd lombelegy-
gyel;

— kitermelendé fak Atlagmagassdga 11 m, atlagdtmérGje 14 cm;

— terep sik;

— termelendé valaszték: 2 méteres papirfa, forgacsfa és tlzifa;

— kitermelt fatémeg: 224 m3 papirfa, 4 m® forgécsfa, 32 m3 tizifa;

— kozelitési tavolsag 200 m;

— a gyérités jellege soros, sematikus;

— az alkalmazott munkarendszer korszer(, rovidfas.

A fakitermelés térbeli rendjét az 1. dbran a vazrajz az egyes gépek moz-
gaspalyajaval és munkateriileteivel mutatja.
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1. abra. A fakitermelés tér-
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—— feller buncher mozgas palygja

=-—= grapple skidder kazelis palydja

—.~— processor mozgadsiranya

M = 45 90 140 méter (erintetien sav)
k = 30 m (gyeriten sav)

A dbnté-rakasolé gép 3 m-es savban dolgozott 4,5; 9,0; 14,0 m érintetlen
éllomanysav elhagyasa mellett. Az &llomdny tovabbi viselkedése, ndvekedése
fogja eldonteni a véglegesen alkalmazhatd méretet.

A markolés skidder — felvéltva és két irdanyb6l — végezte a rakdsolt teljes
fak kozelitését a processzor munkateriiletére.

A processzor az egyik szélen kezdett, majd a kozelitett teljes farakatok
hossztengelyére merélegesen haladt elére.

Az egyes gépekkel kapcsolatos tapasztalatok

A gépsor egyes gépeinek — a termeléshez sziikséges — hasznos 6raja és
fajlagos teljesitménymutatéja a kovetkezék szerint alakult:

— Bobcat donté-rakésolo gép 50 ora 0,17 ha

— Timberjack 380 markolds skidder 68 o6ra 3,82 m3

— Timberjack FMM 400 processzor 58 6ra 3,15 m3

— Steyr miniprocesszor 22 o6ra 3,50 m3

(A két processzor alkalmazisdra az egyes gépek értékelésénél térek ki.) Ro-
viden az egyes gépekrdl:

Bobcat feller buncher. A négyéves gép kitliné gépkezelékkel és nagyfoku
lzembiztonsadggal (50 hasznos érara 1 6ra — tomléesere — javitééra esett Gsz-
szesen) dolgozott. Ndlunk is bizonyitotta nagyfoki hasznalhatésagat.

Timberjack grapple skidder. Uj gép lévén, nulla javitéhanyaddal tizemelt.
Beigazolédott, amit a kisérlet inditdasakor mar tudtunk, hogy ez a nagysig
felesleges és tulzott. (Alkalmazadsara mégis sor keriilt, ugyanis kisebb tel-
jesitményl grapple skiddert nem tudtunk bérbe venni.) A gép a donté-rakasolé-
val képzett, egy-egy teljes farakoménnyal nem volt kiterhelve; a rakomény-
nagysag novelése viszont a Bobeat teljesitménycsokkenéséhez vezet. Az ellent-
mondast tudomasul kellett venniink.

Timberjack FMM 400 processzor. Erdeifeny6ben nem tudott bizonyitani! Ta-

pasztalataink a kiovetkezdk voltak:

— alacsony a gép lizembiztonsaga (0,6),
— a teljes fa processzorba helyezése sok iddt vesz igénybe,
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— a gép rakésolasi és osztilyozdsi képessége rossz,

— a lancflirészes darabolas ciklusideje magas,

— az iizemi fordulatszam, s ezzel a zajszint is, magas,
— a gép méretpontossidga megfeleld,

— a gép beszerzési ara magas.

Miutdn a processzort mikédtetd hidraulikaszivattya is meghibasodott és
bizonytalanna valt a csere végrehajtasanak ideje, a Steyr cég jelentkezett
azzal az ajanlattal, hogy nalunk bizonyitand miniprocesszoranak alkalmas-
sagat. Az aj4nlatot természetesen elfogadtuk, s ezutdn az osztrdk allamerdé-
szett6l athozott gép fejezte be a munkat.

A Stenab miniprocesszorral kapesolatos tapasztalataink a kovetkezék voltak:

— a gép lizembiztonsaga jo,

— a ciklusidé — a fliggesztett processzor kivetkeztében — kedvezd,

— a rakasoldsi és osztalyozasi képesség kivalo, 1

— a korflirészes darabolas igen termelékeny,

— a gép zajszintje alacsony,

— a méretpontossag megfeleld,

— a beszerzési ar kedvez6vé tehet6, ugyanis az alapgép és a daru nem tékés
gyartmanyd géppel kivalthat6. Az alapgéphez megfeleld sulyu traktor,
daruként ,tulméretezett” (a dinamikus hatdsok miatt) emelényomatéki
hidraulikus daru alkalmas.

Kialakitott el6hasznalati gépsor

Az egyes gépekkel szerzett gyakorlati tapasztalataink alapjdn a 2. dbrén
lathat6 feny@-eléhasznalati gépsort hozzuk létre, géppel jarhaté torzskivélaszt6
gyéritéseink elvégzésére.

A gépsor egyes gépeinek varhato teljesitménye:

— feller buncher 1500¢5,2="7800 m3,
— grapple skidder 20003<3,0=6000 m3,
— miniprocesszor 15007<4,0=6000 m?.

(A kisérlet sordn tapasztalt 3,50 kobméter processzor érateljesitmény gya-
korlattal négy kobmeéterre emelhetd.)

Bobcat 1080 LKT-80 + greifer Stenab + KCR. 8014 +T-150 k
{ feller bucher ) ( grapple skidder) { precessor )

2. abra. Fenyb eléhaszndlati gépsor

307



A fentiek alapjan a gépsor éves teljesitménye 6000 kébméterre vdrhato.
A donté-rakasolo tobbletteljesitménye mas munkateriileten hasznosithato.

A szdmitdsok mellézésével a gépsor élémunka-felhasznaldsa a hagyoméanyos-
sal osszehasonlitva miiveletenként a kovetkezd:

Hagyomanyos Korszer(
Doéntés-darabolas-gallyazas, felkészités 869 o6ra 230 ora
kézelités 433 ora 97 6ra
Osszesen: 1302 6ra 327 6ra

A hagyomanyos iddsziikségletet ERTI-normdk alapjan, 60%-os idéalap-ki-
hasznéléssal, a gépsornil pedig 6t {6 gépkezeldvel szamoljuk.

A gépsor élémunka-hatékonysaga 1,26 6ra/m’, kozel négyszeres a hagyomé-
nyoshoz viszonyitva; éves szinten 6000 kébméter alapul vételével ez 29 400
6ra élémunka-megtakaritast eredményez. Ez 16 & fizikai dolgozé kivdltdsdt
jelenti éves szinten.

A termelési koltségek alakuldsa a kovetkez6k szerint véarhaté (a kitermelt
260 m3-re vetitve):

Hagyoményos Korszerd
Dontés-rakasolas 50 000 F't
Felkészités 11 371 Ft 65 000 Ft
Kozelités 43 680 Ft 26100 Ft
55051 Ft 141100 Ft
Kozteher 27% 3070 Ft —
58 121 Ft 141 100 Ft
Rezsi 15%, 8718 Ft 21165 Ft
Mindosszesen: 66 839 Ft 162 265 Ft
Fajlagos onkoltség 257,— Ft/m3 624,— Ft/m3

A gépsor varhato fajlagos koltségtényezdje 2,42-szeres!
Kivetkezietések

— A gépsor a géppel jarhaté fenyvesek torzskivalaszté gyéritéseit képes
korszer(, rovidfds munkarendszerben, balesetmentesen megoldani.

— Elémunka-felhasznaldsa alacsony, a felszabadulé élémunkat értékesebb
élloményok fakitermelésére lehet Atiranyitani. A gépsor alkalmazasa ré-
vén felszabadithaté 16 £6 igen szamottevd és figyelemre mélto.

— A geépsor 242-szeres fajlagos onkoltségi mutatéja az ,,ara” az élémunka
kivaltasanak.

— A Kkisérleti termelés soran a sorral 35%-os tobblettermék (primér valasz-
ték) allt el6. Ez abbol adédik, hogy a donté-rakdsolé gép valamennyi tor-
zset rakasolja, a processzor pedig 5 cm-es atmérdig késziti fel a fa-
anyagot. A tobblettermék noveli a vallalat drbevételét.

— Hasznos gyakorlat a gépeknek beruhézas eldtti, lizemszerti kiprobaladsa.
A gépi bemutatok 10—20 perces iizeme lehet igen meggy6z6, de nem
ad elég informaci6t a beruhazasi dontéshez. -

Osszefoglalé megéllapitdsunk, hogy a kisérleti tapasztalatok alapjan Bssze-
allitott gépsorunk varhatéan igazolni fogja célkitlizésiinket, amely az el6hasz-
nalatok technologiai fejlesztésére irdanyul.
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