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A Firész-, Lemez- és Hordoipari Vallalat szolnoki firésziizemében 1972 ju-
liusdban befejezédott az lizem rekonstrukcioja, megkezdddhetett az Gj tech-
nolégidval a termelés.

Az lizem torténetérdl annyit el kell mondanom, hogy a szdzadfordulén léte-
sitették, a telepitésekor még Szolnok varos szélére, a Tiszdn tutajozott fenyd
szalfak feldolgozasara. A tulajdonos tn. FURESZMALMOT létesitett. Egy na-
gyobb teljesitménydi gbzgép hajtott egy hosszi transzmissziétengelyt, amelyrol
egyik oldalra a malom gépei, mésik oldalra a flrésziizem gépei kaptdk a meg-
hajtast. A fiirészcsarnok épiilete faszerkezet volt, ivelt racsos fa fétartékkal.
A csarnok széles és rovid volt, amelyben négy, lassu jarati és nagy befogado-
képességli keretflirész iizemelt. A keretflrészeket az 1950-es években egyébkénl
Gjakra cserélte a vallalat. Ekkor keriilt beépitésre 1 db TGP, 2 db Herkules és
1 db Pini et Kay keretflirész.

Az lzemben 760 mm nyomtava kisvasuti sinhdlézat volt, ami a filrész-
csarnokon beliil és az egész lizem teriiletén biztositotta palyakocsikkal az
anyagmozgatast. A flirészcsarnokon beliilli anyagmozgatds kiilonsen korsze-
riitlen volt. Sok volt a technologiai folyamattal szemben toérténdé anyagmoz-
gatas, Id6kozben a keretflirészek kitregedtek, elavultak. A firészesarnok fa-
szerkezete tobb helyen korhadt, veszélyessé valt.

A vallalat fejlesztési alapjat a szolnoki {izem korszertsitésének megkezdése
el6tt a budapesti (Soroksari uti) lizem korszerlsitésére forditotta, ahol még
nagyobb gondot jelentett az alacsony munkéaslétszam.

A beruhazas egy lépes6je Budapesten lezarult, igy sor keriilhetett a szolnoki
tzem fejlesztésére,

Az egész lizem korszer(sitését az adott helyen kellett végrehajtani. A fu-
részesarnok épiiletének és az uthalozatnak a kijelolésénél, a technoldgiai ész-
szer(iségen kiviil, figyelembe kellett venni azt is, hogy az épitkezések ideje
alatt a régi lizemben termelni kellett, a keretflirészeket el kellett latni ronkok-
kel, mikozben a kisvasuti sinhalézatot megsziintetve, uthalézatot kellett épiteni,
a targoncas anyagmozgatds szamara.

A rekonstrukciéval szemben elvaras volt a korszeriiség, valamint a szinkron-
dllapot megteremtése, az egész tlizemben a folyamatos termelés és értékesités
biztositasa. Mindezt minél alacsonyabb beruhazasi koltséggel kellett megvalosi-
tani és eredményiil magasabb mennyiségi termelést kellett elérni minéség-
javitassal. Az adott lehetéségekhez képest sikeriilt idedlis teriileti elrendezést
kialakitani, ami a feltételeket is biztositotta. A megépiilt flirészcsarnok eépii-
lete részben alapincézett, 1848 m alapteriilet(i, vasvazas szerkezet, téglafala-
zassal kitéltve. A magassagot kettéosztva, a felsé rész korben livegezett, ami
biztositja a természetes megvilagitast.
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A flirészesarnokban 4 db DTPB tipust lengyel keretflirész és szintén lengyel
gyartmanyd, 4 db PSWe tipusu leszabd, valamint 2 db DPPA tipusu, kettds
szélez6 korflrész keriilt beépitésre. Az anyagmozgaté berendezéseket a valla-
lat miszaki osztalya tervezte és sajat kivitelben késziiltek. A gépek és anyag-
mozgaté berendezések, prizmas termeléssel feny6ronk feldolgozasara alkal-
mas moédon keriiltek elhelyezésre.

A technoldgiai tervek szerint a flirészcsarnok gépei és berendezései szlik
szinkronsavon beliil dolgoztak. Az lizemszer(i termelés soran, a szamitotthoz
képest kedvezd iranyban tértek el a gyakorlati adatok, még inkdbb megkdzeli-
tették a teljes szinkronallapotot. Az lizem az indulds évében is magasabb ered-
meényt ért el az el6z6 évhez képest. Az {izem 1971. évben 68 400 m3 ronkot
flirészelt fel. Mar 1972. évben 72 400 m3, 1973. évben pedig 81 000 m?® volt a fel-
flrészelées mennyisége. A keretflirészek miiszaki adatai szerint, a gépek 88 960
m? ronk felffirészelését végezték volna el évente, ezzel szemben 1974-ben 89 300
m?, 1975-ben 91 000 m? volt a tényleges teljesitményiik.

Ez a termelésnovekedés a korszerii keretflirészeken kiviil az anyagmozgatas
gépesitési fokanak noévekedésével is osszefiigg, hiszen a dolgozoélétszam nem
valtozott. A gépeken és berendezéseken dolgozok létszdmaranya az osszes dol-
gozohoz képest 1970-ben 22,27 %, 1973-ban 53,07 %, a bazishoz képest 2,38-
szoros novekedést mutatott. Az anyagmozgatdsra alkalmazott gépek munka-
helyeinek szama az anyagmozgaté munkdsok osszlétszamahoz viszonyitva 1970-
ben 12,50 %, 1973-ban 97,60 Y/, a bazishoz képest 7,8-szeres novekedést mu-
tatott.

Ez a kedvezdé valtozds komoly feladatokat is jelentett egyben. Szervezési
problémaként jelentkezett a dolgozék betanitdsa az Uj gépek és berendezések
kezelésére, lizemeltetésére. A keretflirészek kezel6i részére elméleti és gyakor-
lati oktatast tudtunk szervezni a budapesti flirésziizemben, ahol mar iize-
melt DTPB tipusa keretflirész. A tobbi betanitott munkas részére csak el-
meéleti oktatdst tudtunk tartani, gyakorlati oktatasukat csak lizemelés kozben
tudtuk megoldani. Azok a dolgozok, akik eddig palyakocsikkal mozgattak az
anyagot, anyagmozgaté berendezéseket kezeltek, s6t koziiliik kellett targonca-
vezetdket is betanitani.

Az indulas évében nagy volt a fluktudcié. Szinte lehetetlen volt a betanitas.
A nagy munkaerémozgis kovetkeztében ugrasszeriien megnétt a balesetek
szama. A legtobb baleset a begyakorlas hianya, illetve figyelmetlenség miatt
kovetkezett be.

Nagyon nehéz volt a dolgozékkal megszoktatni a folyamatos termelést va-
lamennyi miiveleti helynél. Evtizedek alatt megszoktak a fiirésziizemi dolgo-
zok, hogy kisegitogépektol, a kulénbdzé miiveleti helyekt6l szinte akkor men-
tek el hosszabb-rovidebb id6ére — személyi sziikségletiik kielégitésére —, ami-
kor akartak. Ezt itt mar nem tehették meg, mert ha valaki kiallt a technolégiai
sorbol, az egész sor megbénult a szinkronallapot miatt, A jelenlegi fiirész-
csarnokban nincsenek un. pufferteriiletek, minden dolgozénak a munkahelyén
kell tartézkodnia a munkaideje alatt és folyamatosan munkat kell végeznie.

Karbantarté miihely nem épiilt a flirészesarnokban vagy annak kozelében,
csupan a kisebb hibak elharitasara, valamint a flirészlapok élezésére kiilonitett
el az épiilet tervezbje a flirészesarnok légterében helyiséget. Minden komo-
lyabb javitast a flrészcsarnoktél cca. 70 m tavolsdgra levd, régi tmk-mihely-
ben kell elvégzeni. Ez meghosszabbitja a javitasi id6t és megneheziti a kar-
bantartasi munkakat. Megoldast jelentett volna osszek&té folyosdval a flirész-
csarnok mellé egy jol felszerelt muhelyt létesiteni, ami célszertisége mellett
esztétikailag sem lett volna kifogdsolhaté.
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Sulyos problémaként jelentkezett a probatizemeléstél kezdve — s még m:
sem teljesen megoldott — a flrészpor elszivasa, elsGsorban a keretflirészektél
Kedvezéitlen tapasztalataim alapjan az a véleményem, hogy legilizembiztosabk
megoldds a feny6t feldolgozd flrésziizemekben a keretflirészektol a keletkezl
flirészpor és darabos hulladék gumihevederes széllitoszalagon torténd elszallita-
sa egy osztalyozbéberendezéshez, ahol a darabos hulladék és flirészpor szétva-
lasztdsa torténik. Innen a darabos hulladék apritégépbe vagy szallité jarmiire,
potkoesira keriil, a flirészpor ventillator vagy jol méretezett szallitoesiga segit-
ségével kertil taroléba.

A technoldgia egyetlen pontjan van szlik keresztmetszet, amit csak tobb
dolgoz6 bedllitdsaval lehet megoldani. A keletkezett banyadeszka, bérdeszka és
hulladék egy keresztszdllité berendezésen at egy pontra keril, ahol a kiilén-
féle termékeket szét kell valasztani, a hulladékot kenderzsineggel kell kitegel-
ni. Ha rendezédnének az apriték koriili ar- és szallitdsi problémak, a kelet-
kezett bordeszkat, hulladékot és széllécet apritékként lehetne értékesiteni. Ez-
zel a technolégia teljesen korszeri, tiszta lenne. Az apritogépet a fiirészesar-
nokon kiviil ugy el lehetne helyezni, hogy taroldsilojabol a szallité jarmivek
felterhelhet6k lennének.

Nemesak a flirésziizem gondjain segitene, hanem Szolnok kozelében lizemel6
valamennyi, faval dolgozé vallalat fahulladék-problémajat oldand meg egy koze-
pes kapacitdsu farost- vagy forgdcslapgyar létesitése. A korszerd fiitésre vald
attérés ugyanis megoldatlanna tette a fahulladék értékesitésének lehetdségét,
s emiatt komoly érték megy évrél évre veszenddbe.

Végiil egy igen komoly pozitivumat szeretném még elmondani a kialakult
4j technolégidnak.

Sikeriilt a késztermék osztilyozasat kozvetleniil a flrészesarnok el6tt meg-
oldani. A termékek kilénbozé hosszusagu szallitopalyan kertilnek ki a flrész-
csarnokbdl a keretfiirészektdl, illetve a kettds szélezd korflirészektsl. Igy a f6-
ferméket és a mdsodterméket is hossz, vastagsag és minbség szerint egység-
rakatokba lehet helyezni. Az egységrakatokat elkésziiltilk utdn azonnal a ter-
melés kényveléséhez fel lehet mérni, s akar azonnal lehet szallitani. A keletkez6
termékek zomét oldalvillds targoncdk vasuti koesikba vagy gépkocsikra ter-
helik, kisebb mennyiség, els6sorban a f6termék mell6l lekeriildé mésodter-
mékek és rovidaru keriil ideiglenes taroldsra a készarutérre. Igy a készletek
allandoéan alacsonyak, ellenérzésiik, kezelésiik kénnyt.

Az értékesitett termékek szamlazdsa is az lizemben torténik, igy 24 6ra utan
ismert az lizem mennyiségi termelése, a termelés sordn keletkezett termékek
mindségi megoszldsa, az elért mennyiségi és értékkihozatal, vagyis folyamatosan
nyomon kovetheté az lizem gazdalkodasa. Egy-egy honap gazdalkodasdnak ér-
tékelése a kovetkezd hdonap elsé napjaiban biztonsiggal elvégezhetd, gyakorlati-
lag a munkabér kivételével a harmadik napon jo kozelitéssel meghatarozhaté
minden adat, ami az eredményszamitisok alapja. Ez biztonsagot jelent és tuda-
tosabba teszi az lizem iranyitasat.

A technikai, technoldgiai és kezdetben szervezési problémak ellenére az lizem
mar a felfutds elsé évében teljesiteni tudta feladatat. A termelékenységi mu-
tatok lényegesen megjavultak a korszertsités utan:

1971 1975
Egy munkdsra esd ronkfelvdgds 284,92 m? 393,94 m3
Egy munkdsra esé termelési érték
(lizemi szintii) 445817 Ft 681528 Ft
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1 m? ronk felvdgdsdra es6 munkadra 7,22 6. 498 6.
1 napra esé ronkfelvdgds 280 m3 330 m?

A termelékenységi mutaték emelkedésén til, lényegesen megjavultak a dol-
gozok munkakériilményei. A flrészcsarnok korszerti berendezései konnyebbé
teszik, nagyrészt megsziintették az anyagmozgatasi munkat.

Kovetkeztetésként elmondhatjuk, hogy a jol &tgondolt, sajat erébél meg-
valosuld, tobb sajat tervezésli és kivitelezésti munkat tartalmazé korszertiisités
jol sikeriilt, megvalésult egy fenyéronkét feldolgozé lizemmodell, mely példa-
ként szolgalhat a jelenleg foly6 rekonstrukeiékhoz.

634.0.971(44)

A NYARFATERMESZTES FRANCIAORSZAGBAN

Oszténdijasként alkalmam nyilott 1977 szeptemberében a franciaorszigi
nyéarfatermesztés egyes kutatési és gyakorlati kérdéseinek, médozatainak a tanul-
ményozdsdra a kozép-, délnyugat- és kelet-franciaorszagi nyarfatermeszté kor-
zetekben. A franciaorszigi nyarfatermesztés tanulmanyozasa tébb okbdl is hasz-
nos szamunkra. Maga az a korlilmény, hogy Franciaorszdgban mar mintegy
200 éves multra tekinthet vissza a tudatos nyarfatermesztés, igen gazdag ta-
pasztalati anyag felhalmozdéddsat eredményezte, Tovabba a magyarorszigi le-
hetéségekhez hasonléan, ott is f6ként a mezégazdasdgi miiveléssel valamilyen
okndl fogva racionalisan nem hasznosithat6, termdhelyileg tdvolrél sem opti-
malis teriileteket veszik igénybe a nyarfik telepitéséhez.

A hasonlésidg mellett fel kell hivni a figyelmet a két orszdg nyarfatermesz-
tésének eltéré adottsdgaira, ami a fajtavilasztdst és a termesztési technolégiat
egyarant befolyésolja.

A franciaorszagi nyarfatermesztési eljardsok alakitdsat alapvetSen a gazda-
sdgi koriilmények, a kereskedelem, illetve a feldolgozdipar igényei hatirozzdk
meg. Az orszag nagy részén csak a vastag — legaldbb 18—20 cm Atmérdjli —
nyarfanak van piaca. Nyarbol altaldban késeléssel gyiimolesladdkhoz, hamozas-
sal butoripari célra, valamint sajtosdobozok készitéséhez 4llitanak el alap-
anyagot. Csupdn ott értékesithet6 7 em-t6l a nyar faanyag, ahol a koézelben
lombos fat feldolgozé cellulézipari tizem, yjabban forgicslemezgyar van. Ezért
csak tag (legalabb 7)X7 m) halézatban iiltetik a nyarakat, és lemondanak a vé-
konyabb eléhasznalati faanyagrél. Ugyszintén a vastag fa nagyobb ardnyu els-
allitdsa érdekében hosszabb, legaldbb 25—30 éves, de nem ritkdn 50—60 éves
vigéskorral termesztik a nydrakat. Erre a célra kivaléan alkalmas, az eurdpai
¢s az amerikai feketenyarak természetes hibridpopuléciéibél a nyarfatermesz-
ték altal az évszdzadok folyamén szelektalt, sajat régi klénjaik vannak. Ezek
sorabdl kiilonosen kiemelkedik az atlanti vidéki, ladpi eredetii termoéhelyeken
szelektalt 'Blanc du Poitou’ klén, erdteljes novekedésével, faanyaganak kivilé
mindségével, a hossza vagasfordulé lehetdségével, a Marssonina-val és a bak-
tériumos rdkkal szemben mutatott, gyakorlatilag teljes rezisztenciijaval.

Az I—214" nydrnak a kezdeti nagy novekedési erélyébél adodd erényei a
franciaorszagi ipari felhasznalasban csak korldtozottabb mértékben érvénye-
stilhetnek. Hatranyaul réjak fel az erds, durva agasodasi hajlaméat, ami miatt
csak koltséges, rendszeres nyesésekkel lehet a kivanatos késelési vagy hdmozasi
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