Ma mar hasonléan jelentds teriilet a lakohéazépités. A hazai gyakorlattél el-
téréen, elsdsorban egy- és kétszintes lakohazakrol van szo. Az elévarosi és vidé-
ki épitésben az eléregyartott fahazak ardnya eléri a 20 %-ot. E lakasok elénye,
hogy gyorsan szétszedhetdk, viszonylag olcsok, tetszetGsek és hozzdértd, szak-
szerti tervezés és kivitelezés mellett, funkciondlis szempontbél is rendkiviil el6-
uyosek. Favédo szeres kezelés esetén az élettartamuk is kielégits, Az NSZK-ban
a fabol kesziilt hétvégi hazaknak viszonylag kisebb a jelent6sége, a lakéhazak
azonban népszertiek a német lakossdg korében. Gyakran taldlkoztam hasonld
megoldast, néha tipizalt kivitelli, 6voda-, iskola- és irodaépiiletekkel. A favizas
szerkezettel épiilt aruhaz sem ritka.

634.0.331
A FAKITERMELES SORAN
KELETKEZETT HULLADEKOK
FELKESZITESI LEHETOSEGEIROL | tupne iz

A fakitermelés soran keletkez6 hulladék magaba foglalja egyrészt a korai
el6hasznalatokbol kikeriild teljes fakat, masrészt a méretesebb anyag kitermelé-
se soran, a nagy munkaigény miatt felkészitésre nem keriil6 vékony — altala-
ban 5—6 cm alatti — részeket, valamint a koronarészben levé szabalytalan
alaku vagy a hagyomanyos valaszték hossziisdgi méretét el nem érd vastagabb
részeket. Ezek felkészitése napjainkban egyre kisebb mértékben torténik meg,
Ennek kovetkezményeként az apadék mintegy 15 év alatt a 10—12 %p-rél 20 %,
folé emelkedett. A felkészitetleniil kint hagyott fa hulladékba ment at.

A faforgacs és farost alapanyagu termékek gyértdsa napjainkban is a fiité-
anyagbazis atalakuldsa miatt, erésen visszaszorult tiizifabdl toérténik, a feldol-
gozolizem telepén wvégrehajtott elSapritds utdn. Ipari feldolgozékapacitasunk
novelésének szlikségessége, az 1j hasznositdsi eljardsok bevezetése és ipari ba-
zisdnak megteremtése azt jelenti, hogy egyre nagyobb mennyiségi alapanyagot
kell biztositanunk. Ugyanakkor azonban a munkaeré egyre nagyobb ardnyu
csokkenése miatt, mar a kozeljovoben szamolnunk kell azzal, hogy eddigi fel-
adataink ellatdsdhoz sem fog olyan munkaéslétszam rendelkezésre allni, mely
a jelenlegi miszaki szinvonalon lehetévé teszi a feladatok elvégzését. Napjaink-
ban az 1 m hosszu, kérgezetlen vélasztékok (rostfa, tiizifa) élémunkaigénye
a szdllitds muveletével egyiitt, mintegy 6,5—7,0 éra/m3. Ha a névekvé alap-
anyag-sziikséglet biztositdsa céljabdl a vékonyabb, gyenge mindségli anyagot
is be akarnank kapcsolni a termelésbe, valtozatlan miiszaki szinvonal mellett,
legaldbb 9—10 6./m? élémunkaigénnyel kellene szamolnunk. A feladat tehat
kettos:

1. A jelenleg is hasznositott apriték-alapanyag kitermelési és felkészitési ter-
melékenységének jelentds novelése; |

12



2. Az eddig hasznositatlanul hagyott — jelentés mennyiséget képviselé —
alapanyag felkészitésének biztositasa.

Mindkét feladat megoldasahoz korszerti technika alkalmazisara, a megfelels
iechnologia kidolgozasira, valamint az azok hatékony alkalmazasat biztosito
szervezeti formédkra és munkaszervezésre van sziikség. A nemzetkézi viszony-
latban is egyre inkabb el6térbe keriilé vékony és gyenge minéségl fa haszno-
sitasanak f6 tendencidja az apritékban torténé felkészités. Kiilféldi irodalmi
adatok szerint a nagy teljesitmény( apritogépek alkalmazasa kovetkeztében az
élémunka termelékenysége a rostfatermelésben mintegy haromszorosira nétt
a hagyomanyos valasztékfelkészitéssel szemben. Nem szabad azonban szem elél
téveszteni, hogy ezek az adatok forgdcs célalloméanyok kitermelésére és felkészi
tésére vonatkoznak. A nyersanyagkészletek racionalis hasznositisa hazankban
nem tesz lehetévé forgacscéltermeléseket. Apritékka csak a vékony és gyen-
ge mindsegli — tobbségében hasznositatlanul hagyott — fat készitjiik fel, igy
termeszetszeriileg lényegesen kedvezétlenebb termelékenységgel kell szdmol-
nunk, még a legfejlettebb technika alkalmazdsa esetében is. :

Az apritékban térténé rostfafelkészités elényei a hagyomanyos valaszték-
felkészitéssel szemben a kivetkezékben foglalhaték Gssze:

1. A vékony és gyenge mindségli fa felkészitése munkaigényes folyamatinak
egyszerusitése és termelékenyebbé tétele, egyes miiveletek elhagyésa vagy
tobb miivelet Bsszevonasa utjan.

2. A hagyomanyos moédszerrel fel nem készitheté részek hasznositisdnak biz-
tositasa teljes fa- vagy levagott koronarész felapritdséval.

Az apriték készitése — az apritasra keriild anyag meéreteitdl és mindségé-
tél, az anyag koneantraciojatol, valamint a feltarastél, illetve terepviszonyoktél
[tiggéen — torténhet:

— munkanyiladékon elékészletezett rakatokbol;

— az dllomdnyban, menet kozbeni apritdssal és tartalyba gyiijtéssel;

— kozbens6 rakoddn nagy teljesitmény(i apritégépekkel ;

— feldolgozéiizemben vagy ahhoz csatlakozé als6 rakodon, stacioner gépekkel.

Az apritds helye és e miivelet elvégzésének jellege szerint tehat az apriték-
termelési munkarendszer négy alaptipusirél beszélhetiink. Ezek mindegyikét
mas-mas kortilmények kozott célszerd alkalmazni az 6sszes befolyasolé tényezd
iigyelembevételével. Mas-mdas technologiat és gépeket kivan a kiilénbozé kon-
centracioju és méretli anyag, a terep- és Utviszonyok valtozdsa, a felkésziten-
d6 valasztékok szama stb. Mindegyik tipusnak megvannak tehat az optimalis
alkalmazdsi viszonyai, melyek meghatarozisa nagy koriiltekintést igényel. Nem
szabad ugyanis elfeledkezniink arrél, hogy az e munkarendszerekben alkal-
mazand6 technika altaldban nagy karuhézasi igényt jelent és az iizemeltetés
koltségei is magasak. Ugyanakkor — bar az ipari hasznositias kovetkeztében az
alapanyag értéke bizonyos mértékig megnovekszik — tulsdgosan nagy termelési
koltséget azonban mégsem bir el a késztermék jelentds dragulasa nélkiil. Emel-
lett nem elhanyagolhaté tényez6, hogy az erdei apriték ipari hasznositisa ma-
gaban az iparban is beruhazasokat igényel vagy legalabbis kiegészitd berende-
zések Uzembe &llitasat feltételezi, ami a termelési koltségek tovabbi névekedését
eredményezi. Elengedhetetlen tehat, hogy az adott viszonyoknak és a feladat
nagysaganak legmegfelelébb apritéktermelési munkarendszert valasszuk. Vi-
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szonyaink és a jelenleg ismert — &ltalaban kiilfoldi — gépek paraméiereinek
elemzése alapjan megallapithatjuk, hogy a kozel-, de a tavolabbi jovében is,
szamolnunk kell mind a négy, mar emlitett apritéktermelési munkarendszer-
alaptipussal. ‘

A jelenleg tizemi méretekben elterjedt gyakorlat szerint az apritandé anyag
1 m hosszusagura darabolva keriil a feldolgozélizembe, ahol az apritds stacioner
gépekkel torténik. A modszer hatranya, hogy alkalmazdsa csak meghatarozott
atmeéro folotti anyagok felkészitését teszi lehetéve, mig az anndl vékonyabb ré-
szek hulladékba mennek. Ugyanakkor a felkészités igen nagy élémunka-rafor-
ditassal jar. Idealis viszonyokkal és tokéletes gépkihasznaldssal, valamint mun-
kaszervezéssel szamolva is, 4—5 oOrara teheté az 1 m?, feldolgozdiizembe szal-
litott rostfaalapanyag élémunkaigénye. Ez utébbi probléma enyhitésére sok he-
lyen — ahol a munkaerdhelyzet ezt sziikségszeriien megszabja —, az alsd at-
meérohatar tovabbi ndvelésére kényszeriilnek, igy ujabb mennyiségekkel szapo-
ritjak a hasznositatlanul maradé faanyagot. Ugyanakkor litnunk kell, hogy az
4j — a fa egészének hasznositdsat biztosité — technologidk bevezetése nem
hajthato végre egyik naprél a masikra. Az e technolégidkban szdmitdsba vehe-
t6 gépek beszerzése és lizembe allitdsa tobb ok miatt is elhuzodhat, Mint a leg-
lényegesebbek egyikét emlithetjiik a magas géparakat (egy-egy korszerd, nagy
teljesitményti gép tobb millié forintba keriil). A beszerzést ez nem csupan azért
neheziti, mert nagy értéki gépek vasarlasa esetében a rendelkezésre all6 be-
ruhazasi keret jelentés részét kell ésszpontositani, hanem azért is, mert a dra-
ga gépek jo kihasznalasa, a gazdasiagos munkavégzés biztositdsa a munka kon-
centraldsanak szlikségességét veti fel, ez pedig szervezeti és munkaszervezési
problémaékat is elérevetithet.

Ugyancsak lényeges — a fejlesztést gatlo — okként emlithetjiik, hogy a nem-
zetkozi piacon megtalalhaté és beszerezhetd, korszerti gépek tobbségérél nin-
csenek konkrét tapasztalataink, igy a tipus megvalasztdsa nehézségekbe titkozik.
T6bb, igen lényeges dologra csak a gép megvdsarlasa és tizembe allitasa utan
deriil fény. Tekintettel az emlitett nehézségekre, a technikai valtds végrehaj-
tasat hosszabb idészakra kell terveznilink. Ez alatt az idé alatt tobbségében
hagyomanyos modszerrel kell dolgoznunk, ugyanakkor mindent el kell kivet-
niink az 4j technika és technolégia bevezetésének el6készitésére.

Az apritéktermelési munkarendszer-alaptipusok hazai alkalmazisi viszonyait
a kovetkezé csoportositasban vizsgalhatiuk:

1. El6haszndlatokbol kikeriild

1.1 vékony fa felkészitése
1.11 munkanyiladékon végzett teljesfa-apritassal;
1.12 munkanyiladékon végzett koronaapritassal;
1.2 méretesebb fa felkészitése
1.21 alloményban, elékozelitett anyag (teljes fa vagy levalasztott korona)
apritasaval jarva aprité segitségével;
1.22 kozbensé rakodon, méretesebb anyag (teljes fa vagy levagott koro-
na) apritasaval, nagy teljesitmény(i apritégépek segitségével.
2. Véghaszndlatokbdl kikeriilé apriték-alapanyag felkészitése
2.1 t6 mellett, teljesfa- (céltermelésekben) vagy koronaapritéssal;

2.2 munkanyiladékon, levalasztott korona apritdsival;
2.3 munkanyiladékon, gallyapritassal.

A korai el6haszndlatokbdl kikerulé fak munkanyiladékon térténd apritasat
a kis méretek, valamint az 6sszes (meghatdrozott teriiletrél egy helyre gravitalo)
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apritasra keriilé anyag csekély volumene indokolja. A kisméretli fak esetében
ugyanis célszeri arra torekedni, hogy azok minél kevesebb miivelettel keriil-
jenek szallithaté formaba, igy a kis darabok tébbszéri munkaba vételét elkertil-
hetjiik. Az apritds elvégzésére tokéletesen megfelelnek a kisebb teljesitményii
gépek, hiszen a kisméretli anyaggal nem is volna biztosithaté a nagy teljesit-
ményli gépek gazdasidgos kihasznaldsa. Igy a kis koncentraciéban jelentkezd,
kisméreti anyag a t6t6l torténd elvalasztds és csorlés elGkozelités utan, koz-
vetleniil felaprithat6é és feldolgozdiizembe szallithaté kisebb értékii gépek segit-
ségével, viszonylag nem nagy raforditdssal. Elozetes szamitdsck szerint ez a
modszer mar jelentés termelékenységnovekedést eredményez a hagyoményos
(nem apritékban torténd) felkészitéssel szemben. Az 1 m? iizembe szallitott
apriték élémunkaigénye mintegy 3 ora.

Méretesebb — tehat nagyobb értéket képvisel6 — fak felkészitésének kér-
dését kétféle felfogasban kozelithetjilk meg. Az egyik szerint a nagy teljesit-
mény(i géppel bemegyiink a vAgasteriiletre (munkanyiladékra) és az egész fat
egy, legfeljebb két menetben, szallitdsra kész formaba hozzuk. E technolégia
gépe a jarva aprité gép, mely a kidontott fakat vagy levagott koronarészt a
foldrél felszedi és az apritészerkezetbe adja, amely azt menet kozben felapritja.
E médszer alkalmazési feltétele a gépnek megfeleld terepviszonyok és a koz-
vetlen szallitast biztositoé feltartsag. A masik megkozelités szerint, az anyagot
visszlik teljes faban a k&zbensé rakodén dolgozd, nagy teljesitményl géphez,
ahol valasztékolasa, illetve apritdsa megfelel6 koriilmények kozott végrehajt-
hat6 és az elszallitas folyamatosan végezhets. Mindkét moédszer alkalmazdsa
esetében jelentés mértékben csokken az éldmunka-raforditas (1,20—1,70 6./m3),
azonban a beruhazdsi igény jelent6s (20—30 millié forint, 30 ezer m? éves tel-
jesitménnyel szamolva) és a fajlagos koltségek is magasak (550—600 Ft/m?).

Véghaszndlatokban az apriték-alapanyagot célszerdi a vagasteriileten, esetleg
fels6é rakodén apritani. A fak meéreteinél fogva, azok teljes faban torténd ki-
szallitdsa nehézkes, de nem is indokolt, hiszen az egész allomany kitermelésre
keriil, tehdt a gépi munkdat korlatozé teriileti tényezé nincs. Ebben az esetben
is alkalmazhatjuk megfelelé terepviszonyok esetében a jarva aprité gépet (le-
valasztott koronarész apritasira vagy apriték-céltermelésekben teljes fa ap-
ritasara).

Felsérakodoi hossztufas felkészités esetében célszerlinek latszik olyan, koze-
pes teljesitményii, gépi adagolasi mobil apritégép alkalmazdsa, mely a
motorflrésszel vagy gallyazégéppel levéalasztott és csomokba gy(jtott gallyat
egymads utan, egyiktél a masikhoz atallva felapritja és konténerbe vagy kiszal-
lité jarmiire terheli.

Barmelyik technologia alkalmazédsakor nagy gondot kell forditani a muvele-
tek és az azok végrehajtdsdra bedllitott gépek és eszkozok munkajanak ossze-
hangolasara. Zart ciklusban végzett termelés esetében az egész folyamatot at-
fogd (t6t6l a feldolgozoélizembe szallitdsig) szinkronitds biztositdsdnak sziiksé-
gessége szinte megoldhatatlan feladat elé allitja a gyakorlati szakembereket.
A miiveletek koordindlisa ugyanis a munkaszervezés és az annak feltételét ké-
pezd hirkozlés olyan magas szintjét koveteli meg, melynek megteremtése csak
a tavoli jové célkitlizése lehet. Meg kell tehdt hatdroznunk azokat a miivelet-
csoportokat, melyek zart ciklusban torténd végzése feltétlenil sziikséges és ezek
osszhangjat megfeleld munkaszervezet kialakitasival és munkaszervezéssel biz-
tositani kell. Ehhez a helyi, konkrét tényezéket alaposan tanulményozni és ele-
mezni kell.

Az eléhasznilati vékony anyag és a véghasznalati hulladék racionalis kiter-
melésének és felkészitésének sikeres megolddsa még sok vizsgalatot, gyakorlati
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probat igényel, amig az optimalis megoldashoz eljutunk. Az Uj moddszereknek
termelékenységi és gazdasagossagi szempontbél is alkalmasnak kell lenniiik,
hogy feladatainkat a nyersanyag-hasznositas szempontjainak megfeleléen, a
csokkené tendencidju munkaslétszammal is teljesithesstik. :

X_vca(j‘)j’lll‘_{'..t-)l!_’,OSMOH\'HOCTH PASPABOTKH OTXO0J0B, BO3HHKAIOIIMX 3ATOTOBKE IO PEBE-

TouKomepiiasi APEBECHHA PAHHHX MPOMEHYTOUHEIX PYGOK MOMHO nepepaboTaTe B CTPYIKKY Ha Npocexax
£ MOMOIBIO CAMOXONBIX pasvmesbuuTeneli. Ho viensHee pacxoisl Ha 970 MEPOTIPUSTIE OUEHb BHICOKH, Bosee
TOMICTLL MATEPHAN H OTXOAbI FIABHBIX PYOOK G0JTee LeJecoo0pasibiM oKasbiBAeTCs nepepaboTaTh Ha BEPXHEM
ciknae. [lns atoro HY KHbB MOGHILHLIE DASMENBUMTENH ¢ MALIHHHOL NojlaYeii, KoTopbie nepepabaTbiBaloT Bhi-
gyﬁneuns'lo H CBASAHNUVIO B MAKeTH! IPEBECHHY . TIOPOTOCTOSIMME MALUMHLE TPEOYIO CTOPOTO CONTACOBAHEYIO P~

oTY .

G. Husadr: The potentialities in utilizing the residuals of felling sites

The small size materials of precommercial thinnings can be chipped at temporary work
roads by mobil chipper machines. Expenses are high. The material of larger size and end
cu.tings could be chipped more effectively on the upper timber yards. To achive that, it is
necessary to apply mobil autofeeded chipper machines, that are able to pick up the collected
material. The costly machines need carefully erganized work.

Adalékok a fanitvekedéshez (Beifrige zum Baumwachstum) cimmel koézli a DER
FORST UND HOLZWIRT 1976 okt6beri szama P. ABETZ professzor elfadésit, ame-
lyet a freiburgi egyetemen tartott. Az eléadas a famagassag és az Atmérd viszony-
szamanak, a h/d szerepét mutatja be. Ez a sudarlésaginak is nevezett hanyados adja
az egyes fak kornyezeti tényezbire vonatkozé legjellemzobb kifejezési lehetSségét. Fr_
téke fiigg a fa szabad vagy zart allasatol, a sirfség mértdkétol, Kifejezi a fanak
az alloményon beliil elfoglalt helyzetét, de az aldszorult fik szabad allasba jutva
sem képesek lemaradasukat behozni. A szabad dlldsba keriilt fa novekedési energiajat
elsdsorban az atmérd novelésére forditja, magassagi novekedése tovabbra is lemarad,
a kornyez6 kimagaslok ismét beszoritjak.

Kiilonosen nagy jelentdsége van enmek a ,V'-fak kivalasztisa soran, Itt tgyelni
kell arra, hogy a kivalasztottak h/d-értéke lehetleg alacsony legyen, tehat ne legye-
nek felnyurgultak. Ugyanez vonatkozik a ho- és széltoréssel szembeni ellenalloké-
pességre is. A stabilitis mellett a ,V’-fakté] magas novedéket is varunk. A térfogat.
novedék szoros korrelacidban van a h/d-értékkel, az alacsony h/d-mutatéju fik koro-
ndja és levélzete is nagyobb. Igy a h/d-érték nemcsak egyszeri sudarlossagi mérs-
£zam, hanem az erdénevelésnek fontos mutatéja a helyes valogatéshoz.

(Ref.: dr. Solymos R.)

Az uszty-ilimszki faipari komplexum létrehozdsanak részleteit ismertette a BU-
MAZSNAJA PROMUSLENNOSZT 1977 juniusi szdma. Eszerint, az el6készité mun-
kakat 1973-ban fejezték be. Az épitkezés teriiletén 1974-ben irtottak ki az erdét, uta-
kat és felvonuldsi épiileteket hoztak létre. 1975-ben megteremtették az épitoipari
bazist, a varosi kiézmihdlézatot, lealapoztdk az ipari iizem fGbb részlegeit. A kovet-
kez évben jelentésen elérehaladt az épités, szerelés:; birtokba vettek 130000 m3
lakoteret, egy 1560 féréhelyes iskolat és két 6vodat, osszesen 560 férdhellyel, néhany
lzemben megindult a termelémunka is. Az 1977. évi épitési és szerelési munkak
terve 180 millié rubel volt, egyediil a cellulézgyarban 18,5 ezer tonnanyi berendezést
kellett feldllitani. A tervek szerint 1979 elsé felében indulnak a 250 000 t fehéritett
cellulézt, 600000 m3 fdrészarut és 500000 m3 apritékot elallité tizemek. 1980-ban
helyezik lizembe az apritékot feldolgozé forgacslemezgyarat, 1982-ben pedig a hidro-
lizis- és tapélesztdiizemet. A beruhazis koltségvetési eléiranyzata 1976—1982 kozitt
16bb mint 2 milliard rubel. ;

(PAPIRIPAR, 1977. 5.)
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