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FAANYAGU TARTOSZERKEZETEK
ALKALMAZASAVAL KAPCSOLATOS
Wittmann Gyula NSZK-BELI TAPASZTALATOK

Az 1976-0s esztendében lehet6ségem volt a Német Szovetségi Koztarsasdghan
megismerni a faanyagt tartészerkezetek gyartasi, szallitasi és szereléstechnolégiai
kérdéseit. Az NSZ-ban a nagyobb fesztdvolsaggal épiils, csarnokjellegii épiiletek-
nek mintegy 30—35 %p-a manapséag faszerkezeti megoldéssal késziil, Vannak olyan
éptiletek — pl.: lovarda, teniszesarnok, butorraktir stb. —, melyek ma mar
alig képzelhet6k el egyéb tartoszerkezettel. Kialakult néhany, specidlisan a fa-
szerkezeti tervezéssel foglalkozé intézmény, a nagyobb gyarté cégek ugyancsak
tartanak fenn sajat tervezs- és gyartasfejleszts részleget, melyek az épitteték
és épitésztervezdk elképzeléseit egyeztetik a gyéartastechnolégia és a faszerkezet
nyujtotta lehetéségekkel, illetve az emlitett kivanalmaknak megfelelé szerkeze-
teket terveznek, s igy biztositjak a szakszertliséget és megfeleld termékmind-
séget,

Talan egyetlen szerkezeti anyag sem kivan meg olyan mélységli anyag- és
technolégiai ismeretet a szerkezettervezétdl, mint a faszerkezet. Elvétve keriil
sor — kivéve a fahdzakat — a faanyagu- tartészerkezetek tipizaldsira, mert
a modern fa tartészerkezetek szdmtalan elénye kozott a koénnyen és gyorsan
valtoztathaté tartoméret és tartéalak jelentds helyet foglal el. Ily mo6don lehe-
téség nyilik a legvéltozatosabb épitészeti megoldasok alkalmazasara anélkiil,
hogy a nagysorozatban valé termelés feltételei hatranyba keriilnének. A terve-
zési el6irdsok kiforrottak és jol bevaltak, ennek ellenére allandéan folynak
azok a kisérletek, melyek az elSirdsok tokéletesitését és ujabb szerkezettipusok
kialakitdsat célozzak.

A szerkezetgyarté cégek harom kategéridba vannak besorolva. Az A kate-
goriaba soroltak nagy fesztdvi, ragasztott faszerkezeteket is gyarthatnak, A B
kategéridjliak csak egyszertibb (pl.: rdcsos, DSB—Wellsteg-tarté stb.) és kis
fesztavii (12—15 m), ragasztott tartékat gyartanak. A C kategéridba soroljik
a terelhatdrol6 és fodémelemeket (paneleket) gyarté vallalatokat; melyek a fa-
hazakat és egyéb célu térelhatdrols elemeket készitik.

A gyéartd lizemek felszereltsége, technolégiai felkésziiltsége kiilonbozd. A ki-
sebb lizemek esetében még viszonylag jelentés helyet foglal el a kézi munka,
a kozép- és nagyiizemek termelésében azonban dominal a gépesitett s6t jelentds
mértékben automatizalt megmunkalas. Ragasztott tartébol a kézépnagysagt
dzemek 25—50 m’-t, a nagyiizemek 100—200 m3-t képesek naponta elallitani.
A kapacitaskihasznalds azonban ritkdn haladja meg a 60—80 %y-ot. A gép-
kihasznalas teriiletén jelentkez6 tdbbletet az {izem rugalmas termelése szem-
pontjabol az idénként adodo iizleti lehetéségek kihasznilasa céljabdl tartjak
fenn. A berendezések kiszolgaldsat ez esetben munkaeré-atesoportositdssal, rész-
beni tj miiszak beallitdasdval biztositjak. Az {izemek egyébként altaldban egy
miiszakban dolgoznak.



1. dbra. Teniszesarnok pony-
vafedésének tartoszerkezete

2. dbra. Falusi uszoda fedél.
szerkezele

A tartégyartas fontosabb miiveletei:
— szaritas,
— flirészaru-osztilyozas és manipuldlds (néha elégyalulés),

e

— lamella-eléallitas (hossztolas és gyalulds),

— ragasztéfelhordas,

— préselés,

— tarték vastagsdgi megmunkdladsa (gyalulas),

— meéretkialakitas,

— utémegmunkalds,

— faanyagvédelem, feliiletkezelés.

Az elsé miiveletek — a ragasztéfelhorddsal bezarélag — szinte minden
iizemben magas fokuan gépesitettek, a lamella-elfallitas automatizalt. A prés-
berendezések lehetnek kézi — hidraulikus és pneumatikus mikodtetéstek. A

mikodtetéstél fliggetleniil, a prések kiszolgdldsa (a lamelldk behelyezése) még
a nagy teljesitmény(i {izemekben is kézi erével torténik. A tarték vastagsagi
megmunkaldsat korszer(i, 140—220 cm szélességi és 30—40 cm vastagsagi at-
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bocsdtoképességgel rendelkezs, kétfejes gyalugépek végzik. Magassdgi irdny-
ban a tarték kész méreteit a legtébb lizemben elektromos meghajtasu kisgépek-
kel oldjdk meg és csak kivételesen fordul elé nagy teljesitményi szalagflirész
és a tartokontir geometriai adatainak megfeleld mozgési paraméterek alapjan
programozhat6 ,asztal” alkalmazédsa. Az utdnmegmunkalas (élgyalulas, javitas
stb.) minden esetben kisgépekkel térténik. Nagyméreti tartok esetében a fa-
anyagvédd szer felhordasa is kézi erdvel, ecseteléssel megy. A kész, illetve félig
kész tarték mozgatdsat, forgatasat, felrakdsat minden esetben megfelels teher-
birdsi daru biztositja. A gyartéesarnok rendszerint két, kiilonbszé teherbirasta
daruval van felszerelve.

Az NSZK-ban az uj, esarnokjellegli épiileteknek mintegy 30—35 %h-a késziil
faanyagu tartészerkezetekkel, a fa azonos volumenti a vassal és a vasbetonnal.
A jelent6sebb és nagyobb fesztavu épiiletek és épitmények esetében féleg a ra-
gasztott faszerkezeteket alkalmazzdk, de killéndsen a mez6gazdasigi épitészet-
ben meglehetésen gyakoriak a kiilénboz6 rdcsos és profiltarték. A nagy fesz-
tavu épiiletek szelemenjei is hasonlé megoldéssal késziilnek.

Sportcéli alkalmaziasokra lathatunk példdt a ponyva fedésii teniszesarnok
(1.) és az éptil6 falusi uszodaépiilet (2.) dbrdin. E teriileten rendkiviil gyakori
a favazas épiiletek el6forduldsa, mint tornacsarnok, tornaterem, lovarda, sta-
dionfedés, kulttiresarnok stb. Uzemcsarnok kialakitdsdra mutat példat a 3. 4bra.
Kiilonleges alkalmazast — ravatalozé — lathatunk a 4. dbrdn. A Kkiilonleges
rendeltetésti épitmények és a nagy fesztdvu szerkezetek teriiletén szinte kor-
latlanok az alkalmazasi lehetéségek. .

3. abra. Fa tartészerkezetil
tizemcsarnok

4. abra. Fa tartoszerkezeti
ravatalozé




Ma mar hasonléan jelentds teriilet a lakohéazépités. A hazai gyakorlattél el-
téréen, elsdsorban egy- és kétszintes lakohazakrol van szo. Az elévarosi és vidé-
ki épitésben az eléregyartott fahazak ardnya eléri a 20 %-ot. E lakasok elénye,
hogy gyorsan szétszedhetdk, viszonylag olcsok, tetszetGsek és hozzdértd, szak-
szerti tervezés és kivitelezés mellett, funkciondlis szempontbél is rendkiviil el6-
uyosek. Favédo szeres kezelés esetén az élettartamuk is kielégits, Az NSZK-ban
a fabol kesziilt hétvégi hazaknak viszonylag kisebb a jelent6sége, a lakéhazak
azonban népszertiek a német lakossdg korében. Gyakran taldlkoztam hasonld
megoldast, néha tipizalt kivitelli, 6voda-, iskola- és irodaépiiletekkel. A favizas
szerkezettel épiilt aruhaz sem ritka.

634.0.331
A FAKITERMELES SORAN
KELETKEZETT HULLADEKOK
FELKESZITESI LEHETOSEGEIROL | tupne iz

A fakitermelés soran keletkez6 hulladék magaba foglalja egyrészt a korai
el6hasznalatokbol kikeriild teljes fakat, masrészt a méretesebb anyag kitermelé-
se soran, a nagy munkaigény miatt felkészitésre nem keriil6 vékony — altala-
ban 5—6 cm alatti — részeket, valamint a koronarészben levé szabalytalan
alaku vagy a hagyomanyos valaszték hossziisdgi méretét el nem érd vastagabb
részeket. Ezek felkészitése napjainkban egyre kisebb mértékben torténik meg,
Ennek kovetkezményeként az apadék mintegy 15 év alatt a 10—12 %p-rél 20 %,
folé emelkedett. A felkészitetleniil kint hagyott fa hulladékba ment at.

A faforgacs és farost alapanyagu termékek gyértdsa napjainkban is a fiité-
anyagbazis atalakuldsa miatt, erésen visszaszorult tiizifabdl toérténik, a feldol-
gozolizem telepén wvégrehajtott elSapritds utdn. Ipari feldolgozékapacitasunk
novelésének szlikségessége, az 1j hasznositdsi eljardsok bevezetése és ipari ba-
zisdnak megteremtése azt jelenti, hogy egyre nagyobb mennyiségi alapanyagot
kell biztositanunk. Ugyanakkor azonban a munkaeré egyre nagyobb ardnyu
csokkenése miatt, mar a kozeljovoben szamolnunk kell azzal, hogy eddigi fel-
adataink ellatdsdhoz sem fog olyan munkaéslétszam rendelkezésre allni, mely
a jelenlegi miszaki szinvonalon lehetévé teszi a feladatok elvégzését. Napjaink-
ban az 1 m hosszu, kérgezetlen vélasztékok (rostfa, tiizifa) élémunkaigénye
a szdllitds muveletével egyiitt, mintegy 6,5—7,0 éra/m3. Ha a névekvé alap-
anyag-sziikséglet biztositdsa céljabdl a vékonyabb, gyenge mindségli anyagot
is be akarnank kapcsolni a termelésbe, valtozatlan miiszaki szinvonal mellett,
legaldbb 9—10 6./m? élémunkaigénnyel kellene szamolnunk. A feladat tehat
kettos:

1. A jelenleg is hasznositott apriték-alapanyag kitermelési és felkészitési ter-
melékenységének jelentds novelése; |
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