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szemléltets statisztikai adatoknak a hidnya volt, amelyeket az 4llam-
erdészet kidllitisiban hidba kerestiink. Pedig ilyen grafikonok stb.
sok tekintetben felviligositélag hatnak a kozonségre és a szak-
embert is érdeklik.

Ez a megjegyzés azonban mit sem von le a kidllitds rendez6inek
érdemébdl, kik igazdn odaadd és buzgdé munkit végeztek. A {6-
csoport rendezéinek élén Pdneél Otté kir.. erddfeliigyelé dllott,
mig az alssoportok elndkei jidnosi Engel Gyula fanagyiparos
(fahasznilat), Almdssy Istvin m. kir. féerdész (erdGtenyésztés és
erd6rendezés) és Kolossvdry Istvin urad. féerdész (vaddszat) voltak.
Eléaddéként Tripammer Karoly, virosi erdémérnok szerepelt.

Az erdészeti géptan elemei.?) (Folytatss.)
Irta Kovesi Antal. biny. és erd. féiskolai rendes tandr, gépészmérndk.

K) A feldolgozhato anyagmennyisés kipuhatoldsa.

A keretes ffirészek dltal feldolgozhaté anyagmennyiségre
kétségen kiviil lényeges befolydssal van az a koriilmény, hogy a
tonkok beigazitisa, a pengék Kkicserélése és dthelyezése miatt a
keretek a munkaidének csak 0'6—0'9 részén jarnak. Tobbnyire
két kerettel eszkozoljiik a flirészelést és pedig ugy, hogy az egyik
keret a tonkot szegélyezi, prizmdkat készit, a masik pedig deszkdkra
firészeli.

A szegélyezd 2—4, a szétflirészel6 6—12 pengével dolgozik.

Hogy egy keret hiny kobméter fat képes évenként fel-
flirészelni, azt kiszdmithatjuk az Aatlagtonk kozépdtmérdjébsl D,
az eldretolisbdl e és a keret perczenkéntijaratainak sziméabdl, ha
ugy a D, mint az e cm-ben méretik.

Az atlagtonk kozépkeresztmetszetének sikja %C és feltéve,
hogy annyi pengével dolgozunk, amennyivel a tonkot megfelels
szdmu deszkdra lehet egyszerre szétflirészelni, az egyjdratnél fel-
metszett hossziisig az egyszeri el6toldssal egyenld. Az egyjaratndl
szétitirészelheté tonk kobtartalma:

*) Erdészeti gépfarn czimen kiilonlenyomat alakjiban is megjelent és az
Orszdgos Erdészeti Egyesiilet ta%jai dltal az egyesiilet titkdri hivatala utjiu
4 K-ért, mésok 4ltal a szerz6t6l (Selmeczbinya) 5 K-ért megszerezheté.
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D2 x
. 2
1033 :0:08524 e(l%) kobméter.
Miutdn a perczenkénti vdgdsok szima n, akkor az egy percz
alatt szétftirészelt volumen:
07854.n. e(D)2

(4
=

k=002 10

és Orinként ugy kapjuk, ha ezt még 60-al szorozzuk:
0785d /n. e DY D7F
k;j ZOOW (10) —4 §/ 0047ﬂe[ﬁ]
Ezt kell az igazi munkaidGvel i szorozni:

k= 00047n.z.e.[m_

ez lesz az egy nap alatt felfiirészelt mennyiség és
: ; or
Re—=in.e. 4% l:iﬁ
az egy év alatt felflirészelt mennyiség, 300 munkanap mellett.

Példa.

Két flirészgéppel 45 em vastagsigig mend tonkoket akarunk
deszkdra szétftirészelni, kérdés, melyek a filirészgépek méretei?

Hany Ider6 kell a hajtdsidra és hdny m?® fit lehet felftirészelni
egy év alatt, ha csak nappal dolgoznak?

Az alakszdm legyen: 06 és igy az dtlagtonk kozépitmérdije:
D, =006 X 45=27 cm. Mivel a legvastagabb ténk 45 cm, a jarat-
hosszlisigot legaldbb is 46 cm-nek kell venni, tehdt: H — 46 cm.
Tegyiik fel, hogy a keret 4tlagos sebessége: V=233 cm, a
penge vastagsiga: d — 02 cm, az eléllitandé deszkdk vastagsiga:
v=25 cm és egyszeri élesitéssel hdrom 6rdig dolgozunk és igy
7, = 1'4, liczieny6t dolgozva fel: k= 3.

A viginy béség: b=15d =03 em.

A fogosztis: t=125d =25 em.

b 03

A terpesztés mértéke: o 1:5

A flirész karakterisztikdja: c= d+ b i 2_,5 = = (F2
D '5

A pengék szdma: xe— i 55 =17

67*



990

A vigis itlagos magassiga, ha nem szegélyezziik, hanem
mind a két fiirészgéppel a tonkdket kozvetleniil szétfiirészeljiik:

735 X 17 .
lz::pD:I:OQSS 00 45 =365 cm.
Az elGretolds nagysiga:
= _i p— ,46_ —03 cm
150 150 y

A keret belsé szélessége:
B=16H =106 46 =730 cm.
A pengékkel felszerelt keret silya:
G,=85H-|72=85X46-+7 X 17=5104g.
Az fires keret sulya:
G,—=53B=85H=53X736=285 X 46=390 k2.
A perczenkénti fordulatszdm:
__'30.v_ 30X 233
S - iEnE kil
A hajtészijdob sugara:
R=08H=18 x 46 =828 em.
A hasznos munka:

wimsofi o 2T ()5

Ny= 254 16er6.
A két gépre kell 508 16er6.
A ires jarat munkéja:

152
Ny [100] 4-3 16eré.

és a két gépre: 86 Ioero.
Az osszes munkasziikséglet:
N =254+ 43 =207 I6eré

= 152

és a két gépre:
N =594 ~ 60 16er6.

Az évenként feldolgozhaté anyagmennyiség :
ke=152 3 03 X9 X 141 (27) = 4218 m?
és két gépre: 8436 m®.
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Van a munkaeredménynek egyéb meghatirozisa is. Egysze-
riiség kedvéért a gyakorlatban, az Gsszes munkasziikséglet kifeje-
zésére megkozelité adatokat haszndlnak. Az Gsszes munkasziikséglet
N, egy penge szdmédra 2—4 l6erd, minden tovibbi penge utdn
1/2—5/s 16eré.

Ennek alapjin néha e formuldt hasznéljdk :

N=4+4"5kp
amelyben p a miikod6é pengék szamit jelzi.

A keret {ires jardsdra az atlagos érték 1-5—2'5 léeré.

Valamely fiirészgép munkasikerét dltalinosan, az egy 1der6
dltal egy dra alatt dtmetszett teriilettel szoktik kifejezni, mely
metszett teriilet egy vdgdnyban csak egyfel6l és nem kétszeresen
szadmittatik. Az dtmetszett feliilet helyesebben fejezi ki a véghezvitt
munkdt, mint a kobmérték.

Ligyfindl az egy 16eré dltal egy Ora alatt dtmetszhets tény-
leges teriilet 3—4 m?® kozott véltozik.

Ezen valédi teriilet az elméletnek, amelyet az el6toldsbél
lehet kiszdmitani, csak 70°-t teszi ki, mert tényleges iizemnél a
tonkok beigazitdsa, a pengék kicserélése és dthelyezése 4ltal sok
id6 megy veszenddbe.

L) A penge befogdsa keretfiirészeknél.

Fontos alkatrésze a keretnek a flirészkengyel, amelynek
segélyével a flirészlapok a keretbe behelyezhet6k és megfeszit-
het6k. Ezeket tgy kell szerkeszteni, hogy a megfeszités, avagy a
flirészlap kivevése ne iitkozzék nekézségekbe.

Igen elterjedt a kovetkezd szerkezet. (89-ik 4bra.)

A firészlap A; és A, szoritévasakbdl késziilt kengyelbe
betolatik. E konstrukczié Heyn mérnokt6l ered. A fiirészlaphoz
C lemezek vannak szegecselve, amelyek FE-ig felnytdlnak és
az A lemezekkel egyiitt a flirészlap kihajlasit meggitoljik.
Eziltal egészen 7 mm-ig le lehet menni a kengyelvastagsiggal
€s igy 7 mm-es deszkdkat is fiirészelhetnek a teljes kereten.
Ujabban Heyn mérnok a megerdsitést szegecssorral ajénlotta.
90-ik dbra.

A pengék megerésitésének mdsik mddja az, hogy a pengét
A, A, szoritévasak veszik koriil. Az A, szoritévas a B, keret-
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89. dbra. Pengefogé szerkezel.

90. dbra. Heyn-féle pengefogd szerkezet.
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tartéra tamaszkodik, mig az A, szoritévasat C ékkel tavolithatjuk
el a By kerettart6tél, midltal a P penge megfesziil. ¢ és f az
ékbetétek. 91-ik dbra.

\ 91. dbra. 02, dbra.
Ekkel val6 pengebefogis. Heyn ujabb pengefogé szerkezete.

Van olyan meger6sitési mod is, hogy az A; szoritévasakat
C csavarral hizzuk meg és evvel egyiitt a pengét is meg-
feszitjiik. 92-ik 4bra.
Il. FEJEZET.

Masnemti fiirészek.
A félgyartméany termelésére a keretflirészeken kiviil még mads

fiirészek is fontossdgeal birnak, amelyek részben pétoljdk a keret-
fiirészeket, mig masrészt segédgépekil is felhaszndltatnak.



004

A) Korfiirészek.

A szerszim korongalaki vékony lemez, amelynek keriilete
fogazott. Vizszintes tengelyre van erdsitve és szijdobok segélyével,
nagy sebességgel forog. A tirgy az asztalon kézzel vagy automatikusan
mozgathato elére. Az automatikus el6remozgatds rendesen kilincs-
mitivel torténik és az asztal, amelyre a tirgyat erdsitik, support-
szerii vezetékbe illik. A fiirészlap feliiletének koriilbelill 2/5 részé-
vel dolgozik, mert a pengét, a tengelyhez erésité részek akadi-
lyozzik, hogy a fiba mélyebben behatoljon.

A flirészfogak metszGszogeire megjegyzendd, hogy végfa-
flirészelésnél az 90°, hosszfa flirészelésnél 60—70°. A korflirész
nagysiga, vastagsiga, fogszerkezete és egyéb berendezése leg-
inkdbb az iltala végzendé munka mindségétsl és koriilményeitél
fligg. Szerkezeti berendezését mutatja a 93-ik 4bra.

Ag Az Sz szerszdim A i6tengelyre van er6-
sitve és B laza és ékelt szijdobokr6l nyeri
forgdsat. A felflirészelendé tirgy kézzel tol-
haté eldre.

Nz Z
Z A
Z . —
? 72 i
2 7
% V7T,
A
Ty,
/ /
%
% %
2 /
11
7 g
7
f /
7 03, 4bra. Korfiirész
% 9
e “ szerkezeti rajza.

[
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Az egyszer(i, konnyebb szerkezetii korfiirész koriilbeliil 3-5—5
l6er6t fogyaszt.

A 94. dbriban bemutatott Fleck-féle kdrfiirész nehezebb fik-
nak, mint pl. binyafik és talpfik fiirészelésére szolgal. A vasasztal
végén tovibbité hengerek vannak. A gép fordulati szdma 400—450
és 6—8 lberét fogyaszt.

Balesetek kikeriilésére az ilynemd gépeket védéburokkal kell
ellitni. Készitik e korfiirészgépeket szallithaté allvinyszerkezettel is,
amiddn a flirész mozgatdsa legczélszeriibben elektro-métorral tor-
ténik. Az ilynemii gépeket olyan helyen alkalmazzik el6nyosen
ahol koltséges és firadsdgos a nyers fa szillitdsa.

Ha ezen gépek korfiirész lapjait meg akarjuk rendelni, akkor
a 95. dbra szerinti fogsablonnak megfelelé szimit tiintetjiik fel.
Meg kell adni 1. az 4tmérét, 2. a keriileten és a tengelynél a vas-
tagsigot mm-ben, 3. a tengelylyuk méreteit a tengely rajzival,
4. a fogak szdmit, alakjit tébb egymdsutin kovetkez$ foggal,
5. a fiirész czéljit, hogy puha- vagy keményfa metszésére hasz-
néljik-e? Meg kell emliteni még, hogy a lapot dupldn keményitett
tégely ontott aczélbdl készitsék és azt is, hogy a koszoriilés reszel6-
vel vagy smirglivel térténik-e? -

A kozonséges korfiirészek fogainak a szima 30—80-ig vil-
tozik. Ligyfik hosszirdnyti metszésére rendesen 60 veendd,
keresztirdnyti flirészelésre 60—66 fog.

A fogosztds ligyfira #=1/es— /30 D mm és ha D < 05 m,
akkor #= 008 |/ D% Félig kemény és szdrazfira £ = 1/s3 — Va5 D mum
és ha D << 0'5m akkor £= 07 JD?,

Kézonséges czélokra hasznilt korfiirészeknél a tapasztalat sze-
rint alkalmas sebességek
D mm n D mm n D mm n Dmm n

200 4500 400 2400 600 1600 000 1000
300 3200 500 2000 750 1300 1200 800

A gyakorlatban ajénlottik az itlyuggatott (perforierte) fiirész-
lapokat is, gy a keret, mint a korflirészeknél, amelyek el6nyei a
kovetkezék. A filirészt konnyebben lehet j6 karban tartani, mert-
jelentékenyen kevesebb idG kell, hogy a fiirészt ujra metsz6képessé
tegyiik. Ezdltal nemcsak a reszel6kben lehet megtakaritani, hanem
jelentékeny munkatobblet érheté el, ami a flirészmunkdsra ked-



04, 4bra. Fleck-féle korfiirész.

966
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vezd. A flirészek az dtlyuggatds dltal merevebbek maradnak, mert
azon levegd, amely a nyildson czirkuldl, a lapokat hiti és igy nem
melegszenek fel oly kdnnyen, mint az it nem lyuggatott flirészek.

A flirészpor pedig, amely a fiirész munk4jat a surlédds nove-
lése dltal kisebbiti, a lyukakon kdnnyebben tdvolittatik el. Annak
a lehetdsége sincs meg, hogy a fogak a toviitknél kiszakadjanak.
Ezen okokndl fogva kezdenek az atlyuggatott flirészlapok terjedni.
Vannak oly korflirész-
lapok is, amelyeknél
pl. minden &tédik fog
hianyzik. Ezeknek el6-
nye szintén az, hogy
nem melegszenek fel
oly gyorsan ésnagyobb
a munkaképességiik,
de a hdtrinyuk, hogy
nem adnak teljesen
sima feliiletet. A f(irész-
pornak azonban tobb
helye van és nem oly
nagymérvi a surlddas.

A korflirészgépe-
ket tgy is hasznaljik,
hogy két vagy tobb fii-
részlapot helyeznek ko- i
z0s tengelyre. Pl. a 96. 05, 4bra. Korfiirész-sablon.
dbra kettés szegélyezd
korftirész, amely 1600 fordulat mellett négy 16er6t fogyaszt. Ezen
gép deszkdk, pallék mindkét oldalon egyidejii, pdirhuzamos szegé-
lyezésére szolgél. Az elbretolds automatikus. Két fiirészlappal dol-
gozik, az egyik dlland6, mig a mdsik flirészlap, amely iireges ten-
gelyre illesztve, szdnban eltolhaté csapdgyba van dgyazva, a szdnnal
egyiitt kézikerékkel, fogasriddal és fogaskerékkel kiilonboz6 széles-
ségekre bedllithats. Gerenddk flirészelésére és tonkok szélezésére,
kettds 0-8—1-1 m 4tmérdjii fiirészlapokat alkalmaznak. A gerenddk
ilyképpen val6 flirészelése csaknem 8 m hosszisigig elényds,
mig hosszabb gerendikat az egész kereteken kell flirészelni.
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A korlirészgépeknek konstruktiv atalakitidsokkal gyakori alkal-
mazésa van a kisiparban. A 97. dbra pl. Fleck gyiros dongardvidité
gépe, amelyet a horddgydrtdsndl taldlhatunk. A dongik egyenletes
megroviditésére szolgdl. A megroviditend6 dongdk lengé moz-
gdst végz6 dllvinyra lesznek helyezve és a flirészlapokhoz szoritva.
A munkasziikséglet 12 16erd.

A fogak élesitése és készitése lgy torténik mint a keretes-
flirészek flirészlapjaindl. A flirészlapok dtmérdje rendesen 0:2—1-2 m

06. dbra. Kett6s szegélyezé korflirész.

és vastagsiga 1—6 mum kozott vdltozik. A terpesztés nagysiga
D=
b=15s—2s kozdtt viltozik. a flirészlapok sebessége v= & 2

amely ha nagyon j6 anyagbdl késziil a flirészlap 48 m-ig is felmehet.

B) Biitiizd fiirészek.
A nagyon koves, sziklds patak és folyémedrekben tisztatandé
flirésztonkok hossziisiga 0-2—0'3 m-rel megtoldandé azon okbdl,
mert a tonk két végén, biitiijén, teljesen szétroncsolddik és ezért
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e végeket le kell flirészelni, miel6tt a keretekhez hozzuk. Ezen
munka a biitiizés, amely kézier6vel végezve koltséges és ezért
géppel eszkozlik (biitiiz6 flirészgépek). A ronkok biitiizésének,
illetéleg hatdrozott hossziisdgra valé levigdsdnak, még mds czélja
is van. Ugyanis a ronkok konnyebben és jobban ittekinthetdk és
a sziéllitisuk is a rakodéhoz vagy a keretekhez egyszer(ibb.

Az ives kézi fiirész miikodését elészor az 98. dbrdban bemu-
tatott régibb rendszer(i biitiizé f(irészszel pétoltik. A fiirész a emel-

07. dbra. Dongarovidits fiirész.

heté vagy siilyeszthet6 pontban akként van felakasztva, hogy e
koriil ingaszeriien mozoghasson. Az ingaszerii mozgast hajtériad
kozvetiti, amely a lendit6kerék csapjdhoz & van erdsitve. Hogy
a flirész minden metszetnél mélyebben behatolhasson, de mds-
részt tulsidgosan rd ne nehezedjék a tonkre, a flirészkeret vezeték-
hez van erésitve, amely d és e csigikon megy 4t és a fiirész-
keretet ellenstilyozé nehezéket tartja. d csigdrél egy mdsik kotél
k csigira megyen 4t, amely % szijdobbal szilirdan Osszefiigg. Ha
a munkds az errdl lel6gé kotelet lefelé hiizza, a nehezék felemel-
kedik, a flirészkeret pedig leereszkedik.

Ujabban a biitiizés czéljaira rendesen u. n. rékafark fiirésze-
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ket haszndlnak, géphajtdssal. 99. dbra. A flirészpenge A egy B gbz-
henger mozgé dugattyijihoz van erdsitve és egyenes vezetékben
C mozoghat. A hengert és igy vele a flirészt is D csapja

|| ||
AN

(fi?@‘:‘mm. |

08. 4bra. Régi rendszerii biitiiz6 fiirész.

koriil fogazott iv és fogaskerék segélyével, a szitkséges mellék-
mozgdsnak megfelelden siilyeszthetjiik.

Az 100. 4bra a Schmaltz-féle szdllithat6 biitiizé gép, elektromos
hajtissal. A flrész az elektrométorral egyiitt négykereki, kové-
csolt vasbél késziilt és sineken futé kocsira van szerelve.



A tovibbitds kézi for-
gatéval torténik és kiilon
berendezéssel lehet, tetszo-
leges helyen megdllitani.

A flirészszerszam  sii-
lyesztése, valamint az atftiré-
szelés utin a felemelés, kézi-
kerék forgatisival eszkozol-
het6. A gép 3 16erds elektro-
moétorral hajtatik, amely a
kocsira van szerelve. A gyor-
san jaré métorrél az dttevés
a 165 fordulatot tevé for-
gaté tengelyre, két pontosan
mart fogaskerékkel torténik.

Az 101. dbra gbzzel haj-
tott biitliz6gép. Nagyobb ti-
volsigokndl a g6z hozzive-
zetése olesébb, mint a transz-
misszid. A gbézkazanbdl f6ld-
alatti vezetékben jut a gbz a
géphez. A vezetékrdl kiilon-
bdz6 helyekre vannak eldga-
zdsok és a gozvezetd tomlét a
szitkséghez képesthozza csa-
toljak. A fiirészlap sebessége
a fa er6sségéhez és minGsé-
géhez képest viltoztathatd.

C) Inga- és rovidité
flirészek.

Deszkdk, pallék avagy
széldeszkdk roviditésére, a
feldllitishelye szerint, az épii-
let terve és a transzmisszid
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elreﬁdezése szerint alkalmazhatunk :

a) Inga- vagy lengé fiirészt (Pendelsige).
b) Rovidité fiirészt (Kappsige).



100. 4bra. Szillithatd biitiizé fiirész.
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a) Ingafiirészek.
E gépeknél a roviditendé fa a metszés alait egyszerii fapadon
nyugszik és a flirészt kézi fogantyd segélyével hozzéitoljuk. 102.

101. dbra, G6zzel hajtott biiliizd fiirész,

dbra. Az ilynemd flirészeknek ott van helye, ahol az épilet a
szij felsGvezetését teszi lehetGvé. A fiirész keretét fabol is készi-

2
Frdészest Lannk 68
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tették a konnyebbség szompontjibdl, de az vetemedeit és eziltal
a flirészt akaddlyozta munkdjiban.
Elénydsebb tehdt a vashdl késziilt keret. A sily kisebbitésére

102. 4bra. Ingafiirész,

pedig iireges Ontvényt vesznek, amely konnydi, daczdra nagy
stabilitisinak.

Az dllvany stilya fogas-segmenttel és ellenstlylyal van kibalan-
czirozva. A hajtds szijjal vagy elektrométorral torténhetik. Metszés
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kdzben a flirészeket elére hiizzdk, metszés utin pedig, az ellen-
sily hatdsa folytdn, eredeti helyzetiikbe visszatérnek.

Vannak alsé hajtisra berendezett ingaflirészek is, de ezek
nem olyan elénydsek, mar a balesetek kikeriilése szempontjibél
sem, mint az eléz6ek, ezért az alsé transzmisszié-elrendezés mellett
a rovidité flirészeket alkalmazzik.

b) Roviditd fiirészek.

Ezen gépek is kisebb atmérGjii ronkok, deszkdk, egy bizo-
nyos meghatdrozott hosszra vald levdgdsdra szolgdlnak. 103. abra.
A fiirészkeret vasbél van és hdrom csapdgyi bak koriil
végezhet lengé mozgdst. Az el6tét-tengely csapdgyakban van

103. 4dbra. Rovidité fiirész.

és fordulati szdima 475, mig a flirészlapé 1400 perczenként. A
keret stlylyal van kibalanezirozva, aminek kovetkeztében a fiirész-
lap metszés utdn automatikusan leszéll.

D) Iveld vagy riigds fiirészek.

Az ivel6 vagy riigés flirészek leginkibb a kisiparban taldl-
haték és lombfiirész-munkdk végzésére haszndljdk fel. ~

A gépek egyszerfick és nagy a munkaképességiik. 104. dbra.
Felill fartigé van, mely a flirész kifeszitésére szolgdl. A flirész
mozgatésa, forgatéval és hajtériddal torténik. A felsd vezetékben
légszivattyli van elrendezve, amely a munkéndl keletkez6 flirész-
port tavolitja el. A laza és ékelt szijdobok ldbnyomadssal kikap-
csolhaték. Fzen gépek szabadon 4lléak és bérhol feldllithatdk.
Munkasziikségletitk 1/s—*/2 16eré és fordulatszimuk 500.

68*



104, dbra. Rigoéstiirész.
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E) Szalagfiirészek.

A szalagflirészek oly gépek, amelyeknél egy végnélkiili
flirészszalag van két korongra feszesen felhlzva és ezek forgésa
ltal, folytonos mozgdst nyer. A penge melynek szélessége
3—100 mm-ig terjed, a kozonséges flirészpengéknél vékonyabb
rigé aczélbdl késziil és végei Ossze vannak forrasztva. A flirész-
penge egyenletes jdrdsa és a szerkezet egyszer(isége, amely a filirész-
penge nagy sebességgel valé mozgatdsit teszi lehetévé, képezik
a gép legfébb el6nyeit és nagy munkaképessége, valamint sok-
oldaltt haszndlhat6sdga folytin igen kiterjedten alkalmazzdk. Ha
gorbe vonal mentén kell filirészelni, hajlékonysdg cz€ljab6l a
penge vékony s ha egyenes vonalak mentén torténik a flirészelés,
akkor vastagabb és széles, hogy a nagy sebesség mellett kellG
szilirdsdga legyen. A szalagfilirész nagysiga azon czéltél fiigg,
melyre azt haszndlni akarjik, azért is a legkiilonb6z6bb méretek-
ben készitik. A kisebbeknél az el6tolds kézzel, a nagyobbakndl és
nehéz, vastag fak flirészelésénél onmiikodéleg torténik. Az utébbi
esetben a tonk szekérre helyezendd, amely a faszerkezetii keret-
flirészek tonkszekeréhez hasonlit.

Deszkdk és pallék vigdsdra a vertikdlis szalagfiirész féleg
Amerikdban van elterjedve, mert ott nagy tomeg -elGdllitisira
torekszenek és kevésbbé fektetnek siilyt a tiszta munkdra és
pontos méretekre. A szalagftirészek kiilonosen keményfit feldol-
gozd flirésztelepeken vannak elterjedve és sok tekintetben tligy a
keret-, mint a koritirészgépekkel kidlljdk a versenyt. A korfiirész
alkalmazdsa 30 cm-en feliili vastagsigokra nem czélszerti, de kiilon-
ben is sok munkit fogyaszt, sok fit pazarol €és a munkdsokra
veszélyesebb. Ujabban mdr a sebesség tekintetében is versenyez
a szalagflirész a korftirészszel és azon el6nynyel bir, hogy forgé
mozgds mellett, egyenes vonalti metszetet ad és a vdgdny kiilsé
vonala barmilyen gorbe lehet. A keretftirészszel szemben is van-
nak bizonyos el6nyei a nagy szalagflirésznek.

A gépezet egyszerl, konnyen A4ttekinthet, olcsé és jéval
nagyobb fiirészsebességgel dolgozik, mint a keret és azért a
munkafogyasztdsa is kedvez6bb. Hibdja azonban, hogy nem
eléggé sima és pontos metszetet 4d, a penge konnyebben elszakad
€s az Osszeforrasztds koriilményesebb és ezért iigyesebb munkd-
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sokat kell a gépekhez alkalmazni. Hatrdnya még e szerkezetnek,
hogy a kocsi visszatoldsival sok idé megy veszendGbe. Nehézkes
a szalag jo kifeszitése mellett, az egyenesben vald pontos vezetése

105. 4bra. Szalagfiirész szerkezeti rajza.
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is. Ujabb javitott konstrukezidk e hidnyok elkeriilését czélozzdk €s
azért az ilynemii gépek mindjobban terjednek.

A szalagfiirész szerkezeti rajzit az 105-ik dbra mutatja. A penge
a szalagdobok koriil ‘van fektetve és a felsédob csapdgya support-
szeril vezetékben, csavar segélyével mozgathaté, midltal a fiirész-
penge megfeszithetd.

A flirészlap, rezgéseinek kikeriilésére, két helyen szorito
pofdk kozott vezettetik. Az asztal ferdén bedllithaté. A szalag
elszakaddsa kovetkeztében bekdvetkezhetd balesetnek védéburokkal
veszik elejét. Javitott szerkezetidl szalagfirészeknél a korongok Ot
csapadgyban vannak megtdmasztva, a fels6korong két csapigyban,
az als6 pedig az dthajlis és honfutis megakadalyozdsira, hirom
csapigyban és a feszités riigéval torténik. (106. dbra) Az asztalban
a fiirészlap 4ttorési helye toléval zirhaté el, hogy a fiirészpor
bele ne essék és simdbb munkét tegyen lehetévé. 1—3 lderdt
fogyaszt. Schmaltz gydros dj flirészpenge szoritét konstrudlt.
(107. 4bra.) A lap az oldalon és haits6 részén lesz vezetve. Kirchner
gyéros szintén lényeges és sok tij javitdst végzett a szalagfiirészeken
és versenyképessé tette nagyobb gépeit a keretes fiirészgépekkel
szemben. A gép dallvanyzata széles, szolid, erés ¢és nem igényel
driga alapozist. (108. dbra) Az 4llviny felsé része villaalakd, a
firészkorong felvételére. A korongok konnyliek és speczidl
ontvénybdl késziilnek. A csapdgyak kendgyiiriis olajozdsra vannak
berendezve. A felsS tircsik emelése és siilyesztése supportszeriien
kézikerék segélyével torténik. A flirészlap ruganyos fesziiltségét
stilylyal hozza létre. Hogy a fiirészlap nagyobb tart6ssdgti legyen,
a korongba gummi vagy bérbandage van beeresztve.

A futékocsik bedllithaték a kiillénbozé vastagsagti deszkdk
metszéséhez. A kocsi el6tolatdsa onmiikod6 és a visszamenet
gyorsitva torténik. 3—4 l6erét fogyaszt.

A vizszintes keretflirész munkajit pdtolhaljuk nagy hori-
zontdlis ténk szalagfiirészszel is' (109. dbra). A kocsi a flirészelend6
tonkkel egyiitt a flirészlapok kozott mozog el. A flirészlap a kocsi
folott végzi a metszést és a kocsi alatt fut vissza. A gépnek nagy
a stabilitisa. A kocsi csendesen és egyenletesen mozgathaté drot-
kotéllel, a visszamenetel gyorsitva torténik. A gép két erds oszlopbdl
4ll, amelyek kozds alaplemezen vannak és feliil kereszt hevederrel



1010

106. dbra. Javitott szalagfiirész védiébarend zésse'.
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vannak = Osszekdtve. Ezen oszlopokra vannak a csapdgy-karok
szerelve, amelyek orséval, kerékkel és szijhajtdssal pédrhuzamosan
le- és felmozgathatok. A csapigyak koziil, amelyek kendgyiirtisek,
az egyik dlland6, a misik emelGvel és silylyal egyenletes meg-
feszitést nyer. A flirészlap, amely 13 em széles, a metszés széles-
ségéhez mérten fogaskerék és fogasriid 4ltal 4llithaté be. A két oszlop
kozott levd sinpdron a vaskocsi hengereken mozog eldre. A kocsit

107. A szalagfiirész pengéjének vezetése.

mozgaté drétkotél feszitése kotéldob és a kocsi egyik végére
szerelt csavarkerék dttevéssel érheté el. A kotéldob mozgdsit a
fotranszmissziordl nyeri. A metszési sebesség vdltoztathatd.

F) Dob- vagy hengerfiirészek.

A dob- vagy hengerfiirészeket, hordék dongéinak el6allitiséra
hasznéljdk. A csGalakd fiirészlapot a hordé itméré6jének és a
donga hosszdnak megfeleléen készitik el. Az egyik oldalon fogakkal
litjdk -el, a mésikon pedig, fodélszerkezet segélyével, rderdsitik a
gép tengelyére. (110. dbra) A tengely hajtdsdt szijdobrél nyeri és
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perczenként 1200 fordulatot tesz. A megmunkadlandé dongafit
mozg6-kocsiszerkezetre helyezik és a flirész felé] toljak. Fleck

108. 4bra. Kirchner ,Idedls szalagfiirésze.

gyéros ilynemt fiirészei, a megmunkilt dongat, automatikusan
tavolitjsk el. A dob- vagy hengerfiirészek konnyen kezelhetdk, sima
munkat adnak és nagy a munkaképességiik. 2—6 16erdt fogyasztanak.



109, 4dbra. Vizszintes

ton k-sza]agfﬁrész.
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G) A kor- és szalagfiirészek munkdja.

Hartig ezen flirészek munkasziikségletét a kovetkezé alakban
dllapitotta meg:

N=N,+c¢F,

amelyben N a léer6k szdmdt az Osszmunkdra és N, az iiresjarat
munkdjit fejezi ki. e valamely szimérték és F az érankénti metszo-
felilet m2-ben. A metszéfeliilet természetesen egyszeresen szamittatik
és egyenld a vagashosszisig és szélesség szorzatdval.

J10. dbra. Hengerflirész.

Ha tovdbbd n a perczenkénti fordulatszim és D a kor at-
méréje méterben, & a vigdny szélesség mm-ben, akkor korfiirészre
érvényes a kovetkezd Osszefiiggés, melyet a kisérletekbdl 4lla-
pitott meg:

nD bF
N=-s00 T14~28

14 kemény, 28 puhafdra érvényes. Az tres jdrat munkdja Hartig
szerint szalagflirészre 0-1—0'3. A nagyobbakndl becslés szerint
kell N, értékét felvenni.
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A hasznos munka Hartig kifejezése szerint:

NI =& f
37 100326 & TV
fenyéféra N, = 1000 : 3l
52-4-004124 —VV—
tolgyféra : Ni== Gl T i
62+ 00485 6V
eérdes biikkfira: N, = 1000 ¥

4 ah

V a metszési sebesség, v a hozzdtoldsi sebesség.

A szerszimgépek munkdjinak mérésére dynamométer-készii-
léket hasznilunk. (Folytatdsa kovetkezik.)

KULONFELEK.

Borsod, GOomor, Heves megyék Erdészeti Egyesiilete
julius hé 21-én tartotta meg rendes évi kozgyiilését Miskolczon,
a vdrmegyehdza nagytermében Geszfes Lajos alelnék elnoklete
alatt, a jelenleg 114 tag koziil 35 egyesiileti tag részvétele mellett.

A kozgyiilésen a nagyméltésigu foldmivelésiigyi m. kirdlyi
minisztert Ldszldffy Gibor m. kir. f6erddtandcsos képviselte. Az
Orszigos Erdészeti Egyesiilet képviseletével Podhradszky Andris
eln6kot bizta meg. Azonkiviil Borsod virmegye, a miskolczi keres-
kedelmi és iparkamara, a Borsodi Biikk-Fgylet, a borsod-mis-
kolezi muzeum- és kozmiivel6dési egylet, Rimaszombat r. t. vdros
¢s a miskolczi helyi sajté részérdl szdmos képvisel6 és kikiildott
jelent meg és résztvettek tébben dgy a vdrmegyei, mint virosi
tisztvisel6k és a birdi, ligyvédi korokbol.

A kozgyiilést Geszfes Lajos alelnok nyitotta meg, melegen
lidvozolve a vendégeket és egybegyiilt egyesiileti tagokat, han-
goztatva az Osszetartds sziikségét és felhiva mindenkit csendes,
higgadt munkalkoddsra, mert az orszigos megrazkédtatisok az





