Rovidfas fafeldolgozds a Gemenci AEVAG-ban

Az elkivetkezd 15—20 évben gazdasiagunknal novekedni fog a gyenge mi-
noségli flrészipari alapanyagok mennyisége annak érdekében, hogy az azt
kidvetd idoszaktol javuljon a ,méretes”, jo mindségli ronk aranya. Az erre
az iddszakra vald technikai felkésziilés jegyében sziiletett meg az a vallalati
dontés, amely egy — végiil is 50%-ban tizifa mindségl alapanyag feldolgozi-
sara alkalmas — uj flirésziizem létesitését eredményezte.

Az 1Uj ilizem ¢vi kapacitdsa 10 000 m?/miszak, a feldolgozhato alapanyag
J16—40 em (tervezett éves atlagban 19 em), 1,4—2.8 m hosszisagu, fafaj sze-
rinti megoszlasa: akac 50%, tolgy 20%, kéris 15%, egyéb kemény 15%. A fel-
dolgozas soran keletkezd termék és hasznositasa: 33% nyers friz és butorléc ér-
tékesitésre, 47" ipari apriték értékesitésre, 20% [Grészpor hétermelésre,

Az alapanyagot fafajonként, valamint négy atméré és harom hossztusagi mé-
retesoportba eldosztalyozva szallitjuk be teherautoval. Elvileg a beszallito jar-
miirél kozvetleniil a 30 m hosszi kereszttarolora is fel lehet késziteni az anya-
got, de az id6jarastol [liggd beszallitasi és ellatasi nehézségekre vald tekin-
tettel egy, kb. 2700 m? taroloképességii ronkieret is épitettiink. A kereszttarolo-
rol egyenkéntezon keresztiil jut az anyag a [émkeresé berendezésig. A ronk-
téri kezeld altal észlelt alaki vagy mindségi fahibdk alapjan mechanikusan, a
fémkeres6 detektor altal észlelt fémszilank eselén automatikusan miikodo le-
doboszerkezet akadalyozza meg, hogy a hibas ronk a feldolgozogépekhez ke-
riiljon.

Fzutan kovetkezik a kérgezes egy teljesen automatizalt, Cambio 66 tipusi
kérgezdégéppel, amely a viszonylag révid (1—4 m-es) alapanyag miatt specia-
lis adagolé-kozpontosito berendezéssel van ellatva. A kérgezett ronk geomet-
riai méreteit — atmérs, hosszusag, kiupossag — az eletkronikus mérdberen-
dezés egy kozponti szdmitogépbe tovabbitja, ahol a gép a mért adatok alap-
jan meghatdrozza az optimalis vigasképet, amely a kezelShelyiségben elhelye-
zett képernyén jelenik meg az operator szamdira. Az optimdlis vagasi kép ki-
szamitasa a betaplalt piaci kritériumok alapjan térténik, amelynek folyamatos,
napra kész karbantartdsat terminalon keresztiil, az lizem vezetésének kell el-
végezni.

A bemért ronkst harom lancflrészbél 4llé gépesoport 70 ecm-esre darabolja,
ezaltal a gorbeség részben kikiiszobolédik. Ezeket a darabokat kozpontositéval
felszerelt, specidlis NAMA behuz6-szalliton keresztiil tovabbitjdk az AKE sik-
forgacsoléval egybeépitett, 1500 mm tarcsadtméréjli iker szalagflirészhez.

A kiilénb6z6 vastagsagt, 70 em hosszi darabok egy 4,5 m atmérdjii valogato-
asztalra kerilnek, ahol vastagsagi csoportokba torténd elGvalogatas utén to-
véabbitodik az anyag a Raimann tipusi sorozatvdgéhoz. Az innen kikeriils
anyag keriil a masodik, 7 m &tmérdjl karusszelasztalra. Ez a karusszelszallito
osztja szét a munkadarabokat a 4 db végleszabé korflirészhez, ahol a friz vagy
butorléc méretre vagasa torténik. Ezt kovetben a késztermékbdl a szaritdsra
alkalmas egységrakatokat képeznek, majd a sziritast megel6zéen, fedett szin
alatt taroljak.

A termelés soran keletkezé darabos hulladékbél egy VECOPLAN tipusta ap-
ritégéppel ipari apritékot készitiink, vagy apritds nélkil, tlizifaként értéke-
sitjiilk. A kérget és a flirészport zart rendszerben, egy erre a célra kialaki-
tott tiizeldanyag-taroléba gyGjtjiik, ahonnan a héigénytél fiiggben, automa-
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tikusan vezérelve keriil a 2,8 MW teljesitményli Jirnforsen-kazanba. A hé-
hasznositds a hirom darab (8szesen 116 m®-es) VANICEK szaritokamra tiize-
meltetésével és a flrészcsarnok fiitésével, illetve hasznilati melegviz-terme-
1éssel részben megoldott.

Munkaerdigény: ronktéri gépkezelé 1 6, kérgezd, hossztold és [dgépkezeld
1 {6, eléosztalyozds—sorozatvago-kezeld 2 {6, végleszabo-kezeld 2—5 {6, egy-
ségrakatképzés 2—4 6. A létesitménycsoport (flirésziizem, kazanhaz, szArito,
tarolé) kivitelezését 1987. okidber hénapban kezdtik, az tizembe helyezés 1988.
szeptember hénaptél — a kazin és a szarit6 — folyamatosan {orténik,

KISS GEZA:

A gidilléi kutatasi és fejlesztési tandcskozdson elhangzott, de az elézé lapszamunkhbdl hely-
hiany miaft kimaradt elGadas,

A Fild népességének 39",-a — 2,0 millidard ember — tiizifaval f6z. Am ebhdl 1,5
milliard f6 csak nagy nehezen tudja fedezni napi 3 kg-os szikségletét. Sok helyiitt
a draga tiizeld miatt ugyanannyiba Keril az étel megfozése, mint maga az étel, ha
egyialtalan lehet pénzért tdzifat venni; ahol pedig nem lehet, ott évente 300—400
munkanap is ramegy csaladonként a tlizifa osszeszedegetésére. 2000-re elérelathatdéan
2,7 milliard ember lesz, aki nem tudja tlzifasziikségletét biztositani, A mar ma is
fennallé thzifahidany miatt ugyanis Afrika szaraz ovezetének és Dél-Azsianak a
szegény lakossaga a sz0 szoros értelmében ,maga alatt vagja a fat”. E tdzita-
hiany klasszikus példa arra, hogyan pusztitja el a harmadik viliag szegény lakossi-
ga sajat jovdobeli létalapjat, hogy biztositsa azt, amire ma van feltétleniil
sziiksége, Ezzel maga idézi elé a jovobeli még nagyobb tdzifahianyt, az erdziot és
a sivatagosodist: nem tudatlansighdél, hanem a fojtogald sziikség hatisira.

(Gaia: Der Oko-Atlas unserer Erde Rof.: Dobay Pdl)

Dr, Halupa Lajos, dr. Téth Béla szerk.: A NYAR TERMESZTESE F£S HASZNOS[-
TASA (Mezbgazdasag Kiado, Budapest, 1988).

Rendkiviili hasznos mivet jelentetett meg a Mezdgazdasagi Kiadé dr. Halupa
Lojos és dr. Toth Béla szerkesztette ujabb nyarfakényvvel. Céljat a szerkesziGknek
a bevezetében, majd a zard fejezetben kifejezett az a szdndéka hatarozza meg, hogy
kivezessék a gazdilkodokat az 50-es években kipattant, a 60-as, 70-esekben tobzo-
dott nyarmamorra a 80-asokban térvényszertien kivetkezett csalédasbil.

A munka inokoldsit, a nyartermesztés dkol6giai feltételeinek, a fadllomanyneve-
lésnek és végiil a fejlesztésnek fontosabb kérdéseit dr. Halupa Lajos foglalta egybe,
Az iltethetd nyarfajokat és -fajtakat, jellegzetes fermésztéstechnologiai tulajdonsa-
gaikat, a szaporitdéanyag-termesztés és erddsités célszeri ismereteit dr. Téth Béla
irta le. A nyarfakitermelés sajatos eljarasaival dr. Walter Ferenc, a felhaszna-
lassal dr. Halupdné dr. Grosz Zsuzsa ismerteti meg az olvasét. A jovében egyre nél-
kulozhetetlenebbé valé gazdasagi eredményszamitisra dr. Mdrkus Ldszlé ad tjabb
Gatmutatast. Valamennyi szerz4 a szakteriiletének ismert miivelGje, mas kdzremiki-
dﬁk,lvalamint a hasznositott irodalom felsoroldsa nélkiil is teljesmértékd biztositék
az élvonalra.

A konyvet egyszerl fogalmazédsa és gazdasdagos targyaldsmédia folytdn orémmel
forgathatjak a gyakorlati gazddlkodok. Nem a szerkesztékon mulott, hogy egyvalami
maris helyesbitésre szorul: a NOMI-b8]l idékiézben MMI (Mezbgazdasagi Mindsitd
Intézef) lett. A koényv Budapesten egyediil a MEZOGAZDASAGI KONYVESBOLT-
ban nem kaphaté, mert a Konyvterjesztd Vallalat nem vett beldle, vidéken a Mii-
velt Nép kényvkereskedései aruljak.

: 2] Jér6me René
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