SZOTAK FERENC
A gemenci forwarder és a hozza tartozé technolégia

Erdégazdasagi gyakorlatunkban két évtizede beszélhetlink ,hosszafas” fa-
kitermelési technolégidrél, melynek altaldnos vezérgépe az LKT. A szélfavon-
szolasnak azonban sok hatranya is van:

— a labon maradé fik kérgének-szijacsanak lenytizésa,

— a vonszolds sordn a szalfa szennyezddik (k6, homok), s ez a flrészgépek
éltartéssagat jelentésen csdokkenti,

— relative noveli a fajlagos energiaigényt,

— eldsegiti az erdétalaj, ill. Gijulat (csemeték) pusztuldsat,

— a faanyag A&ltaldban nehezebben megkézelithetd helyen marad, akada-
lyozva az elszéllitast, aminek kévetkezménye lehet a faanyagromlds vagy
értékesitési meghitisulés.

A jelzett hatranyok géppel jarhato (f6ként) véghasznalatokban, forwarderek
alkalmazisaval felszamolhatoak. A forwarderek lényegében dnrakod6-tnhordo
traktorok, melyek terepjaré és mandverezdképessége kivals., Tomeges alkal-
mazasuknak gatat szab, hogy egyrészt sok devizat igényelnek (8—10 MDFt/db),
masrészt a hazai gyartdsban is igen dragdk (Varuta: 5 MFt/db) és szocialista
reldcioban nem szerezheték be. A sziikségességébdl és lehet6ségébdl addéddan,
a Gemenci EVAG T—150 K traktorra és KCR rakodddarura alapozva az el-
mult években kifejlesztette a ,,gemenci” forwarder két tipusat.

A gemenci forwarder

Fobb miiszaki adatok GF—9000 GF—8000
Geometriai méretek
— hosszusag 9100 mm 7950 mm
— szélesség 2400 mm 2400 mm
— mMmagassag 3300 mm 3300 mm
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Tengelytavolsag A—B 4 250 mm 4 650 mm

B,—B, 1560 mm
Nyomtivolsig elél 1860 mm 1860 mm
hatul 1860 mm 1860 mm
Szabadmagassag eldl 410 mm 410 mm
hatul 450 mm 450 mm
Toémegadatok
— sajat témeg iiresen 13290 kg 10 040 kg
i terhelten 22290 kg 18 000 kg
Daru tipusa KCR—8012 KCR—5010
emeld nyomatéka 65 kNm 50 kNm
névleges kinytlasa 6 350 mm 6250 mm
tomege 1 860 kg 1680 kg
Gyartasi év 1985 1988
Kerékképlet 4/6 4/4

A gemenci forwarderes technoldgia

Célkitiizés ¥

a vonszolds melldzésével olyan vagasszervezés kialakitasa, hogy a fakiter-
meléssel szinkronban, az erdérészlet teriiletérél a vélasztékok tehergépkocsi-

val biztonsdgosan elérheté utakra, erdei vasut mellé vagy uszilyrakoddkra
keriiljenek.

A végrehajtds szervezete és eszlozei

— a munkacsapat 4—6 f8s, tagjai gyakorlott szakmunkasok vagy betanitott
munkéasok, onszervezettségiik az atlagosnél jobb. Koézottlik két fének er-
dészeti rakoddgépkezeli vizsgaja van (tartalék forwardervezetd),

— GF—9000 forawrder, sajat fejlesztésili, négykerékhajtdst, dnhordd szerel-
vény 9 t hasznos teherbirassal, amely talpalds nélkiil rakodik, terepjaréd
és man6verezbképessége kivalo. Platéhossza: 4000 mm,

— vagy GF—8000 forwarder, 8 t{ hasznos teherbirdssal, 3000 mm platé-
hosszal.

Forwarderes technolégia

Elékészitésként Husquarna—I165 R tisztitoflirésszel vagy Stihl 028 AV kézi
motorflirésszel le kell vagni a cserjeszintet, a terebélyes cserjéket legallyazni,
hogy az erdérészletben gyalogosan, minden iranyban konnyen lehessen latni
és kozlekedni. A véagaslapok vizszintesek és alacsonyak (max. 20 cm). Ezt a
munkat a termelés megkezdése el6tt, télidében kell clvégeztetni erdémiiveld
munkasokkal, hogy a szarvasok hasznosithassik a cserjék tapanyagtartalmat.

Végrehajtasban az erdérészlet nyiladék (ut) feldli szélén két munkds, ira-
nyitot déntéssel kb. 10—20 m3-nyi anyagot adé foltot kidont, a szakallt és
terpeszt levagja, a szalfdkat legallyazza, a vastag agakat letisztitva 5 cm-nél
levagja. Hossztolas utan a ronkoket ledarabolja, biitiiikre mindkét végén kré-
tajelzést tesz. A sarangolt, vagy egyéb valasztéknak wvald torzs- és agré-
szeket meghagyja teljes hosszukban és kézi erdvel ,.6sszeforgatja™, hogy a
felterhelés hatékony lehessen.

Mikézben a fenti munkacsoport kétszeres famagassagon kiviili tavolsagban a
mar leirt munkafolyamatokat ismétli, a forwarder kiszallitja az elsé {itemben
letermelt faanyagot. Kiilén-kilon keriil kiszallitasra a rénk és a hossztolatlan
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egyéb (sarangolt) anyag. A szallitist, rakoddst tgy kell irinyitani, hogy a
rakodon (felkészitShelyen) dolgozdknak folyamatos munkéjuk legyen.

A ronkoket a krétajelzésnek megfelelfen (vevénként, ill. méretenként) kiilon-
kiilén maglydzzuk ugy, hogy a vékonyabb biitiik a méglya azonos oldaldra
keriiljenek, hogy a felvételezésre barmikor sor keriilhessen. Az exportrénk
felvételezése azonban t6 mellett tdrténjen (kézépatmérds kobozés). A haté-
konysdg novelése érdekében térekedni kell a hosszabb rénkék termelésére.

A hossziolatlan sarang (vagy egyéb) anyagot a forwarder a rakodéra (fel-
készitShelyre) széllitja és 3—4 kupacba terheli le a sarangvonalak mentén,
Valasztékolas utdn a darabolds kovetkezik, majd sarangolds, melyet a megszo-
kott ,,munkapados” technolégia szerint végez el a brigadd itt dolgozé része. A
felvételezés is itt torténik. Idealis kozelitési tavolsag: 2 km-ig.

A vilasztékok vagastérrdl vald kiszallitdsa utdn az esetleges visszamaradd
haszonfat helyi hossztolds utdn kupacba kell rakni és alkalomszerfien a for-
warderrel kiszéllitani a rakoddra .(felkészitéhelyre). Mar a véagds befejezése
el6tt — b ha-nal nagyobb erdérészletnél — a vagastakaritast-égetést meg kell
kezdeni, nehogy a teriilet elgyomosodjék.

A technolégiat csak olyan véghasznalatokban szabad alkalmazni, ahol a te-
rep a forwarderrel biztonsagosan jarhaté. A rakodasra vonatkozoan a .keze-
1ési” utasitasban leirtakat kell betartani.

A fakitermelésnél szokasos el6irdsokon beliill kiilénésen arra kell vigyadzni,
hogy a té melletti elGkészitéhelyek a kétszeres famagassag tavolsagan, ill.
a forwarder kozelitési uitvonalan kiviil legvenek. A forwardert az dnrakodd-
son és szallitason kivill méas munkara hasznilni (pl. rakodogépként fizemel-
tetni) tilos! A forwarder részére kozeli telephelyet kell kijelélni. Kizardlag
rakodora kiszallitott faanyagot szabad termelésként elszamolni.

Bérezéskor az elvégzett fakitermeléssel kapesolatos munkékat a bérszabdly-
zat szerint kell elszimolni. Az 8sszesitett netté bérre 10%-o0s ,.forwarderes pot-
1lék” adhaté a magasabb fokii szervezettség és egylittmikddés dijazdsaul. A
forwarder kezelGjének bérét téblizat segitségével kell szdmitani, A hatékony
munkavégzés eldsegitése érdekében komplex brigddelszamolds bevezetése sziik-
séges.

FABIAN GABOR:

Apritéktermelés — felhasznalis
Ertékesitési gondok a BEFAG-nal

Gazdasdgunknal a faapriték-termelés 1978-ban indult be, kisérleti céllal két
MORBARK—12 tipusii apritégéppel. Az apritds kimondottan vegyipari (fur-
furorlgyartas) feldolgozds céljara tortént, a Péti Nitrogénmiivek részére. Ek-
kor létesiilt Péten a furfurolgyér, az alapanyag ellatdsira pedig ugyanott ap-
ritéktermel§ {izemet épitettiink sajat beruhdzds keretében, Kotelezetiséget val-
laltunk a gyar alapanyag-ellatdsidra. Ez évi 130—150 ezer tonna apritékot je-
lentett. A kiilonbozetet — 100—120 ezer tonnat — pedig felvdsdrlasbol tervez-
tiink potolni.

Péti izemiinkben nagy teljesitményli KARHULA apritégép keriilt heépitésre.
Itt beszallitott 2- és 4-es alapanyagot apritottunk fel. Hirom fafeldolgozo iize-
minket is ellittuk KARHULA, illetve VECOPLAN tipusi, fix beépitést aprito-
géppel. Erdei apriték termelésére tovibbi MORBARK apritégépeket szereztiink
be (1979-ben M—22-es, 1981-ben M—550-es, 1987-ben M—20-as gépet).
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APRITIXTEIMELEST MUNKARENDS ZEREK

1. Motoxfirészes dintés, Tolabrakodéi
felkészités véghasznhletban, gybritésben

/vélaszték+apriték/

2.,Kitarweléds abntdrakbsoléval,

teljeslds apritds srdnoi fel-
készitShelyen véghnsznflatban,
gybéritésben

Hilvelet

l.1.Vélasztékikoronaaprités 1.2.Teljosfis mpritha

d¥ntés motorfiirész motorfiréaz Bobcat-1075

rakfisolés - -

k¥zelités LKT-81 LKT-81
DFU=h51 5

rikdzelitéa LXT-81 1KT-81 LT=171 vonszolé markelé

/50-100 w/ T-150-K-VM 120 markold T-150-K-VM 120 mar- T_-150-K-VM 120 wmarkold
kold A
LT=171 vonszolébwar-
kold

apritéa MORDAIG 550 és MORBAIK 20 MONDATK 12 éa MORDAIK 12

10-1% é8 17-25% ¢ /6ra HOIWARK 550 L-8 «/6ra

4-8 68 10-15 »/b61ra

apritéktarolds depbnin dopénia depbénia

3. Az 1. és 2. milvelotok Komblnbelod.

Megteremtve a sziikséges termelési kapacitast, az apritékot, az alapanyagtol
fliggden harom helyen (péti teleplinkon, fafeldolgozo lizemeinkben és vigds-
téren) allitottuk elé. Az apritéktermelési technologiaval az egyik legnehezebb
fizikai munkaban, a hasitasban sikeriilt a munkaerét kivaltani.

A 80-as évek elején elsGsorban sajat fejlesztéssel (Mogyordsi Jozsef tevé-
kenységét emelem ki) olyan vagastéri apritéktermelési technolégiat dolgozott ki
a BEFAG kollektivdja, amely alapja volt a kés6bbi, orszagos méreti fejleszté-
seknek. A tovabbiakban elsésorban a véagastéri apritéktermelési technologiak
(munkarendszerek) fejlesztését szorgalmaztuk. Még 1977-ben egy MORBARK
—1075-6s donté-rakasolé gépet, majd 1981-ben tovabbi egy BOBCAT, keét
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Apritéktermelési kiltségek ((Ft/m3)
kiilsnboz6 munkarendszerekben, erdei rakodén deponalva (1987. évi koltségadatok)

1. Motorf(irészes dontés 2. Dént6-rakasold

1.1. korona-  1.2.teljes fas teljes fas
apritas apritas apritas Atlag
(26 400 m?3) (17 400 m?) (6900 m? (50 700 m?)
£ termelés 57 44 282 98
& 8 kizelités 125 109 138 121
"éﬁ apritas 128 105 193 129
.5 Gsszesen 310 258 613 332
Egyéb kbltségek* 495 452 592 495
Teljes koltség 805 710 1205 827
Atlagos arbevétel 902
Nyereség 75

* Egyéb koltségek (EF-jarulék, dgazati alt. k., vallalati alt. k., amortizédcié stb.)

TIMBERJACK (donté és kozelit6) gépet vasaroltunk. A kitermelt anyag ko-
zelitését csorlés és vonszold-markolds traktorok végzik. A kialakitott technolo-
giakkal lehetévé valt a nagy teljesitmény(i apritégépek megfeleld kiszolga-
ldsa nemcsak véghasznalati termelésben, hanem gyéritésben is. Ezeket a tech-
nolégiakat az ERTI 1985-ben részletesen kidolgozva a VII. 6téves tervido-
szakra modellként ajanlotta.

A jelenleg alkalmazot{ munkarendszerekef tablazat tartalmazza. Kiilén tab-
lazat mutatja be az apritéktermelés 1987. évi koltségeit munkarendszerenként.
Hangsulyozni sziikséges, hogy a végleges arban meghatdrozo a szallitési ta-
volsag.

Az apritéktermelés els6 éveiben tiizelési célra még nem végeztiink értéke-
sitést. 1983-ban a péti furfurolgyar csokkentette termelését, majd 1986-ban
teljesen leallt. Ennek megfeleléen alakult az apriték iranti igény is. Megfeleld
piac hidnydban jelentds gépkapacitast ma sem tudunk kihasznalni. Orszdgosan
az apriték, illetve a fahulladék energetikai célu felhasznaldsa nem alakult az
elképzeléseknek megfeleléen. Vallalatunknal is tobb lizemben olajtlizelést val-
tottunk ki apriték- és flrészportlizeléssel. Franciavagasi flirész- és falemez-
gyarunkban fahulladék- és kéregtiizelésii kazan kezdte meg {izemelését 1988-ban.

Térségiinkben azonban nem jelentkezett jelentés igény tiizelési célu apriték-
ra. (1987-ben KOMTAVHO, Tate 3500 tonna apritékot vasarolt téliink.) 1985-
t6l faforgéacslap- és farostlemezgyartds céljara tudunk bizonyos mennyiségi
apritékot értékesiteni. Itt jelentés a szdllitasi tavolsag és nagy az igény az
apriték meghatarozott szemszerkezetére.

Fahasznalati fejlesztési elképzeléseink kozéppontjaban a vagastéri hulladék,
a gyéritési és fenydtisztitasi allomanyok vékony anyaganak hasznositasa all.
Ennek legfébb elénye:

— a termelési apadékszazalék cstkkenése (3—5%). Ez gazdasdgunkndl évi

8—10 em? eddig hasznositatlan anyag felhasznalasat jelentené.
— A vagastakaritidsi munkaknal az élémunka aranyanak nagyfoku csokke-

nése vagy teljes elmaradéasa. Az erdéfelujitdasi munkak szdmara kedvezd
feltételek.
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