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KUTATASI ES FEJLESZTESI
TANACSKOZAS GODOLLON

Hagyomanyossa valt, hogy az MTA—MEM agrar-miiszaki bizottsdga évente
tandcskozdsra hivja dssze a gépesitéssel, a muszaki fejlesztéssel foglalkoz6 szak-
embereket. Ez évben ismételten, véiltozatlanul a Godolléi Agrartudoméanyi
Egyetem adott otthont az orszigos redezvénynek. Tizenhat kiemelt témacsoport
keretében vitattdk meg a plendris llés utin a résztvevdk szakteriiletiik ku-
tatdsi eredményeit és a fejlesztés idGszerd kérdéseit.

Az erddgazdasédgi munkak gépesitése is a kiemelt témacsoportok kozott
szerepelt. Az el6addsok és a konzulticiés témak elGkészitésének és megszer-
vezésének a munk4jat ismét az ERTI vallalta. Hat el6adas hangzott el és tizen-
egy konzulticids téméat foglalt magdban az erdészet kisllitdsi része, ahol az
eléad6k részletes magyarazattal is szolgédltak azon tul, hogy a kiilénb6z6 tablék
abrai és leirdsai is vildgos magyardzatat adtdk az illetd témanak.

Az el6addsok az erdészeti gépesités, valamint a fahasznositds kiilénbozé té-
maival foglalkoztak, amelyeket e lapszdmban részletesen ismertetiink, Célszeri
hasznos mondanival6juk koziil kiillon is kiemelni a kutatdsban és a gyakorlat-
ban dolgozo szakemberek egyiittmiikédésének eredmeényeit, a kolesonds érde-
keltség megteremtésének a modjat és az lizemi fejleszt6helyek fontos szerepét.
Orvendetesen j6 egyiittmiikddést alakitott ki az ERTI a FALCO gépesitivel.
A matraiak térekvései, a fa komplex hasznositasat illetéen, nemcsak az adott
vallalat, hanem az egész agazat feladatainak a megoldasat is szolgiltak. Az
EFE keretében folyé kutatidsok 1j oldalat jelentette a kornyezetvédelmi szem-
pontok kiemelése. Valamennyi résztvevé elismeréssel nyugtizta a keszthelyiek
tdrgyilagos beszdamoldjat a dobkérgezégéppel kapcsolatos tapasztalataikrél. A
Balatonfelvidéki EFAG végzi az egyik legnagyobb faiparfejleszté beruhazast
Franciavdgdson, és szivesen osztja meg a beruhdzas tapasztalatait masokkal
is, mindannyiunk hasznira. Az el6adasok 1j szinfoltja volt, hogy az ERTI
meghivasara Alexandrov, V. A. professzor is elénk tarta kutatdsi eredményeit
a fakitermeld gépek és a fa kolestnhatdsdnak modellezésével kapcsolatban.

A konzultacidés témdak ismertet6i kozott orommel lattuk az évrdl évre meg-
jelend eminens szakértket és nem kevésbé volt drémteli ujabb, féleg a fiatal
korosztalyt képviselé kollégdk megjelenése. Az ERTI és az EFE kutatdsain
kiviil a NEFAG, a MNYBEFAG, a FEFAG, a GAEVAG és a BEFAG szak-
emberei készitettek és allitottak ki sok értékes eredményt kozl§ tablot.

A rendezvény értékelésekor orommel nyugtaztuk az ujabb kutatdsi eredmeé-
nyeket, azok gyakorlati hasznositdsat és azt a hatékony egyiittmuikodést, amely
a kutatohelyek és a vallalatok kozott kialakult. A kovetkezé esztendére mind-
ezek tovabbi novelését, a kapesolatok kiszélesitését kivanjuk. Meggyo6zddésiink,
hogy a godolldi kutatasi-fejlesztési tanacskozas hasznos volt a gyakorlat és a
kutatds szamara egyarant. Amikor megkoszonjilk az illetékesek faradozésait a
sikeres rendezvény érdekében, egyuttal buzditunk is tovabbi, eredményes foly-
tatasra!

Dr, Solymos Rezsé
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DR, PETHG JOZSEF:
Az ERTI — FALCO gépfejlesztési egyiittmiikodés Gjabb eredményei

Az erdészeti adgazat fejlesztésében a Fakombinat 15 éves fenndllasa soran
uz ERTI-nek folyamatos szerep jutott. A kutatdsnak adott feladatok hiven
tiikrozik a vallalatnak a tartamos erdégazdalkoddsba vetett hitét, de jelzik
a kiilonbozé iddszakok hangsulyeltolodasat is. A vertikalitas stratégiai eleme
a fa, mint alapanyag. Tehat a fa termesztése, bévitett tjratermelése, de a fa
kitermelése is az egytittgondolkodas &llandé targya volt. Ennek az egylitt-
mikddésnek jelen idészakra esé szeletét, a technikafeljesztés tertiletét szeret-
ném bemutatni. Az erdbgazdéalkodas alapelvét én gy fogalmazom meg, hogy

a rovid tiv kényszerit, a hosszi tiv kitelez.

Elébb beszéljiink a jové megalapozasarol. Két évvel ezel6tt, ezen a helyen
ismertettiik a wvallalat szaporitéanyag-termelési rendszerét. Azt gondolom,
hogy ez megbizhaté kiindulasi forras, akar hagyomaéanyos erddgazdalkodasban,
akar intenziv fatermesztésben gondolkodunk. Ehhez a programhoz a fater-
mesztés résztertletein belil barhol esatlakozhatunk.

Erddsitogép

Technika-fejlesztés-adaptalas szempontjabdl természetesen a még ,feltaratlan”
teriiletek az elsdédlegesek. Igy a nagyméretii, konténeres csemete (H=50 cm)
telepitése is, mely a gyorsabb ,erd6hoz jutas” gondolatibél sarjadt, 0j eszkoz
kifejlesztésére osztonzott benntunket. Kozos egylittmunkalkoddsunk eredme-
nyeként sziiletet meg az EG—2 tipust erddsitégép, mely dr. Bondor Antal:
ERDOTELEPITES, ERDOFELUJITAS c. kényvének nevezéktana szerint; a
kétsoros godorfurd csoportba sorolhaté, Az alapgép MTZ—82 traktor, melynek
két oldalan vannak elhelyezve a furdegységek, hatso részén a fiiggeszt6beren-
dezésre szerelt kapcsolékereten a csemeteszallité konténer. A két furdegyseég
killon hidraulikus koérrél miikédtetett paralellogramma-szerkezet. Ergonomiai-
lag, s a traktor-erdatvitel élettartama szempontjibdél mindenképpen elérelépés
az atdllasok soran alkalmazott hidrosztatikus segédhajtas. A furdszerszdm a
FALCO-konténer alakjahoz és méretéhez (80/300, 100/300) van igazitva, s
tanyérozoszerkezettel van ellatva. A kezelése kényelmes, az elérhetd teljesit-
mény 1200 goédor/miiszak. A végeredmény: 2,7 m sortavolsaga telepités vagy
ultetvény.

Késes apolohenger

Az erdémiivelés egyik legproblematikusabb teriilete az apolds. A kivitelre
vonatkozo megoldasok tengerében egy csepp — s ez nem mindsitést jelent —
az ERTI altal 1987-ben kifejlesztett FKH—2x0,9 és FKH-—1,8 tipusjell kétso-
ros, illetve egysoros fiiggesztett késes henger. A miikodési elv egyszerii. A ke-
retbe foglalt hengeren kétésben véagokések vannak elhelyezve. Az erfgeép a
hengert a hidraulikarendszer ,usz6” helyzetében vontatja, a hengernek nincs
hajtott, un. ,,aktiv’ munkavégzd része. Igy a sorkdzapolds mindsége nagyban
fiigg a kések élességétdl, a potsulyokkal torténd leterheléstél. Nagyon fontos,
hogy a munkavégzés idében, nem elhanyagolt teriileten torténjen. Megfelels
talajnedvesség esetén a sorkozapolé a gyomokat visszaszoritja. Paplanszer( ta-
kardt képez, mely akadalyozza az ujabb gyomfelverddést és csokkenti a felsd
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talajréteg kiszaradasat. Atlagos koriilmények kozott 0,24 ha/éra teljesitményre
képes. A mozgékonyabb, tuskéds teriilethez jobban alkalmazkodé kétsoros valto-
zat az igéretesebb megoldas.

A Fakombinat, mint vertikum, tevékenységében meghatdrozé szerepe van
az alapanyagnak mind a forras, mind a minéség, mind a potenciilis jelenlét
szempontjabdl. A napi folyamatos fafeldolgozés tekintetében utébbinak dénté
jelentsége van., Ennek megalapozoja a faanyagmozgatds. Bizonyos egyszerii-
sitéssel a fahasznalat folyamatat a faanyagmozgatas lancolatanak is felfoghat-
juk. Itt van a technika dont6 tobbsége, ide csapddik a koltségek szdmottevd
héanyada. A dolog természetébdl adddik tehdt, hogy az ERTI—FALCO-egylitt-
miikodésnek kiemelt része a faanyagmozgatds technikai fejlesztése. Mivel a
faanyagmozgatasi szakaszok egymadsra épiilnek, a kivitelt jelentd technikai-
technolégiai fejlesztést logikus egységként kell kezelni.

Hidraulikus traktorcsérlé

A wvallalat egyik, kilonds figyelemmel kisért munkarendszere az apriték-
termelés. Itt a célgép mellett a vonszologépek a meghatarozdk. A fejlesztés is
erre irdnyult, s els6ként a HC—35 orrszerelésd hidraulikus traktoresorld keriilt
kifejlesztésre az MTZ—82 er6gép bazisdn. A konstrukcié a szakkozonség el6tt
ismert — bemutatasa tavaly ezen a helyen is megtortént. A csorld szerkezeti
részeinek uUjszer(i elhelyezése, a hidraulikus rendszer praktikussdga, a hegy-
tdmasz alkalmassaga hasznédlhaté géppé avatja el6kozelitésben és kevésbé mé-
retes teljes fabdl képzett rakomanyok (max. 2 m?/egység) kozelitésében. Ne-
velvagasban, a bekdvetkezé kérositdsok miatt a csorlézést mint elGkezelési
modszert nem tudom elfogadni, s az elérhetd teljesitmény (39,1 m3/ha kiterme-
lés; 0,018 m3/db atlagfa esetén: 1,34 m3/6ra) oldaldrél sem kivdnatos az erdl-
tetése.

Szoritozsamolyos vonszolé

Ugyancsak a vonszologépek csalddtagjaként keriilt ki, fél évvel ezel6tt a fej-
leszt6miihelyb6l az SZV—I1 tipusjel szoritézsdmolyos vonszolé. Harom {6
szerkezeti egysége: a Zetor 12145 kozepes vonoderfosztdlyba tartozé traktor, a
KCR—4010 daru és a hidraulikus segédhajtdsi pdtkocsin elhelyezett szorité-
zsamoly. Ujdonsag erejével hat a bogie-s, merev felfliggesztés(i alvazszerkezet,
a kivehets (Valmet) szoritézsdmoly, a KCR—4010 tipusti daru elhelyezése. A
futém@ tandem rendszertd, IFA kerékszerkezettel, 4 db Rexroth hidromotorral
hajtva. A vonszolén kialakitott hidraulikarendszer két részbdél all, s mikod-
tetésének megfelelden darulizemre, vagy segédhajtasként hasznalhatéo fel. A
gép 5 m-nél hosszabb teljes fa, szilfa, korona, rénk emelve vonszoldsira és
rendezésére alkalmas. Megfelel6 eldkészités mellett napi 50 m? faanyag ko-
zelitését tudja végzeni.

Hidraulikus markolé

A skidderhidny pétlasa vezetett ahhoz a gondolathoz, hogy az LKT—81 ti-
pusu erdészeti traktorra hidraulikus markoldt szereljiink. Van hazai el6zmé-
nye, hisz t6bb sikeres prébéalkozds sziiletett e tArgykorben. Nagy varakozéissal
tekintiink a napokon beliil termeléshe keriilé prototipus {izemelése elé. Kozos
terveink kozoti szerepel az elézdvel szinonim rendszer kifejlesztése, kis vono-
erfosztalyu, keskeny nyomtdavu traktorra is.
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Rovidfas, darus pétkoesi

A fakombinat vezetése a T0-s évek mésodik felébén az erdészeti kozelités
meghatarozé gépének a forwardert valasztotta. A fafeldolgozas egyenletes tel-
jesitése csak a nehéz tereppel mindenkor megbirkézé kozelitégép-hattérrel
volt elképzelhetd. Azdta a gyakorlat a jelzett elképzelést igazolta. Annak ide-
jén az indulads ragyogé tavlatokat igért, a Valmet gydrtmanyok a legvérmesebb
reményeinket is igazoltik. A kialakult gazdasagi hatdsok azonban ezt  terii-
letet sem keriuilték el. Hazai megoldasok utdn kellett nézni, 1984-t61 Varuta-
val folytattuk. A paletta tovabb szinesedett, 1986-t6l az ERTI 4altal kifejlesztett
mindségben mas, un. DRP-véaltozatokkal bdévitettliik eszkoztarunkat. Elébb a
DRP—40 tipusti darus, rovidfds potkocsi jelent meg MTZ—82, majd Zetor
62—45 univerzalis alapgéphez kapcsolva, KCR—2000 daruval felszerelve. A poi-
kocsi 5440 mm hosszusdgu, merev alvazi, egytengelyes szerkezet, hidraulikus
segédhajtdssal. A 40 kN névleges terhelés 1—4 m hosszusagu favalasziékbol
tevédhet Gssze. A gép elsésorban nevel6viagasokban, illetve kevésbé méretes
favalasztékok mozgatisiaban hatékony, 3,0 m3/éra teljesitmény és 130 Ft/m?
kériili koltségmegjelenés vonzataval.

Kihordoszerelvény

Jelent6sebb feladatok megoldasira képes a DRP—80 H tipusu, hidraulikus
segédhajtasi, KCR—4010 tipusi daruval szerelt potkocsibél és univerzalis
mezdgazdasigi traktorbdl (Zetor 161—45) osszeépitett kihorddszerelvény. 1988
masodik felében kifejlesztett gép potkoesija merev alvazi, tandem futéomtivel
szerelt, osszkerék segédhajtasu. A futémi hegesztett szerkezetd, melybe az
IFA teherkocsi erésitett kiviteld hatsé hidjanak véglehajtisa van beépitve.
A pétkocesi 6450 mm hosszisagl, 80 kN terhelhet6ségli. A potkoesin kialakitott
hidraulikarendszer két részre oszthaté, a valtészelep allasatol fliggéen mikod-
tetheté a segédhajtds vagy a daru. Ergonémiai szempontbél is lényeges a val-
tozds: fordithaté ulés biztosit kényelmes testhelyzetet a kezel6 szamdra. A
géppel ,,stlyosabb” fajsulyt kozelitémunka végezhetd, 3,5—4 m?/éra teljesit-
mény mellett.

A forwarder kategéridban tovabb szeretnénk lépni. LKT-traktor bazisan egy
igényesebb kihord6 kifejlesztésével kacérkodunk. Egyéb gép-kategéridban a
jelen idészak kozds fejlesztésprogramjaban egy mechanikus gallyazo, egy ko-
zepes hatétavolsagu kotélpalya, tovabba egy apritdgép-adaptécié szerepel. Ime,
ennyi a két év egyiittmunkalkodisinak eredménye. Az igazi megmérettetés
ezutdn kbdvetkezik. Objektiv értékitélet azonban csak akkor varhatdé, ha az
lizemelés hétkdznapjaiban is — a jobbitds igényével — egylittdolgozunk.

Természetvédelem ald helyeztek egy javaslatara a lebontasrdl lemondtak és

kozforgalombol kivont aszfaltutszakaszt
— az NSZK-ban. Az utfenntartds fél-
szélességben lebontani és a masik felet
erdfgazdasagi lizemi célokra &atadni ter-
vezte. Kideriilt azonban, hogy a sza-
kasz szamos, részben rendkiviil ritka
mikroorganizmusnak és rovarfajtinak
él6helye. A krypogamoldgiai egyesiilet
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a védelem ala helyezési hatdrozat az
erdégazdasdgnak csupdn a tavaszi idé-
szak alatti hasznilatot engedélyezie,
hogy az aszfaltfeliilet természetes szuk-
cesszi6jat ne zavarja. A forgalombél va-
16 kivonis utdn ez erGteljesen meg is
indult.

(AFZ, 1989.14. Ref.: Jérome R.)



DR. MAROSYSLGYI BELA:
A fa energetikai hasznositasinak kornyezeti hatdsai

A fa energetikai hasznositdsdnak kiilénb6z6 kérdéseivel elsdsorban azok az
orszagok foglalkoznak, amelyek azon tuil, hogy az igy elérhetd energidt tényle-
gesen igénylik, egyben kornyezetiik védelmét is biztositani kivdnjak. A vizs-
gilatok komplexek és lényegében abbdl indulnak ki, hogy energiacélii hasz-
nositassal

— a megtermesztett faanyag fokozottabb mértékd hasznositdsat lehet elérni;

— a kedvezé emisszidk mellett lehet hé- (Gjabban villamos) energidt el6-
allitani;

— az energiaforras bévitetten tjratermelhetd;

— a helyi energiaforrasok hatékonyabban hasznosithaték.

Agazatunk e témaban nyersanyagtermeld és az energiatermelés kivetkez-
ményeinek esetleg viseldje is, ezért a témat legaldabb négy f6 szempontot figye-
lembe véve kell vizsgdlni. Ezek a kovetkezok:

1.a fahasznositds ilyen irdnyu, energiatermelés céli bdvitése milyen koz-
vetlen hatdssal lehet az erdékre;

2.a fa energetikai hasznositasinak milyen kozvetett hatdsai lehetnek az er-
dékre; )

3. milyen kiilf6ldi és hazai tapasztalatok allnak rendenlkezésre e téma kap-
csan;

4. milyen kovetkeztetések vonhatdék le és milyen tovabbi feladatok jeldlheték
meg.

ad. 1.

A fa energetikai hasznositdsinak ellenzéi részben azzal érvelnek, hogy ezt
az értékes nyersanyagot elsGsorban ipari célra kell hasznositani; részben azzal,
hogy energetikai hasznositds esetén jelentfs mennyiségii tdpanyagot vonnak
el a termdbhelytdl.

Ami a fa ipari hasznositdsat mint f6 célt illeti, a szakembereknek igazuk
van. A fa az egyik legértékesebb nyersanyag. De addig, amig ilyen nyers-
anyagot igénylS ipar szdmottevé mértékben hazidnkban nincs, a nyersanyag
egy része hasznositatlanul semmisiilne meg, energiaforrasként azonban hasz-
nosithatao.

A tapanyagelvonds tényével és mértékeivel kapcsolatban NSZK-ban, Bel-
giumban és tijabban hazdnkban is folynak kutatdsok. Ezek eredményei azt
mutatjdk, hogy lombos erdékben a levélzettel évente atlagosan 100—150 kg/ha
asvdnyi anyag jut vissza a talajra, ehhez kb. 100 kg/év/ha a lagyszartakbol,
cserjékbal és lehullott d4gakbol ered.

Egy 60 éves, 300 m®/ha fatérfogati erdében a termelési ciklusban a levél-
zettel kb, 6—9 ezer kg/ha &svanyi anyag jut vissza a talajra, ugyanakkor
a letermelés teljes faanyaga kb. 3000... 3200 kg/ha 4svanyi anyagot tartalmaz,
tehat az asvanyi anyagok forgalmanak meérlege pozitiv. A kitermelt fiban
levé dsvanyianyag-mennyiségnek mintegy 80%-at jelenleg is elviszik a teriilet-
rél, esak a tovabbi 20% lenne az, ami az energiacéli hasznositds eredménye-
ként a teriiletrél elszirmazna. Ennek viszont tébb mint 6tszérése a vissza-
maradé asvanyianyag-tébblet. Igy tehdt tdpanyagproblémdat (-hidnyt) a fa
energetikai hasznositdsdval nem okozunk.
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ad. 2.

A fa és fahulladék eltiizelésének kozvetett hatdsa erdeinkre abban nyilva-
nul meg, hogy ily médon cstkenthetd olyan energiahordozé felhaszndlasa,
amely jelent6s karosanyag-kibocsatd. Kozismert, hogy erdeinkre az egyik leg-
kéarosabb emissziés komponens az SO,.

Hazankban a reilisan tervezhetd, kb. 14 000 TJ fabazisi energiatermelés ese-
tén mintegy 7 milli6 kg-mal kevesebb SO, keriilne a légtérbe, ha a faapriték-
kal hazai szenet valtanank ki. Ennek az SOs-mennyiségnek a hatdsa a mar
egyébként is a tlir6képesség hatdrén tul levd erdeinkre szinte felmérhetetlen,
a hatds elmaradasaval elérhet6 elény nyilvanvalo.

Por-, SO,- és NO;-emissziok kozepes ipari tiizel6berendezéseknél

(kg/TJ)
Por SO, NOy
Kéiszén 50 200—1000 200—1000
Barnaszén 65 500 (2000) 250
Nehézolaj 10 200—1500 450— 500
Foldgaz 10 100 30— 300
Faapriték 34 mh, alatt 40

ad. 3.

A fa energetikai hasznositasdban kiilfoldon és itthon maéar szdmos eredmény
sziiletett, tapasztalatok értékelheté mennyiségben vannak. Legfontosabb meg-
allapitas lehet az, hogy

— a tlizelésre szant faanyag nedvesség, fafaj, eredet, méret stb. szerint, igen
véltozatos;

— az eltérd tulajdonsdgok eltérd tiizelési feltételeihez és

— a kiilénbéz6é alapanyagféleségekhez kiilonbozé tlizel6berendezéseket fej-
lesztettek ki.

Kiilfoldon lényegében négy tiizel6berendezés-elrendezési méd alakult ki:

Hagyomdnyos szildrdanyag-tiizel6k

A hagyoméanyos szilardanyag-tiizelket szén és szénszdrmazék tiizel6anyagok-
ra fejlesztették ki. A legvaltozatosabb megolddsok. Alapanyagra nem kénye-
sek, hatasfokuk nem tdl magas (60—70%). Tébbnyire magas parazsdgy-h6mér-
séklettel lizemelnek, ezért a hamuolvadas gyakori.

Elétiizel ok

Az égés két lépésben és két tlztérben folyik. Kis meéretd, egyenletes szem-
eseméreti alapanyag égetheté benne leghatékonyabban. Nagyon fontos, hogy
a teljesitmény [p (kW)], a tlizel6tér térfogata és a tlztér hémérséklete meg-
felel6 aridnyokat tiikrozzon. A berendezés konnyen tulterhelhetd, ez esetben
a tul magas tlizhémérsékletbél adédéan hamuolvadas és novekvé NOx-kibo-
csatas varhaté.

Aldtolés tiiztertl tiizel6berendezés

Alapanyag-részecskeméretre nem érzékeny, nedvesebb (40—80%) alapanyag
is jol elégethets. A visszafordulé langnyelv eldszéritja az alapanyagot. A pa-
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razsagy hémeérséklete viszonylag alacsony (750—830 °C), a magas hiémérsékletii
tizmag az égd gazokban, szekunder és tercier levegd adagoldsa mellett jon
létre. Kedvezé megoldds, j61 automatizdlhaté. Hatdsfokot és karositéanyag-
emissziokat tekintve jelenleg a legkedvezdbb megoldas.

Aldtolds, utdnégetds tiizeléberendezés

Elrendezése hasonlit az el6z6 megoldashoz, de a forditékamrat madositottak,
abban nagy mennyiségti samott redox-folyamatokhoz biztosit megfeleld hé-
mérsékletet és hatdsid6ét, igy a CiHe-érték csdkken, a CO ardnya csokkenthetd
és az elégetlen szervesszén-maradvany mennyisége is cstkken. A fejlesztés
szakaszaban levd, igéretes megoldas.

ad. 4.

A fa energetikai hasznositasanak kornyezeti hatdsai koziil meghatarozé sze-
repe az emisszioknak van. Az emissziokra vonatkozé eldirdsok egyre szigorod-
nak, és ezek visszahatnak a tlzeléberendezésckre, azok fejlesztésére. Példa-
ként emlithetd, hopgy Ausztria 1988-ban mdr szigoritotta 1986. évi eldirasait,
és ezek is csak 1991-, ill. 1992-ig maradnak érvényben.

Kivelkezietésként megallapithato, hogy:

— a fa energetikai hasznositasa a karosanyag-kibocsatast tekintve elényis,
kiléngsen a védett terliletekre (udiilék), vagy egyvéb okokbol terheit
(hagy immisszio) teriiletekre kiilontsen javasolhato;

— megfelelé tlizeldberendezések mar vannak, és kiildnosen az 500 kW—3
MW nagysagrendben lehet jelentés eredményre szdmitani az emissziok
cstkkentésében;

— az alapanyag véltozatos, igy mind a négy miikodési elvet hasznosité tii-
zel6berendezésre sziikség van hazédnkban is;

— a hazai fejlesztéseket célszerd lenne kilféldi eredmények gyors hasz-
nositasival eredményesebbé tenni (a tilizel6berendezések teljes automati-
zaldasa nélkil fejlesztéseink nem lesznek eredményesek, és f6leg verseny-
képesek);

— a tlzeléberendezések hazai fejlesztéséhez, illetve kivalasztdsahoz sokkal
jobban kell ismerni az alapanyagot, mint az jelenleg jellemzs. A tovabb-
lépés elifeltétele az energianyerés céljara felhaszndlni kivant, fas alap-
anyagok tiizeléstechnikai szemponthol fontos jellemzdinek miel6bbi rog-
zitése muszaki irdnyelvekben vagy szabvanyokban. Ennek hiidnya maéris
akadalyt jelent a termelok és felhasznalok érdemi miikodésében.

kodhasson ra, de az ilyenkor sziikséges
zbldnyesett csonk gyantafolyidsa erbsen

Erdeifenyd értéktorzsek ncvelésére vo-
natkozé NSZK-beli kisérletet targyalo

tanulmanynak agnyesésre vonatkozd ré-
sze meggondolasra késztetd. Az eljaras
csak a legjobb terméhelyeken és az al-
lomany legéletképesebb egyedein gazda-
sagos. Nyesni lehetdleg koran kell, hogy
minél vastagabb, gbcsmentes palast ra-

megosszabbithatja a forradést, Célsze-
riinek latszik ezért a slrd indul6hals-
zatban késébbi erbs gyérités, kelld ma-
gassagig leszaradt agakkal.

(AFZ, 1989. 16—17. Ref.: Jéréme R.)
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PROF. ALEXANDROV, V. A.:

Az erdészeti gépek és a munkatirgy kolcsonhatdsa modellezésének
néhiany kérdése

A feladat meghatdrozdsa

A miiszaki tervek minésége jelent6s mértékben fiigg a tervezd tapasztala-
tatol és meglatasatol (érzékétsl). Ugyanakkor a kialakitandé erdészeti gépek
bonyolultsigi fokdnak noévekedése, a tervezési hibik jelentés koltségkihatéasa
szlikségessé teszi az elméleti alapok kidolgozdsit és a tudoményos médszerek
alkalmazasat a tervezés folyamataban.

Uj erdészeti gépek kialakitdsa sordn a tervezd feladatdt nem csak a gép
egyes elemeinek dinamikus terhelésével kapcslatos szamitdsok és a szerkezet
optimélis paramétereinek a megvélasztdsa képezi. Nem kevésbé fontos az
lizembiztonsag értékelése, Az erdészeti gépek lizembiztonsdga megallapitdsinak
jelenlegi gyakorlata nem felel meg az erdészeti technika gyors fejlédési iite-
mének. A kisérleti példany lizemeltetése soran szerezhetd, lizembiztonsigra vo-
natkozé tapasztalatok begy(jtési ideje alatt a kialakitand6 gép szerkezeti kor-
szer(isitésen megy at, megvdltoznak a paraméterei, igy a kapott informdacié
nem hasznilhaté fel teljes mértékben az lizembiztonsag megitélésében. Az Uj
gép lizembiztonsdga — a javitdskozi idGszakra vagy a gép egész élettartamara
vonatkozdlag — a tervezés stddiumdéban értékelhet6, ha ismert a varhaté lizemi
terhelés. Ebben az esetben szdmitdssal, vagy terhelési és prébapadon vég-
zendd, gyorsitott vizsgdlati program Osszedllitdsdval az lizembiztonsag értékelé-
se rovid id6 alatt elvégezhet6.

Mint ismeretes, terhelési programok osszedllithaték statikus kisérleti vizs-
galatok adatai alapjdn. Ebben az esetben azonban elGszér is: elengedhetetlen
legaldbb egy példany elkészitése és tartamos vizsgalata tizemi viszonyok
kozott, ami bonyolult berendezést igényel és nagy koltségkihatéssal jar. Ma-
sodszor: a terhelési programok csak egy tipusi gépre &llithaték ossze, mely
technolégiai felszerelése, hajtasa, alapgépe azonos paraméterekkel rendelkezik.
Ez nem elégiti ki a tervezdk igényét, akik a tervezés, majd az azt kovetd vég-
leges kialakitis és szerkezetfi tokéletesités stddiuméaban nagymértékben valtoz-
tatjak az egyes paramétereket, mint pl. a daru gémkmyulését tomegét, me-
revségét, egyes elemeinek mozgdssebességét stb.

A felsorolt feladatokkal egyidejlileg siirget6 sziikségességként vetddik fel az
ember, a gépkezeld lehetdségeinek figyelembevétele, az {ilés rezgésszintjének
mérése és a gépkezel§ vibriciovédelmét szolgaldo mébdszerek kidolgozasa. Igen
fontos probléma az emberi lehetfségeket meg nem haladé, de azokat teljes
mértékben kihasznald erdészeti gépek kialakitdsa.

Erdészeti gépek modellezése a tervezés folyamatiban

A kitdzott feladat megoldhato az erdészeti gépek technolégiai folyamatdnak
matematikai modellezésével, rendszerszemlélet kozelités alapjan, amely maga-
ban foglalja a kérnyezetet, embert, gépet és a munka tiargyat. Az dbran latha-
t6 a kornyezet—ember—gép—munkatargy modellrendszer, amely tartalmazza az
alloméanymaodellt (1), az erdészeti géprendszer—munkatargy modellt (2), a gép-
kezel6 tevékenységének modelljét (3), a teljes rendszermodellt KEGT (4) és a
gépkezelb vibraciéterhelés-modelljét (5).

Az illomany és a kiilsé koérlilmények modelljei az eloszldsi térvény alapjan
fogalmazédnak meg. Az erdészeti gépek modelljei:
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1. A szdmitdsi sémékat a nézeti rajzok, kinematikai vazlatok és részletrajzok
alapjan lehet kidolgozni.

2. A matematikai leirds differencidlegyenletekkel térténik.

A gépkezeldi tevékenység modellje a technolégiai felszerelés, az alapgép stb.
egyes alkotéelemei sebességi viszonyai eloszldsanak altal4dnos torvényszertisé-
gére vonatkoz6 valészinfiségszamitas alapjan épiil fel, s szintén differencial-
egyenletekkel jellemezhets. A kornyezet—ember—gép—munkatéargy teljes mo-
dellrendszer tartalmazza a gépkezeldi tevékenység modelljét, az erdészeti gé-
pek modelljét, az dllomény és a kiilsé kirnyezet modelljét. A vibréaciéterhelés
modellje a gépkezel§ dinamikus modellje az alapgépbél éré terhelések hatasé-
val. Matematikai leirdsa differencidlegyenleteken alapul.

A modellek elsé csoportja (az dbran 1. és 2. modell) lehetdvé teszi a tech-
nolégiai felszerelés és a bazis elemei dinamikus cstcsterhelésének meghatéro-
zasat, ami a szildrdsagi szamitdsokhoz, valamint a miniméalis dinamikus ter-
helésnek megfelels, optimélis parméterek Gsszességének a szamitdsdhoz sziik-
séges. A modellek masodik csoportja (3., 4. modell) szamitégép alkalmazasaval
lehetfséget ad a dinamikus terhelés eldrejelzésére (eldzetes szamitasara) és a
megtervezésre keriils gép élettartamdnak becslésére. A vibraciterhelés mo-
dellje (5) lehet6vé teszi a gépkezeld iilésén fellépd vibraci6 szintjének megalla-
pitasat, a norma kialakitdsat és a vibraciévédelem médozatainak a kidolgozésat.

Az éttekintett sokinforméciés modellkomplexumok ugyanakkor matematikai
biztositékot jelentenek az automatizalt tervezési rendszerben. X

389



DR. KOVACS JENG:

Hulladékhasznositési torekvések az erddgazdaliodasban és az
elsddleges faiparban

A Matra—Nyugatbikki Erd6- és Fafeldolgozé Gazdasag a Matra és a Biikk

ziil a keménylombos fafajok, a cser, a télgy és a biikkk a meghatarozoak. A
gazdasag referenciahelye a hulladékahsznositas termelési rendszerének, a fa-
anyag teljes korii hasznositasanak.

Napjainkban a fa a vilag legfontosabb nyersanyagai kozé tartozik, és egye-
diili, amely ujratermelédik. Ezenkiviil azt sem érdektelen megjegyezni, hogy
ma mar az erdd a tébbeélu rendeltetése miatt a Foldon az emberi életet meg-
hatarozé, illetve azt kizdré tényezd! Fentiek miatt tehat az erdé magasabb-
rendi humanokolégiai értéke kovetkeztében a csokken6é gazdasdgi rendelteté-
st erd6kbél kitermelt faanyag hasznositdsa csak a legkisebb veszteséggel tor-
ténhet. A korszerd termelési eljarasok a kornyezetkimélés érdekében hulla-
dékszegény, vagy hulladékmentes forméban térténhetnek. Vonatkozik ez a
takarékos kornyezetbarat technologia a fakitermelésre és fafeldolgozésra is. Az
energia- és nyersanyagarak vilagméretli noévekedése nyomén gazdasdgunk
szakemberei célul tGizték a fahasznositas teljesebbé tételét, olyan termelési és
géprendszer kialakitdsat, amellyel a kozel évszdzadnyi id6 alatt termesztett
értékes faanyag a legkisebb veszteséggel hasznosithato.

A fakitermelés jelenlegi modszerei, technikai, technolégiai szinvonala és a
mnukaerdhelyzet kovetkeztében, a nevelévagasokban és a vagasteriileteken
jelentés mennyiségii faanyag (vékonyanyag, koronarészek, gallyak stb.) ma-
radnak vissza. A fafeldolgozasnil még értékesebb az alapanyag, éppen ezért
itt mar hulladékmentes termelést kell célul tiizni.

Hulladékhasznositis termelési rendszere

A hulladékhasznositas termelési rendszere magaban foglalja a hulladéksze-
gény fakitermelési és a hulladékmentes fafeldolgozasi technolégiat, ill. ezek
teljes géprendszerét. Eredményeként jelents tobbletnyersanyagot, ipari és
energetikai alapanyagot nyeriink, ill. visziink be a népgazdasig vérkeringésé-
be. A hulladékszegény fakitermelési technolégia keretében ij mozzanat 1ép be
a munkafolyamatba, az apritéktermelés. Az erdbgazdasig altal kifejlesztett
tarcsas és dobapritégépek alkalmasak az erdei és a mezdgazdasagi masodlagos
nyersanyagok apritékka torténd feldolgozésara.

Az eléallitott apriték felhasznalasi teriiletei:

a) Ipari célii felhaszndldsndl eléirt a szemcseméret és a kéregtartalom.

Felhasznalasi teriiletek:

— celluloz- és papiripar,

— agglomeraltlap-gyartas (forgdcs- és farostlemez),

— vegyipar (furfurol-, furforilalkohol-gyartas),

— mezbgazdasag (talajjavitds, biokonvertdlt keverék, fermentalas).

b) Energetikai céli felhaszndlisndl nicsenek szigoru elbirdsok (hacsak a sa-
lakképz6 szennyezOdéseket és a nedvességtartalmat nem szamitjuk).
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— Tuzelési célu felhasznalassal, specialis berendezésben eltiizelve a gaz-
dasag miiszaki kollektivaja altal kifejlesztett és mar kozel 10 éve gyar-
tott és értékesitett, in. egri eldiéttiizeld berendezésben nagy hatas-
fokkal eltiizelve a kornyezetet nem szennyezd, minimélis hamutartal-
mu és kénmentes energiahordozét nyeriink. Az elététtiizelé berende-
zésekkel fGtdolaj valthatd ki, meleglevegés vagy nedves hécseréld olaj-
kazanokra csatlakoztatva (1 kg tlizel6olaj 3,0 kg erdei apritékkal egyen-

értékad).

— Fémkohdszatban az otvozetgyartasnal redukaléanyagként import koksz
helyettesitésével (1 tonna koksz 3 tonna apritékkal helyettesithetd).

Altalanos érvény(l szabdlyként kell elfogadni, hogy csak az ipari teriileteken
mar fel nem hasznalhaté hulladék hasznosithaté energetikai célra, mert a fa
elsésorban ipari nyersanyag.

A fakitermelésben alkalmazott hulladékszegény technolégia jelentésen hoz-
zajarul a természetes és mesterséges felujitds feltételeinek javitdisdhoz, vagyis
az alaptevékenységet szolgdlja!

Elsodleges faipar

A hulladékhasznositds termelési rendszerének bemutatdsa nem lenne teljes,
ha nem beszélnénk az elsGdleges fafeldolgozasban, a fiirésziparban bevezetett
hulladékmentes technoldgia alkalmazasaral.

Az elsédleges fafeldolgozasban megvalésitott hulladékmentes technolégia cél-
ja: a kihozatal novelése mellett a képz6dé hulladék teljes kord hasznositdsa,
kovetkezésképpen a komplex faanyaghasznositas biztositasa. (F6termék + ma-
sodlagos termék, a darabos hulladék apritasa, illetve flirészpor és kéreg bri-
kettalasa.)

A technologia alkalmazasanak eldfeltétele a hengeres alapanyag kérgezése,
amely a flrészelési technolégia tovdbbi korszer(sitését eredményezheti:

— magasfoki szerszamtechnolégia (keménylapkas vagy duzzasztott fogu fi-

részek alkalmazisa) a kisebb résveszteség érdekében,

— jobb mindségl, egyenletesebb vagasfeliilet,

— novekvé teljesitmény, nagyobb elétolas,

— csokkend fajlagos villamosenergia-felvétel stb.

A kérgezés sordn a koncentraltan képz6ddé kéreg- és flirészpornak az lizem
héenergiaigényének kielégitése utdn fennmaradd, jelent6s hdnyada 0j termék
— a fabrikett — eldallitdsdra hasznélhato fel.

A fabrikett — mint korszer( tlizel6anyag — szdmos, elényds tulajdonsaggal
rendelkezik:

— elészor is kornyezetbarat energiahordozo,

— magas flitéérték (17,0—17,5 MJ/kg) meghaladja a hazai barnaszenek fii-
toértéket,

— alacsony nedvességtartalom (10—11%),

— igen alacsony (0,1—0,5%) hamutartalom,

— kénmentes,

— konnyen szallithaté, higiénikus,

— kiildnleges tiizel6berendezést nem igényel.

A biobrikettgyartas technolégiai alapja, hogy a rostos anyagok idealis szem-
cseméret (max. 3 mm), alacsony (12—13%) nedvességtartalom és elegends
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nagysagl .toébb szdz bar) nyomas mellett kotéanyag nélkul idomokki preé-
selhetdk.

Hazankban els6ként a Matra—Nyugatbilikki Erd6- és Fafeldolgozd Gazdasag
felnémeti flrészlizemében valdsitottuk meg — tobb éves kisérletezés utdn —
sajat tervek és kivitelezés alapjan az elsé hazai brikettiizemet. A tervezéstél
az lizembe helyezésig mind6ssze 13 honap telt el. A tobb ezer tonna brikett
termelésére képes tizem 1985-t6l dolgozik.

A technoldgiai gépsor — hazdnkban az elsé — dllandé fejlesztés alatt All,
teljes mértékben tékésimport-mentes, hazai szerkezeti egységekbdl van fel-
épitve.

Az tzemi kisérletek, tapasztalatok alapjan a Ganz-Mavag békési gyaraval
kozos fejlesztésben létrehoztuk az elsé hazai brikettprést, melynek els§ pél-
ddanya az 1986. évi BNV-n bemutatasra is kerilt, és 1986. II. fél évétdl dol-
gozik.

Itt kell megjegyezni, hogy az Energiagazdalkoddsi Operativ Bizottsig (ENOB)
1988. szeptember 9-i (ilésén, a Bio-Innocord Vadllalat felmérése alapjan atte-
kintette a hazai biobrikettgydartast, és errdl az Energia Hirek folyéirat kozilie:

»Alapvetéen megfelelének fogadhaté el a medves fiirészpor, ké-
reg el6készitésére szolgdlé MEFAG—GANZ-MAVAG-gépsor.”

Az értékelés a tovabbiakban megallapitja, hogy az eddig importalt biobri-
kettprések egyik tipusa sem valtotta be a hozza fiz6tt reményeket.

A prés tovabbiejlesztése gazdasagunknal is folyamatban van, egyrészt a
farészbrikett tomorségének fokozdsa irdnydban, méasrészt a mezdgazdasagi bio-
massza brilkettaldsdnak megolddsara. Természetesen a mezdgazdasagi hulladék
sajatossagainak megfeleléen, a teljes gépsor elemeinek fejlesztése is folyik,
mint pl. az egri elGtéttiizelével, ill. erdei apritékkal f(itott egri dobszarito-
egység, amely mar tobb helyen sikerrel tizemel. Tervezdkollektivink mas val-
lalatok, gazdasdgok felé is — az igényeknek megfelel6 — komplett kiviteli
tervdokumentéaciéval szolgdl kulesra kész atadassal.

1988. I. negyed évétdl, kisérleti jelleggel tizemel a Borsodi EFAG ladi fa-
részlizemében a flirészpor—kéreg brikettdlé gépsorunk. A vésztéi Kordsmente
Mgtsz teriiletén 1987. december 29-én keriilt dtadasra a mezdgazdasagi alap-
anyagbdazisra (szalma) épiilé brikettalé gépsor.

Uj lehetdségek a parkettagyartdsban

Nem lenne teljes a hulladékmentes fafeldolgozasi technolégidk bemutatasa,
ha nem tennék emlitést még kevésbé elterjedt, de mar létezd eljarasokrol,
amelyek a szd szoros értelmében megvaldsitjak a ,hulladékmentes” technold-
giat, egészen minimalis veszteséggel.

A jelenlegi technol6gidknal lényegében a keletkezd hulladék hasznositdsarol
és nem a fa komplex hasznositasarél beszéliink. Az igazi hulladékmentes el-
jarasokndl egyaltalan nem képzédik hulladék, tehat megvalosul az az elv, hogy
a fa elsésorban ipari nyersanyag.

Az emlitendé 4j eljardsok egyike — amelyet féleg Japanban, ill. éppen a
faban gazdag Kanadaban alkalmaznak — a késelési technoldgian alapuld par-
kettagyartdsi eljaras, ahol a hagyomanyos technolégia mellett elérheté kihoza-
tal megharomszorozhato.

A ma még csak laboratériumi, vagy féliizemi kisérleti szinten levé legujabb
fafeldolgozasi eljardsok a vizsugaras és lézerfechnika segitségével megvalo-
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sitott szelvényaru-termelés, ahol a klasszikus értelemben vett résveszteség tel-
jesen hianyzik. Ezekkel az eljarasokkal a fahasznositds komplexitdsa elérheti

a 90—95%-ot is.
A hulladékmentes ipari technolégidk fontossdgdnak szemléletessé tétele

ér-

dekében lassuk néhany parkettagyartasi technolégiai eljards hulladékmérle-

gét, a gyartasi folyamat f6 veszteségforrdsait a tdblazatokbdl.

Mozaikparketta-gyartis hagyominyos — fiirészeléses — technolégidval
(kihozatal: 19%/)

Veszteségszazalékok

résveszteség
Megnevezés fiir.-por tulméret szaritds hulladék Gsszesen
Ronkbdl farészaru 8—13 5 e 21 36
Fdrészarubdl friz 4 - — i | 14
Frizb6l mozaikparketta 22 — 2 10 34
OSSZESEN: 36 5 2 38 81

Haromrétegi parketfa gyartisa firészeléses techneldgiaval
(kihozatal: 16/)
i Veszteségszazalékok

Megnevezés fir.-por tilméret szaritds hulladék #sszesen

résveszteség
Ronkbél firészaru L3 5 — 21 39
F(irészarub6bl friz 4 5 - 16 25
Frizbél kész parketta 16 — i § 3 20
OSSZESEN: 33 10 1 40 84

Haromrétegi parketta gyiridsa késelési eljardassal (Heilborn-technolégia)
(kihozatal: 509/

Veszteségszazalékok

Megnevezés résveszteség  tiilméret hulladék osszesen
Roinkbdl furnér o 8 22 30
Furnérbol feddréteg 2 P 11 13
Furnérbdl aljréteg 1 - 4 5
Elembdl kész parkettia 2 —_ —_ 2
OSSZESEN: 5 8 37 50
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Tehat lathato, hogy a késelési miivelet beiktatdsaval a kihozatal haromszo-
rosara névelheto.

Az el6bb korvonalazott fatakarékossagi, hulladékhasznositasi eljarasok —
hulladékszegény és hulladékmentes technolégiadk — a népgazdasig szempontja-
bol érdemi eredményeket csak széles korli, orszdgos elterjedés esetén hoznak.
Ennek alapfeltétele, hogy a kozkinccsé tétel mellett biztositsuk a sziikséges
gépi berendezéseket, azok megfeleld lizemvitelét, széles kord szakmai utmu-
tatast adjunk partnereinknek. Sziikséges tovabba a megfeleld kozgazdasagi kir-
nyezet, megfeleld pénziigyi tdmogatasi és érdekeltségi rendszer, hitelfelvételi
lehetéség, amely kedvezd koriilményeket biztosit mind a gyarténak, mind az
alkalmazénak egyarant.

Népgazdasagi és egyben agazati érdek, hogy egy ilyen korszerii
iizem, referencia jelleggel léirejojjon a most megvalésitasra ke-
riilé gyingydsi parkettagyarban.

A komplex fahasznositas érdekében létrehozoit hulladékhasznositasi termelési
rendszeren beliil tehat az aldbbi tevékenységi korok taldlhatok meg gazda-
sagunknal:

— nyugatigép import-kivaltas — hazai szellemi alkotdsokbdél magyar gép-
gyartd bazison kérgezé- és apritogépek, elététtlizeldk, szaritok, brikett-
gyarto présgépek — géprendszerek,

— faapriték-termelés, -értékesites,

— fabrikettgyartas, -értékesités,

— brikettalasi tecnholégidk szdllitisa a fafeldolgozé ipar, erddégazdasagok,
mezdgazdasagi lizemek szamadra,

— a technolégidkhoz sziikséges gépek, bernedezések gyartdsa,

— a faapritékot energetikai célra hasznosité berendezések (egri elététtiizeld)
gyartasa, forgalmazasa,

— gyartott gépek, berendezések belizemelése, karbantartasa, szervizelése,

— a témakorbe tartozé tervezések,

— energetikai szaktandcsadéas, oktatas,

— szakmai bemutatdék szervezése,

— egyéb szolgaltatasok.

Egy 1800 ha-os viarosi erddgazdasag az
NSZK-ban: 66%¢fenyé (L, J, D), 30%,
biikk, 4%, egyéb; két keriiletvezetd felsé
végzettséggel, egy adminisztrator és 12
erdei munkas: egy vontaté vezetdvel sajat
és egy vontaté az egyik munkas tulajdo-
nidban; harom brigadkocsi; 50 fm/ha
kozlekedési Ut és ugyanannyi lizemi; évi
10700 m3 fakitermelés, sajat rezsiben,
csak a kérgezés vallalkozoi.

(AFZ, 1989. 16—17. Ref.: Jérome R.)
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Uj erdokarforras van felvonuldéban az
NSZK-ban. A terepkerékpirozas nev(
tomegsport jelenti ezt. A gyarak hegyi
tarakra alkalmas kerékparokat alakitot-
tak ki, és a nagy gyarak kerékparter-
melésének 20%,-at teszik ezek mar Kki.
Az elterjesztés jelszava: ,Erdén-mezén
kerekezés, tlizon-vizen at, varosban, vi-
déken”. Az elmult év tavaszan, Tirol-
ban, mar 3500 ilyen turistat szamlal-
tak ..

(AFZ, 1989.14. Ref.: Jérome R.)



MOGYOROS! JOZSEF:
Dobkérgezdvel végzett papirfakérgezés tapasztalatai a BEFAG-nal

A BEFAG papirfatermelésének jelentés hanyada — mintegy 25—30 em?® —
franciavigasi flirész- és falemezgyaranak graviticios korzetében talalhats. A
T0-es évek kozepétdl foglalkozunk a dobkérgezés gondolataval.

A keménylombos fafajok kéregtelenitésének egyéb gépi lehetdségei csak
részeredményeket hoztak, az altalunk legjobbnak itélt Cambio kérgezdgép al-
kalmazasa mellett is. Kiiléndsen a cser vegetdciés idén kiviili kérgezésének
gépi megoldasa jelentene szamunkra elényds piaci helyzetet, az exportszallita-
sok szezondlis {iteme és az ezzel kapcsolatos, kozismert torléddsok a BEFAG-
nal elkeriilhetdk lennének. A T0-es évek végén a fejlesztés pénzigyi okok
miatt atmenetileg lekeriilt a napirendrél. 1987-ben exportfejleszté6 komplex ke-
retben a kozponti kérgezételepet megvalositottuk. A rénk kérgezésére MOR-
BARK 640-es gépet, a papirfa kérgezésére MORBARK—PRICE TD. 930 tipusu
dobkérgezd gépet vasaroltunk Franciavagasra. A kérget a gyar energiakoz-
pontjaban elégetjik.

Amig a ronkkérgezé gép telepitése minden tekintetben sikeresnek bizonyulit,
a MORBARK—PRICE dobkérgezé a tesztelés soran 1 méteres hasab-dorong
anyagbol semmiben sem igazolta az el6zetes gyartoi referencidkat. Ez a tény
meglepetésszerd csalédast okozott az eladé MORBARK és a vasarlé BEFAG
szamdra. A gyarté PRICE cég, amely a 80-as évek elejétdl épit kérgezédobokat,
egyszerien nem hitte el, hogy a berendezés alkalmatlan szdmunkra. Joggal
felmeriil a kérdés, hogy miért vasaroltunk az USA-bél kérgezst, amikor itt
van a szomszédban példaul olyan patinds cég. mint az Andritz. Ajanlatkéré-
slinket azzal utasitotta vissza, hogy ilyen kis teljesitményre mér régéta nem
gyart dobkérgezé gépet. (A beruhazast megel6zéen, a szaksajtofigyelé szolga-
lattél a soproni egyetemi konyvtiron keresztil beszereztiitk az utobbi 6t év
fellelhetd szakirodalmat, de semmi érdemleges anyagot nem taladltunk. Ugy
tint, hogy a dobkérgezdk fejlesztése a T0-es években lezajlott, ezért a téma-
val a szaksajté mar nem foglalkozik.)

Egyetlen eurdpai ajanlatot sikeriilt beszereznilink a sziikséges teljesitményre,
amelynél a téli lizemeltetésre az eladok fitott éptiletet javasoliak, a gép haj-
tdsmechanizmusa miatt. Az ezzel kapcsolatos, jelentds infrastrukturalis tébb-
letkoltséget kivantuk elkeriilni és az Uizembe allitas idejét meggyorsitani, amikor
a PRICE dobkérgezot valasztottuk.

A gép egyszerd, sikalapozast kivdnod szerkezete és a konstrukeié egyszeri-
sége, valamint a gyors szallitdsi készség el6zetesen vonzd volt és vélasztadsunk
helyességét igazolva lattuk. Ugyanakkor hiba volt, hogy a BEFAG, illetve az
importér a szerzédésben nem koétotte ki az eladd visszavételi kotelezettségét,
amennyiben az elvart teljesitményt és mindségi kovetelményeket a berendezés
a gyakorlatban egy bizonyos szint alatt teljesitené.

A geéptelepités soran falan a legnehezebb miiszaki feladatot jelentette sza-
munkra a kézi fakitermeles idészakabol drokolt, 1 m hosszi valaszték lekezelé-
sének gépesitése. Erre nem taldltunk sehol mrikoédd technolégiai megoldast.
Nemcsak Eurdpaban, az USA-ban is az a jellemz6, hogy a kérgezddobot kivetd
egyseg az apritogép. Végiil elvileg helyes, a gyakorlatban jol-rosszul mtkads,
elég bonyolult kisérleti berendezést épitettiink, kb. 20 m3/6 kalkulalt teljesit-
menyre. A nem megfeleléen kérgezett darabok elvalasztasat és visszajuttatdsat
a dobkérgez6be még a mai napig sem oldottuk meg, miutan a MORBARK-t6l
a berendezést nem vettiik at, azaz nem délt el a dobkérgezé telep tovabbi
sorsa.
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DOBKERGEZES ELVE

tompa éles
forgatd kérgez§
elemek vasak

/
v
EUROPAT /Pl . ANDRITZ/
DOBKEF .2 T0.930.DOBKERGEZD
Rovidfs "omlesztett™ Hosszufe /3-4 m./ “pérhuzemos”
kérgezése . kérgezése
nagy dobdtmérs — rovid anyag kis dobétmérs - hosszu anyag

A jelenlegi, 4—5 m?/6ras teljesitményszintnél a kérgezés egyértelmiien gaz-
doasdgtalan, a raforditisok meghaladjdk a tébblethozamot. Egy 1986-ban ké-
szitett el@kalkuldciém szerint — a beruhazdst akkor 30 MFt-ra becsiilve —
évi 30 000 m? kérgezésénél, azaz 2000 iizemoéra és 15 m3/6 teljesitménynél
taldltam a fejlesztést megfelels hatékonysigunak. A jelenleg 18 millié forintnal
tarté beruhdzas a vegeticids id6n kiviili kéregzésre 10—12 m3/6 teljesitmény
mellett évi 15000 m3 tébblet kérgezett cser papirfa esetén 6t éven belill té-
riilne meg 1988. &vi arszinten végzett utékalkuldciénk szerint. Ugyanakkor a
cser fafaj késd tavaszi — kora nydri kézi kérgezésével semmilyen gépi meg-
oldds nem versenyképes, ha csak a kérgezési koltségeket vizsgaljuk.

Befejezésiil arrdl szeretnék néhany szét szdélni, hogy van-e valami érdemi
magyarazat erre a latvanyos és kellemetlen fejlesztési kudarcra. Magam részé-
r6l az okokat megtaldltam mind gyakolrati, mind elméleti oldalrél. A siker-
telenség gyakorlati okdt abban a szakadékszer(i killénbségben ladtom, amely
a magyar és az amerikai fakitermelési technolégidkat és fahasznositdsi mdéd-
szereket altaldban jellemzi még hasonlé karakterd fafajok esetében is. Tapasz-
talatom szerint egyméteres, ipari célu vélaszték ismeretlen fogalom, és a
,,Short Wood” 2—2,5 méternél kezdédik. Bgy mtszaki egyeztetStargyaldson —
lehet az barmilyen alapos — sajnos nem mindig sikeriil minden tényez6t kol-
cstnosen megértetni ilyen éridsi gyakorlati és technolégiai tdvolsigok mellett.

Az elméleti magyarazatot a szédraz dobkérgezést taglald, 1972-ben megjelent
Andritz-kiadvanyban talaltam meg, amely a dobatmérs, dobtérfogat és fafaj-
jellemz6k teljesitményre gyakorolt hatdsat elemzi a kérgezédobban &mlesztve
forgs, rovid faanyag esetén. Az altalunk véasarolt TD. 930 dobkérgezé mas el-
mélet, az un. ,pirhuzamos” kérgezés elvén dolgozik, amelyet mint elméleti
lehetdséget, a teljesitmény névelésére mar az emlitett kiadvany is felveti. A
szaraz dobkérgezés Eurdpaban, mivel az a papir- és cellulézgydrakban torté-
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nik, a nagyobb dobatmér6k iranyaban feljdédott, s a kérgezett fa hossza
az dtmérd felénél kisebb. A TD. 930 dobkérgezdnél relative kisebb dobatmeérd-
nél sokkal hasszabb, a dobatméré méretét is meghaladé faanyag forog, tob-
bé-kevésbé parhuzamosan elhelyezkedve, és a beépitett forgatéelemek tényle-
gesen a kérgezdvasak. Az eurdpai dobokban a kérgezdvasak a faanyag moz-
gasviszonyait javitjak. Az omlesztve forgd faanyagot a T'D. 930 dobkérgezében
a kérgezévasak elhasogatjik, ezért a konstrukcio alkalmatlan méteres faanyag-
nal megfelel§ teljesitményre. Ehhez az atméré megnivelésével, a dobtérfogatot
legaldbb kétszeresére kellene emelni, és a kérgezdvasakat tompitott forgaté-
elemekre cserélni.

A mésik megoldés a dob hatékony iizemeltetésére: altaldnos technolégiai val-
tas a fakitermelésben, és a kérgezett apriték papirfa aron térténd elfogadta-
tdsara a felhasznalokkal. Véleményem az, hogy a tapasztalatok birtokéban
a BEFAG a jovében sem mondhat le a telepi kérgezés gazdasdgos megvaldsi-
tasarol. J6 lenne, ha netdn egy, a jovoben felépiild hazai cellulézgyir sem az
elavult médszerek tovabbi konzervalasdra irdnyulna, hanem a fqhaszna’latban
a miiszaki-technol6giai feljesztésiink lehetéségét is szolgdlnd azzal, hogy cse-
kély kéregtartalommal, kérgezett apritékot is fogadna. Ebben az esetben az
egyszerii szerkezetli és kis méretli TD—930-hoz hasonlé dobkérgezdgépeket na-
lunk is jo hatdsfokkal lehetne tzemeltetni.

DR. WALTER FERENC — SZILAGY! BENJAMIN :

Hazai kialakitasd csemetekerti munkagépek

A hazai csemetckerti gépkialakitis jelents bézisa az Erdészeti Tudomanyos
Intézet, s ezen beliil ennek kecskeméti kisérleti allomdésa. Az intézet ez irdnyu
kutatdsénak, fejlesztésének torténete az 1960-as évek kozepére vezethet visz-
sza. Néhany egyedi gép kordbbi kialakitasatdl eltekintve az ERTI 1966-ban in-
ditott atfogd kutatdsi programot, melynek dsszefoglaldsaként 1969-ben késziilt
zarojelentés ,,A csemetekerti munkdk komplex gépesitése” ecimmel.

A csemetekertek 4ltaldnos helyzetét atfogé vizsgdlat, az alkalmazott tech-
nolégidk, fejlesztési lehetGségek szintetizdldsa alapjan a hazai és a KGST-or-
szagok korszeri munkagépeinek adaptaldsival (elsGsorban NDK gépek) ezen
id6szak alatt elkésziilt a viszonyainknak megfelelG, komplex erdészeti csemete-
kerti géprendszer. y ' :

A géprendszer bazisgépéill az NDK gyartmanya RS—09, illetve GT—124
eszkbzhordoz6 szolgdltak. Alapegysége az univerzalis vetfgép, takaroszerke-
zettel, tomoritéhengerrel. Ebben testesiilt meg az alapvet6é eltérés a kiilfoldi
intenziv termesztési eljarasoktél, amikor a miivelényomos vetdpdsztan hét sor
helyett 4, illetve 5 sort helyeztiink el. Ertékelésiink szerint ennyit tudtak
redlisan elviselni — megfeleld tapanyag-utanpdétlassal — az elhanyagolt talaj-
allapotti csemetekertjeink. A gépsor négy kisérleti sorozata tébb sikeres be-
mutatén szerepelt, lizemi viszonyok kozott is jol vizsgézott. Ennek ellenére a
program révid idén beliil zatonyra futott.

Az okok koziil els6 helyen a GT—124 eszkoézhordozé gyartasanak az NDK
részérdl tortént ledllitasat kell emliteni. Miutdn a KGST-piacon hasonlé gép
nem volt forgalomban, a gépsor tovabbi gyartasa céltalanna valt. A lehetetlen
helyzethdl egy ujabb probélkozast tettiink az elemekre bontott gépsor egysé-
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geinek 4talakitasdval harompont-felfliggesztésti, univerzalis traktorra szerel-
hetd valtozatokra. Igy késziilt el a komplexitis jegyében egy univerzilis ke-
retre szerelhetd aprémagvets, sorkézmivelé és kiemel6-alavago cserélhetd adap-
tersorozat. Atiité sikerrdl ebben az esetben sem beszélhetiink, a megoldas alig
lépte tul a megye hatarat. Igaz, a Kiskunsiagi EFAG ebbdl a gépsorbdl egy
modositott valtozatot alakitott ki, s ezekkel az egyszerlii berendezésekkel ter-
meszt évente 20—25 millié fenydcsemetét gazdasdgosan és j6 mindségben.

Az 1970-es évek maéasodik felében a vallalati 6nallésdg fokozddasa a mi-
szaki feljesztésben, a kozponti feljesztési pénzforridsok csdkkenése, a KGST-
orszigok exportképes csemetekerti gépkinalatanak hidnya vezetett oda, hogy
a tehetdsebb erdégazdasigok az 1970-es évek végén tobb csemetekerti gépsort
importaltak tékés relaciobdl (alapvetéen Rath, Egedal tipusokbdl). A csemete-
termesztés technolégiai egységesitésére, géprendszer szemléletii fejlesztésére
tett torekvéseink fokozatosan talajtalanna véaltak, a tovabbiakban mar csak
egyedi megrendelés és finanszirozis alapjan, miveletre orientalt, hazagpotlo
gépek gyartdsaval foglalkoztunk és foglalkozunk ma is. Elséként a makkvetd
gépet kell megemliteni, amelybél 5—6 példany késziilt el, 3 és 4 soros, miivels-
nyomos kivitelben s nem véletleniil, ahany gép, annyi sortavolsagi igénnyel.

Felmeriilt 6tsoros gépre vonatkozoé igény is, amelynek kivitelezése nem gond,
de csak akkor és ott van realitdsa, ahol agyaskiemeld rendelkezésre &ll. A
hagyoményos technologiai kdvetelményeket figyelembe véve a haromsoros val-
tozatot tartjuk legcélszerlibbnek MTZ traktorra szerelve. Az 50—55 cm sor-
tavolsdgd, 8—10 cm horonyszélességli vetési séméban a sorkozi apoldas meg-
oldhat6, biztonsdggal alkalmazhato a kiilpontos csemetekiemeld, A vetégép
talajkerék-meghajtdsi adagoloszerkezete egyszerii és biztonsdgos, lehetdvé
teszi a széras mennyiségének szabalyozasidt 0—100 db/fm kozétt. Ehhez a sor-
tavolsaghoz készitettlink az univerzalis keretre szerelhetd sorkézmiivelé munka-
gépet, a mezégazdasagi ZsMK—3H kultivator elemeinek felhasznalasaval.

Az akac vegetativ szaporitéanyag-termesztésének intézeti programja kere-
tében késziilt 4llomasunkon a D—4 tipusjelii dugvanyozogép. Szildgyi Benjamin
szabadalma elsésorban gyodkérdugvanyozasra hasznalhato, de t6bb lizemi cse-
metekertben eredményesen alkalmaztdk nyardugvanyozasra. Az otféle, cse-
rélhetd csoroszlyatipus egyéb felhasznalasi lehetdséget is kinal.

Ugyancsak egyedi megrendelésre keriilt kifejlesztésre az elmult évben egy
talajkerék-meghajtasi, csemetekerti granulitumszéré gép kisérleti példénya
a pajorkérositds elleni védekezés céljabol. A négysoros granuldtumszoro Allit-

! magtartdly 7. mozgatészar

2 tartdlyrogzitd csavar 8. dllitokar

3 univerzglis keret 3 adagoluhdz

4 szijffeszito csavar 10. szijtarcsa

5. talajkerck 11. sornyite Csemetekerti makkvets gép
6 sortakaro DLk dcobipoeiols
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haté, max. 140 em munkaszélességre és 15—25 cm-es munkamélységre ké-
sziilt. A gép lizemi préobajara ez évben keriil sor.

A miiveletcentrikus egyedi gépkialakitdsok mellett nem mondtunk le egy
bazisgép rendszerii csemetekerti gépsor Osszedllitdsdnak programjarél. Ener-
gia- és koltségtakarékossagi szempontbol véltozatlanul eszkézhordozét tartunk
erre megfelelének. Kisérleti gépsor kialakitisit a szovjet gyartmanyu T—I16M
eszkdzhordozdéval kezdtiik, Koltségfedezet hidnydban a fejlesztési munkak na-
gyon lassu iitemben haladnak, eddig elkésziilt az univerzélis fliggesztékeret,
az eszkozhordozéhoz adaptélt, magyar gyartmanyu ZsMK—3H klutivator, meg-
oldhaté hazai vegyszerezfadapter felszerelése. A tovibblépéshez azonban az
eddigieknél lényegesen nagyobb koltségfedezetre lenne sziikség.

Veégezetiil emlitést kivanok tenni az intézetben kialakitott csemetekerti gé-
pek egy kiilén csoportjarél — a kiemelGgépekrdl. A komolyabb technolégiai
felszereltséget, anyagkezelést igényld munkagépek fejlesztésére, gyartasira az
ERTI Gépkisérleti Allomésa szakosodott. Az eddig elkésziilt valtozatok a gyar-
tds idérendjében:

— RVSK-—500 tipusti razévillas csemete- és suhdngkiemeld;

— 1250 mm munkaszélességli csemetealdvago;

— razévillas Agyéskiemeld 1500 mm munkaszélességgel és 150—300 mm
kozott allithaté munkamélységgel.

Annak ellenére, hogy a felsorolt, ERTI-ben gyartott munkagépek nem ké-
peznek rendszert a esemetetermesztés teljes folyamatéra, a felhalmozddott fej-
lesztési, gyartasi tapasztalatok — parosulva az Erdészeti és Faipari Egyetem
géptani tanszékén elért kutatdsi eredményekkel — megbizhaté alapot jelente-
nek hazai komplex csemetekerti géprendszer kialakitdsara, a t6kés import ki-
valtisdra, Ehhez azonban eléfeltételként biztositani kell a kisérleti gépsor
Osszedllitasahoz a fejlesztés, gyartas anyagi hatterét, a szovjet eszkdzhordozo
bézisgép korszer(ibb valtozatdanak (SzS—28) beszerzését, valamint el kell érni
az igen valtozatos termesztési technologidk egységesitését.

SZEBENI LASZLO:
Jarva aprité és tuskéfuré a NEFAG fejlesztésében

A fa termesztésének és feldolgozdsdnak sordan keletkezd hulladékok haszno-
sitdsdra a NEFAG komplex technol6giat dolgozott ki. A fahulladékok energeti-
kai hasznositdsat megvalésité géprendszer tébb éve kozismert és kedvezd
tizemeltetési eredménnyel széleskoriien hasznalt tagjai a HOD apritégépesalad
és az ATB apriték-elGtéttiizelésti berendezések. A fenti gépek a véghaszndilati
hulladékok és a faipar hulladékainak feldolgozasara, valamint hasznositdsara
szolgalnak.

Az erdéfelujitasi, erdémtvelési fahulladékok ipari feldolgozdsa és haszno-
sitdsa technikailag megoldatlan volt az elmult iddszakban. 1988-ban ezen a f6-
rumon beszdmoltunk az erdészeti és faipari gépfejlesztési programunkrol.
Ezuttal ismertetjiikk a fejlesztéssel megvaldsitott gépeinket, valamint az elé-
zetes lizemeltetési tapasztalatainkat.
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HOD—EMA egymenetes, magajiré apritékkészitd gép

A szerkezeti felépitését az abra szemlélteti. A gép a magajard alapgépbdl
és a raépitett, hozza kapesolédd funkcionalis egységekbdl all.

Magajaré alapgép

A magajaré alapgép izelt kormanyzasu, derékesuklés alvaza, hidrosztatikus
hajtasu erdgép. Mellsé vazon helyezkedik el a fiilke és azok a csatlakozisok,
amelyekhez funkcionalis munkavégz6 egységek csatlakoznak. Hatsé vazon (10)
a motor — melyhez hajtashaz csatlakozik — keriil felépitésre. A motor felett
az apritékgyiijts (8) helyezkedik el. A mellsd és hatso alvazfélt Osszekdtd de-
rékesuklé kialakitdsa olyan, hogy a korményzéast biztosité fiiggbleges ten-
gely korll és a menetirdnyba esé vizszintes tengely koriil is biztositja az el-
forduldst a jo terepjard képesség végett.

A hajtashdzon talalhatok a harom féhajtast (vagoszerkezet, jaroszerkezet, ap-
ritészerkezet hajtasat) biztosito féaramkor(i, hidrosztatikus hajtasok szivattyi,
és egyéb (kormanyhidraulika, mells6 két-két kihelyezett munkahenger, apriték-
gyljté emelé munkahenger) mozgatasok szivattyui. A kerékhajtdst biztosito
hidromotor lassité attételli osztomuvet hajt, ahonnan kardanok végzik a hidak
hajtasat. A hatsé és a mellsé futomiinek hidszerkezete is mereven kapcsolédik
a vazhoz, A hatso futémi fékszerkezet nélkiili, a mellsé légfékes dobfékkel
szerelt. Magajaro alapgép a mind a négy kerékre hatd, hidrosztatikus lizemi
fékkel, két mellsékerékre hato, ugyancsak tlizemi légfékkel és mind a négy
kerékre hato, kardanrogzité fékkel rendelkezik. Korményszerkezet ORBITROL-
rendszerfi.

Funkciondlis egységek

A mellsé alvaz csatlakozdsi pontjaihoz kapcsolodik a vagoberendezés vaz-
szerkezete, amely munkahengerrel munkahelyzetbe, illetve szallitasi helyzetbe
hozhat6. A vdgdszerkezet (2) két fligg6leges tengelyli tarcsaboél all, amelyeken
négy-négy lengdkés van. A tarcsék a vazszerkezetben csapagyazottak és felilrdl
kizvetlentil hidromotorral hajtottak. A vézszerkezet fels6 részén taldlhaté a
szakaszosan dllithato tdmaszto (dénté) (1), amellyel az alapgép haladésa koz-
ben eldreddnti a vagandé egyedeket. A véagédtarcsak felett helyezkedik el a
kettds agtord és behuzoszerkezet (3), amely gorgds, nagy teherbirdsu hajto-
lanceal mikodtetett. A lancok végtelenitve vannak és kérmoket mozgatnak. A
kot kormods behuzo fliggdleges csap kortil a fa, ill. oldalagak vastagsiga altal
meghatirozottan elmozdulnak ollészerden allithatéd rugderd ellenében.

Téamasztd (déntéhenger) ugy kerlil beéllitdsra, hogy a fatorzs, elvigdsanak
sikjaban merélegesen helyezkedjék el a behtizoszerkezetre, majd tovabbitva
a fa végét, szbget (90°-nal kisebbet) zdrjon be vele, és igy mintegy betolja
az apritoszerkezet behtizogorgsi (4) (5) kozé a fa végét.

Az apritoszerkezet (6) ¢és dobdventilatoros egység egy egységet képez. A
dobaesd iranyara merdlegesen, levegérasegitéses dobdventilator (7) helyezke-
dik el az anyagaram 90°os (oldaliranybdl hatra) iranyvaltdsat biztositja. Az
apritédob hajtasat kozvetlentil (féaramkérd) hidromotor, a dobdventilatorok
hajtasat nyitott korfolyamata, hidrosztatikus hajtasok biztositjdk. A dobocsd
a fiilke mellett tovabbitja az apritékot az apritékgyljtébe. Az apritékgyljté
(8) a hatsé vazhoz (10) régzitett, hidraulikus magasra billenté mechanizmushoz
csatlakozik (11).
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A foldben maradt fatuskék eltivolitidsira szolgdléo HOD adaptercsalad

A gép elététhajtomives kitermelSberendezésbdl (EKB) és elStéthajtémiives
forgacsoléberendezésbdl (EFB) all. Az adapterek csatlakozépontjai azonosak,
a HR—2 tipusi homlokrakod6 gépre azonos médon rogzitheték, mikddtet-
het6k.

Szerkezeti felépités

A berendezések a tartébakokon keresztiil csatlakoznak a homlokrakodé be-
rendezéshez. A tartébakon vannak kialakitva az emel6-siillyeszté karrendszer
csuklépontjai, valamint az azt miikédtetd hidraulikus munkahengerek felfogé-
elemei. A karrendszer koti dssze a tartébakot a forgémozgédst biztosité hajté-
miivel és meghatdarozza fliggbleges irdnyu mozgdsdt. A karrendszerhez csat-
lakozé hajtémi és a hozz4 csatlakozé tovabbi elemek tipusonként eltérdek.

Az EKB tipus esetén a karok csuklopontjaihoz egy tn. eltéthajtémd kap-
csolédik. Ez magéaban foglalja a hajtémiives hidromotort, egy i=1 attételd
lanchajtast, valmint egy kitolériddal &sszekapesolt dugattytt, melyet egy, a
hajtémihéazra szerelt hidraulikus munkahenger miikodtet. Az elététhajtomia
kimend tengelyének peremére csatlakozik az un. ,koronafuré”. Ez egy csb-
tengely, a peremén fivelt késekkel.

Az EFB tipusnél ugyanez az el6téthajtémi van beépitve azzal a kiilénb-
séggel, hogy itt nincs felszerelve az el6téthajtémiire a hidraulikus munkahen-
ger, a kitolérud és a dugattyu. Az el6téthajtéomid kimend tengelyére egy tn.
»forgacsoléoszlop” csatlakozik. Ez egy késekkel ellatott, kiipos forgacsold, ma-
ré szerszam, A felépitésbbl kovetkezik, hogy az EKB egy univerzalis tipus,
mely egyes elemek cseréjével EFB tipussd alkithat6, ezaltal egyarant alkal-
mas a tuskdék szétforgacsoldsara, ill. kitermelésére.

Milkddtetés

Mindkét tipus miikddésében kozos, hogy a kivalasztott tusko folé allva,
a karrendszer, a hidraulikus munkahengerek miikiédtetésével az adapter .cst-
csat” a tuskd koézepére nyomja. A hidromotor beinditdsdval a koronafuré,
illetve a forgéacsoldoszlop mikddésbe hozhaté. A karrendszer geometriai ki-
alakitdsa olyan, hogy mindkét dolgozé szerkezeti elem vége fliggdlegesen le-
felé mozog forgésa kozben. Az EKB tipusndl a koronafuré csak az oldalgydke-
reket végja el, a tuské ,magja” a csétengelybe csuszik. Bizonyos mélység el-
érésekor ez a f6 gybkérag eltdrik, és bennmarad a koronafuréban. A kar-
rendszer felemelését kovetden a hajtémiihdzra szerelt munkahenger a hozza
kapesolédd rad és dugattyl kozvetitésével a koronafirébdl ezt a ,,magot” ki-
tolja. Az EFB és az EKB tipus esetében a féldbe stillyesztés mértékétsdl fliggd
mélységig (max. 800 mm) a tuskot a foldben szétforgéesolja.

A tuskéfiurék ilizemeltetésével szerzett tapasztalataink és eredményeink a
kévetkezok:

— Az EKB tipusu (koronafurd) tuskokitermelé berendezéssel 43 ora/ha tel-
jesitményt értiink el. Az atlagos tuskoatmérsé 32 cm volt, egy ha-on 400
tuské volt. Az lizem kézben magas volt a javitds miatti AllasidS, ami
elsésorban a forgdcsoldszerszamok anyagmindségi és gyartds problémai-
ra vezethetd vissza.
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— Az EFB tuskoéfurdval végzett lizemeltetés soran 30 cm tuskoatmérdig je-
lentés id6- és koltségmegtakaritast értiink el a lanctalpas erégéppel vég-
zett tuskozashoz képest. A 30 em tuskéadtmérd feletti tuskéallomany esetén
sem a teljesitmény-, sem a koltségvizsgdlat alapjéan elérelépést nem je-
lentett a tuskofuré hasznalata a ldnctalpas erdgépre szerelt tuskdkiszedd-
hoz képest.

Muszaki probléma az erdgeép teljesitménykorlatja, amelyet hajtémimodositds-
sal megoldahténak itéliink.

DR. ZSOLCZAI SANDOR:
Szelektiv motoriizeméra-szdmlalé alkalmazasanak tapasztalatai

A szelektiv motoriizemora-szamlalé hasznalataval csekély anyagi raforditas
mellett mod nyilik az erégépek kihaszndlasanak javitasara. A f6ként trak-
torokba beépitett mitszerek a terheletlen és terhelt motoriizemorak kiilon-
valasztott mérésével igen jo munkanapfényképet készitenek az erdgép motor-
tizemideje alatti gépkihasznalasrol.

A miiszer lzemeltetési megbizhatdsagal ez ideig MTZ 80, MTZ 82, Zetor
Crystal 16045 és Zetor Crystal 16145 traktorokon vizsgaltuk, a késébbiekben
megbizasaink értelmében 30—200 kW teljesitményhatdarok kozott a legkiilon-
félébb erdgépeken folytatjuk ugyanezen vizsgalatot.

8zM—25 szelektiv motoriizeméra-szimlilé miiszer iizemi kisérlete MTZ—80-}RV—"100
kizelitétraktorra alapozott, hossziifis technolégidban téli fizemeltetés mellett

Allomdnyjellemzék: teriilet 12,2 ha; fafaj A-+SZNY-+FF+4EF; allomény kora:
34, 40, 58, 34 év; atlagos magassag: 10, 15, 17, 9 m; atlagos vastagsag: 13, 14,
28, 18 cm; osszes fatomeg (brutto): 244, 122, 411, 73 m?; fajlagos fatémeg (brut-
to): 20, 10, 34, 6 m?/ha.

Uzemi feltételek: véghasznalat, kdzelitési tavolsag 45—50 m.

Munkaesapat felszerelése: 1 db MTZ—80 + RV—700 kozelitégép, 2 db
STIHL 028 motorfirész, 2 db STIHL 038 motorfiirész és egyéni kéziszersza-
mok (fejszék, védoeszkizok).

Munkacsapat dsszetétele: 4 £6 motorflirészkezeld szakmunkds, az expozicids
korlatozas miatt egyéb munkafeladatokkal is megbizva, 1 f6 traktorvezetd.

Az alkalmazott technolégia gépsora: STIHL 028, STIHL (038 motorriirész
(dontés, gallyazas, darabolas), MTZ—S80 traktor + RV—700 hidraulikus mar-
kolo (kozelités, ronk rakodésa), MTZ—82 traktor + RP—§ kihordoészerelvény
(rakodas, kiszallitas, szallitas), ZIL 130 G, [FA W—50 L tehergépkocsi (rako-
das, szallitas).

Az alkalmazott technologia és a munkateljesitmeény

A kidontott és 5 em-nél vékonyabb dgak eltavolitasat kovetéen az elégaly-
lyazott fakat markolés traktorral vonszoljak a felkészitéhelyre. A szélfa be-
huzasa utan egy f6 hossztol, két motorflrész-kezel6 pedig felvdltva hozzafog
a daraboldshoz. A réonkanyagot a kozelitégéppel rakasoljdk, a rivid valaszté-
kot pedig kézi er6vel maglydzzak. A felkészités idészaka alatt a kozelitétrak-
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tor megkezdi a kovetkezé munkaciklust. A teljes termelési folyamatban a
ronkanyag szallitdsa hidraulikus daruval ellatott ZIL 130 G, illetéleg IFA W—50
L tehergépkocsival térténik, mig a rovid valaszték szallitdsa részben az eldzéel
szerinti tehergépkocsikkal, részben az MTZ—82 + RP—6 kihordészerelvénnyel
keriil elszallitdsra.

Teljesitett motoriizemids

Munkavégzés alapjérati terheléses Osszes
napja (min) (6ra) (min) (6ra) (6ra)
1989. 1. 2. 54 0,9 39 0,65 1,55
I 3. : 196 3,27 386 1.43 47
I 4, 115 1,92 74 1,23 3,15
1. 5. 160 2,67 96 1,60 427
1. 6. 47 0,78 20 0,33 111
1989. 1. 2—6, 572 9,53 345 5,25 14,78
Elfogyasztott Teljesitett Egy gépi lizemoérara
lizemanyag (mozgatott) jutoé faanyag
1. 2.—1. 6. kozott faanyag (ms3) (m3/Gsszes ora)
80 liter 80 ms3 541 m3h
Ossz. motoriizemora
Id6kihasznilas = = 52,8%,
miiszakora

terheléses motoriizemoéra
Teljesitménykihasznalas = = 35,5%,
0ssz. motoriizemora

terheléses motoriizemoéra
Kapacitaskihasznilds = = 18,8,
i miiszakéra

Megijeqyzés:

1. A vagésteriileten liresen toérténdé haladast a mfiszer terheletlen tizemallapot-
ként regisztralta.

2. Ebbdl kivetkezik, hogy kisebb teljesitményd erdgép is elegendd a kozelités
munkéjihoz.

3.A —10 °C-os reggeli hideg id@jaras sem okozott nehézséget a traktor in-
ditdsdban, az iizemanyagkérbe bekotott miszer-jeladé egység és maga a
miszer is megbizhatéan mtikédott.

Béecs varosanak 40000 ha-os erddgazdasaga varosi zoldovezeti és forrasvédelmi
feladatanak ellatdsiban nem nélkiilézheti az egyetem, erdégazdaséigi és faipari
kutatéintézetek intenziv tdmogatdsit. A folyamatban levd f6bb projektek: talajjavi-
tas, tolgypusztulas, ujszer( tolgymegbefegedések, légitérkép-kiértékelés és erdd-
leltdrozas, véderds-erdémiivelés, erdétrigyazas, szarvas téli kardmoztatasa,

(OFZ, 1989, 4. Ref.: Jéréome R.)
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DR. HORVATH BELA — DR. VARGA SZABOLCS:

A hiléburkoelatd csemetenevelés és gépei

A haloburkolati csemetenevelés — amely féleg Ausztridban és Hollandia-
ban terjed — a burkolt gydkérzetli csemetenevelés tjszer(i mddszere. E mad-
szerrel elsésorban nagyméretli csemeték nevelése folyhat 100 mm-es atmérdt
meghaladé burkolatban. A médszer alkalmas foldlabdéval kiemelt csemeték
csomagoldsdra is. A burkolat anyaga gumirozott textilhald, amely a készier-
méknél kettdzotten rafesziill a taptalajra és azt a csemete gyodkérzete koriil
megtartja.

A halébrukolati csemeték eldillitisara alkalmas gépek gyartdsaval a hol-
land AMTAC BV (Veerdijk) és az osztrak Schmied Landmaschinenrep (Nikols-
dorf) gyarték foglalkoznak, magyarorszdgi forgalmazasukat pedig az osztrik
Schifter Maschinen (Wien) cég végzi. Haléburkolati csemetékkel Magyaror-
szdgon jelenleg a Soproni Tanulméanyi Allami Erddgazdasig témalmi cseme-
tekertjében folynak kisérletek, az Erdészeti és Faipari Egyetem illetékeseinek
iranyitédsaval. E vizsgdlatokhoz egy vibrator nélkiili kisérleti gép keriilt Ma-
gyarorszagra 1988 8szén.

A gépek 6 szerkezeti részei a kovetkezdk: vazszerkezet, asztallap, haléte-
kercstartd, toltGkeret, haléburkolat-tovabbité szerkezet, vibrator, ollészerkezet
és hajtéberendezés. A vibratorral felszerelt gépek elsGsorban a csupasz gyd-
kérzetli csemeték konténerezésére (iskoldzdsdra); a vibrator nélkili gépek pe-
dig a foéldlabdaval kiemelt, nagyméreti csemeték csomagoldsara alkalmasak.

A gép kozvetlen mlkddtetéséhez egy {6 kiszolgald sziikséges, aki iskolazas-
kor a kdvetkezék szerint tevékenykedik:

— a héaléburkolatot a téltékeret belsejébe hizza;

— a téltskeretbe helyezi az iskolizandé csemetét, s kozben a taptalajt a
toltékeretbe folyatja;

— a gép tipusatél fiiggbéen kézzel vagy vibrator segitségével elvégzi a tap-
talaj tomoritését;

— a burkolatot a héléburkolat-tovabbitéd szerkezet miikddtetésével, a cseme-
tével és a taptalajjal egyiitt kiemeli a toltSkeretbdl (a mikodéshal ki-
velkezden, a taptalaj koriil a haléburkolat kettézétten helyezkedik el):

— a burkolat alatt az ollészerkezettel atvagja a burkoléanyagot (mivel a
burkoléanyag gumirozott textilhialé, az az 4tvdgds utdn &sszeugrik, és
a burkolatot alulrél is lezarja).

— Ezt kovetden a folyamat elslrél ismétlodik.

A modszerrel, illetve az azt megvaldsito gépekkel kiilonbézé burkolatméretil
csemeték allithatok eld. A burkolatok atmérdje 100...400 mm kozott, tobb
fokozatban valtozhat. Adott burkolatmérethez a neki megfelelé méretti bur-
koléanyag szilkséges, a gépen pedig az ehhez igazodo6 tdltSkeret és asztallap
felszerelése kivanatos. Utdbbiak a gép cserélhet6 alkatrészei. Az alkalmazott
burkoléanyag jellege és a tovabbnevelni kivint csemeték taptalajigénye alap-
jan — az eddigi kisérletek szerint — az 507 rostos tézeg -+ 50% egyéb talaj
(csemetekerti komposzt, csemetekerti talaj, komposztalt istallotargya) keveréke
latszik optimalis taptalajnak. Haléburkolatban minden olyan csemete iskolaz-
haté, amelynél a burkolt gyokérzettel térténé megjelenités igény, illetve min-
den fajta féldlabdaval kiemelt csemete csomagolhatd.
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A héaloburkolatban iskolazott csemeték az iskoldzast kovetben két, maximum
harom évig nevelheték tovabb, utana a haléburkolat fokozatos elbomlasa
miatt ki kell azokat végleges helyiikre iiltetni. Az iskolazas utani két-harom év-
ben a tovabbnevelés agyasrendszerben, a foldlabddk kézének flirészporral,
avarral vagy tézeggel valé kitoltése mellett folyhat. Ezen id6szak alatt a cse-
mete gyokere a f6ldlabddkat teljesen atnévi. A kiiiltetés a haléval egyiitt tor-
ténhet. A modszer erdészeti alkalmazisa, gazdasidgossdgi szempontok miatt is,
a kovetkezé teriileteken képzelhet6 el:

— csupasz gyokérzetd csemeték iskoldzédsa kisebb, elsdsorban 100 mm kériili
atlagos burkolatdtméréket alkalmazva (az ilyen moddon eldallitott cse-
meték 1...3 éves nevelési id6 utdn, mint nagy csemeték, elsésorban er-
désitések potlasi anyagéul hasznalhatok fel),

— diszfdk, diszeserjék, facskdk foldlabdds kiemelés utdni csomagolisa.
méretéhez optimalis méretd burkolatban,

— diszfak, diszcserjék, facskik foldlabdéds kiemelés utani csomagolésa.

DR. SZ8KE MIKLOS:
Erdészeti kézi szerszimok gyartdsanak lehetGségei

Az erdbégazdasdgban a gépesitettség fejlédése mellett is megmaradnak mun-
kamtiveletek, amelyeket kézzel kell elvégezni — mivel az adott kériilmények
kozott a leghatékonyabban igy lehet eredményt elérni. A kézi munka lehet
maga a f&tevékenység, s a kézi szerszam ennek legfontosabb termelési esz-
koze, mint az ékéso az liltetési munkdkban, lehet a melléktevékenység és esz-
koze, segiti esetenként a f&tevékenységet — mint a motorflirésszel térténd
fakitermelésben a flrészlanc élesitése reszel6vel, ami nélkiil a fétevékenység
idotartama és teljesitménye korlatozott mértékd, illetve egyaltalin nem vé-
gezhetd el.

Tehat a kézi szerszdim megléte és mindsége dontden befolyésolja a munka
minéségét és teljesitményét — de a szakma egészének fejlettségét is jél repre-
zentaljak a hasznalatos szerszamok. A MEM és az Erdészeti Tudoményos Inté-
zet 1988-ban felmérést végzett ,,Az erdbgazdilkodas és faipar szerszamells-
tasa” témadban, s megallapitottak:

— Jelenleg nincsenek meg sem a gyartasban, sem a forgalmazisban azok

a bazisok, amelyek akar részben is garantalhatnak a hazai ellatast.

— A KGST-szakositas nem jart eredmeénnyel, ezért az ellatds f6 forrasa

jelenleg — a gépek szarmazasa, helye miatt is — a nyugati piac.

— A beszerzést tobb kiilkereskedelmi vallalat végzi, egymassal parhuzamo-

san.

— Hazai szakvallalatok is részt vesznek az ellatasban, de nem donté a sze-

repiik.

A szerszamok gyartasat és forgalmazasat az erdégazdasagok képesek meg-

szervezni részben sajat kivitelben, részben kooperaciés partnerek kozremitki-
désével. Ehhez azonban néhany szempontot figyelembe kell venni:
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1. A gyirtmany azonos mindségét csak miuiszakilag megalpozott gyartasi
tervdokumentéciéval lehet biztositani.

2. A gyarté ne csak a sajat, hanem valamennyi felhasznalé igényét elégitse
ki (1. sz. tablazat).

3. A forgalmazasba be kell vonni kereskedelmi vallalatot — pl. Agrotek —,
amely a készletezést is fel tudja vallalni.

ERDOGAZDALKOOAS KEZI SZERSZAM IGENYE

Sor- Megnevezés Jelenlegi Evi sziik- Fajl.
szdm fazonositd jel:11J/ forgalma- séglet /db/ ar Megjegyzés
zasi dc/F1/db/ Ft/kg
1 o 7 3 " 5 6
I. Ex zdd1kodds
1.1. Az erddmivelés szerszamai
1. Ekaso 60-100 §00) 20-80  forg.: -TAEG
1T, 28-71.4
2. Irtdkapa 10-80 z500 87-100  Forg.: VASERT
113: 28-71-2
3. Sarld 33-110 1100 210-733  Forg.: VASERT,VASVILL
11J: 88-72-3 AFesz
4. Sujtokés 10 1700 110
I13: 28-11-9
5. Gohler olld 350-600 300 350-600 Forg: VASERT,VASVILL
I13: 28-71-9 Args?
6. Kacorkes 22-750 300 220-2000  Forg.: VASERT
173.28-71-9
1,2. A fahaszndlat szerszdmai
7. Donts fejsze 336-500 2000 204-308  Forg: VASERT
113: 28-71-1
8. Gallyazé fejsze 138-580 1200 110-464  Forg. :VASERT
112 28-71-1
9. Dontdek 100-392 1500 Forg: Matrai EFAG
I1J: 28-71-1
10. EmelBkampd 440 Ft/y 250 220 Forg: Métrai EFAG
173 28-7 o orar e
11. Emels olld 550 100 1833 Forg. iMA A
173 28-7 org trai EFAG
12. Atlald 500-300 500 150-250 Forg.:
13. Sorszdmozé ka-
lapdcs 200-1300 250 61-433 Forg.: MAtrai EFAG
I7J: 28-71-9

A gyartas soran folyamatosan tokéletesiteni kell a technologiat, s célul kell
kitGizni az export mindségét, a kulfoldi értékesitést.

Atkozzdk az iiltetGkapat Ausziridban, A szaraz tavasz utdn erdteljesen megmu-
tatkoztak az ilyen erdésités korlatai. A hatvanas évek racionalizildsi torek-
vései nagy orommel fogadtak ezt a rendkiviil termelékenynek mutatkozd eljarast,
de az ebbél szirmazé tjulatok sok helyen kudarcot vallottak. A tanulsagok levonasa
utan, most ezt csak megmunkalt talajon vagy réteken javasoljak, gydkeres teriile-
ten, hegyoldalon semmiképp sem. Erdésitésben a késébbi allomany mindségét kell
szem el6tt tartani — ,ehhez még a leggondosabb eljaras is éppen csak megfe-
lelg!..."

(OFZ, 1989., 4. Ref.: Jéréme R.)
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BARTUCZ PETER:

Alsorakoddi hosszifas termelési techneldgia eszkéz- 6s géprendszere
a FEFAG-nal

A Felsétiszai Erd6- és Fafeldolgozé Gazdasig gazdalkodasi eredményeinek
fokozasa csak forrasbovitésbél nem oldhaté meg. Az erdGgazdasig kezelésében
levé erddallomanyok fafaj- és korosztaly-osszetételébdl adoddéan a megtermelt
primér fatermékek dtlagara elmarad az dgazati dtlagtél. Az alacsony arbevétel-
aranyos nyereség fokozottan koltségérzékeny gazdalkodast kévetel. E cél el-
erésének egyik lehetséges modja a guthi erdészeti igazgatdsignal kialakitott
alsorakoddi hosszufas fakitermelési technolégia és géprendszere.

A technologia munkamiiveleteinek leirdsa

A dontést kovetben a szallithaté hosszra elédarabolt hosszifa darabelisa az
alsé rakodén (MAV) kialakitott munkapadon torténik. A véalasztékok kézi sa-
rangoldsdt a munkapadon dolgozék az iparvagéiny mentén végzik.

T6 melletti munkdk

Véghasznélatban: technologiai léiszam 6 6, kozelitégéep LKT—81, alkalmaz-
haté méretes tdlgy kivételével minden faju véghasznalatban,

A vagaspasztdban a dontépar folyamatosan haladva irdnyitottan dint. A
harmadik dolgozé a ledontott fatestrdl levalasztja a késdbbi, lehetséges véa-
lasztékhatdrndl az elsé 8—11 m hosszusag kozotti Agtiszta hosszafat. A biitibe
jelz6kalapdeesal beliti a 10 em pontosan mért hosszértéket, a vastagsigi cso-
port betdjelét (A: 6—12 em, B: 14—20 cm, C: 22—28 cm, F: 30 em-t6l), vala-
mint az erdészkeriilet jelzdszamat. Elvégzi ezen til az LKT kozelitétraktorra
torténs kotozést. A kozelit6gép a fatest koronaagakat is tartalmazdé méasodik
hosszafajat a fels6é felkészit6helyre vonszolja. A hidrom dolgozé a rakomany
leakasztisa nélkiil, a koronadgak paldstnal torténé levdlasztésaval kialakitja a
koronasdrbocot, a mésodik hosszufat. :

A kozelitdtraktor a té mellett, valamint a felsé felkészitéhelyen keletkezett
hosszulal a szallitdsi Gt mentén wvdlasziékesoportonként elkilonitve maglyéz-
za. A felsé felkészitéhelyen a dolgozok a koronaagakat vastagfavilasztékokka
bedelgozzak, sarangoljak. A megmaradd vékonyfat (gally) elkiilénitve mag-
lyazzak.
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A fakitermeld brigad havi elszamoldsa a megtermelt vastagsigi csoporton-
kénti hosszufa-folyométer alapjan torténik. A kozelitétraktor teljesitménye a
felsérakodoi felkészitésti munkarendszer 600—700 m?/hé teljesitményével szem-
ben 1000—1200 m3/ho6.

Gyéritésben: technoldgiai 1étszam 5 6, kozelitétraktor RABA 15.

A dontépar a kijelolt faegyedeket iranyitottan dénti. A harmadik dolgozé
a véghasznalati technolégiahoz hasonléan végzi a szallithaté hosszra torténd
clédarabolist, valamint a betlijelek beiitését. A negyedik és otodik dolgozd
jelsli és tisztitja ki az aljnovényzettsl a kozelitényomot, segédkezik a traktor
hidraulikakarjaira szerelt ronkfogdra akasztani a hosszafat, valamint mdaglya-
zdst végez a nyiladék mentén.

A tésériilések elkeriilése érdekében a kritikus helyen &ll6 visszamarado fak
tovét rapattanthaté milanyag gyfirii védi. A hosszifds gyérftési technolégidval
elérhetdé napi teljesitmény 0,8—1,2 ha, 2535 m3, haromszorosa a lovas koze-
litbkerékparos, rovidfas munkarendszer napi teljesitményének. A dolgozdk el-
szamolasa a véghasznalati technolégidhoz hasonléan, a vastagsdgi csoporton-
kénti megtermelt hosszifa-folyométer alapjan torténik.

Szdllitds

A hosszufa beszallitidsiat az alsérakodoi darabolé munkapadokra HIAB, il-
letve ATLAS daruval szerelt KAMAZ hosszifas szerelvények végzik (1. tdb-
ldzat).

Alsérakodéi darabolds munkapadokon

A véalasztékesoportonként beszallitott hosszifa a munkapaddal Gsszeépitett
sinparokra keriil, keresztirinyban. A lerakoddskor elvdlasztéfdk behelyezésé-
vel térténik az egységrakomdanyok képzése, melyet egy kdotéssel vonszol a
munkapad alatt beépitett, elektromos meghajtdsu csorlé a munkapadra. A ra-
kodén az iparvdgany mentén elhelyezett hdrom munkapad kozil kettd egymas
mellé van épitve oly médon, hogy a munkapadok kozétt egy gumiszalag transz-
portér szallitja el a munkapadokon keletkezett kérgezendS rovid vélasztéko-
kat a VK 16-os kérgezdgépbe. A transzportér mentén készletezeit puffer ker-
gezendd faanyag lehet6vé teszi a folyamatos kérgezést, a kérgezdgéphez érke-
zés szakaszossdganak kikiiszébolését.

A kérgezdgép ala csusztatott mésik gumiszalag transzportér a kéreghulladé-
kot hordja {61 egy billenés potkocsira. A megkérgezett faanyag a kérgezd-
gépet elhagyva. rahullik a harmadik szalagiranszportdrre, amely mentén kézi
erével torténik a fafaj, méret, valaszték szerinti sarangolas.

E két, egymds mellé épitett munkapadon végzik a gyéritési, valamint a
ronkot nem tartalmazd véghasznalati hossziifa ledarabolasat. A keletkezett vé-
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lasztékok készletezése kézi erével, a munkapad sinfajaval ellentétes oldalan,
az iparvagany mellett torténik, lehetévé téve ily médon a tovdbbi anyagmoz-
gatas nélkili, kdzvetlen gépi vagonba rakast.

Az egységrakominy munkapadra torténé csérlézése utdn a négy dolgozd
két hossztolé-flirészes pérra oszlik, s elvégzik a daraboldst. A munkapadon
a darabolds STIHL EQ 20-as elektromos lancflrésszel torténik., A harmadik,
kiilon 4ll6 munkapadon végzik a zomében ronkot tartalmazé hosszifa be-
dolgozasat. A keletkezett ronkdét kézi segédeszkozokkel, a munkapad iparva-
gany fel6li oldalan kialakitott surranté segitségével a vagdany mellé gorgetik,
ahonnan vagonba rakhaté. A technolégidk Gsszehasonlitdsa véghasznalat ese-
tében a 2. tdbldzatban lathato.

Az alsorakodéi felkészités(i hossziifas fakitermelési technoldgia elényei:

— A fakitermelési munka kiilterjes jellege csékken.

— A munkarendszerben alkalmazott gépek teljesitménye ugréisszertien né.

— Az élémunka-hatékonysdg a munkakériilmények javulasa mellett, jelen-
tésen jawvul.

— Az elektromos flirészek alkalmazasa jelentdsen csékkenti a fajlagos ipari-
anyag-, segédanyag- és energiafelhasznalast, kizarja a zajexpoziciét, nagy-
mértékben cstkkenti a vibracios artalmat.

— A munkapadi hossztolds alaposabb szemrevetelezest tesz lehetdvé, né az
értékkihozatal.

— A valasztékcsoportos beszillitdsi lehetSség nagy piacérzékenységet ered-
meényez.

— A munkapad befedése kikliszoboli az id6jardas miatti kieséidéket. A t6
melletti kiesé id6k (kozelitégép-meghibédsodas, tartés rossz idéjaras) csok-
kentheték a brigdd Aatcsoportositdsdval masodik miiszakba, a darabol6-
munkapadra.

— A munka koncenfralt jellege miatt nagyobb hatékonysaggal szervezhet6,
ellendrizhetd.

— Az alsérakodoi felkészités kovetkeztében a munkakériilmények, a szocia-
lis ellatds magasabb szinvonalon biztosithato.

A lapban megjelent tanulmidnyok szerzdi: Prof. Alexandrov, V. A., Leningrad,
SzSzKSz; Bartucz Feremc FEFAG, Guth; Fdbidn Gdbor BEFAG, Keszthely; Hor-
vdthné Lajké Ilona, ERTI, Budapest; dr. Horvdith Béla EFE, Sopron; Huszdr Endréné
ERTI, Budapest; dr. Kovdcs Jené MNyBEFAG, Eger; Mogyorést Jozsef BEFAG,
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SZOTAK FERENC
A gemenci forwarder és a hozza tartozé technolégia

Erdégazdasagi gyakorlatunkban két évtizede beszélhetlink ,hosszafas” fa-
kitermelési technolégidrél, melynek altaldnos vezérgépe az LKT. A szélfavon-
szolasnak azonban sok hatranya is van:

— a labon maradé fik kérgének-szijacsanak lenytizésa,

— a vonszolds sordn a szalfa szennyezddik (k6, homok), s ez a flrészgépek
éltartéssagat jelentésen csdokkenti,

— relative noveli a fajlagos energiaigényt,

— eldsegiti az erdétalaj, ill. Gijulat (csemeték) pusztuldsat,

— a faanyag A&ltaldban nehezebben megkézelithetd helyen marad, akada-
lyozva az elszéllitast, aminek kévetkezménye lehet a faanyagromlds vagy
értékesitési meghitisulés.

A jelzett hatranyok géppel jarhato (f6ként) véghasznalatokban, forwarderek
alkalmazisaval felszamolhatoak. A forwarderek lényegében dnrakod6-tnhordo
traktorok, melyek terepjaré és mandverezdképessége kivals., Tomeges alkal-
mazasuknak gatat szab, hogy egyrészt sok devizat igényelnek (8—10 MDFt/db),
masrészt a hazai gyartdsban is igen dragdk (Varuta: 5 MFt/db) és szocialista
reldcioban nem szerezheték be. A sziikségességébdl és lehet6ségébdl addéddan,
a Gemenci EVAG T—150 K traktorra és KCR rakodddarura alapozva az el-
mult években kifejlesztette a ,,gemenci” forwarder két tipusat.

A gemenci forwarder

Fobb miiszaki adatok GF—9000 GF—8000
Geometriai méretek
— hosszusag 9100 mm 7950 mm
— szélesség 2400 mm 2400 mm
— mMmagassag 3300 mm 3300 mm
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Tengelytavolsag A—B 4 250 mm 4 650 mm

B,—B, 1560 mm
Nyomtivolsig elél 1860 mm 1860 mm
hatul 1860 mm 1860 mm
Szabadmagassag eldl 410 mm 410 mm
hatul 450 mm 450 mm
Toémegadatok
— sajat témeg iiresen 13290 kg 10 040 kg
i terhelten 22290 kg 18 000 kg
Daru tipusa KCR—8012 KCR—5010
emeld nyomatéka 65 kNm 50 kNm
névleges kinytlasa 6 350 mm 6250 mm
tomege 1 860 kg 1680 kg
Gyartasi év 1985 1988
Kerékképlet 4/6 4/4

A gemenci forwarderes technoldgia

Célkitiizés ¥

a vonszolds melldzésével olyan vagasszervezés kialakitasa, hogy a fakiter-
meléssel szinkronban, az erdérészlet teriiletérél a vélasztékok tehergépkocsi-

val biztonsdgosan elérheté utakra, erdei vasut mellé vagy uszilyrakoddkra
keriiljenek.

A végrehajtds szervezete és eszlozei

— a munkacsapat 4—6 f8s, tagjai gyakorlott szakmunkasok vagy betanitott
munkéasok, onszervezettségiik az atlagosnél jobb. Koézottlik két fének er-
dészeti rakoddgépkezeli vizsgaja van (tartalék forwardervezetd),

— GF—9000 forawrder, sajat fejlesztésili, négykerékhajtdst, dnhordd szerel-
vény 9 t hasznos teherbirassal, amely talpalds nélkiil rakodik, terepjaréd
és man6verezbképessége kivalo. Platéhossza: 4000 mm,

— vagy GF—8000 forwarder, 8 t{ hasznos teherbirdssal, 3000 mm platé-
hosszal.

Forwarderes technolégia

Elékészitésként Husquarna—I165 R tisztitoflirésszel vagy Stihl 028 AV kézi
motorflirésszel le kell vagni a cserjeszintet, a terebélyes cserjéket legallyazni,
hogy az erdérészletben gyalogosan, minden iranyban konnyen lehessen latni
és kozlekedni. A véagaslapok vizszintesek és alacsonyak (max. 20 cm). Ezt a
munkat a termelés megkezdése el6tt, télidében kell clvégeztetni erdémiiveld
munkasokkal, hogy a szarvasok hasznosithassik a cserjék tapanyagtartalmat.

Végrehajtasban az erdérészlet nyiladék (ut) feldli szélén két munkds, ira-
nyitot déntéssel kb. 10—20 m3-nyi anyagot adé foltot kidont, a szakallt és
terpeszt levagja, a szalfdkat legallyazza, a vastag agakat letisztitva 5 cm-nél
levagja. Hossztolas utan a ronkoket ledarabolja, biitiiikre mindkét végén kré-
tajelzést tesz. A sarangolt, vagy egyéb valasztéknak wvald torzs- és agré-
szeket meghagyja teljes hosszukban és kézi erdvel ,.6sszeforgatja™, hogy a
felterhelés hatékony lehessen.

Mikézben a fenti munkacsoport kétszeres famagassagon kiviili tavolsagban a
mar leirt munkafolyamatokat ismétli, a forwarder kiszallitja az elsé {itemben
letermelt faanyagot. Kiilén-kilon keriil kiszallitasra a rénk és a hossztolatlan
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egyéb (sarangolt) anyag. A szallitist, rakoddst tgy kell irinyitani, hogy a
rakodon (felkészitShelyen) dolgozdknak folyamatos munkéjuk legyen.

A ronkoket a krétajelzésnek megfelelfen (vevénként, ill. méretenként) kiilon-
kiilén maglydzzuk ugy, hogy a vékonyabb biitiik a méglya azonos oldaldra
keriiljenek, hogy a felvételezésre barmikor sor keriilhessen. Az exportrénk
felvételezése azonban t6 mellett tdrténjen (kézépatmérds kobozés). A haté-
konysdg novelése érdekében térekedni kell a hosszabb rénkék termelésére.

A hossziolatlan sarang (vagy egyéb) anyagot a forwarder a rakodéra (fel-
készitShelyre) széllitja és 3—4 kupacba terheli le a sarangvonalak mentén,
Valasztékolas utdn a darabolds kovetkezik, majd sarangolds, melyet a megszo-
kott ,,munkapados” technolégia szerint végez el a brigadd itt dolgozé része. A
felvételezés is itt torténik. Idealis kozelitési tavolsag: 2 km-ig.

A vilasztékok vagastérrdl vald kiszallitdsa utdn az esetleges visszamaradd
haszonfat helyi hossztolds utdn kupacba kell rakni és alkalomszerfien a for-
warderrel kiszéllitani a rakoddra .(felkészitéhelyre). Mar a véagds befejezése
el6tt — b ha-nal nagyobb erdérészletnél — a vagastakaritast-égetést meg kell
kezdeni, nehogy a teriilet elgyomosodjék.

A technolégiat csak olyan véghasznalatokban szabad alkalmazni, ahol a te-
rep a forwarderrel biztonsagosan jarhaté. A rakodasra vonatkozoan a .keze-
1ési” utasitasban leirtakat kell betartani.

A fakitermelésnél szokasos el6irdsokon beliill kiilénésen arra kell vigyadzni,
hogy a té melletti elGkészitéhelyek a kétszeres famagassag tavolsagan, ill.
a forwarder kozelitési uitvonalan kiviil legvenek. A forwardert az dnrakodd-
son és szallitason kivill méas munkara hasznilni (pl. rakodogépként fizemel-
tetni) tilos! A forwarder részére kozeli telephelyet kell kijelélni. Kizardlag
rakodora kiszallitott faanyagot szabad termelésként elszamolni.

Bérezéskor az elvégzett fakitermeléssel kapesolatos munkékat a bérszabdly-
zat szerint kell elszimolni. Az 8sszesitett netté bérre 10%-o0s ,.forwarderes pot-
1lék” adhaté a magasabb fokii szervezettség és egylittmikddés dijazdsaul. A
forwarder kezelGjének bérét téblizat segitségével kell szdmitani, A hatékony
munkavégzés eldsegitése érdekében komplex brigddelszamolds bevezetése sziik-
séges.

FABIAN GABOR:

Apritéktermelés — felhasznalis
Ertékesitési gondok a BEFAG-nal

Gazdasdgunknal a faapriték-termelés 1978-ban indult be, kisérleti céllal két
MORBARK—12 tipusii apritégéppel. Az apritds kimondottan vegyipari (fur-
furorlgyartas) feldolgozds céljara tortént, a Péti Nitrogénmiivek részére. Ek-
kor létesiilt Péten a furfurolgyér, az alapanyag ellatdsira pedig ugyanott ap-
ritéktermel§ {izemet épitettiink sajat beruhdzds keretében, Kotelezetiséget val-
laltunk a gyar alapanyag-ellatdsidra. Ez évi 130—150 ezer tonna apritékot je-
lentett. A kiilonbozetet — 100—120 ezer tonnat — pedig felvdsdrlasbol tervez-
tiink potolni.

Péti izemiinkben nagy teljesitményli KARHULA apritégép keriilt heépitésre.
Itt beszallitott 2- és 4-es alapanyagot apritottunk fel. Hirom fafeldolgozo iize-
minket is ellittuk KARHULA, illetve VECOPLAN tipusi, fix beépitést aprito-
géppel. Erdei apriték termelésére tovibbi MORBARK apritégépeket szereztiink
be (1979-ben M—22-es, 1981-ben M—550-es, 1987-ben M—20-as gépet).
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APRITIXTEIMELEST MUNKARENDS ZEREK

1. Motoxfirészes dintés, Tolabrakodéi
felkészités véghasznhletban, gybritésben

/vélaszték+apriték/

2.,Kitarweléds abntdrakbsoléval,

teljeslds apritds srdnoi fel-
készitShelyen véghnsznflatban,
gybéritésben

Hilvelet

l.1.Vélasztékikoronaaprités 1.2.Teljosfis mpritha

d¥ntés motorfiirész motorfiréaz Bobcat-1075

rakfisolés - -

k¥zelités LKT-81 LKT-81
DFU=h51 5

rikdzelitéa LXT-81 1KT-81 LT=171 vonszolé markelé

/50-100 w/ T-150-K-VM 120 markold T-150-K-VM 120 mar- T_-150-K-VM 120 wmarkold
kold A
LT=171 vonszolébwar-
kold

apritéa MORDAIG 550 és MORBAIK 20 MONDATK 12 éa MORDAIK 12

10-1% é8 17-25% ¢ /6ra HOIWARK 550 L-8 «/6ra

4-8 68 10-15 »/b61ra

apritéktarolds depbnin dopénia depbénia

3. Az 1. és 2. milvelotok Komblnbelod.

Megteremtve a sziikséges termelési kapacitast, az apritékot, az alapanyagtol
fliggden harom helyen (péti teleplinkon, fafeldolgozo lizemeinkben és vigds-
téren) allitottuk elé. Az apritéktermelési technologiaval az egyik legnehezebb
fizikai munkaban, a hasitasban sikeriilt a munkaerét kivaltani.

A 80-as évek elején elsGsorban sajat fejlesztéssel (Mogyordsi Jozsef tevé-
kenységét emelem ki) olyan vagastéri apritéktermelési technolégiat dolgozott ki
a BEFAG kollektivdja, amely alapja volt a kés6bbi, orszagos méreti fejleszté-
seknek. A tovabbiakban elsésorban a véagastéri apritéktermelési technologiak
(munkarendszerek) fejlesztését szorgalmaztuk. Még 1977-ben egy MORBARK
—1075-6s donté-rakasolé gépet, majd 1981-ben tovabbi egy BOBCAT, keét

ERDE! APRITEK TERMELES ES
ERTEKESITES FELHASZNALASI MOD SZERINT

(BALATONFELVIOEK]  EFAGI

. SANNT
EZER to [ rurruratcranres

B rumus

LR 2 ; B FAUAPGYARTAS

I A eoves
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74

60
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st

3t

20

104
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Apritéktermelési kiltségek ((Ft/m3)
kiilsnboz6 munkarendszerekben, erdei rakodén deponalva (1987. évi koltségadatok)

1. Motorf(irészes dontés 2. Dént6-rakasold

1.1. korona-  1.2.teljes fas teljes fas
apritas apritas apritas Atlag
(26 400 m?3) (17 400 m?) (6900 m? (50 700 m?)
£ termelés 57 44 282 98
& 8 kizelités 125 109 138 121
"éﬁ apritas 128 105 193 129
.5 Gsszesen 310 258 613 332
Egyéb kbltségek* 495 452 592 495
Teljes koltség 805 710 1205 827
Atlagos arbevétel 902
Nyereség 75

* Egyéb koltségek (EF-jarulék, dgazati alt. k., vallalati alt. k., amortizédcié stb.)

TIMBERJACK (donté és kozelit6) gépet vasaroltunk. A kitermelt anyag ko-
zelitését csorlés és vonszold-markolds traktorok végzik. A kialakitott technolo-
giakkal lehetévé valt a nagy teljesitmény(i apritégépek megfeleld kiszolga-
ldsa nemcsak véghasznalati termelésben, hanem gyéritésben is. Ezeket a tech-
nolégiakat az ERTI 1985-ben részletesen kidolgozva a VII. 6téves tervido-
szakra modellként ajanlotta.

A jelenleg alkalmazot{ munkarendszerekef tablazat tartalmazza. Kiilén tab-
lazat mutatja be az apritéktermelés 1987. évi koltségeit munkarendszerenként.
Hangsulyozni sziikséges, hogy a végleges arban meghatdrozo a szallitési ta-
volsag.

Az apritéktermelés els6 éveiben tiizelési célra még nem végeztiink értéke-
sitést. 1983-ban a péti furfurolgyar csokkentette termelését, majd 1986-ban
teljesen leallt. Ennek megfeleléen alakult az apriték iranti igény is. Megfeleld
piac hidnydban jelentds gépkapacitast ma sem tudunk kihasznalni. Orszdgosan
az apriték, illetve a fahulladék energetikai célu felhasznaldsa nem alakult az
elképzeléseknek megfeleléen. Vallalatunknal is tobb lizemben olajtlizelést val-
tottunk ki apriték- és flrészportlizeléssel. Franciavagasi flirész- és falemez-
gyarunkban fahulladék- és kéregtiizelésii kazan kezdte meg {izemelését 1988-ban.

Térségiinkben azonban nem jelentkezett jelentés igény tiizelési célu apriték-
ra. (1987-ben KOMTAVHO, Tate 3500 tonna apritékot vasarolt téliink.) 1985-
t6l faforgéacslap- és farostlemezgyartds céljara tudunk bizonyos mennyiségi
apritékot értékesiteni. Itt jelentés a szdllitasi tavolsag és nagy az igény az
apriték meghatarozott szemszerkezetére.

Fahasznalati fejlesztési elképzeléseink kozéppontjaban a vagastéri hulladék,
a gyéritési és fenydtisztitasi allomanyok vékony anyaganak hasznositasa all.
Ennek legfébb elénye:

— a termelési apadékszazalék cstkkenése (3—5%). Ez gazdasdgunkndl évi

8—10 em? eddig hasznositatlan anyag felhasznalasat jelentené.
— A vagastakaritidsi munkaknal az élémunka aranyanak nagyfoku csokke-

nése vagy teljes elmaradéasa. Az erdéfelujitdasi munkak szdmara kedvezd
feltételek.
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DR. SZEPESI LASZLS — HORVATHNE LAJKO 1.
A fakitermelés gépesitésének fejlesztése hegyvidéki erdeinkben

A fakitermelési technika ,frontdttorésére” kizardlag sikvidéki viszonyok
kazitt, s altaldban egyenes torzsi, elsésorban fenyféllomanyokban nyilt lehe-
téség. Ezzel egyre n6tt az ellentmondéds a sikvidéki, valamint a hegyvidéki
fakitermelés technikai és technoldgiai megoldéasai kozott. Utébbi hatranyesan
befolyasolta a gépek teljesitményét, a munka termelékenységét, a technika
elhasznédloddsdnak utemét a hegyvidéki gazdasagokban.

A nyolcvanas évek elején nyilvanvalova valt, hogy a technika emlitett ellent-
mondasait valamiképpen enyhiteni kell, Tébb figyelmet kell forditani a hegy-
vidéki fakitermelés viszonyainak tanulmdanyozésira, az ilyen koriilmények
kozitt optimalis géprendszerek, munkaszervezetek kidolgozdsara. Hegyvidéki
viszonyok kozétt fokozott mértékben jelentkezett a kornyezetvédelem, igy a ki-
méletes technologidk és géprendszerek alkalmazédsanak sziikségessége, az er-
gonémiai viszonyok javitdsa, s a hatékonység lehet6ség szerinti emelése is.

A lejtviszonyok hatisa meghatdrozé jelentfségli az alkalmazni kivant tech-
nikara, annak mutatéira, teljesitményére, élettartamara. Az orszagos 1981—
1985. évi fakitermelés lejtviszonyok szerinti megoszldsa a kovetkezd volt:

— 0 - 7,5° kozott talalhaté a kitermelés 50%g-a,
5-12,5° koézott 17%-a,
2,5-17,5° koézott 169,

,5-22.,5° kozott 8%,

= 22,5° felett kdzel 9%.

Ha a lejtviszonyokat az alkalmazanddé gépekkel probaljuk Gsszehangolni,
megallapithats, hogy az elsé csoportban a kozelitésben cstrlével ellatott, uni-
verzalis traktorok a jellemzdek. A mdsodik csoportban méar célszerlbb torzs-
kormanyzdsu vagy olyan erégépeket alkalmazni, amelyek terepjaré képessége,
stabilitisa jobb az ismert univerzalis traktorokénal. A harmadik csoport a
torzskorméanyzasu traktorok jellemzd teriilete, s ez atnyulik a negyedik csoport
ogy részébe is. Utébbinal, illetve a harmadik csoport mésodik részében fel-
vethetd az erdsebb teljesitményfi traktorok alkalmazidsa. Csupan spekulative,
az otédik csoport a kotéldaruk jellemz§ teriilete volna, bar ezek egy része
— bizonyos eléfeltételek és a munkahelyek végéstéri feltardasa mellett —
tirzskormanyzasu traktorokkal is jarhaté. Itt természetesen Gssze kellene ha-
sonlitani a kotéldaruk telepitésével vagy a munkahelynek a traktorok részére
allzalmas kiképzésével kapesolatos tobbletkoltségeket, s az egyes véllalatok
eyakorlatat, tapasztalatait a kotéldaruk alkalmazasaval kapesolatban.

A lejtviszonyok alapjan orszdgosan — hozzdvet6leges becsléssel — a kitermelt
cnyag felét univerzdlis traktorral, 30—35%-dt a jelenlegi, 10—15%-Gt ennél
nagyobb teljesitményii, torzskormdnyzdsi erbgépekkel kozelithetnénk ki. Ez
nagyjabol ésszhangban van az itt nem részletezett, atlagtérzs alapjan valé ka-
tegorizalédssal is.

A gép- és energiaigény pontositdsakor nem hagyhaté figyelmen kiviil az
emelkedd teljesitménycsékkentd hatdsa. Egy adott géptipust valasztva 7,5%-0s
emelkedsig kézel 1%, 7,5—12,5° kézétt kozel 3%, 12,5—17,5° kozétt mar 6%,
17,5-—22,5° kozott 9%, végil 22,5° felett 13% a mnormaidétobblet, illetdleg az
elérhetd teljesitmény ennyivel kevesebb.

A lejtviszonyok azonban nemcsak a normaidét befolydsoljdk. Hatasuk igen
erdsen jelentkezik az egyszerre vontathaté (mozgathaté) rakomany nagysa-

416



giban, a kozelitésben, s analogikus hatas tapasztalhaté a szallitisban, a rako-
déasban és mas teriileteken.

Az ERTI fakitermelési és szervezésfejlesztési osztalyarsl Cserjés Miklés tud.
fémunkatdrs adatokkal bizonyitotta a lejtviszonyok és a rakoméanynagység
dsszefliggeset. Szdraz talajon 5-0s emelkeds 10, 10°-0s emelkeds 20, 15°-0s
emelkeds 30%-kal csokkenti az egyszerre vontathaté anyag mennyiségét. Egy
fok emelkedé dtlagosan 2%-kal csékkenti a vontathaté rakomdnyt. Sdros tala-
jon az eltérések nagyobbak. LKT—80 traktornal pl. 5° emelkedé 15%, 10° —
31%, mig 15° — 54%-os rakoménycsékkenést eredményez. Ez tehat az LKT
esetében fokonként 3%, s ugyanez az univerzilis traktorok esetében fokonként
5%-o0s teljesitménycstkkenéssel azonos.

Az el6zGekbdl kovetkezik, hogy a lejtviszonyok a teljesitményre halmozott
redukéld hatast fejtenek ki. Egyrészt csokken a teljesitmény a megnévekedett
normaidd, mésrészt az elérheté kisebb rakomdiny miatt. Tovéabbi vizsgilatokat
igényelne, hogy meghatarozzuk ezen halmozott teljesitményredukalé hatas jel-
legét, s azt, hogy az egyes fakitermelé gépek esetében ez milyen nagysag-
renddel jelentkezik. A speciilis torzskormanyzasi erdészeti traktorok elénye,
s hegyvidéki alkalmassiga e téren is nyilvanvalé. Az univerzdlis traktorok
altaldban 10° felett nem alkalmazhaték a kozelitési munkéban.

A hegyvidéki viszonyok hatdsa szemléletes modon jelentkezik az erdégaz-
dasagok mérlegadataiban. Mivel a mérlegben szereplé mutaték globalisan ke-
veset mutatnak, 16 erdSgazdasidg 1985. évi mérlegadatait — megfelelé prog-
rammal — szamitégépen dolgoztuk fel. A gazdasigonként felvett 21 alap-
adatot igy sok szempontbél tudfuk értékelni, s meg lehetett hatirozni a hegy-
vidéki gazdasdgok mutatéinak eltérését is. A kapott, mintegy 1000 adatbél a
tabladzatban mutatunk be néhanyat. Megallapithaté, hogy a hegyvidéki gaz-
dasagokban az Osszes koltség, az alldeszkoz, a termelésben lekotott eszkoz, a
bér- és eszkozraforditds 1 Ft-jira esd nyereség és netté arbevétel joval ala-
csonyabb, mint az orszigos atlag. Az egy fére esd eszkozellatottsdg néhany
hegyvideki gazdasigban tobb, masokban kevesebb. Az egy fére esé évi atlag-
bér — a kedvezétlen viszonyok ellenére — alig kevesebb, sét néhiny esetben
tobb az orszagos atlagnél. Az egy fére esé nyereség pedig legfeljebb fele, ne-
gyede az orszagos atlagénak.

A hegyvidéki viszonyok hatéss a gazdaséqok wérlegadataira

A mérlegadatokbdl szlmitott mutaték (1985. évi adat)

Megnevezés =
orszfigos Métrai EFAG Borsodi EFAG Pilisi EVAG Ipolyvidéhi LFAG
1. Az Gsszes kdltség 1 Ft=jara
esd nyereség, Ft 0,13 0,07 0,03 0,08 0,00
2, Az Dsszes kiltség ) Ft-jéra : , "
jut6é munkabér, Fi 0,25 0,31 0,34 0,29 0,34
3. Az &llbeszkiz 1 Ft-jére veti- 2
tett nett6é nyereség, Ft 0,20 0,07 0,05 0,08 0,0l
4. A termelésben lekdtdtt eszkoz
1 Ft-jﬁra esl nyereség, Ft 0,09 0,03 0,02 0,03 0,00
5. Egy fdre esS évi alLlagbér, Ft 62 GeS 62 2al 55 B&7 67 996 57 300
6. Egy fdre esl nebtd H116eszkiz-—
eﬁétottﬂﬂg, mFt 163 2a7 130 218 119
7. Egy fGre esd nyereség, Ft 3z 915 15 137 6 679 19 876 1 615
B. A bér- és eszkdzréforditis
1 Ft=jé esl netbt ar-
bevétall:-Ft 2,38 1,93 1,77 1,76 1,59
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Az olykor vitatott érték(i mérlegadatok elemzése alapjan is vildgosan ki-
mutathaté a domb- és hegyvidéki viszonyok kozott dolgozé erddgazdasdgok
nehezebb helyzete. Ez megnyilvanul az eszkodzigényben, s a joval hatranyo-
sabb nyereségképzési viszonyokban. Az ez irdnyu nehézségek — igy a ked-
vezitlen Atlagbér, a nem megfelelé eszkozigény, a kisebb nyereségképzési
lehet6ség stb. — olykor halmozédhatnak és maguk utdn vonhatjik bizonyos
mindségi kovetelmények ,.feladasat” is. E téren csak egy differneciilt értéke-
lési rendszer segithetne, amely kedvezden befolydsolnda a hatékonysag és a
miiszaki fejlesztés lehettségeinek novelését.

A mérlegben szereplé eszkozigény-kiilonbség a gazdasagok egészére, vala-
mennyi tevékenységére vonatkozik. A fakitermelési munkdk tébblet eszkoz-
igényét az alkalmazhato gépek beszerzési aranak kiilonbsége hatarozza meg.

Igy a tobbletképzésben szerepet jatszik a térzskormanyzasu traktorok vagy
kotéldaruk, illetéleg esorlés univerzalis traktorok beszerzési ardnak kilonb-
sége. Ez a torzskormanyzasu traktoroknal — az univerzalis traktorokkal szem-
ben — elérheti a 3-—3,5-szoros szorzét. A kotéldarukndl — az alkalmazott
szerkezeti megoldds fliggvényében — a kiilénbség még nagyobb lehet, s elérheti
a csorlés univerzalis traktorok ardnak akdar tizszeresét is.

Nem ennyire élesek az eltérések a szallitégépeknél, a darukndl és mas erdd-
gazdasagi gépeknél, A szallitdsban azonban nem lehet figyelmen kiviill hagy-
ni a hegyvidéki erdbk feltarasdnak tobbletkoltségeit. Utébbiak szoros kap-
csolathan vannak a lejtviszonyokkal.

A tobblet eszkozigényt befolyasolja a hegyvidéki viszonyok kozott dolgozd
gépek kisebb teljesitménye (adott feladathoz tébb gépre, illetve tizemérara
van szikség), a nehéz igénybevétel miatt a rovidebb élettartam, a nagyobb
karbantartasi-javitasi raforditas, az iddéjarasi viszonyok miatti kényszer(i &l-
lastébblet stb. Mindez elérheti a nominalis eszkézigény +20—50%-4t is.

A megfelel§ eszkdzok, valamint ezek lizemeltetéséhez sziikséges eléfeltételek
hidnya bizonyitja, hogy

a fakitermelés alapveld gépesitési kérdései hegyvidéki viszonyok
kézott tavolrél sem megoldotiak,

Hiidba vannak jé kiképzési, torzskorményzasu traktorok, ezek — bizonyos
kérilmények kozott (stabilitasi hatarhoz kozelitd lejtszog, nedves talajviszonyok
stb.) — nem képesek a vart hatékonysagot, teljesitményt, termelékenységet
biztositani., Alapvetéen megoldatlan a kotéldaruk felhasznédlésa, annak ellené-
re, hogy ezekbdl tébb tipust, valtozé sikerrel, mar eddig is alkalmaztak az
erd6gazdasagok. A kotéldaruk alkalmazdsa — a kisérletek ellenére — nem
valt altalanossa, pedig a kiméletes kozelitésnek, a meredek lejtviszonyok k-
zotti munka elvégzésének ez volna az eszkoze.

A szén-dioxid foldi létiink egyik fontos alapja mindaddig, mig keletkezése és
felhasznalasa egyensulyban van. Az erd6 asszimilacios feliiletén a napfény fava
alakitja. Ausztridra végzett szamitas szerint az évi 20 mio m3 évi novedék 3,8 mio
t szénelemet tartalmaz. Az &ltala lekotott szén-dioxidnak a fele azonban az elége-
tett flitdolajtél szarmazik és az immisszié tovabb karositja az erd6t Jellemzd ez
csaknem az egész északi féltekére, mig a délin az emberi nyomor pusztitja vég-
zetes mértékben az erd6t. A csokkendé felhaszndlids mar mérhetfen noveli a légtér
széndioxid-tartalmat és a klimafelmelegedés (tjan rohanunk az emberi 1ét lehe-
tetleniilése felé.

(OFZ, 1989., 4. Ref.: Jéréme R.)
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HUSZAR ENDRENE — FEJES JOZSEF:
Az AHZ gallyaprité vizsgélati eredményé

A vagéstéri hulladék eldiranyzott csékkenését csak specialis eszkozok al-
kalmazasaval lehet elérni. A jelenleg {lizemi gyakorlatban megtalalhaté ha-
zai és importgépek is az anyag darabonkénti adagoldsa alapjan miikodnek,
ez azonban a vagashulladék felkészitésében alacsony hatékonysagot eredmé-
nyez. Tovabb néveli a problémat, hogy az ily médon végzett adagolas meg-
&ivdnja az anyag — jelentés munkaigényli — rendezett formdban térténd
készletezését.

Az AHZ apritogép az NDK-beli wareni erdészeti gépgyarté vallalat termé-
ke. Rendeltetése: vagastéri hulladék tiizelési célu apritékka torténd felkészitése.
Felépitése megfelel a vagasteriileten, mobil lizemmodban végzendd munka és
a rendezetlen halmokban taroll gally felkészitése altal meghatarozott feltéte-
leknek. A menettulajdonsagok javitdasat vagdsteriileti viszonyok kézétt hid-
raulikus segédhajtomii biztositja. Az apriték gyflijtésére szolgdlé poétkoesi az
apritégép utan kapcsolhaté, igy annak mozgatasa nem igényli kiilon vontatd
beallitdsat. A rendezetlen, terebélyes gallycsomok gépbe adagoldsat a széles,
valyuszerten kialakitott, lanctranszportérrel és tomoritéhengerrel ellatott be-
horddszerkezet végzi. Az apritoszerkezet két késsel és torlélemezekkel szerelt,
alacsony fordulatii dobbdl és ellenkeésbdl all. Az apritészerkezettél az apri-
tékot hevederszalagos, mlanyag vonodelemekkel ellatott elevator juttatja a
tarolas helyére vagy potkocsiba. Az el6allitott apriték mérete 80—150 mm. Az
aprithatdo maximalis atmérd fenyd fafajban 20, kemény lombos fafajban 12 cm.
A gépet a Soproni Tanulmanyi Erdégazdasag teriletén vizsgaltuk. A vizsga-
lat a vagashulladékon kiviil kiterjedt a flrésziizemben keletkezd szélezési
hulladék felkészitésére.

Az apritogép dolgozhat telepitett technologidban (pl. flrésziizemben), ez
esetben az anyagot folyamatosan viszik a géphez. A véagashulladék apritisa-
hoz a mobil lzemmod a jellemz6. Ehhez elézetesen elékészitik a munkaterii-
letet. A fakrél a kitermelés sordn levalasztott gallyat Raumfix vagastakarito
géppel gyujtotték halmokba. Az apritégép egyik halomtdél a maésikhoz atallva
végezte az anyag feldolgozasat.

A vizsgdlat célja volt az alkalmazdsi viszonyok és a varhatd lzemeltetési
mutaték meghatdrozdsa. A vizsgalat eredménye alapjan megallapithaté wvolt,
hogy a gép alkalmazhaté mind flirésziizemben, mind vagasteriileten a kelet-
kezett hulladék feldolgozasara. A kétféle munkavégzésben eltéré adagolasi
madszert kell alkalmazni, ez a szélezési hulladék és a vagashulladék térfogat-
striiségének kiilonbségére vezethetd vissza. El6zénél az egyes darabok a fi-
részelt fellileten egyméshoz szorosan illeszkedve, tomor rétegként keriilnek
az apritészerkezethez. A gép tulterhelésének elkeriilése érdekében, az ilyen
anyagot apranként kell a behordd iranszportorre adagolni. Az anyag kiilén-
bozbéségébol adodik a teljesitményben mutatkozd jelentds eltérés is a flirész-
Uizemi hulladék javara. A mérések adatai szerint ez utobbi értéke 40—45 m®
miuiszakonként.

A vagéstéri hulladékapritiasban a teljesitmény alig haladta meg az érankénti
2 m?t (15—20 m?/muszak). A terjedelmes, laza anyag a garatot hézagosan
tolti ki, ezdltal a gépkapacildas kihaszndlasa igen alacsony. Esetlinkben ez kii-
16nosen megmutatkozott, mivel az apritasra keriillé anyag atlagos atmérdje a
szokasos gallyméretnél is kisebb volt. Ugyanakkor nagy elényt jelent, hogy
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a rendezetlen, vagastakarité villaval Gsszetolt halmokbél a daru képes ellatni
az adagolast és az igy felmarkolt csomot a gép be tudja fogadni. Az &tallasok-
ra forditott id6é nem volt jelentds, az apritdsi idének minddssze 10%-a. A fel-
késziilés az atallashoz, majd utana, a munkahelyzetbe allitas iddigénye cse-
kély (1 percnél kisebb), igy tulajdonképpen csak a menetidével kell szdmolni.

Az apritas fajlagos koltsége — a gép kedvezd arfekvése kivetkeztében —
elfogadhaté hatarok kozott mozog, flrésziizemben, f5ldre apritdssal 140,—
Ft/m3, vagasteriileten (2 db potkocsit is figyelembe véve) az alacsony teljesit-
mény ellenére, 540,— Ft/m3. A vizsgalatainknak megfelelé korilmények kozott
az apriték alapanyag mennyisége 35 m® hektdronként. A Raumfix vagastaka-
ritéval képezett rakatok &tlagos nagységa 0,8 m? (44 rakat/ha). Az 1 ha-on
levé anyag felapritdsanak iddigénye — figyelembe véve az atdllasokat és a
megtelt potkocsi cseréjét — 19,75 ora. A vagastakaritéval végzett munka tel-
jesitménye 0,24 ha/h, 1 ha iddigénye 4,17 6ra. Fentiek szerint az 1 ha-on levd
vagashulladék gyiijtési, apritasi és szallitdsi koltsége az alkalmazott gépekre
szamitott lizemorakoltség alapjan a kovetkezdképpen alakul:

az anyag koncentralasa 417 h/ha 500,— Ft/h 2085 — Ft/ha
apritas 19,75 h/ha 800,— Ft/h 15800,— Ft/ha
apritékszallités 35,00 m*  250,— Ft/h  8750,— Ft/ha

26 635,— Ft/ha

a feltijitds érdekében mindenkép-
pen sziikséges végastakaritds
koltségét levonva: ~— 3000,— Ft/ha

23 635.— Ft/ha

a hulladék felkészitése altal
nyert  tobbletnyersanyag 35
m?ha. Az értéke, 1000,— Ft/rh?®
arral szAmolva: 35 000,— Ft/ha

a nyereség hektaronként: 11 365,— Ft/ha

DR. SZEPESI LASZLO — HORVATHNE LAJKO ILONA:
A SOLO motorfiirészek vizsgilatinak eredményei

A SOLO 667 helyének megkozelité értékelése céljabol szamitogépes eljards-
sal meghataroztuk a vildgon jelenleg gyartott flrészek fontosabb mutatéit, s
ezek osszefliggésének trendjét. Forrasként az amerikai CHAIN SAM AGE fo-
lyéirat 1987. juniusi szdmaban szereplé — legfrissebbnek szdmité — Osszealli-
tast hasznéltuk. Utébbi 177 tipus adatait tartalmazza. Ezt kovetden a SOLO 667
adatait osszehasonlitottuk a kapott, lényegében a motorfirészek ,vilagszin-
vonalat” képviseld tendencidkkal.

Ennek sordn az adott lokettérfogatra a vonatkozdé tényleges trend szerinti
adatokat egymdés mellé helyeztiik, s a trendt6l valo eltérést szdzalékosan fejez-
tiik ki. Az igy kapott 6sszefliggéseket az 1—5., mig a fontosabb ergonémiai
mutatékat a 6. tAblazat tartalmazza.
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A lékettérfonat és tomeg 6ssze?ﬂggésének
Eértékelése

1. téblézat

%

Loket-  , gép tomege, kg Eltérés, %

A motorflrész térfo=-
tipusa gat,
ccm tényle- a trend + -
ges szerint
1. Pioneer P 42 CB 65 7,59 6,48 17 -
2. Husqvarna 268 XP 66 6,04 655 - 8
3. Jonsered 670 66,8 6,18 6,60 - 6,4
4, Stihl 038 AVESQ 67 6,59 6,62 - o058
5. Shindaiwa 695 67,9 6,00 6,68 - lo,2
6. Homelite 4lo 68 7,18 6,69 7,3 -
7. Sachs Dolmar 120 S 68 6,27 6,69 - 6,3
8. Solo 667 69 6,27 6,75 = 752
9. Poulan 6900 69 799 6,75 13,3 -
lo. Alpina Pro 70 70 8,95 6,82 31 -
11. Solo 670 70 7,18 6,82 5,3 -
12. Stihl 038 AVMEQ 72 6,59 6,95 - 5,2
A lokettréfogat és az Gzemsnyagtartély térfogata
2. téablézat
A motorfdrész tgﬁsﬁ: Aashatiiegey kg Elcents, 1
tipusa gat, tényle=- a trend % £
cecm ges szerint
1. Pioneer P 42 CB 65 0,77 0,70 9,3 -
2, Husqvarna 266 XP 66 0,73 0,716 2,0 -
3. Jonsered 670 66,8 0,73 0,7289 0,008 -
4, Stihl 038 AVESQ 67 0,62 0,728 - 15
5. Shindaiwa 695 67,9 0,70 0,739 - 5,3
6. Homelite 4lo 68 0,71 0,74 - 4,0
7. Sachs Dolmar 120 S 68 0,89 0,74 20,3 -
8. Solo 667 69 0,83 0,75 6,3 -
9. Poulan 6900 69 1,06 0,75 41,0 -
lo. Solo 670 70 0,87 0,76 13,8 =
11. Stihl 038 AVMEQ 72 0,62 0,788 = 21,4
A lénckenbolajtartély Grtartalmépak és s motor ldket-
térfogaténak osszefiggése
3. téblézat
A motorfdrész tgtgg: L:Eﬁ?ﬁgfﬁift§;y Eltérés, %
tipusa gat, Eényle~ a trend 7 J
ccm qes szerint
1. Picneer P 42 CB 65 0,37 0,368 o -
2. Husqvarna 266 XP 66 0,50 0,37 35 -
3. Jonsered 670 66,8 0,45 0,375 o0
4. Stihl 038 AVESQ 67 a,26 9,376 - 3l
5. Shindaiwa 635 67,9 0,33 0,38 - 132
6. Homelite 4lo 68 0,36 0,38 - 35,3
7. Sachs Dolmar 120 S 68 0,34 o,38 - lo,6
8. Solo 667 69 0,39 0,384 1;5 -
9. Poulan 6900 69 0,38 0,384 - o
lo. Solo 670 70 0,45 0,388 16,0 -
11. Stihl o038 AVMEQ 72 0,26 0,395 - 34,2
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Az iizemanyaq- és a lénckenGolajtartély Grtartalmanak

Bsszefiiggése

4. tablézst

KenSolajtartély tér=

A motorfarés: torfo-  fosste oz Tzoemnyes civres
P gcn' filiggvényében

tényle- a trgnd & =

ges szerint
1, Pioneer P 42 CB 65 0,37 0,34 7:3 -
2, Husqvarna 266 XP 66 0,50 0,336 48,8 -
3. Jonsered 670 66,8 0,45 0,328 37,1 -
4. Stihl 038 AVESQ 67 0,26 0,288 - 9,1
5, Shindaiwa 695 67,9 0,33 0,316 6,5 -
6. Homelite 4lo 68 0,36 0,32 12,5 -
7. Sachs Dolmar 120 S. 68 0,34 0,40 - 15
8, Solo 667 69 " 0,39 0,37 4,9 -
9. Poulan 6900 69 0,38 0,49 - 24
le. Sole 670 70 0,45 0,39 15,4 -
11. Stihl 038 AVMEQ 78 0,26 0,286 = 9,1

A lokettérfogat és s heszerzési &r oaszefigqése

5. tébléazat

Ldket- BReszerzési &r
A motorfOrész térfo- USA dollér Eltfres, &
tipusa g::' tényle- , a trend
ges szerint s
l. Pioneer P 42 CB 65 510 499 2,2 -
2. Husqvarna 266 XP 68 nincs adat 506 - -
3. Jonsered 670 66,8 555 512 8,3 -
4. Stihl 038 AVESQ 67 nincs adat 514 - -
5. Shindaiwa 695 67,9 nincs adat 521 - -
6. Homelite 4lo 68 5lo 522 - 2,3.
7. Sechs Dolmar 120 S 68 558 522 6,8 -
8. Solo 667 69 565 529 6,8 -
9. Poulan 6900 69 nincs adat 529 - -
lo. Solo 670 70 565 537 5,2 -
11. Alpins Pro 7o 70 529 537 - 1,5
12. Stihl 038 AWMEQ 72 nincs_adat 551 - -

Az utébbi idfszakban vizagélt motorfdrészek zaj- és

rezgésmutatoi

6. tdblézat

Zu;azint, Rezqés (max), q/eecz
A motorfdrész ik alapjérat munka
tipusa

alap- mun= els6 hatsé elst héts6

jérat ka Foganty Gn
Solo 667 78 90 9,42 19,92 20,86 21,85
Solo 670 8o 88 7,66 11,33 13,94 11,73
Solo 680 75 90 5,18 7,23 11,87 14,10
Stihl 028 AVESQ 7 98 - - 17,00 20,00
Stihl 038 s 84 lo4 - - 43,00 25,00
Stihl o34 82 88 14,94 25,09 22,61 26,27
Stihl o64 89 97 5,88 7,23 19,03 24,23
Stihl o84 92 lol’ 14,43 lo,70 25,08 231,95
Husqvarna 4o 73 97 4,89 8,59 17,15 15,11
‘Husqvarna 154 SE 79 92 3,54 5,49 lo,70 14,94
Husqvarna 254 SE 89 lol 12,28 14,60 17,98 22,61
Husqvarna 281 XP - 85 4,56 5,55 11,60 12,86
Jonsered 630 67 86 2,51 7,49 5,30 ° 13,68
Jonsered 820 71 9l 2,48 7,32 11,74 9,98
Sachs Dolmar 116 85 lo2 5,48 8,40 21,60 24,51
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Csongrad megyei csoport
Dr. Solymos Rezsd: Az erdészeti termelésfejlesztés
feladatai és lehetBségei
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A fagazdasag vertikalis integraciojanak jelene és jovdje

— Rendszerszervezési szakosztily Budapest, OEE
Erdéallomany-adattar kialakitisa és aktualizélasa :

— Budakeszi csoport Budakeszi,
Szabd Zoltdn: Etiépiai élménybeszamold erdészet

— Egri csoport Eger, MEFAG
Aktualis kozgazdasagi problémak

— Tamasi csoport Tamasi
Fahasznalati tapasztalatesere GyEVG

-— Veszprémi MEM-csoport Veszprém, EF
Az erdé- és vadgazdalkodas aktualis kérdései

— (‘songrad megyei csoport Szeged, DEFAG
Dr, Polner Antal: Csongriad megye erdészeti torténete

DECEMBER:

12. Nemzetkozi kapcsolatok bizottsiga Budapest, OEE
A nemzetkozi kapesolatok értékelése (1985—89)
— Tamasi csopert
A vallalatvezetés elképzelései a kovetends stratégiarél
— Budapesti MN-csoport

Tapasztalatcsere

Tamasi, GYEVG

Uzsa, erdészet

A rendezvényekkel kapecsolatos tovabbi felvildgositast (datum, hely, idGpont sth.)
a szakbizottsag-, szakosztalyvezetdk, illetve a helyi csoportok titkdrai adnak.

*

Az elndkség 1989. junius 19-én, Budapesten, dr. Herpay Imre elndk vezetésével
iilést tartott. Az elsé napirendi pontként meghallgatta Szanati Ldszlé igazgatd tajé-
koztat6jat a szombathelyi Vas megyei fagazdasidgi napok és az OEE kozgyfilése
elékészitd munkajardl, ezt megkdszonve tudomasul vette. A masodik napirendi
pont az egyesiileti kitiintetések dijbizottsaga értékelését vitatta meg dr. Bondor
Antal el6lerjesztésében. Az elntkség mélyrehaté vita utdn titkos szavazassal dén-
tivtt az 1989. évi ,,Bedd Albert”-, ,Kadn Kéaroly”- és a ,Carolus Clusius”-emlékérmek
owlaftélésében. A harmadik napirendi pont szerint dr. Baldzs Istvdnnak, a termels-
szovelkezeti szakosztaly titkardnak {rdsos, majd szébeli kiegészitd eltderjesztése
alapjan [ Egyesiileti munka a termeldszévetkezetekben” témakori osszeallitisat vi-
tatta meg. A gondos el6készitéssel, az észrevételekkel és javaslatokkal Kkiegészitett
tajékoztaté mély benvomadast keltett az elntkségben, és lényegében kijeldlte azt az
utat, amelyet megijulasként a termeloszovetkezeti egyesiileti munkéban, az ott
dolgozé szakembereink, tagtirsaink szorosabb bevondsdval kdvetniink kell. Az el-
nokség a tdjékoztatéért Gszinte elismerését és kdszonetét fejezte ki. A vitdban részt
vettek: dr. Vdradi Géza, Schmotzer Andrds, dr. Andor Jézsef, dr. Csétényi Jbézsef,
dr. Kirdly Pdl, dr. Anda Istvdn.
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A gazdasigtani szakosztdly vallalatok gazdasagi vezetdi bevonasival iilést tartott.
Bevezetsiil Gémesi Jozsef és Illyés Benjamin tajékoztatdst adott az OEE vezet8ségi
iilésein elhangzottakrél. Fé napirendként az erdofenntartasi jarulék elvonasanak
és az erddéfelujitds finanszirozasanak fejlesztésére iranyuld vitaanyag szerepelt.
Gémesi és Illyés rovid osszefoglaléja utan a részivevok kozott aktiv véleménycsere
alakult ki. A vitaban részt vettek: Ott Janos, Kerékgyarto Béla, Tdesik Mihaly. Veze
Andrdsné, Antal Ernd, Téth Imre, Nagy Béla, Lett Béla és Zelnik Istvin.
Teljes egyetértés volt a kiovetkez6 kérdésekben:

— A kbdzpontositott erdéfenntartasi alapra a tulajdonviszonyoktél fiiggetleniil, az
erddk Ujratermelése érdekében, tovabbra is sziikség van,

— A jelenleginél differencisltabb, normativ jellegii elvonsst kell bevezetni. At-
menetileg a jelenlegi rendszer minél kevesebb munkédval jaré pontosabba té-
telét kell elvégezni,

— Az erdételepitési egységarak rendezése elkeriilhetetlen.

A legfontosabb vilatott kérdések:

— Az erd6 koztulajdon jellege. Ezen belil egyetértés volt abban, hogy az allami
erdoket a jelenlegi kezelési viszonyokban kell tartani. A tulajdonformatél fiig-
getleniil, a koézpontositott Erdofenntartdsi Alapot fenn kell tartani. Felmeriilt
a vagyon- és hozamkezelés elvalasztdsdnak sziikségessége.

— Vitatott a sajat alapanyag és az analitikus nyilvantartds egységesitésének le-
hetfsége. A tobbség az ERTI-t bizta meg az alapanyag reélis ardnak egysé-
ges meghatérozasaval.

— tNﬁl:iny hozz4sz616 az erddorészletenkénti tdar kivetését megoldhatatlannak tar-
otta.

— Egyesek az erdémfivelési egységarak tovabbi differenciilasat javasoltik. A ter-
mesztési periédus gazdasigi eredményét az egységarakba beépiteni nem min-
denki tartotta célszeriinek. A minéségi munka felarral torténé jutalmazasa
is felmeriilt a javaslatok kozott.

— A szektorsemlegesség értelmezésében is eltérd vélemények fogalmazddtak meg.
Az elvonas és a teljesitmény elismerésének modszere elvileg egységes kell, le-
gyen, a konkrét, szamszer(i értékek a fels6 szintd dontéstSl fligghetnek. A
tulajdonviszonyok kiélez6dése a szdmszer(i értékek kiilonbozéségét indokoljak.

A szakosztdly kovetkezd iilését egy vdllalat kodzgazdasigi munkdjanak tanulmaé-
nyozésira, az eredmények és problémak megbeszélésére kivanja megszervezni.

*

Az erdofeltirasi szakoszidly {ilését Nyiregyhédzan, a Fels6tiszai EFAG-nél tar-
totta. Az erdégazdasag részérdl Frankoé Jdanos mfszaki igazgatd, a helyi csoport tit-
kara koszontotte a résztveviket, rowvid atfogéd téjékoztatist adva az erdégazdasag
gazdalkod4si feladatair6l és célkit(izéseirél. Németh Gdbor fahasznilati osztélyve-
zet6-helyettes az erdégazdasdgnal megtaldlhaté fahasznalati és anyagmozgatési vi-
szonyokr6l és alkalmazott hosszlfas technolégiarél tartott ismertetést. Az elsé nap
bemutatdsra keriilt a nyiregyhdzi erdészeti gépjavité 4lloméas, a KEV orosi asz-
faltkeverd telepe és a baktaléranthdzi erdd. Mésnap a résztvevéknek bemutattdk a
guthi erdészetnél az erdészeti bekitSutat, a sikvidéki nyarfakitermelés és faanyag-
mozgatis technolégiajat, majd Erdéspusztin a ,feltaré” panordmautat, az udiilé-
gazdédlkodast és annak berendezéseit.

A szakosztily 75. sziiletésnapjarél megemlékezve, koszontotte volt szakosztaly-
vezet6jét, dr. Pankotai Gdbort. Az lilésen részt vett dr. Herpay Imre, az OEE el-
noke, és az erdffeltarast végzd hegykozi, palhazi, mikéhazi és flizérkomlési mezs-
gazdasagi termeldszovetkezetek képvisel6i is. Az iilést és annak programijat Franké
Jdnos nagy gonddal és szakértelemmel készitette eld és szervezte meg Szabd Jézsef,
Kozma Karoly, Bartucz Péter és Pataki Kdroly erdészeti igazgaték hatékony kozre-

miikodésével.
s

A Magyar Biologiai Tarsasig, egyesiiletiinkkel kozosen, nagyszabidsi nemzetkézi
tandcskozdst rendezett az erdépusztulds bioldgidja tdrgyaban. Felvonult ezen eld-
adOként a biolégusok részérbl 15 £6, résziinkrél osszesen 13. Utdébbiakbél 9 az ERTI
és 1—1 az ERSZ, illetve az FKI szineiben. A nemzetktzi jelleget Jugoszlaviab6l hat,
Ausztridb6l és Roménidbdl egy-egy személy adta.
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A kétnapos targyalas soran az elbadasokban és a szamos hozzaszolasban ren-
geteg kérdés meriilt fel, ismeretek és vélemények mozaikkockdinak egész tomegét
kaphatttuk, de ezeknek hasznos Osszedllitisa még varat magdra. Megkisérelt Osz-
szegezések merdben eltérdek, mindegyik védhetd és ugyaniugy tdmadhaté. Mindezek
alapjan az, ami benniinket legjobban érdekelne — a védekezés lehetGsége — még
teljesen ismeretlen. All ez elsGsorban a kocsinytalan tolgyre, még megbetegedésének
nevezéktana (hervadas, agelhalas, pusztulas stb.) is tisztazatlan.

Mindezek ellenére rendkiviil hasznos volt a tandcskozias megrendezése, Fel-
hivta a figyelmet a megoldas multidiszciplinaris és multifaktoridlis kozelitésének
feltétlen sziikségességére. Erdészek, biolégusok szorosabb egylittmiikodésének elke-
riillhetetlenségére. Ez csendiilt ki dr. Pagony Hubert zardszavaibol is. A tandcskozas
résztvevdi a harmadik napon Varge Béla erdémiivelési osztalyvezeté kalauzolasaval
a Matraban tettek tanulmanyutat, ezen remélhetdleg sikeriilt a biolégusokat koze-
lebb hozni az erdei tkoszisztém&ihoz. A rendezés sulyos munkijat egyesiiletiink ré-
szérél dr. Marjai Zoltdnné, ligyvezetd titkar latta el.

*

Erdésztarsadalmunk nagy megnyugvassal vette tudomadsul, hogy az erddkrél és
vadgazdalkodasrél sz6lé, 1961. évi VII, térvény mddositdsara vonatkozé MEM-els-
terjesztést az Orszigos Erdészeti Egyesiilet javaslatdra, az Orszaggy(lés levette az
1989. majus 30-i iilése napirendjérdl. Ezuton is Oszinte koszonetiinket fejezziik ki
megértd tamogatdsaért a T. Haznak, az orszaggy(ilési képviselGknek és koziliik is
kiilonésen Weibl Elemér erdémérnok, erdészetvezetd és dr. Toth Jdnos MTESZ-£6-
titkar orszaggytlési képvisel6knek, akik felszélalasukkal hatarozottan mellénk all-
tak, védve az erdégazdalkodas nemzeti érdekeket garantald tervszertiségét.

*

A HELYI CSOPORTOK ELETEBOL kosokat nyolcan képviselték, koztiik a

tarsuldas foénoke is, tovabba jelen volt a

A Gyoér-sopron megyei tsz-csoport korzeti erdofeliigyelé és latogatasaval
gazdag szakmai programmal, helyszini megtisztelte a csoportot Oito Herditsch,
bemutatékkal, eldaddsokkal rendezte a Landesregierungtél. Az egész napos

meg az 1989. évi szakmai tovabbképzo
tanfolyamat junius 14—16-an. A rendez-
vényt szinesitette tobbek kozitt egy
.kerekasztal-beszélgetés”, amelyen né-
hany megyei orszaggytllési képvisel6vel
beszélgettek az mgtsz-erogazdalkodas
érdekérvényesitési lehetdségeirdl a meg-
Gjitas el6tl all6 erdészeti, ill. vadgaz-
dalkodasi jogszabalyok kapcsan. A klub-
foglalkozasra tervezett ,Micsoda az em-
ber?” szakmai-etikai sorozat elé néhany
gondolatot Bolla Sdndor erdészeti fel-
ligyeld, a helyi csoport titkara fGzott.
A rendezvény keretében Németh Ferenc,
a helyi csoport alelntke és dr. Madas
Andrds ny. miniszterhelyettes, erdész-
palyajuk erkolesi vezérelveit, értékrend-
jét ismertették és valaszoltak a feltett
kérdésekre. Bolla Sdndor megemlékezett
az orszagos gyaszunnepség kapcsan az
elmult 40 év aldozatairdl. Stadel Kdroly,
az OEE alelndke az OEE elmult fél évi
tevékenységének, szakmai-érdekvédelmi
harcainak fébb eseményeit és sikereit
ismertette.

A csoport hatfés delegiciéja Nagymar-
tonban felvette a kapcsolatot mind a
burgenlandi egyesiilettel, mind a nagy-
martoni erdébirtokossagi tarsulassal. A
program szervezbje és levezetbje  Fr.
Prandl volt, a nagymartoni erddbirto-
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szakmai programot 2—3 Oras beszélgetés
kovette a tarsulas szervezetérdl stb. A
viszontprogram tervezett idépontja au-
gusztus 24,

*

A nagykanizsai csoport a Balaton-
felvidéki EFAG teriiletére tanulmany-
utat szervezett. A tanulmanyut elsé al-
lomasa a zalahalapi panelparkettagyar
volt, A résztvevok meglekintették a je-
lenleg tlizemeld gépsort, majd el6adast
hallgattak meg a rekonstrukeiérol. A
helybéli kollégak szamitasokkal bizonyi-
tottak a tovabbfeldolgozas és készter-
mékgyartds eredménynovelé  hatasat
olyan helyzetben, amikor a fakiterme-
lés mar nem novelhets, A latogatas ko-
vetkez6 dllomasa a franciavagisi fl-
résziizem volt, ahol megnézték az elké-
sziilt lemeziizemet, dobkérgezdt, maro-
fejes ronkkérgezét és a hékozpontot.
Ezen berendezések mindegyike olyan,
amit a ZEFAG nem hasznil jelenleg. A
tanulmanyat tovabbi részében az erdé-
szeti feltaréGton haladva, természetes
felujitasokat és fiatal allomanyokat te-
kintettek meg. A Koérishegyen a cso-
dalatos biikkallomanyban gyonyorkod-
tek. E teriileten az elmilt harom év-
ben elvégezték az egészségligyi terme-



léseket, a latott Osszkép nagyon jo be-
nyomast keltett, A program utolso al-
lomasan, FenyGfon, a kiiszini bauxit-
banyaszat is ujdonsag volt, mivel ilyen-
nel Zalaban nem lehet talalkozni. Meg-
nyugtaté volt latni, hogy a termeészet-
ben végrehajtott, erés beavatkozast je-
lentés meértékben helyre lehet hozni, A
résztvevok koszonetiiket fejezték ki a
BEFAG-nal dolgozé kollégaknak a tar-
talmas szakmai programért és a szives
vendéglatasért.

*

A pilisi csoport (Visegrad) majus 20-
an, egeész napos rendezvényt tartott,
,.Erdészek-vadaszok-miivezetGk  napja”
jelleggel, Céljuk volt a parderdégazda-
sag derékhada részére — rovid szakmai
bemutatdkkal szinesitett barati talalko-
zon — lehetGséget adni a keriiletvezetd
erdészek-vadaszok-miivezet6k kollegia-
lis kapcsolatainak elmélyitésére. A vi-
segradi erdeészet vallalta a hazigazda
szerepét. A program keretében:

— A kiralykunyhoi, diési erdészkeriile-
tek fiatal gazdai, Pohl Imre és Viz-
kert Andras ismertették fokozatos
erdéfeldjitasi, erddénevelési, vadgaz-
dalkoddsi elképzeléseiket, ill. besza-
moltak a parkerdégazdasagnal elsd-
ként itt telepitett villanypasztor mi-
kodési {apaszialatairdl.

— A készuld kilaté teraszardl bemutat-
tak a vizlépesGépités nagymarosi sza-
kaszat.

— Megtekintették a f6-épitésvezeldség
altal. 1988-ban felujitott fels6diosi
feltaréutat.

— Visegradon az apatkuti keriilet veze-
toje, Koncz Ancal bemutatta a fii-
vészkertet, teriiletének legérdekesebb
erdoreészletét.

— Az apéatkati vadaszhaz mikaodésérdl
Dobri Imre keriiletvezeld erdész adott
tajékoztatot.

— A  visegradi kiranduldkoézpontban
Ferbert Mihdly Kkeriletvezett erdész
ismertette a parkmunkédk helyzetét és
a 200 ha-os vadaskert szerepét.

-- A tovabbiakban Bergmann Pdl be-
mutatta az erdei miivel6dés hazat,
ismertette annak tevékenységét. Itt
keriilt sor a szabadban elkészitett és
elfogyasziot ebédre, majd ebéd utan
osszefoglaltak és értékelték a tapasz-
talatokat. A rendezvény barati be-
szélgetéssel ért véget.

A megjelentek igen jol érezték ma-
gukat. A visegradi erdészet kitliné szer-
vez6 és rendezd hazigazdanak bizonyult.
amelyért koszonet illeti az erdészet ve-

zetdjét, Rencz Janost és az erdeszet dol-
gozoit. A rendezvényre meghivtak az
OEE godolléi és budakeszi csoportjat is.

*

Az MTESZ Esztergom Varosi Szerve-
zete végrehajto bizottsaga a Pilisi Park-
erdbgazdasagnal tartotta kihelyezett {ilé-
sét. A résztvevoket dr. Szikra Dezsé
miszaki f6igazgatd-helyettes koszontot-
te a wvisegradi kiranduldokézpont mive-
16dés hazaban, és rovid ismertetést tar-
tott a parkerdégazdasagrél, Ezutian Do-
bé Istvdn, a kozjoléti csoport vezetdje,
részletesebb el6adast tartott a wvallalat
kozjoléti tevékenységérdl. Bdnd Ldszlo,
a helyi csoport titkara ismertette a cso-
port négyéves munkajal, dr. Madas
Andras: ,Rablégazdalkodéas folyik-e a
magyar erddkben” c¢. tanulmanyat, va-
lamint az erd&étorvény modositasterve-
zetének esetleges kihatasait. Az iilés
utan a résztvevék megtekintetiék a fii-
vészkertet. Az lilés Bddi Béla vezér-
igazgatd, a szervezet elndkének értékeld
és zard szavaival ért véget.

A csoport fogadia a bydgoszezi park-
erdégazdasdg és a MOT (a Ilengyel
MTESZ) haromfés csoportjat, A vendé-
geknek bemutattdk a pilisi parkerdét.

*

A tamasi ecsoport a tamasi parkerdo
és intenziv vadgazdalkodési teriiletén
mintegy 600 £6 tanuld és tanar részvéte-
lével madarak és fak napjat rendezett
az ifjusag természetszeretetre és kor-
nyezetvédelemre valé nevelése céljabdl.
A pragram szerint a tornapalyan sport-
vetélkedd volt az iligyesebbeknek, majd
a csapatok novény-, allat-, térkép-,
helytorténeti ismeretekb6l vetélkedtek a
parkerdében, A gyerekek a szabadban
sajat foztjiiket fogyaszthattik és kindl-
tak a vendégeket. Ebéd utan autobusz-
szal az intenziv vadgazdalkodasi terii-
letre szdllitottik az érdekléddket, ahol
megfigyelhették a vadon él6 allatokat
és a vilaghird damvadat, majd egy fa-
kitermelést. (Pétervdri Gaborné)

*

A vértesi csoport (Tatabanya) Gsszejo-
vetele a csakvari faipari lizem fejlédé-
sének bemutatasa, ismertetése volt.
1984—1988. kozotti idoszakban az ilizem
hagyomanyos fagyartményiizem szint-
jérol fejlodott kiskapaeitdsa  faipari
lizemmé. A PRIMULTINI gyartmanyu
ronkhasité szalagflirész, mint alapgép
dolgozik. Jelentdos az lizem fejlodése
szerszamnyél- és lépcsOgyartasban. A
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munkakériilmények is jelentdsen javul-
tak. Ezt koévetéen a fogatlizem és csi-
konevelés korlilményeivel ismerkedtek
meg, majd végilil a faszén csomagolas-
technolégiajaval — csdkvari modszer
szerint. A jol sikeriilt program Vértes-
kozman barati beszélgetéssel zarult. Az
eléadasokat, bemutatékat Ldzdr Istvdn,
Lustyik Jdanos, Prdvetz Antal és Németh
Jdanos tartottdk, vezették. (Lustyik Jd-
nos)

*

A zalegerszegi csoport rendezvényén
Takdcs Istvdn, a FALCO szakfeliigyel6-
je tartott elfaddst ,,Vegyszerezés a me-
z6gazdasagban” cimmel. Az el6add két
téema koré csoportositotta mondanivald-
jat. Egy részrél a csemetekertek, mas
részrél a folyamatban levs erddsitések
vegyszerezésérdl beszélt, Mindkét téma-
ban az egyes fajokndl alkalmazhaté vegy-
szereket targyalta, azok felhaszndlasi
technologidit ismertette. Az elhangzot,-
tak felett értékes vita alakult ki, (Mol-
ndr Jozsef)

*

A szakmai tovibbképzés keretében,
Balassagyarmaton, Beré Csaba ,,Az er-

dépusztulds helyzete Magyarorszagon.,
erdévédelmi szolgilat” cimmel tartott
eloadast.

*
Kitiintetés

A Termel6szovetkezetek Orszagos Ta-
nicsa Elndksége, a termelbszbvetkezetek-
ben folyé erdGgazdélkodas megalapozasa
fejlesztése érdekében kifejtett kimagas-
16 elméleti, gyakorlati és szakmai ira-
nyitémunkéja elismeréseként Fekete
Gyula Bedd- és MTESZ-dijas erdémér-
nok, ny. foosztdlyvezetS-helyettesnek, az
OEE volt fétitkdrdnak, ill. fétitkarhe-
lyettesének, a ,KIVALO TERMELO-
SZOVETKEZETI MUNKAERT” kitiinte-
tést adomanyozta.

*
Haldilozas

Kiss Frigyes, sziiletett 1927 majusaban,
Kiskéroson. Iskoldit Kalocsdn végezte.
Erettségi utdn Sopronba keriil, a f6is-
koldra. Egyetemi tanulmaAnyai befe-
jezése utdn nem vélik meg az egyetem-
181, ott marad tandrsegédként, 1951-ben
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megndésiil és Budapestre koltozik csd-
ladjaval. Ekkor az UVATERV-nél dol-
gozott, tervez6ként. 1954-ben a telki er-
dészethez Kkeriil, ahol 1956-ban megva-
lasztjak erdészetvezetéonek, 1958-ban lesz
a budapesti erdészet vezetije.

Ettol az id6tél kezdve faradhatatlanul
dolgozik a févarosi erdék megorzéséért
és azok gyarapitasaért. A novekvé f6-
varosi kiranduldforgalom kikényszeriti
az erdék fokozott feltarasat. Itt is csa-
tasorba all. Tudja, hogy Budapest kor-
nyékén az erdé nem pénzzé valthatd fa-
anyag, sokkal tobb annal. Megindul a
sétautak kiépitése, a régiek feltarasa, si-
palya épiil, kilaté, erdei jatszétér, tor-
napalya és sportpalya. Az utak elvezet-
nek csondes erdej tisztisokra, vagy a
legszebb kildtdsi magaslatokra. Teljes
szivvel tamogat minden olyan egyiitt-
miktdést, amivel a kozjot és az erdét
szolgilja. Megragadja az alkalmat erd6-
teriileteink novelésére — Martinovics-
hegy, Dobogédomb stb. Hossz tavon
gondolkodik, s nem csak a méanak le-
arathaté gylmdlesét tartja fontosnak.
Sulyozott — a kozdsségnek és a jovo-
nek dolgozott.

Tizenkét évet dolgoztam vele, tudom,
hogy az alkotomunka orémét és szabad-
sagat nyujtotta annak, aki élni akart ve-
le. S ez a legtobb, amit egy ember a ve-
zetdjétol kaphat. Tanultam téle — a mai
vilagban Kkiilonosnek szamitd tudast —
az egymas iranti megbecsiilést, hitet az
emberben és tirelmet a felnovekvé er-
dével szemben. A sok kézés munkat ne-
héz felsorolni, hogy teljes legyen, s csak
szaraz tények lennének, s vajon latsza-
na-e mogoite az ember?!

Fontosnak tartotta az erdészszakma
megismertetését a  nagykézionséggel.
Egyik kedvenc munkéja volt az ,erdei
bemutaté” a Gorgényi Ut végén. Itt
mindaz bemutatisra keriil, amit a laiku-
soknak, kiviilalléknak tudni kell az er-
dérél, vadrél, madarakrol. Ma mar olyan
nagy e teriilet latogatottsdga, hogy szin-
te alig van a napnak olyan id&szaka,
amikor nincs kirandulé. A fenydk, me-
lyeket alig tobb mint tiz éve telepitett,
gyantds illatot arasztanak. Jelképpé valt,
ahogy egyiitt a régészekkel, miiemléke-
sekkel, didkokkal, meginditotta és tdmo-
gatta az egyetlen, magyar alap{tdst rend,
a pélos rend f8kolostordnak feltArasat.
Hid a két part, kapesolat a mdlt, jelen és
jovendd kozodtt,

Az els6 nekifutdsnal, 1974-ben #4lta-
lanos régészeti feltiris tortént és az
egyik Ortorony rekonstrukciéja. Tiz év
miulva djra megindult a feltirds, és a
feltart részek allagmegdvésa. A sok ap-
rolékos kézi munka elvégzésére nyari
épit6tabort szerveztiink. Igy juthattunk



el oda, hogy ma a gétikus nagytemplom
alapfalai kirajzoljak az egykori, monu-
mentalis épiiletet. A fiatalsagot nem-
csak munkéra, de a torténelmi multunk
megbecsiilésére, a természet szerefetére
igyekeztiink nevelni a néhany hét alatt,
Az utédok befejezik, amit elkezdett, s az
erdei romkert oreg fai emlékeznek...

... utaimon erdék kisértek,
biikkik, gyertydnok, égerek.
télgyek. Fenybk is. Egig értek.”

(Baranyi Katalin)
*

Bogyay Ldszly erdémérnik, az Erdd-
gazdasagi Fiz- és Kosaripari Vallalat
nyugdijas dolgozéja. T1. évében sok
szenvedés utan meghalt. 1918. augusztus
22-én sziiletett Kiskomaromban. A md-
egyetem erdémérntki karat 1942-ben
végezte el. Dolgozott a Lomasi Erdd-
ipari Rt-nél, a Magyar Fakitermeldk
Egyesiiletének titkdraként. Szdri erdd-
gondnok, majd a budapesti erdészet
lizemegység-vezetdjeként. Volt a Bu-
dapesti Allami Erdégazdasig erddgond-
noka, fémérnoke. A Hegyvidéki Erdo-
gazdasiagi Nemzeti Vallalat lizemegység-
vezetdje. Godollon szakfeliigyels, a Ma-
gyar Néphadsereg Eg. f6mérnike, Erdé-
rendezdségnél ©6néllé mérndk. 1967-t61

halalaig a ,,SALIX” Erdégazdasigi Fiiz-
és Kosaripari Vallalatnal osztalyvezetd,
mszaki-gazdasigi tandcsad6. Tobbszor
kapott ,Viallalat Kivalé Dolgozéja” ki-
tiintetést, és 1960-ban miniszteri kitlin-
tetést is, Az Orszdgos Erdészeti Egyesii-
letnek halédldig tagja volt.

Ezek a szaraz tények voltak életének
f6bb allomasai. O volt a SALIX ,Laci
bacsija”. Nyugdijasként, utolsé erejével
is bejart dolgozni, segiteni. Emlékét ke-
gyelettel és nagy szeretettel megdrizziik.

(Jablonkay Zoltdnné)
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beszerzést, a sajat felhasznalason feliili készletek értékesitését.
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— export;
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