A piaci mechanizmus érvényesiilésével a jovbben is szamolni kell. Helyte—
len lenne azonban, ha csak a mdnak élve és a jovire nem gondolva nem bizto-
sitandank a meglevd ipari tizemek, elsésorban a papiripar jelenlegi igényeinek
zavartalan kielégitését. A kellé elérelatas nélkil, mesterségesen tamasztott
nyersanyaghiany az ipar vezetoiben kétségeket tamasztana a szamunkra let-
kérdést jelenté papiripari fejlesztés alapanyagbazisanak realitdsat illetéen. Igy
annak ujboli halasztasat idéznénk elé. A piaci mechanizmus lehetoségeivel tehdf
élni kell, de annak eszkdzeit ésszeriien, a jovd érdekeit is szem eldtt tartva cél-
szerit alkalmazni.

Az Onkoltségi viszonyok a nyar fakitermelés szamara jelenleg is a tobbi
fatajnal lényegesen nagyobb nyereséget biztositanak. Ezért a piaci mechanizmus
lehetiségeit a kétségteleniil rendelkezésre dllé fatémegtartalékol felhaszndld-
sdval és a kitermelés ndvelésével, nem pedig kizdrdlag kereskedelmi maodszerek-
kel és a tartalékoknak a faelldtdas rovdsdra torténté novelésével ésszerii kihasz-
ndlni. A meglevé faanyagbéazis a kitermelés novelése esetén jelenleg és a jovo-
ben is biztosithatja a papiripar zavartalan ellatasat, emellett a feny6-helyettesi-
tést célzo rénkigények kielégitését is lehetdve teszi. Nyarfagazdalkodasunkat a
jovo érdekében célszeri — sziikség esetén a kozponti szabalyozok felhaszndla-
saval is — ennek megfelelden iranyitani.

Az iparfejlesztés és altalaban a felhasznalas gazdasagossaganak névelése
érdekében szamolni kell a papirfa és altaldban a nyarfa termékek arszinvona-
lanak csokkenésével. Ezt azonban -— a vallalati érdekeltség biztositasa célja-
bol —a jovedelemelvonas modositasaval, pl. az erdéhasznalati jarulék csokken-—
tésével kell majd lehetové tenni.

Rdaolvasztott poliamid alkalmazdsa a gépalkatrészek
felujitasaban
GYAPAY JENG

A Mecseki Allami Erdégazdasagban a nagy szamu fakitermels, kozelits, szallito,
faipari és szamos egyéb gép lizemeltetése soran megnovekedett a javitasi igény s az
alkatrész-sziikséglet, Az Autokozlekedési Tudomanyos Kutaté Intézet altal kidolgozott
iranytechnolégia alkalmazasaval ezért gépalkatrészeknek raolvasztott poliamiddal tor-
ténd felujitasara alkalmas miihelyt létesitettiink (1. dbra).

1. @bra: A Mecseki All. Er-
dégazdasag miiszaki erdé-
szetének miianyagos mithe-
lye: 1. Nova-kemencék, 2.
allvanyok, 3. lebegtetdé be-
rendezés, 4. forgatdé beren-
dezés, 5. satupad, 6. lég-
kompresszor tartdlya, 7.
ipari porelszivé (HszT ti-
pus), 8. szemecesefivd szek-
rény, 9. Nova-kemencék
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A technolégia lényege roviden: a kopott gépalkatrészeket forgacsolassal leszaba-
Iyozzuk, a leszabdlyozott feliiletre muanyagport olvasztunk, majd a felhordas utan
forgacsolassal az eredeti gyari alapméretre munkaljuk.

Az alkatrészeket elozetesen nagyon gondosan meg kell mosni, megtisztitani a fe-
liiletre tapadt olajtol, mindennemii szennyezodéstol. Letisztitas utan hibafelvételt vég-
ziink. Azokon az alkatrészeken, amelyek vagyon- és életbiztonsagot veszélyeztetnek,
repedésvizsgalatot végzink., A vizsgdlandd, elézetesen ligos mosassal letisztitott
alkatrészt, 3—4 6ran at olajban fézziik, olajban torténd lehtilés utan szarazra toroljiik,
majd feliiletét spiritusz-krétapor keverékével vékonyan bevonjuk, megszaradas utan
a repedésbdl kilépd olaj elszinezi a krétapor réteget és jelzi a repedést.

Miianyaghevonas el6tt az alkatrészek kopott feliiletét esztergalyozassal gondosan
szabalyozzuk ugy, hogy a csapatmérék 1—2 mm-rel kisebbek, a furatatmérék 1—2 mm-
rel nagyobbak legyenek. Igen lényeges az alkatrészek kozpontositasa.

Leszabalyozas utan, mivel mosassal az alkatrészek zsirtol, olajtol tokéletesen nem
tisztithatok meg, a zsir- és olajmaradvanyokat kiégetéssel tavolitjuk el. Erre a célra
a haztartasi NOVA siité tokéletesen alkalmas (hosszabb darabok, mint példaul HIAB
193-as daruoszlop kiégetésére 3 db kemencét épitettiink Gssze).

Kiégetés utan a milanyag tokéletes tapaddsa érdekében az alkatrész bevonandd
részén érdes felliletet kell biztositanunk, ezt elektrotermikus szemcseanyag — elekt-
rokorund — rafuvatiasaval érjik el.

Az érdes feliilet elérése utan az alkatrészt a mianyagpor olvadaspontja folé kell
melegiteni. Az elémelegitésre is a NOVA elektromos kemencét hasznaljuk. Az eléme-
legitést mindig hideg kemencében kezdjiik, kis melegitési sebességet alkalmazunk.
Az alkatrészek a kemencében maximalisan 320—360°C-ra melegithetok, ezen a hémer-
sékleten a fém szovetszerkezete nem valtozik meg, s6t ily mértékl felmelegités els-
nyos, amennyiben az el6zetes iizemeltetés kapesdn a terhelési irdnyokban keletkez6 —
Ambar ki nem mutathaté — anyagkifaradasi fesziiltségek ebben a hémérsékletben fel-
oldhaték. A felmelegitett alkatrészek kivétele a kemencékbél tokéletesen tiszta fo-
gokkal torténik.

Felmelegités utdan kovetkezik a muianyaggal valé bevonas, melynek haromféle
modjat alkalmazzuk:

1. Lebegtetett miianyagporban végzett bevonds. Lényege, hogy a felmelegitett al-
katrészt lebegs, laza allapotban levé miianyagporba helyezziik. Ehhez hengeres alakd,
kb. 15 liter Grtartalma berendezéssel rendelkeziink, melyben kisebb alkatrészek be-
vonasat tudjuk elvégezni. A lebegtetd eljarassal egyenletes miianyag réteg hordhato
fel, a bevonat jol tapad az alkatrész fellletére.

2. Feltoltés nyugalmi dllapotban, Az esetben alkalmazzuk, ha az alkatrész nem
forgastest, vagy csak belsG részét kell elkésziteni, példaul vizszivattyihaz vagy per-
sely belsé részének feltoltése esetén, Ez esetben az alkatrész belsejét teljesen feltoltjiik
mianyagporral, majd 10—40 mp utan a manyagport kidntve egyenletes bevonat
nyerhet6. Ezt a miiveletet legcélszer(ibb lapos, alacsony széli zomancozott edényben
vegezni.

3. Feltoltés forgds kozben. Ennek a moédszernek lényege, hogy a feldjitando alkat-
részt egy, a faesztergdhoz hasonlé forgatoberendezésbe fogjuk be (2. dbra). Beinditva
a berendezést a mianyagport egy tolesérbdl a teljes bevonasi hossz mentén egyenlete-
sen raszorjuk a forgo alkatrész feltjitando feliiletére, A felesleges miianyagpor leszo-
rédik az alkatrész alatt elhelyezett tdleara. Alkatrészeink felujitasakor a legnagyobb
meértékben ezt az eljarast alkalmazzuk. J6 eredménnyel, egyenletes réteg hordhaté fel
a technolégia pontos betartdsa esetén. Mindharom eljaras sordn a mianyagpor arany-
lag igen rovid idé alatt (10—40 mp) raolvad és mintegy 1,5—2 mm-es réteget képez.

A bevonas utdn az alkatrészt pontos gyari méretre munkaljuk. A mlanyagbevona-
tok méretre munkalasira igen jo6l megfelel az esztergalas, Elengedhetetlen az alkat-
rész pontos befogdsa (centrirozasa), a végleges méretre simité esztergilas, a méretpon-
tossag és a feliileti simasig. Ezt csak alacsony vagésebességgel, kis fordulatszammal,
kis forgacsmeélységgel, kis elbtolassal lehet elérni.

A készremunkalt alkatrészt folytatélagos sorszamozassal latjuk el. Minden alkat-
rész kartotékra keriil. A kartotékon a kévetkezdé adatok szerepelnek: a) az alkatrész
cikkszama és megnevezése, b) az alkatrész beszerzési ara, c¢) a felujitas koltsége, d)
mely gépbe és mikor nyert beépitést, e) teljesitmény adatok.

Az alkalmazott poliamid francia gyartmany. Neve: Rilsan, Poliamid 11. tip. Vegyi
megnevezése: poliaminoundekansav.
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2. abra: Forgaté berendezés

A bevonat a vegyszerekkel szemben ellendlld, az emberi szervezetre nem artalmas.
A Rilsan, Poliamid 11. miszaki jellemzéinek javitasara az ATUKI altal javasolt keve-
reket alkalmazzuk grafittal, molibdénszulfiddal, illetve molibdéndiszulfiddal az alkat-
rész igénybevételéto]l fliggben aszerint, hogy magasabb héigénybevételnek, kopasnak,
sturlédasnak van kitéve.

Az alkalmazott Rilsan, Poliamid 11. mfiszaki tulajdonsigai igen sok elényt, de
egyben hatranyt is jelentenek az alkalmazis terén.

Elényok:

— magas kopdasallésag, nagy teherbiras, alacsony surlodasi érték, j6 tapadas, ke-
vés olaj és vizfelvétel. Az alkalmazott technologia egyszer(isége, Mas felajitasi tech-
nolégidhoz viszonyitva rendkiviili olesésag. Mindaddig, amig az alkatrész anyagfa-
radttd nem valt, tobbszorosen feltijithaté a mar ravitt mdanyagréteg eltavolitasaval.
Jelentés mennyiségli szinesfém takarithatéo meg, cstkkenthetd az alkatrészek importja.
hazai alkatrészek felhasznilasdban is jelentés megtakaritas érhet6 el. A poliamiddal
kevert feliilet élettartama az eredeti anyag élettartamaval egyenérték@. Olyan alkatré-
szek is felujithatdk, amelyeket az eddigi technolégidkkal nem lehetett feltdjitani. A
berendezések kismérvi beruhdzast igényelnek,

Hatranyok: =

— ha a kopas mértéke atmérében 1,5 mm felett van, nem alkalmazhaté eredmé-
nyesen. Ha nem biztosithaté az egyenletes 0,5—0,8 mm mfianyagréteg vastagsag (mé-
rethelyességre torténé megmunkalas utén) kielégité eredmény nem varhaté. Felmele-
gedésnek kitett alkatrészeknél nem alkalmazhato.

Az ATUKI altal kidolgozott iranytechnolégia (Gépalkatrészek feltijitdsa miianyag-
gal — _Altalénos Iranytechnoldgia) adatai szerint: az egyes gépjarmiiveknél az alabbi
mennyiségl alkatrész njithatd fel:

Csepel D—350 B—35n 21 db
Csepel D—420 D—420/B 23 db
Csepel D—450 K—450/B, D—450 57 db
N,D—344
Ikarusz 30, 31, 32 és 311, 321 25 db
Ikarusz 55, 56 31 db
Tkarusz 620, 630 25 db
Zil 164 20 db
Gaz 51, 63 12 db
Warszava 13 db
Garant 19 db
Skoda 706 20 db
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Sajat tapasztalataink szerint:

Zetor Super gumikerekes vontaton 29 db
UE 28-as Univerzalis vontaton 49 db
D—4KB DUTRA-n 59 db

Sikeresen ujitottuk fel: a HIAB 193-as darukon lékdédugattyat (3. dbra), vezérls-
tolattyut, kotélvezetéd ecsigat, vezérlé kar perselyt. A Stihl Contra motorfiirészeken
olajpumpa tengelyt, lanckerékfedelet (elektron éntvényt), a Zil 130-as tehergépkocesikon
fliggbesapszegeket. Munkankat elsésorban az import gépek alkatrészeinek felajitasara
igyeksziink kiterjeszteni, annak érdekében, hogy maximalis mértékben cstkkentsiik az
import alkatrész felhasznaldst.

3. dbra: HIAB 193-as autédaru polia—
middal felijitott lokédugattyiija

A felajitott alkatrészek lUzemképessegére, tartossagara, megbizhatésagara vonat-
kozolag eddigi eredményeink kielégitéek. Fél év 6ta alkalmazzuk a vazolt feldjitasi
modszert, a beépitett alkatrészekbél ez id6 szerint egyetlen egy alkatrészt kellett ki-
cserélniink, nem a feltjitas hibajabol, hanem a beszerelési technoldgia be nem tarta-
sahol eredden. Erdégazdasagunk féléves tapasztalatain kiviil meggyo6zéek az ATUKI
adatai is (Autokozlekedési Kutatasok 1965. szam. Vadasz Emil: Gépjarmi alkatrészek
javitdsa raolvasztott poliamid bevonattal), mely szerint: a m(anyaggal felujitott al—
katrészek futasi teljesitménye:

1. tengelycsonk 80 000 km
2. kerékagy 50 000 km
3. fékhenger 50 000 km
4. kormanytengely 50 000 km
5. fékkules 40 000 km
6. szelephimba tengely 30 000 km
7. befecskend6é szivattyu meghajtéhaz 30 000 km
8. dinamé pajzs 30 000 km
9. vizszivattyu 30 000 km
10. tengelycsonk csapszeg 20 000 km

. Gazdasagossdg vonatkozisaban a sajat mihelylinkben felujitott alkatrészeken el-
ért eredményt néhédny példaval mutatom be:
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Cikksz. Alkatrész Beszerzési ar Felujitasi
megnevezese Ft koltség, Ft
59—9241 HIAB 193-as lokoédugatiya 5130 548
59—9172 Csepel 420 onindité mellsé fedel 140 34
59—9202 Csepel 705 rezgéscsillapito tanyer 556 116
59—9114 Bordastengely a tengelykapesoléhoz 480 62
59—9113 D—4KB mells6é féltengely 4290 496
59—9191 UE 28 kardankereszt 822 92
59—9081 Szalagflirésztengely 239 36
59—9043 Csepel 350 peremes taresa 316 38
59—9042 Csepel 350 pittman teng. 462 62
59—9004 Zill 130 tengelycsonk 1256 162
59—9144 Kozelitd kerékpar keréktengely 136 24
59—9151 Stihl Contra lanckerékfedel 155 18

A felujitasi koltségek az uj alkatrész aranak atlagosan 10—159%-at teszik ki és az
egyéb munkakat is, mint pl. menetutdnvagas stb. magukban foglaljak. A jelenlegi fel-
ujitasi koltségek nagyobb sorozat esetén csokkentheték. Ez idé szerint még aranylag
dragan dolgozunk, miutan egyrészt a mihelyi dolgozéknak idét kellett hagyni a tech-
nolégia alapos megtanulasara, igy kezdetben a munkajukhoz tébb idéraforditasra volt
sziikség, masrészt az indulaskor a kemencék elektromos energiafogyasztasaval szem-
ben a feldjitott alkatrészek darabszamanak egyidejlisége alacsony volt. Szamitasunk
szerint a miszaki erdészetlinkben létesitett miianyagos miihely létesitési koltsegei egy
év alatt megtériilnek.

Hﬂhanau F.: MTIPUMEHEHHWE HATUUTABJIEHHOI'O TTOJIMAMMIA B PEMOHTE JIETAJIEA MA-
HH.

MeueKcKRHit IECX03 0PranU30BAl DEMONT NeTANIe MALLMH 1Y TEM IIPMMEHEHHS HATIABJICHHOT O TTOTHAMHU/LA,
HMaHolennple aetany GopMUpYIOT pesaHHeM, Ha NOBEPXHOCTh HAIIABASAIOT [1acTMacey, noTom o6paboTioH ny -
TEM PE3AHHS NPHIAIOT 0PHUrHHANBHLI 3aBOJICKOM pasmep. 3aTpaThl TAKOro 0OHOBJIEHHS COOTBETCTBYIOT B CPE/(-
wem 10—15 9% npogaxHo# Lexsl HOBoH Aetanu. OGopyaoBanHe Lgxa CMOHTHPOBAN JIECX03, PACXOMLL [T0 €0 CO-
IMAHMI0 OKYTTATCH Yepes rof.

Gyapay J.: DIE ANWENDUNG ANGESCHMELZTER POLYAMIDEN IN DER ERNEUERUNG
VON MASCHINENTEILEN.

Im Staatlichen Forstwirtschaftsberiebe Mecsek hat man sich zur Erneuerung der Maschinen-
teile durch Anschmelzen von Polyamiden eingerichtet. Die verchleissten Bestandteile werden
durch Frisen reguliert, Danach wird auf ihre Oberfliche Kunststoffstaub aufgeschmelzt und
durch Frisen auf die urspriinglichen Werksabmessungen bearbeitet. Die Kosten einer solchen
Erneuerung belaufen sich im Mittel auf 10 bis 15 Prozent des Preises der neuen Bestandteile.
Der Erneuerungsapparat wurde hiuslich hergestellt, die Investitionskosten der Werkstétte kehren
in einem Jahr zuriick.

A bértomeggazddalkodas mint kézgazdasagi szabdalyozé
TOTH ISTVAN

Bar a sajté eddig is gyakran foglalkozott a bérgazdalkodas szerepével, meg-
sem tartom érdektelennek ismét felvetni, mert e kozgazdasagi szabalyozé olyan
maédon hat még a nyereségszemléletre is, amely feltétlentil sziikségessé teszi a
teljes tisztanlatast. Ehhez szeretnék szerény gondolataimmal hozzadjarulni.

Az erdégazdasagokban a bértomeg jogosultsdg megallapitdasdnak bazisadata
az 1966/67. gazdasigi év atértékelt tervezett teljes termelési értéke és korrigalt
béralapja. Ahany szazalékkal emelkedett a teljes termelési érték 1968-ban, any-
nyiszor 0,35%-kal nétt a bérjogosultsag.

Az erddgazdasagok vezetdi csak olyvan célt tizhettek ki, hogy a dolgozdk
jovedelme 1968-ban ne legyen kevesebb, mint az el6z6 évben volt. Ehhez vi-
szont magasabb nyereségre van sziikség, mint a bazis idoszakban, mert a része-
sedési alap kategoriakra bontdsa lényeges eltolédast okozott, s ez azonos része-
sedési alap esetén a nagyobb szazalékot kitevd fizikai dolgozoknal nagymérvi
cstkkenéssel jarna. Igy a sziikségszerlien magasabb részesedési alap magasabb
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