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ajinlott kedvezményeket, amelyek inkdbb a kisebb erdd-
birtokok javdra esnének, elegendéknek nem tartom, mert
mihelyt az erdé évi jovedelme a 200.000 K-t meghaladja,
azerdbjovedelem kiilonvdlasztott megaddztatisa kedvezmeényt
nem biztosit, Gnmagaban is a legnagyobb (5”/0) jovedelem-
ado ald esvén.

Nem tartom megoldotinak és kelléen koriilhatdroltnak
a sziinetel6 {izemnél, rendszeres erdégazdilkoddsndl és az
erdépusztitdsndl alkalmazandé adézdsi elveket sem. Erre
nézve is a kozvélemény miel6bbi megnyilatkozdsa felette
kivdnatos és arra hivatott, hogy az adéreform tdrgyaldsdra
kikiildott bizottsdgnak tdmpontokat nyujtson. ‘

A nehéz és szovevényes kérdés helyes mederbe csak
akkor fog jutni, ha az érdekeltek Gsszefogva, minden ren-
delkezésre 4ll6 moédon megvédik dlldspontjukat. Erre némi
impulzust adni volt czélja jelen soraimnak, amelyekkel a
fennforgd kérdés tdrgyaldsihoz egyes adalékokkal hozzd-
jarulni, nem pedig azt kimeriteni Ohajtottam.

A gyufagyartas.
Irta: H. Gabnay Ferencz.

gyufagydrak faanyaga czimen az ,Erdészeti Lapok“ m. ¢

755 —757. lapjaikon megismertetik a kereskedelemiigyi mi-

niszternek egy leiratdt, melynek rovid foglalatja az, hogy az
emlitett czélra keresett magas vidéki fenydfélék, nemkiilénben a
folyammenti nyar- és fiizerd6k faanyaga az drverések alol a kincstar
érzékeny megkdrositisa nélkiil ki nem veheté s az évi rendes
vagisokbdl a jovoben is csupdn az esetleges kisebb mennyiségii
és gyengébb vilasztéku foloslegeket bocsithatnd a foldmivelés-
{igyi miniszter ur a gyufagydrosok rendelkezéscre. Ezutidn a kozép-
hegységi erd6kben elszértan el6forduld s kiszedetni szokott nyar-
és fiizfdkra, a gozfiirészeknél keletkezd feny6 hulladékfa és a vagd-
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sokban a fiirészronkok kitermelése utdn visszamaradd torzsrészek
felhaszndldsdra hivja fel a gydrosok figyelmét, kijelentvén azt is,
hogy az elszértan taldlhaté nydrfaegyedek kitermelése, kiszdllitdsa
a gyufagydrosok dltal eszkdzlendd, a kincstdri erdészeti személyzet
mas irdnyu elfoglaltsiga mialt.

Ez a kozlemény azt az eszmét érlelte meg bennem, hogy
miutin a fafeldolgozé iparvdllalatoknak csak ugy, mint az erdészeti
szakembereknek, egyardnt érdekitkben van egymdst megismerni,
a gyufagydrtist kozelebbrél fogom tanulmdnyozni s szaktdr-
saimmal megismertetni.

A gyufa eredete mindissze az 1832—1833. évekre vezethetd
vissza s ennek daczdra még sem tudni biztosan, hogy a magyar
Irinyi Bertalan taldlta-e fel a gyufit, mikor Wienben a chemia hall-
gatéja volt, vagy pedig Kammerer Frigyes Jinos, mikor Hohen-
aspergben politikai fogoly volt. Tény az, hogy az elébbeni RGmer
Istvin wieni kereskeddnek adta el titkit, aki ugyanakkor Wienben
bocsitotta druba gyufdit, amikor Kammerer az &véit Ludwigs-
burgban 4rulta.

S miutin 1835-ben sok német dllamban, mint tulsdgosan tiiz-
veszélyes eljirds, azok gydrtdsa meg lett tiltva, Wien maradt a
gyufagydrtds kozéppontja, ahonnan azonban 20 év alatt egész
Eurépiban csakhamar mindeniitt elterjedt, igy ndlunk Magyar-
orszdgon 1854—1856. években Sopron megyében 2, Pozsony
megyében 7, Brassé megyében 1 és Szebenben 2 gydr Ilétesiilt.
Amint latjuk, mindeniitt csak német ajkuak lakta vidéken. (L. Dr.
Teleky Lajos: »Die Phosphornekrose Wien, 1907.)

Meg kell emlitenem, hogy mar 1819-ben, tehdt jéval a foszfor-
gyuldk feltaldlasa el6it faldlta fel Weilhofer Wienben a fahuzal-
gyalut a mirtogatni valé gyujték részére. Ez a gyalu a rendes
gyalu egyenes élii vagidkése helyén éles élii apro aczélkarikékat lartal-
mazolt és simdra gyalult, gocstelen, friss nedves puha fabol egy-
szerre 3—4 ép fahuzalt szelt le. A m. kir. Mezdgazdasdgi Muzeum
erdészeti osztdlydban l4thatd, pdlmatérzshoz hasonldan csoportositott
két fahuzalcsomé ilyen gyaluval késziilt. Az egyik szdlainak kereszt-
metszete kor, a mésiké csipkézett ellipszis, az ugynevezett ripsz-
alak, magyarul reczézett vagy reczés gyufa. Mindkett§ azért neve-
zetes, mert 4 méter hosszusigban készilltek szdlai, amihez azonban
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nemcsak 4 méternyi hosszban gdocstelen luczfenyé rénkd, hanem
gyakorlott iigyes kéz is kellett, mert a vékony szdlak kénnyen
szakadnak.

A fahuzalgyalu daczdra azonban az els6 gyufdkat szabad kéz-
zel hasogattdk gyufaszdlhosszusigra fiirészelt ronkokbdl; késGbb
visszatértek a fahuzalgyalura, amelyet azonban a 70-es évek felé
médr gépbe helyeztek, amely inkdbb kiloki, kisajtolja, mintsem
hogy gyalulja a gyufaszdlakat. A gombolyii gyufaszdlak tehit mai
nap ugy késziilnek, hogy a tiizifa hasdbokhoz hasonlé fadarabokat
korfiirészszel olyan korongokra fiirészelik, amelyek hossza gyufa-
szdlnyi, 48—50 mm. Ezeket azutdn a 2. sz. 4brdn nyillal jelolt
irdnyban a gépbe helyezik, amely nagy gyorsasiggal hasitja ki

2. kép. Gyufagyalu.

bel6liik a gyufikat; az ilyen kett6s gyalugép 10 munkadra alatt
koriilbeliil 5 millié gyufaszdlat készit.

Erre a czélra minden puhafa jé, kiilondsen a luczfeny6é, de
csak szdraz és lehet6leg teljesen gdcstelen dllapotban. A ronk legaldbb
is 1 méter hosszu, dtméréje pedig legkevesebb 20 ¢m legyen azért,
mert mésképpen a kell6 szdmu korong nem fiirészelheté le
egy-egy ilyen ronkbél, masrészt pedig kisebb dtméréjit korong
meg sem igen foghatd, hiszen ilyen méretek mellett is minden
hasabbdl 30 em hosszu rénkd, mint kezelhetetlen, hulladékba kertil
azonfeliil minden egyes korongbdl is 6 —8 em széles darab elesik
vagyis annyi, amennyit a kéz megfog, mikor a gépbe tolja. Mind-
ezen hulladékokkal a hajtéer6t szolgdltaté gézgépek kazinjait
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fiitik s ivy igen csekély szénszdmla mellett dolgoznak ugyan, de
mindamellett draga fiitéanyaggal.

Ellenben a négyzetes keresztmetszelii, az ugynevezett svéd-
oyufa egészen misképpen késziil. Ehhez csak nedves, friss fat lehet
felhasznalni, elsésorban nyarfit s csak szilkségb§l fiizfat. Harsfat
s legujabban biikkfit csakis a hozzd vald skatulydkra haszndlnak,

ey,
i

3. kép. Fahintd gép.

ellenben a nydrfa a gyufdkra és a skatulydkra egyardnt igen
alkalmas.

A nyarfarénkok 24 m hosszuak, vastagsdguk kéreggel egyiitt
25 em-t6l felfelé terjed. Legkedveltebb a kéregben 1évé téli dontésit
anyag,melyetszintesenjaré fiirészpengével, u. n. biitiizé fiirészszel olyan
rovid darabokra metszenek, milyeneket a kivetkezé gép megkdvetel,
rendesen 45—50 ¢m koz6tt viltakozd darabokra. Ezeket, miutdn
a kérget eltdvolitottdk, a hdnté géphez viszik (3. kép), amelybe
a hossztengely irdnydban lehetéleg czentrikusan beillesztik. Ez a
gép a rovid ronkét esztergapad modjira gyorsan forgatja s
kidllé éles kése a nyers faanyagot lehdmozza olyan szalagokban,
amelyek vastagsiga 222 mm, vagyis egy oyufaszdl vastag-
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sdga; szélességiik pedig 200 mm., vagyis 4 gyufaszil egyenkénti
50 mm.-nyi hosszanak felel meg, egy ronk6bdl egymds mellett
tehdt két ilyen szalag is keriil. A szalagokat rendszerint csak
3 méter hosszusigban dllitjdk elé a kezelés kénnyebbsége miatt.
70—80 darab ilyen szalagot azutdn a gyufaszdlvigé gépbe raknak.

Ez perczenként 50,000 szdl gyufat vag le a lemezekbdl oly-
forman, hogy minden 2—2 milliméternyi automatikus el6tolatds
utdn 3 fiiggélyes penge 4 gyufaszdlhosszat vig le s egy szintes
penge feliilr6l lefelé levdgja azokat a lemezekrdl. Egy vizszintes
vigisra tehdt 470 vagy 80, tehdt 280—320 gyufaszdl hull le,
aszerint, amint 70 vagy 80 lemezt tettek be a gépbe.

4. kép. Gyufasziltisztito.

A friss fabdl késziilt gyufdk vagy szinesittetnek vagy fehéren
maradnak, de mindenesetre a 70° C meleg szdritéba keriilnek,
ahol 2—3 Ora alatt teljesen kiszdradnak. Amikor onnan kikeriilnek,
rendesen még nagyon szdlkdsak, amiért a gyufasimité dobba
teszik, amelyben 1/s—1/» 6rdig forgatjdk, midltal egymdshoz dorzso-
16dnek s simdvd valnak.

[nnen a gyufaszaltisztitéba keriilnek a szdlak (4. kép). Ez
buzarostihoz hasonlit, amennyiben a tolcsérb6l rdesra hullanak a
szdlak, amelynek hosszanti léczei a gyufaszdl hosszdndl kozelebb
vannak egymdshoz, az alant fekvé keresztléczek tévolsiga pedig a
gyufaszil hosszdnak felénél kisebb, ugy hogy a rendesnél révidebb
szdlak a gép folytonos razisa folytdn alul kiesnek.
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Frre a rendezégépbe (5. kép) keriilnek a most mér egyen-
letes szalak. Ez a gép szdmos olyan rekesztéket tartalmaz, melyek
hossza gyufaszalnyi, szélessége azonban félannyi. A gép folytonos
vizszintes rdzisa folytin addig ugralnak a feltoltott szilak, mig a
rekeszekben egymdshoz pdrhuzamosan nem rendezdnek.

A parhuzamosan rendezett gyufdbol egy-egy fabol vagy hidog-
b6l késziilt dobozba 14,000—18,000 szédlat raknak. Csak most kez-
dédik a tulajdonképpeni gyufagydrtds. Hogy minden egyes

5. kép. Gyufarendezégép.

szdlnak szép gombélyii feje legyen, nem lehet a rendezett gyufdkat
ugy, amint egymdson fekszenek, a gyulékony anyagba bele-
mértani, hanem bizonyos tivolsigot kell az egyes szdlak kdzott
létesiteni s ezt a Sebold-féle berakégéppel (6. kép) érik el. A par-
vonalas gyufdkat szitihoz szoritjdk, melynek lyukain keresztiil a
gyufdk a 7-ik 4brin kiilon lithatd berakdkeretbe keriilnek s
s oft dssze lesznek szoritva. A visszamaraddé gyufaszdlak ismét a
szita likacsainak lesznek szoritva stb.

A berakékeretben levé szédlak kidll6 végei el6bb olyan
anyagba mdrtatnak, amely a késébb rdkeriild gyulékony anyag
gyujtéhatdsit a nehezebben gyulladé fival kozvetiti s ez az anyag
a kén és a parafin. :
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Kénoldatba csakis a gombolyii gyufdk martatnak s ezekbdl
lesznek az olcsébb kénes gyufdk, lévén 1.q kén dra 15 K. 1 g
parafin dra 70 K.

A négyszogi gyufaszilak nalunk csakis parafinba martatnak,
néhol a gémbolyii, de kiilonosen a reczézett gyufaszilakat is para-

6. kép. Sebold-féle berakogép.

finba mdrtjdk, de itt tinik ki azutdin a friss nydrfdbol késziilo
négyszogii és a szdraz fenyOfdbol készilo goémbolyt vagy
reczézett szdlak kozotti kiilonbség. Az elsé  likacsos 1évén,
a hig parafinnal egészen Adtitatédik, ugy hogy az meg sem
latszik rajta s az egész szdl egyenletesen végig ég, mig a
mésodik a parafint fel nem veszi, részint azért, mert a sajtolds
iltal megkeményedik, részint azért, mert a fenyéfa egydltaliban nem
olyan egyenletes fa, mint a nydrfa, hanem a parafin csak ugy ragad
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“r4, mint akdr a kén. A parafint gézzel oldjék. A gdmbolyii és reczézett
szdlakat azutdn tekintet nélkiil arra, hogy kénesek-e vagy para-
finosak-e, mind sirga foszforkeverékbe martjik, holott a négyszogii
gyufdkat chlorkdlikeverékbe, ugy hogy el6bbeniek minden dorzs-
feliileten, utébbiak pedig csakis a skatuldjuk dérzslapjan gyulladnak
meg, nrert ez a lap tartalmazza a voros foszforkeveréket vékony
rétegben. Fzek a skatulydk is friss nydrfabol késziilnek, bar a hérs-,
fiiz-, s6t ujabban a friss biikkfat is felhaszndljdk erre a czélra.
A skatulya a kiilsé dobozbdl és a belsé fiokrészbol all. A hantégép

7. kép. Berakokeret.

1 mm-nél vékonyabb lapokat hint le, amelyek szélessége a doboz
hosszinak tobbszordse, 3, 4 vagy b5-szordse. Ez a hintégép
mindjart be is karczolja a lapot vagy lemezt, ahol a gyufa-
dobozkészité gép azt behajliia s papirral megragasztja.
Természetes azonban, hogy ezen gépbe a falapok, lemezek vagy
szalagok még frissen, nedvesen s a doboz hosszdnak megfeleld
szélességre vdgva keriilnek s hogy kilon gép van a kiils6 dobo-
zokhoz s megint kilon a belsé fiokokhoz. Ezen gépek 10 munka-
6ra alatt 35--50,000 drb. dobozt készitenek. A kész skatulydk a
széritoba keriilnek, ahol egy iél 6ra alatt megszdradnak. A dobo-
Jokra csak ezutan keriil a czimke, ami szintén géppel torténik.
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A sarga foszioros vagy klorsavas fejjel ellatott gyufdk
a berakokerettel egyiitt keriilnek a szdrité helyiségbe, amelynek
megengedett legmagasabb héfoka 35° C. A keretb6l vald kiszedés
és skatulydkba rakds vagy géppel vagy kézzel s mondhatom, villdm-
gyorsasiggal torténik, mert nem napszimban, hanem darabszam-
ban fizetik ezt a munkat.

Ugyesebb munkdsnék 6000—7000 dobozt birnak naponta
kézzel tolteni. Egy nagyobb, iéleg svéd gyufit gyarté gyufagyar
300 vaggon, egyenként 12 tomorkdbméterrel szamitva, tehdt 3000 m?
nydrfat és 3000 {rméter fenyd hasdbfit dolgoz fel évenkint s
ebbdl 15,000, egyenkint 5000 doboz svéd gyujtét tartalmazo
lidat s 3600, egyenkint 5000 tok foszioros gyujtét tartalmazé ladat
készit. A sziikséges fenyoShasabfit még itthon szerzik be, de a
nydrfat részben mdr kiilfoldrdl is, pl. Oroszorszigbdl hozatjdk =
azt dllitjdk, hogy csak kevéssel drdgdbb mint a hazai, mindsége
pedig jobb, kiadésabb.

Jelenleg nagyobb gyufagydraink vannak Budafokon, Temes-
viarott, QGyoérott, Eszéken, Szegeden és Kolozsvdrott, kisebbek
Erzsébetfalvan (Budapest mellett), Nagyszombaton, Szombathelyen,
Nagybittsén kettd, Roézsahegyen, Szolnokon, Gyuldn, Bajian ¢és
Félegyhdzan.

Utébbiakndl a fahuzalkészités és a dobozgydrtds a tulajdon-

képpeni gyufagydrtdstél rendszerint annyira el van kiilonitve, hogy
tobb gyir készen veszi a fahuzalokat és dobozokat.

Mondhatni, hogy hazdnkban a gyufagydrtds immadr virdgjiban
all, mert mig 1897-ben a behozatal 19,059 métermdzsa volt, ez
1905-ben mdr csak 10,314 métermdzsit tett ki, viszont a kivitel
ezen évgkben 11,018 métermazsirél 25525 métermdzsira emel-
kedett. Osszes gydraink jelenleg évi 12—15,000 m.-* friss nyarfat
és 50—00,000 drm. széraz fenydfiat haszndlnak fel s ebbdl
24 ezer millié szdl négyszogii gyuidt 4 millié korona értékben és
90,000 milli6 szil gombolyii s reczézett gyufdt 6 millié korona
értékben gydrtanak. Egy biztonsigi vagy ugynevezett svéd gyufa-
doboz dtlag 60 szdlat, egy kénes gyufatok dtlag 200 szilat tartal-
maz, igy tehdt a fent kitett mennyiség 400 millié doboz svéd és
450 millié tok kénes gyufinak felel meg. Egy-egy liddba 10,000



67

doboz, illetéleg tok svéd, illetileg kénes gyufit csomagolnak.
Elébbeni l4d4janak sulya 180 kg., utébbié 380 kg., a hazai gydr-
t4s tehdt sulyban kifejezve 72,000 métermdzsa svéd és 163,000
métermdzsa kénes gyufa, minddssze 235,000 métermdzsa. Ha a
kormdny a sirga foszfort tartalmazé gyufdk gydrtdsit betiltana,
mint az mir mds nyugati 4dllamokban megtortént, legutébb
Németorszdgban, a hazai gyufagydrak még a belidldi fogyasztast
sem volndnak képesek kielégiteni, mert csak a nagyobb gyédrak
vannak svédgyufira berendezve.

A kozolt 10 millié korona csak a nagybani érték, amely a
részleteladdsnal 17 millié korondra emelkedik, tehdt a gyula-
drusitds majdnem ugyanannyit hoz a kereskedelemnek is, mint
a gydri iparnak.

Az el6adottakbél most mdr latnivalé, hogy ez az immdr
jelentés gyari ipar a bevezetésiil kozolt miniszteri rendelettel nem
érheti be, mert egyrészt az elszértan el6fordulé nydrfaegyedek fel-
keresése, kitermelése s a vasuthoz szdllitisa koltségkiméléssel csak
ugy volna foganatosithaté, ha az illetd gydrnak minden egyes
kozségben megfeleld fuvar és munkaereje volna, mert amig
sajit emberei csak (djékozédnak is, annyi id6t veszitenek,
hogy a kiilf6ldrdl importdlt nydrfaanyag olesébb. A kitermelést
tehdt mégis csak az erdégondnoksdgokra kellene bizni, még
pedig az éppen mostandban olyan siiriin hangoztatott dterd6lések-
kel kapcsolatosan, mar csak azért is, mert a kincstari {izemnél
czélba vett hizilagos kezeléssel dssze sem férhet, hogy valamely
idegen villalat alkalmazottjai bocsditassanak be az erddbe. Mds-
részt pedig a vdgdsok és fiirészek hulladékfdja a meg nem feleld
méretek miatt nem dolgozhaté fel, a gydrak tehat 1 méter hosszu
hasibos fenydfival volndnak elidtanddk, ligy tizifdval, amilyent
mai nap is égetnek olyan vidékeken, ahol ez az épiileti fa kiter-
melése utdn fennmarad s egyik-masik okbdl zsindelyekre sem
dolgoztatik fel.
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