A VEKONY MERETU FAANYAG,
VALAMINT A FAHULLADEK

ok ftasimicrs - FELHASZNALASANAK
Czereyski LEHETﬁsE’GE] ES MéDSZEREl

A fahiannyal kiizd6 orszagokban alapvetd jelentéségii a vékony méretd fa-
anyag és fahulladék ipari célokra vald felhasznaldsa. E nyersanyagforras teljes-
mérvi kihasznalasanak utjaban allo legfébb nehézségek:

1. A kitermelés munkaigényessége és magas koltségei.
2. A nyersanyag kihatdsa a végtermék mindségére, ami az ipari feldolgozas

a végtermék mindsége nem romlik.

Lengyelorszagban a fejléds faipar és az orszag sziikségletei mind tébb és
tobb fa alapanyagot igényelnek, Kiilonosen a farostlemez és forgacslapgyartas,
valamint a papir- és cellulézipar ellatasa jelent nagy feladatot. Az ilyen célra
valo klasszikus valasztékok kitermelésének fokozdsat korldtozzak a biologiai
feltételek. Ezért az ipar igényeinek viszonylag gyors kielégitése egyediil a ve-
kony méreti nyersanyagbazis teljes kihasznalasaval lehetséges. A vékony fa-
anyagot eddig csak kismértékben hasznositottak.

Az el6hasznilatok soran erdeifenyé-alloméanyainkbél kitermelhetiink kb. 1,2
‘millié m? vékony méretii faanyagot. Ebbdl a mennyiségbél ipari célokra évente
t6bb mint 0,5 milli6 m3-t hasznositunk. A nyersanyag nagyobbik része tizifa,
amit, ha nincs rd vev6, erdégazdasagi okokbdl a helyszinen elégetiink.

A vékony méreti faanyag ipari felhasznaldsidnak novelését akadalyozo leg-
alapvetdbb tényez6 a mai napig a kitermelés nagyfokd munkaigényessége. Ezt
fokozza az erdészetben egyre inkabb érezheté munkaeréhidny. Ennek a problé-
manak a megoldasara, vagy legaldbbis az emlitett nehézségek cstkkentése és a
vékony méretii nyersanyagbdzis teljesebb ipari hasznositasa érdekében az Er-
dészeti Kutaté Intézet az Allami Erdék Féigazgatosdgaval szoros egylttmiiko-
désben kutatasokat végzett. Ennek eredményeként a torzskivalasztd gyéritések-
ben két kitermelési és szallitdsi technologiai valtozatot vezettiink be. Ezek a £6
felhasznalé farostlemezipar ellatdsat tartjak szem el6tt.

Az els6 valtozat szerint az tizembe 2,0 m hosszu, kb, 25 em atmérdju koéte-
gekben szallitjuk a legallyazott vékony botfat.

A masodik valtozat szerint az erdében termelt apritékot szallitjuk. Az apri-
tékot a kitermelés helyén dolgozé apritogépek készitik.

Az elsé valtozatot alapvetéen akkor alkalmazzuk, ha a nyersanyagot nagyobb
tavolsagra, vasuttal szallitjuk, a masodik valtozatot pedig a kozvetlen beszdllitds
esetében.

Az eszkozok mindkét valtozatban féleg hazai gyartmanyok. Ezek a kovet-
kezbk: a DVPA—100 szallithato apritogép, a HDS—3 hidraulikus daru, kozelité
kocsik és billend pétkocsik, illetleg importalt eszkozok, mint a Praga V35S te-
hergépkocsik (az apritékhoz billenészekrénnyel, a botfahoz rogzitett szekrény-
nyel). ‘
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A lefolytatott probak alapjan 1969-ben a Trzcianka-i Erdégazdasagi Szallito-
lizemben az apritéktermelésre és széllitasra kiilon brigadot szerveztiink. A bri-
gad, amely harom apritogéppel és hét potkocsis tehergépkocsival rendelkezett,
egy év alatt kitermelt mintegy 14 000 m? apritékot és kozvetleniil beszallitotta
a farostlemezgyarba, 61 km-es atlagos szallitasi tavolsagra. Az apritékot szallito
brigad munkajaval parhuzamosan megfigyeléseket hajtottunk wvégre kotegelt
botfa kozvetlen beszallitasara is. Mindkét technologiai valtozatra meghataroz-
tuk az élémunka-sziikségletet és a kitermelés-beszallitds koltségeit zlotyban
1 m? tomér faanyagra vetitve.

A végs6 gazdasagossagi szamitasok szerint — figyelembe véve, hogy az ipari
{izem az apritékért 380 zl/m3 arat, a kétegelt botfiért pedig 360 zl/m? arat fizet
— a kitermelés és beszallitas koltségei apritékszallitis esetén 67 km-es atlagos
szallitdsnal, a kotegelt botfa szallitdsa esetén 51 km-es atlagos szdllitasi tavol-
sdgnal azonosak a vevo lizem daltal fizetett drakkal. A 33 km-nél alacsonyabb
szallitasi tavolsagokra a kotegelt botfa kozvetlen szallitdsa kifizet6ddbb lenne.
Mivel e konkrét esetben ilyen tavolsdgi korzetben csak viszonylag kevés fato-
meg van, azért nem irdnyozzuk el6 ugyanazon uzembe két kiilonbozé techno-
logiaval a nyersanyag leszallitasat.

1. ébra: A lengyel gydartmdnytd ,,Wega” 3. abra: Csehszlovdk gydrtmanyd V3S

kozelité kerékpdr. Megengedett legna- tipust tehergépkocsi (98 LE/72 kw-os

gyobb megterhelés 1000 kp, csorlémeg- benziniizemi motorral, hidraulikus mil-

hajtis az ,Ursus C—328 tipusi 28LE/ kddtetésti HDS—3 tipusi, 1500 kp te-

23 kw benziniizemii vontaté erdleadd herbirasu és 3,5 m kihajlasu daruval
tengelyrol felszerelve)

2. dbra: Kiszallitisra elbkészitett 2,0 m 4, dabra: Botfarakatok teljes }’Logs.’zbayz
hosszu kotegelt botfarakatok apritisra  el6készitve a kiszdllité ut
menten
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5. abra: Lengyel gydrtmdnyi DVPA—
100-as tipusit apritogép (tdresds tipus;
tarcsadtméré 1000 m/m, a tdrcsa for-
dulatszama 800/perc, maximdlis aprit-
hato favastagsig 14 cm, meghajtdas , Ur-

6. abra: Praga V 35 tipusiu billendpla-
tos tehergépkocsi (98 LE/72 kW-os ben-
ziniizemi motor, teherbirds 5 t, 3,5 t-s
billené potkocsi kézi-hidraulikus iize-
mi, a gépkocsi billendszekrényét a mo-

sus—4011 tipusu 45 LE/35 kW ereji
traktorrol), wveghaszndlatbol szdrmazo
fa apritasaban

tor iizemelteti)

Meg kell jegyezni, hogy a végs6é pénziigyi eredmény filigg az eladasi artél,
a kitermelésre forditott munkabér nagysdgatél és a szallitas tavolsagatol, ill.
koltségeitsl. Ezek az értékek a mi koriilményeink koézott a helyi viszonyoktol
fliggben bizonyos ingadozdst mutatnak. Igy jelentkeznek a gyéritésekbél termelt
vékony méretli favalasztékok ipari hasznositasdnak lehet6ségei és eredményei.

A veéghasznalatokbdl szdrmazo kis meéretii favalasztékok ipari hasznositdsara
iranyulo prébak szintén azt mutattdk, hogy a vékony anyagnak (cstcsrészek,
dgak) az ipari hasznositdsa is lehetséges. Ez esetben azonban, legaldbbis egy-
eldre, a szélesebb kor(i hasznositast fékez6 tényezok is mutatkoznak. Ezek els6-
sorban azzal kapcsolatosak, hogy az agfat az erdészeti szakszemélyzet, az erdd-
gazdasagi munkasok és a helyi lakossag tlizelének hasznalja. Ennek ellenére a
véghasznalatokban olyan fakitermelési technolégidkat kell kidolgozni, ame-
lyek az dgfat nem tlizifanak, hanem mint teljes egészében ipari célra haszno-
sithato iparifanak dolgozziak fel. Ez irdnyban folytatunk kisérleteket. A cél a
farostlemezgyartashoz szlikséges apritéktermelést szolgalo dgfatermelés modsze-
reinek a meghatarozasa. A DVPA—100 apritéogéppel végrehajtott probak azt
bizonyitjdk, hogy ezt a gépet agfaapritdsra azzal a feltétellel lehet alkalmazni,
hogy az etetégarat kiképzésekor az erdeifenyd dgfira jellemzé nagyfoka sik-
és térgorbeséget figyelembe vessziik. A gorbe alapanyag befogadasara az etetd-
garatot alkalmassa kell tenni. Tekintve, hogy ez esetben az agfat mintegy a
vastagfafelkészités ,hulladékaként” termeljik, a koltségek és a munkaerdsziik-
séglet jelentGsen csokkennek, csupan a mdar apritékra elGkészitett agfa fel-
dolgozasdhoz sziikséges raforditasokra korlatozédnak. Ezek a kérdések azonban
még tovabbi vizsgdlatokat igényelnek.

Hangsulyozni kell, hogy Lengyelorszdgban a vékony méretii favalasztékok
fé felhasznaléja jelenleg a farostlemezipar. A DVPA tipusu apritégépekkel a
gyéritésekbdl termelt apriték mindségét magasra értékelik, Vizsgalatok folynak
a kéreggel egylitt termelt apritéknak a forgécslapgyartisban valé felhasznd-
lasira. Foglalkozunk az un. ,zold apriték” felhasznaldsanak problémdjaval is.
Ez sem més, mint a tisztitisokbél, elsé gyéritésekbdl kikeriilé anyag teljes fel-
apritdsa agastol, tlilevelestdl a celluléziparnak szant apritékra. Ez utobbi meg-
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old4s lehetévé tenné a munkaigényesség jelentds csokkentését. A botfanak a
legallyazasa az erdében 2—3 munkds munkaoéra/m? munkaidébe keril.

Természetes, hogy az emlitett technolégidk javitasdnak még szamos lehets-
sége van kilonosen a munkaigényesség csokkentése irdnyaban. Példaul az un.
sematikus nevel6vagasok alkalmazasa, a nevelévagasok erélyének fokozésa. Az
egyszeri belenyuldssal tortént nagyobb fatomeg kitermelése és a belenyuldsok
kozti id6szak hosszabbitisa ardn a munkaigényességet 30—40%p-kal lehet csok-
kenteni. Vilagos, hogy ezeket a modszereket csak az azokat lehetdvé tevd bio-
logiai feltételek hatdrai kozott alkalmazhatjuk.

A munkaigényesség csokkentésének tovabbi modszerei lehetnek a t6t6l valo
elvalasztas, a gallyazds és a kozelités munkainak gépesitésére iranyuld erdfe-
szitések. Elére kell latnunk, hogy pl. a szovjet gyartmanyu Djatyel I. tipusu
kiemeld-kozelité gép a mi viszonyaink kozt is csokkentheti a munkaigényességet
kb. 30%-kal. A gallyazas kikiiszobolése, vagy esetleg e miivelet gépesitése to-
vabbi elényt jelenthet. E problémiak megoldasan egy sor orsziagban dolgoznak.
Remélniink kell, hogy az egylittmiikodes meghozza a kivant eredmeényt.

IX. A lengyel erdokben 15000 egyszemélyes motorfirész dolgozik, tébbségében a
. Wroclaw-i ,,Dolpima" erdészeti gépgydr termékei
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