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: GEPESITETT LOMBOS-FORESZARU
Jinos KEZELES FELNEMETEN

Az 50 éves hagyomanyokkal rendelkezé, felnémeti fiirésziizem 1970. januar
l-gyel, az erd6- és fagazdasiagok létrejottével, keriilt a Matrai EFAG kezelésébe.
A harom keretflirésszel ellatott lizem éves feldolgozé kapacitasa 40 000 m3, A
flirészipari rekonstrukeién beliil orszagosan is kiemelten kezelt tizemek kozé tar-
tozik. Ehhez hozzajarul kedvezo teriileti adottsaga és nem utolsé sorban a sok
évtizedes tapasztalaital rendelkezé szakgarda.

Az el6zé véallalat — az Eszakmagyarorszagi Filirészek — elvégezte az alap-
anyagtér rekonstrukciojat, s ez képezte alapjat az 1972—1973-ban végrehajtott
‘készarutéri rekonstrukeiénak. A hagyomanyos flirésziizemi készarutér sajatsa-
gos felnémeti problémai magukban hordoztdk a korszertsités siirget6 inditékait.

A gazdasagos fafeldolgozas egyik alapvetd kovetelménye, hogy megfelels esz-
kozokkel felszerelt, a vdlasztékbdévités, volumenndvelés lehetfségeit magaban
hordozé lizemek alljanak rendelkezésre. A felnémeti készarutéren mind a volu-
menndvelésnek, mind a valasztékbévitésnek akadalyozoja volt a behatarolt te-
riilet. Az lizemet jobbrél a vasut, balrol a kézat hatarolja, igy a rendelkezésre
allé teriileten kell a termékeket megfeleléen készletezni. A fejlesztésre az egyet-
len lehet6ség az egyid6ben fogadhato, illetve tarolhaté flirészipari termékek
mennyiségének niévelése volt.

A kézi anyagmozgatast alkalmazé készarutér az utébbi 10 évben komoly 1ét-
szamgondokkal kiizdétt. Az 50 £6s készarutéri.létszambol 60% régebbi dolgezd
volt, 40%, viszont gyakran cserélédstt. A nagy fluktuacié eredménye a munka,
a készaru mindségének romléasa, ennek kovetkeztében a termelési érték csbk-
kenése volt. Egyetlen kitt a gépi anyagmozgatds megvalésitasa, jobb munka- és
szocidlis koriilmények megteremtése volt.

Sziikségessé tette tovabba a rekonstrukeiot a teriilet kedvezétlen talajviszo-
nya. A magas talajvizszint miatt a slirin épitett, hagyomanyos méaglyak széra-
dasi folyamata igen lassui volt. Az egyidében tarolhat6 flrészaru mennyisége kb.
2500 m? volt. A lasst vizvesztés kovetkeztében legjobb esetben is egyszer volt
csak évente cserélhetd ez a mennyiség. A kedvezétlen talajviszonyokbol is fakadt
az igen nagymérvii minéségi romlas. A tarolt készletnek csaknem fele biikk volt
és a talaj allandé kiparolgasa kovetkeztében a gézolt bilikk-készletiink nagy része
bepenészedett. A penészedés kovetkeztében keletkezd, komoly mindségi romlas
éves szinten jelentés arbevétel-kiesést jelentett. Végil, de nem utolsé sorban, az
lzem tavlati fejlesztési koncepcidja szerinti alkatrészgyartas segitségével a bu-
-toripari koopericiéban vald, késébbi bekapcesolédas is megkovetelte a készarutér
rekonstrukei6jat.

A korszeriisitést az ERDOTERV tervei alapjan, sajat kivitelezésben végeztiik
el. A munkdk soran mintegy 60 cm vastagsagu rétegben talajcserét hajtottunk
végre. Térburkolassal lattunk el 18 270 m2-nyi teriiletet. A teriilet egy részét —
5800 m*t — a szalagmdglya-épités sajatossdgainak megfeleléen, szalagutakkal
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tartuk fel. A szalagutak és a szalagmdglydk szélessége 2,5—2,5 m. Harom db,
20 m magas, térvilagité tornyon elhelyezett lampatestekkel egyenletes fény-
erejli, &rnyékmentes megvilagitast létesitettiink, amellyel a munkatér barmely
pontjan 15 lux a megvildgitasi erdsség. Az anyagmozgatasra két db, GAZ 4065
szovjet, oldalvillds targoncat allitottunk be. A munkak Lkoltsége 4600 eFt, az
anyagmozgatd, oldalvillas targoncak beszerzési ara 536 000 F't volt.

A készarutér ma harom — tdbb munkafolyamatot magéaba foglalo — egységre
oszlik:

elokészitdtér — szelvényaru-kihordas a flrészesarnokbol, szelvényaru oszta-

lyozd, g6z016 el6tii tér, kérgezéter; 5

szelvénydru-tarold teriilet (mdglyatér) — flrészaru-tarold tertilet, parkettfriz-,

donga-, butorléctarold teriilet, banyaszéldeszka-, bordeszkatarolo tertilet, hul-

ladéktarold teriilet;

rakodétér — flrészaru vagonrakodas, Panther autdédaruval, parkettfriz, donga,

butorléc vagonrakis BETA targoncaval, gépkocsirakodé teriilet.

A feldolgozott flirészronkbdél keletkez6 szelvényaru a flrészesarnokbol, hagyo-
méanyos — palyakoesis — anyagmozgaté berendezéssel keril a készarutéri elé-
készité térre. A gépesitett készdrukezelés, illetve -készletezés technologidjanak
alapja, tovabbi meghatarozéja az osztdlyozo. A feldolgozé lizemrészbdl kikeriild
flrészaru teljes mennyiségének hossz-, vastagsagi- és mindségi-osztalyozasa ezen
a teriileten térténik a flrészdru rendeltetésének megfelelen. Rendeltetéstsl
fliggben, haromféle egységrakat készil:

— taroldsi egységrakat (hézaglécezve 1 m magassagi).

— szdllitasi egységrakat (zart rakat 1 m magassagu),

1. dbra. A flirészdru osztdlyozo
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2. abra. A tdarolo teriilet (mdglyatér)

— gb6zolési egységrakat (zart rakat 1,4 m, a g6zélékamra belsé magassaganak

megfeleléen).

A rakatok hossza rendeltetéstol fiiggetleniil: 200—240 cm; 250—290 cm; 300—
340 em; 350—400 cm; 410—460 em; 470—530 cm; 540—600 cm. Nagyon lényeges
a hosszusagi osztalyozas. mert jobb teriilet-, szallitéeszkoz- és targonca-, vala-
mint gézolékamra-kihasznalast biztosit. A végrehajtasat megkonnyiti a ronktéri
harom hosszusagi csoportba torténdé osztdlyozas. A rakatok szélessége: a tar-
gonca villahosszanak megfelelden, egységesen, 1,2 m. Osztalyozobdél a kész egy-
ségrakatok a GAZ 4065, oldalvillas targoncaval keriilnek rendeltetési helylikre,
méglyatérre, rakodotérre, g6zo6lé elétti térre, vagy a kérgezétérre.

A blikk furészaru gézolését hat gézolékamra végzi. A gézolésre kertild, biikk
flrészaru egységrakatok az osztalyozotéren keriilnek osszeallitasra. A furészaru
hosszisdgi osztdlyozdsa a gézolékamrdk kapacitdsdnak 20%p-os emelését tette
ehetévé. A g6zolt flrészaru — pihentetés utan — rendeltetésétdl fliggden, a g6-
2516 el6tti téren keriil dtadasra, vagy taroldsi egységrakatba, és onnan a flrész-
aru-tarold teriiletre.

Mivel a tolgy flirészaru kérgezése igen nagy hulladékképzidéssel jar, e célra
kiilén teriilet szolgal. A hosszra kiosztdlyozott flrészaru a kérgezéteriiletre ke-
ril, és itt torténik a kérgezett flrészaru atadasa. vagy tarolasi egységrakatokba
rakésa. A kérgezétérr6l a kéreghulladékot rendszeresen kiszallitjak. Kivanatos
volna rinkkérgezé gép beallitasa alapgépként a feldolgozas eldtt.

Az elékeészité térrdl szabalyos egységrakatokba kikeriilé flirészdru nagy sza-
zaléka a taroloteriletre jut. A tarolétertlilet szalagutakkal feltart. A maglyaala-
pok négy sorban lerakott betonprizmakbél és A 24. vasbeton gerendakbdl allnak.
A maglyadk hossztengelye E—D-i tajolasi. A méglyaalapok 8sszes hossza 1135
fm. Egy fm méglyaalapon tarolhaté flrészaru mennyisége 3—3.5 m3, az aru vas-
tagsagatol fliggbéen. Az egyidében tarolhaté flirészaru mennyisége 3500—3800 m3.
A tarolotéren 4 db, 1 m magas taroldsi egységrakat kertil egymas folé. Minden
negyvedik egységrakat az elokészité téren betakardsra keriil, igy takaras nélkiili
maglya a taroloteriileten nem lehet.
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A taroldteriletre kétféle rendeltetésii aru keriil:

— légszaraz, lombos flrészaruként értékesitésre keriilé6 anyag.

— butorlée és exporttermék eléallitdsanak alapanyaga.

Utébbinak a jové szempontjabdl lesz igen nagy jelentbsége, amikor is lize-
miinkben majd beindul a tovabbfeldolgozoé lizemrész.

Az eltelt masfél év tapasztalata alapjan a maglyatéren igen gyors a szaradasi
folyamat. 25—40 mm-es flrészaru esetében 6—10 hét, 48 mm-t6] fel, 12—16 hét
szitkséges a 18—23% nedvességtartalom eléréséhez. Hagyomdanyos készarutéri
viszonyok kozdtt az egyidében tarolhato firészaru mennyisége 2500—2600 m?
volt. 18—23%-0s nedvességtartalom eléréséhez atlagosan hat hénapra volt
sziikség.

Jelen helyzetben a hosszuségi osztdlyozds és a gépi maglydzas eredményeként
a készarutér szalagmaéglya-terén 3500—3800 m3 flirészdru tarolhaté egyidében.
A szaradasi folyamatban a maximadlis 16 hetet figyelembe véve, egy éven beliil
haromszori anyagforgasra van lehetéség. Eves szinten ez 10 000—11 000 m? lég-
szaraz fureszaru forgalmazésat teszi lehetévé. A készarutér maglyaterén a jelen-
leg hasznalt hézaglécek vastagsiga 26 mm. Kisérletek folynak 15 mm vastag-
sagn hézaglécek alkalmazasira. Megfelel6 eredmény esetén az egyidében tarol-
haté fiirészdru-mennyiség 20%-kal névelheté. E szempont mind a termelési vo-
lumen novelése, mind a valasztékbévités szempontjabél igen nagy jelentdségii.

A taroldtertlet készletnyilvantartasa, keészletmegallapitdsa rakatnormak alap-
jan torténik, szemben a régi, darabonkénti felvételilapos nyilvantartassal. Az
eléz6ekben emlitett hosszusagi bontas, és a meghatarozott rakatmeéretek lehet6vé
tették a rakatnormdk kialakitdsat flrészdaru-vastagsagonként. A rakatnormak
meért adatok alapjan keriiltek megallapitasra, és az eltelt masféléves lizemelés
hasznossigukat bizonyitja. :

A taroléteriileten 20 szalagmaéaglya szolgélja a szakszeri flrészaru-tarolast.
Arra toreksziink, hogy egy-egy szalagmaglyan egyféle rendeltetés(i fiirészarut
tadroljunk. A befejezett szalagmaglydkon tablak mutatjak, hogy az egyes hosz-
szusagi csoportokba tartozé egységrakatbol hany db taldlhaté a szalagmaglyak-
ban. A hosszussagi csoportok darabszama és az egyes rakatnorméak szorzata adja
a szalagmdglya m3-ét. A 20 szalagméglya készletének nyilvantartasara 20 db
karton szolgal. A rakatnormakkal a tarolt készlet szambavétele igen révid idé
alatt elvégezhetd. Egy-egy szalagmaéglya kiszallitdsakor a vasutikocsi-tipus isme-
retében, mindig lehetdség van a megfeleld hosszisagi csoportok kivalasztdsara
a vasuti kocsi minél jobb kihaszndlasa érdekében. A j6v6 szempontjabél az egy-
ségrakatban toérténé flrészaru-tarolas megteremti a gépi adatfeldolgozéas lehetd-
ségét a készletszambavétel és a fuvareszk6zok maximalis kihasznalasa terén.

Az elmult évben 4 db, egyenként 180 m3-es, 25 mm-es t6lgy szalagméglya ke-
rult kiszéllitdsra. A rakatnormak és a kiszallitiskor készitett, darabonkénti fel-
vétel kozotti kiilonbség minden esetben 1—1,5%, kozott mozgott. Kétségtelen
tény, hogy a megéllapitott rakatnormék csak akkor helytalléak, ha az el6irt mé-
retl rakatok igen szigoru technolégiai fegyelemmel késziilnek. A fegyelem meg-
tartdsanak lehetésége adott, hiszen a régi, szétszort, teriiletileg tagolt maglya-
épitéssel szemben, -itt mindig egy helyen, koncentraltan torténik az egységraka-
tok épitése, igy az ellendrzést és iranyitast végzd miivezetd is megfeleléen el
tudja latni a feladatat. Eppen a koncentraltsig teszi lehet6vé a jobb szocialis
korilmények megteremtését, példaul jelen esetben az eldkészitd tér lefedését.
A készarutéren végzett munkak bérszamfejtésének alapja a rakatnorma. Beve-
zetésével két £6 kisegité — feliré — létszam atcsoportositasira van lehetdség. 1d6-
szakonként a rakatnormak helyességét darabonkénti felvétellel ellendrizziik.
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3. abra. Egységrakatok vagonba rakdsa ,Panther” autédaruval

Parkettfriz, donga, butorléc taroldsa és vagonrakasa szabvanyos rakodolapo-
kon térténik. Mozgatasat Béta-tipusti homlokvillas targoncaval végezziik. Banya-
széldeszka, bbrdeszka tédroldsa, mozgatdsa hazilag készitett, az oldalvillas tar-
gonca tulajdonsdgainak megfelelé rakodélapokon torténik.

A feldolgozé lizemrészben keletkezé flirészhulladék daraboldsat tizemiink Gji-
tas alapjan oldotta meg. A darabolt hulladék szallitészalagon keril a szilard
burkolatu tarolo-teriiletre, illetve az e célra készitett nyitott konténerekbe. A
tarolétertiletrsl kozuti szallitas torténik, a palyakocsira helyezett nyitott konté-
nerek pedig lehetové teszik a hulladék darus vagonrakasat.

A flirészaru vagonrakdasa az iparvagany 120 m-es hosszaban torténik, Panther
autédaruval. Egyidében nyole vagon flrésziaru készletezésre van lehetdség. A
hosszusagra kiosztalyozott, szabalyos egységrakatokba rakott fiirészaru a rako-
dési id6t mintegy 30%)-kal lecsokkentette és lehetévé valt a vasuti koesik terhe-
lési hataranak megfelel$ kihasznélasa. A vagontipusok ismeretében lehetéség van
a megfelelé hosszusagi csoportu {lrészaru egységrakatok kivalasztasara, igy a
lombos flirészaru szallitdsakor oly gyakori lres tér a vasuti kocsikban a mini-
mumra csékkentheté. Egyre gyakrabban jelentkezik a flirészaru felhasznaldk
részér6l olyan igény, hogy gépi kirakasra alkalmasan kérik a flrészaru szalli-
tdst. Az egységrakatos vagonrakas eleve megfelel ezen igényeknek is.

A flirészaru jelentés hanyada kozuton keriil elszallitdsra az tizembdl. A gép-
jarmuvek felterhelése oldalvillas targoncaval torténik. Koézuton szallitandé fd-
részaru atadasara, készletezésére kiilon 900 m? szilard burkolatt teriilet szolgal,
ahol a rakatok képzése a kozuti jarmivek rakfelilletének figyelembevételével
torténik.

A felnémeti flrésziizem teljes rekonstrukciéjanak egyik fontos része a gépe-
sitett lombos fiirészdaru-kezelés megvalositdsa. Megteremti a magasabb késziilt-
ségi foku flirészipari termékek el8allitasanak és készletezésének lehetéségét,
ugyanakkor a jelenlegi technolégia tovabbi korszerlsitésének lehet8ségeit is
magaban hordozza.



