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Kézponti rakodék gépesitési és munkatechneolégiai

koncepc:o;u a Csehszlovak Szocialista Keztarsasagban*
Doc.dr. Ing. E. RONAY

Az erdégazdasagi munkak gépesitése Csehszlovakidban igen eredményesen
folyik. A dontés gépesitettsége 1964 végén 74%, volt, a kozelitésé 47", a felkészi-
tésé 78Y)), a faanyag szallitasa 96%p-o0s, a vagonba valé berakds pedig 58%-os
meértéket ért el. Bar a gepesitettség foka nagyon megnovekedett és allandéan
névekvében van, szamos muveletet, kiillénosen az elfkészitd és befejezé munka-
latokat még kézzel végezziik. Jelentés a kézi munka részardanya még a déntés
és a kozelités terén is, kiilonosen a sarangolt kemény 1ombfa esetében. Hasonlo
2 helyzet a sarangolt fa mozgatasa tekintetében is.

A fizikai munkaeré megtakaritasanak, valamint a miszaki, gazdasagi, és
egészségvédelmi jellemzék tovabbi megjavitasanak az atjat abban latjuk, hogy
korlatozzuk a munkat a szétszort, kelléen elé nem készitett munkahelyeken, az
allomanyokban és ezeket a — kiilonésen a nehéz — munkakat egyre inkabb
athelyezziilk a nagyobb teljesitményd gépekkel ellatott kozponti rakodokra.
Az allomanyokban folyd munkak korlatozasa érdekében igyeksziink hosszufat .
termelni. A kérgezést a leheté legnagyobb meértékben &thelyezziik kozponti
rakodokra. Ugyvanide kivanjuk atvinni a felkészitést, a tlizifahasitast, valamint
a rovid valasztékok kotegeléset is. Ott ahol még nincsenek koézponti rakododk,
a felkészitést atmenetileg erdei rakoddkon végezzuk.

Az 4j munkatechnolégia kuleskérdése a kozponti rakoddok helyes telepitése,
meéretezése és felszerelése. Két megolddsi valtozatra gondolunk, s ezekben mind
az erdbégazdasag, mind a faipar kovetelményeit érvényesiteni szeretnénk. Az elsé
esetben fakombindtok mellett létesitendé kozos rakoddkrol van szé. Ezekrdl a
valasztékok tulnyomé részét — csupan a rakodoé teriiletére korlatozodd anyag-
mozgatds utjan — kozvetlenil a fakombinathoz tovabbitanank, ezzel kiejtenénk
a fanak vagonba rakéasat és szallitasat. Csupan azokat a valasztékokat tovabbita-
nank vasuton a megfelelé rendeltetési helyekre, amelyeket a fakombinat nem
dolgoz fel. Ezekre a kozponti rakoddkra valo szallitast 50 km-nél nem nagyobb
szallitasi tavolsagbol teherautokkal oldanank meg. A masodik esetben — kiilg-
nésen lomblevell erd6k esetén — azokon a teriileteken ahol nem szamolunk
nagyaranyu fafeldolgozo ipar kiépiilésével, erddégazdasdgi kézponti rakodokat
helyeznénk el a nyersanyagbazis koézéppontjaban, esetleg kozosen, tobb erdd-
gazdasdg szamdéra is gy, hogy a nagy beruhazasi kéltségek, valamint az alkal-
mazott gépek kihasznilasa biztositott legyen. A maximalis szallitasi tavolsag
ilyen megoldas esetében sem haladna meg az 50 km-t. ;

A rakoddk altalaban a 20—50 ezer m?/év kapacitasuak volnanak, jelentds
részilk azonban (mintegy 45%-ban) 51—150 ezer m3/év kategériaja volna. Ami
a gépl berendezést és a munkatechnologiat illeti, az némi eltérést mutat a két
rakodétipuson. Igy a 20—25 ezer mi-es kozpont1 rakodékon a hosszufanak a
tehergépkocesikrol vald Ierakasahoz kétdobos csérléket, a rakodon beliili anyag-

* Az Erdészeti és Falpan Egyetem idei tudomanyos ililésszakan elhangzott eléadas. A nagy
érdeklfdéssel fogadott anyaghoz hozzaszoélasokra az-iilésszakon lehet6ség nem volt, ezeket az
ilés elndke irasban kérte be. A tanulmany utan most kozoljliik a beérkezett hozzaszoldsokat is.
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mozgatdshoz, valamint a fanak vagonba wvalo berakasidhoz 20 m-es gémmel,
1,5 t-as toronydarut, vagy 3 t-as portaldarut alkalmazunk. Ezek napi teljesit-
ménye és egyben rakodokapacitasuk is 150 m’-ig terjed. A tobbi gép itt is
ugyanaz, mint a tovabbiakban ismertetett nagyobb rakodékon.

Figyelmiinket féleg a nagyobb, 50 ezer m?®/év feletti kapacitdsa koncentralt
rakodoékra Osszpontositjuk. Itt a miveletek komplex gépesitése és egyes mun-
kak félautomatizaldsa a rakodénak olyan kialakitasat, illetve a technoldgiai elja-
rasnak olyan megszervezését kivanja, ami biztositja az egyes miiveletek téke-
letes szinkronizalasat, a mitiveleteknek egyetlen osszefiiggé folyamatban valo
végzését. Ezeken a rakoddékon a faanyag mozgatasara a £6 gépi eszkéz vagy a
portal-kabeldaru (1. dbra), amelynek teherbirasa 5 t, a fesztavolsdg 51 m, vagy
pedig az MB 110-es mintaju, 5 t teherbirasa, 22 m-es gémmel ellatott torony-
daru. Ezek a daruk féleg arra szolgdlnak, hogy kirakjuk veliikk a faanyagot a
tehergépkocsikbol, maglyazzunk és a kotegelt valasztékot vagonba rakjuk. Napi

1. abra. Portal kabel-
darit fa kirakodasat
latja el

teljesitményiik 200 m? koriil van. Nagyobb rakodékon két darut hasznalunk.
A portal-kabeldaru az egész rakteriletet atfogja, a bekotd vasuti vagany a daru
palyaja kozott helyezkedik el. A toronydarut a rakodd kozepén helyezzik el
A miéglydknak a megbontisiat és a hosszifdnak a felkészitdé gépsorhoz wvalé
tovabbitasat keresztirdnyu transzportérokkel végezziik, illetve keresztiranyu
szallitokkal, amelyeket singérgékhoz és betontombokhoz erésitunk. Ezeknek az
adogatéknak a miikodését és teljesitményét Gsszhangba hozzuk a kérgezbdgép
vagy a felkészito gépsor teljesitményével és munkéajaval.

Jelenleg arra toreksziink, hogy a feny6félékbol készitett hosszufat darabolss
elétt kérgezziik. A kérgezést — 35 em atmérdig — f6leg az OS 35 mintaja stacio-
ner kérgezdgéppel végezzilk, amelynek a munkaelve hasonlé a Cambiééhoz.
A kérgezés gépesitésében azonban még sem miszakilag, sem gazdasagilag nem
sikeriilt megnyugtaté eredményeket elérnlink. Keressiik az 1j, megfelelébb
kérgezdgépeket, illetve a meglevéket igyekszilink allandéan tokéletesiteni.

A kérgezés helyének a kérdése sincs még egészen megoldva. Arra is gon-
-dolunk, hogy a fat elssorban a famegmunkald lizemekben kellene kérgezni,
ahol a technolégiai és gazdasagi el6feltételek jelentésen kedvezébbek, kiilono-
sen ami a finak a kérgezéshez valé téli elékészitését, valamint a nagyobb telje-
sitményii gépek jobb kihasznalhatésagat illeti. Foglalkozunk a keletkezd kéreg
feldolgozasaval is. Szamolunk a kéreg ipari, vegyi és mechanikai feldolgozasa-
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val, de kiilondsen annak energetikai célra vald felhasznalasaval. A kozponti
rakodékon tortén6é kérgezés esetében egyelére szeretnénk a kérget sajtolni, s
ezzel csokkenteni a nedveségét és a ter]edelmet s igy megkonnyiteni a kéreg
tovabbi szallitasat a felvev6khoz.

A kozponti rakodék munkainak gépesitése koziil szerkezetileg a leginkabb
megoldottak a manipulacios vonalak, vagyis darabold, osztalyozé gépsorok. Két-
féle manipulaciés gépsort alkalmazunk. Az egyiket 35 em atmérdig (2. dbra), a
masikat 80 cm-ig. Az elsé esetben az adogatd transzportér legalabb 20 m hosszu,
a darabold korfirész 800 mm-es és hidraulikus vezérlésili, a hosszbedallitas vagy
mechanikus vagy pneumatikus, esetleg magnetikus aton térténik, titk6z6k segit-
ségével. Az osztdlyozo szallitopalya minimalis hossza 14 m, és olyan berende-
zésl, hogy az egyes valasztékokat a nekik megfelel6 maglyakhoz, vagy rovidebb
valasztékok esetén a kotegelésre szolgalé gytjtéhelyre dobja ki. A legujabb
tipus elevatorral van ellatva, ez a valasztékokat mintegy 1,70 m magasra emeli.

2. abra. Manipuldcios
vonal 35 em (J-ig. A
hdattérben elevator
rendszer, amely a
wvalasztékot felemeli
€s a tdrolokba dobja.
Balra lathatjuk a
kérgezét: OS—35

A gépsor mindenekel6tt rovid valasztékok készitésére alkalmas, mint amilyen
a banyafa, rostfa, szerhaséb stb.; napi teljesitménye mintegy 50 m?, kiszolgalasa-
hoz 2—3 f6 sziikséges. A mdsodik tipusi gépsoron a darabolast hidraulikusan
és pneumatikusan vezérelt, 1000 m hosszusidgu vagorésszel ellatott lanecfilirész
végzi. Ez a gépsor félautomatikus berendezéssel végzi a fanak a hossztold flirész-
hez valo tovabbitasat, a ronknek a 25 mm-es pontossagil hosszon torténé meg-
allitasat, az atméré megmeérését, a flirésznek vagasra valoé bekapcsoldsat, a va-
laszték tovabbitasat és a valasztéknak a tovabbitd transzportérrel valé kidoba-
sat. A transzportérnek a hosszufat szallité része 27 m, a kész valasztékot tovab-
bitd része pedig 14 m hosszi. A révid valasztékokat kiilon tarolé helyekre dobja ki,
s azokat ott kotegelik, a hosszu valasztékokat pedig tovabbi lanctranszportdrre
rakjak ki, amely elvégzi e vilasztékoknak rakodotéri mozgatasat. Errdl a transz-
portérrél azutidn az egyes valasztékok mechanikusan kidobédnak a megfelelé
maglyakhoz. Feltételezett napi teljesitménye 100—150 m®. A fa hasogatdsdhoz
kerekeken jaro, hidraulikus hasogatogépet hasznalunk (3. dbra). Ennek hasité-
€ke 8750 kg nyomoerét fejt ki. A hasitandé valasziék vastagsiaga nem haladja
meg a 100 em-t. A hasitégépet harom {6 szolgalja ki, a napi teljesitmény atlago-
san 60 Grméter.

Az egyes rakodok technolégiai és szervezési sémajat egyedileg alht]uk ossze
az emlitett munkavonalakbél, illetve gépsorokbél az egyes miveletek, vagy
esetleg Osszevont miiveletsorok szerint. Ezeket az elemeket az épitészekrény
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3. abra. A kozponti
rakodokon a wvastag-
fa hasitasdt hidrauli-
kus hasogatdégép vég-
; : zi el
elemeihez hasonléan kombinaljuk a rakodo konkrét funkcidja és kapacitdsa, a
faanyag wvalasztéki oOsszetétele, valamint a valasztéki koévetelmények szerint.
Ezzel alapvetéen pontosabba teheté és egyszerisithetd a rakodék tervezése és
megvan annak a biztositéka, hogy a beruhazasi eszkozoket a leghatékonyabban
hasznaljuk ki.

A munkéknak a kozponti rakoddkra valé koncentrilasaval megnének a
szallitasi tédvolsagok. A kérgezésnek a rakodokra vald athelyezésével, valamint
az élénedves, friss faanyagnak a szallitasaval az anyagmozgatasi koltségek néve-
kednek. Ezért szikséges, hogy az erdégazdasagok kicseréljék eddigi, tilnyomoan
konnytd, 5 t teherbirasu Praga V3S tipusu, valamint a 7 t teherbirasu kozép-
nehéz Skoda 706 tip. tehergépkocsijaikat kézépnehéz, 7 t raksalyu Tatra 137-es,
valamint a 12 t raksulyd Tatra 138-as tip. nagy hatétavolsagi, nagy teherbirasu
tehergépkocsikra. Ezekhez a nagy szallitéképességl gépkocsikhoz automatikus
kormanyzasu, kéttengelyes utanfutokat alakitottunk ki. A tehergépkocsikat a
motorjuk altal mukodtetett kétdobos csorlékkel lattuk el, ezek kiiléndsen alkal-
masak a hosszufa rakodasara (4. dbra). Egyes tehergépkocsikon hidraulikus darut
alkalmazunk a rovid valasztékok felrakasahoz. A jovében szamolunk azzal, hogy

4. dbra. A hosszufa
rakoddsa kétdobos
csorld segitségével
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ezek a hidraulikus rakodogépek nagy szerepet toltenek majd be a kotegelt [a
fel- és lerakasaban is. Ezekkel az intézkedésekkel kivanjuk biztositani, illetve
“okozni a szallitdeszkozok napi teljesitményét és ezzel egylitt a faanyagszallitas
gazdasagossagat is. A géppark mintegy 40%-os részének a rekonstrukciéjaval.
illetve ezeknek uj tipusokkal wvald helyettesitésével szamitasaink szerint éven-
ként kb. 17 millié korona megtakaritas érhetd el. Az Gj szallitéeszkozoknek a
bevezetésével dsszefiigg az uthalézat modernizalasa, az uj utépitési és uj burko-
latméretezési eljarasok alkalmazasa is.

Csehszlovakidban a feny6erddk tertiletén meghonosodott a szalfaban valo,
mig a lomblevelli erdékbél a szallithaté hosszban torténd szallitds. Ugyanakkor
féltizemi kisérletek folynak a sarangolt lombfanak kotegekben torténd szallita-
sara. A 21,5 m méretli keretekbe elhelyezett sarangolt fat sodronykételes
kotelékek segitségével rakjuk a tehergépkocsira, annak sajat, HLP 2501 jeld
hidraulikus daruja segitségével (5. dbra). Ez kozvetleniil a tehergépkocsi motor-
jatol kapja a meghajtdst. A ké#ponti rakodon hasonlé modon torténik a szallito-

5. abra. A sarangolt

fat un. Lkotegekben

rakja fel a tehergép-

kocsira a hidraulikus
dari

keretnek a tehergépkocsirol valo lerakasa. Ezzel a madszerrel a 7 t-as tehergép-
kocsi 15 perc alatt rakhato meg, a lerakas pedig ennél valamivel rovidebb idé
alatt torténik. A munka termelékenysége a kézi rakoddshoz képest 430"/-kal
nétt és jelentésen névekedett a gépkocsifordulok szama is. Az ily modon szalli-
tott és lerakott sarangolt fat kézi munkaval osztalyozzuk parhuzamosan elhelye-
zett 2,4 > 0,90 m méretli szallitokeretekben (a vagon szélessége 2,60 m, a rako-
many magassaga 1,60 m), majd sodronykoteles kotelékekben, daru segitségével
mozgatjuk, illetve rakjuk wvasuti kocsiba. Ezzel a modszerrel egy vagont
(atl. 33 irm.) kereken 1 éra alatt rakunk meg két, illetve harom munkdas kozre-
mikodésével. A munka termelékenysége a transzportérokkel torténé rakodas-
hoz képest 210, a kézi rakodashoz képest pedig 450%-kal névekedett.
Ugyancsak kisérleteket végziink a kotegeletlen fanak hidraulikus markolé
segitségével gépkocsira torténdé fel- és lerakasara is (6. abra). A hidraulikus
rakodd-markolo tipusa HR 2501. Ezzel a modszerrel az elébbinél is nagyobb
mértékben takarithaté meg a fizikai munka, mert nem kivanja az anyagnak ke-
retekbe vald el6készitését és a sodronykotelek hasznalatat. Egy Urméternek a
felrakasa atlag 3 percet, lerakasa 2,5 percet vesz igénybe. A munka termelékeny-
sége a kézi rakodashoz képest kereken 300%-kal né. Bar az ellenérzé vizsgalatok
biztatéak. ezt az eljardst még miuszakilag és technolégiailag is tokéletesite-
niink kell. : ZE
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6. abra. A kotegelet-

len fat hidraulikus

markoldé rakja fel a
géplcocsira

Fenyé6fa esetében arra toreksziink, hogy bevezessiik a kotegelést a kézponti
rakoddn, vagyis hogy itt kotegeljlik a manipulicios gépsorokrol lekeriilé rovid
valasztékokat. A rovid valasztékokat konténerekbe rakjuk. Ezek mérete
2,30 < 1,75 m, illetve 2,65 < 2,20 m. Sajnos hatranyosan befolyasolja ezeknek a
kereteknek az alakjat és méretét a kiilonbézé vagontipusok eltéré tlirszelvénye
és raktere. A vagonba rakashoz sodronykdtelet hasznalunk és két segédtartot.
Az oldalsé tamaszokat dréttal fogjuk Gssze (7. abra). A darukezel6 kisegito tar-
saval a 20 t-as, azaz 35 Urméteres vagont 1 oranal valamivel rovidebb id6 alatt
rakja meg. A szallitokeret felrakasa utan a segédkoteleket kihlizzuk és azokat
a kovetkezé keretek felrakasdhoz hasznaljuk fel. A szallitokereteknek a vagon-
bél wvaldé kirakasa hasonlé moédon torténik, mint a berakasa. A csomagolé
fakeretet a szallitokoteg szétszedése utan hasonléan hasznaljuk fel mint magat
a kotegelt nyersanyagot. A fafeldogozo uzemeknek, kiilondsen a papirtizemek-
nek teljesen megfelel ez a kotegelési eljaras. Ezenfeliil a kotegelés a kirakodasok
alkalmaval jelentésen csokkenti a vagonok allasidejét.

A rovid valasztékok kotegelése terén eddig elért eredmények szerények.

7. abra. A rovid fdt

konténerek segitsége-

vel rakjdk fel a wva-
gonokba
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mivel csak most fogtunk hozza ennek a problémanak a megoldasahoz. A kétegelt
fanak nyitott vagonokban torténé szallitasa nem tamaszt kiilonosebb muszaki
kovetelményeket. A kotegeknek zart vagonokba valo berakasa azonban majd

bonyolultabb megoldast kivan.

Befejezésképpen meg szeretném jegyezni, hogy a kozponti rakoddéknak
ismertetett kialakitasaval, rekonstrukciéjaval, illetve komplex gépesitésével azt
kivanjuk elérni, hogy az erdégazdasagban folyé munka miiszaki szinvonala
megkozelitse a népgazdasag egyéb agazataiban folyé munkak szinvonalat. A fi-
zikai munkaerd megtakaritasan kiviil szamitunk az iparifa mindségének jelentés
javulasara és ezzel a faanyag jobb kihaszndalasara is. ‘

HA-p E. PoHau :
KOHLIEINLHWA MEXAHH3ALIMHK U TEXHOMAOI'MA PABOT HA LIEHTPAJIbHBIX CKJIAIIAX B UCCP

B UCCP B uHTepecax sKOHOMHMH (u3nvecKoH paboueit cuibl, YJyylleHHs nOxKasaTeseld J1eCO3aroToCk
Bce oJiee MePexofsiT K CHCTeMe LieHTPaJbHBEIX CKIagoB. B XBOHHLIX Jecax BHeNPAETCH BBIBOSKA B XJbICTAX,
a B JIMCTBEHHBIX JiecaxX NMPOH3BOAHTCHA BbIBO3KA APeBeCHHBl B MAKCHMaNbHOH ayuHe. FOJ0BOH NIPpHEM APeBeCHHLL
HA UeHTpaNlbHBIe cKNanbl coctasnser 20—50 Thicau M® unu ke 51—150 Thicay m?,

Pasrpyaxa apeBeCHHBI HA CKJIANaXx B XBOHHBIX JieCaxX TNPOH3BOAMTCHA NPH NOMOLIM ABYXOapabanuoit
ne6eAKH HIH TPEXTOHHBIM HOPMAJbHBLIM KPAHOM, HA CKJIAax B JIMCTBEHHBIX JT€CAX — NATHTOHHBIM HOPMaTLHBIM
KpaHoM Wnu fameHHbIM KpaHoM., OKOPKY 110 BO3MOXKHOCTH TPOM3BOJAT B XJbLICTAX, PACKPAXKEBKA U COPTH-
POBKa NPOHU3BOAWUTCA Ha MoJayaBTomaTHoi JuHKMH. TTPoBOAATCA ONBITHI N0 MAHMNVIALMH KOPOTKHX COPTH-
MeHTOB. HoBasi cucrema paﬁo'r TpeﬁYCT VBEIHYEHHA rpy30nolbeéMHOCTH I'PY30BBIX MAamMH 1 B CBA3H C 3THM
TTOBBIIIEHHSA MOLUIHOCTH IePeBO304YHbLIX Tpacc.

Dr. E. Rénay :
ZENTRALE HOLZAUSFORMUNGSPLATZE IN DER TSCHECHOSLOWAKIE. DIE KONZEPTION
IHRER MECHANISIERUNG UND ARBEITSTECHNOLOGIE

Zur Einsparung an Arbeitskriften und zur Verbesserung der Kennziffern des Holzeinschlags geht
man in der Tschechoslowakei stets mehr auf das System der zentralen Holzausformungsplitze iiber. In den
Nadelwiildern biirgert sich die Holzabfuhr in ganzer Baumliinge, in den Laubwiildern die Holzabfuhr in
transportierbarer Linge ein. Die Jahreskapazitit der zentralen Ausformungspliitze betriigt 25 000 bis 50 000
fm bzw. 51 000 bis 150 000 fm. Das Abladen des hingehrachten Holzes erfolgt bei den ersten durch eine Zwei-
trommelwinde oder durch einen 3-t-Portalkran, bei den letzteren durch einen 5-t-Portalkran oder Turmkran
Die Entrindung erfolgt womdglich am Langholz, zum Einschneiden und Sortieren dienen halbautomatische
Maschinenfliessreihen. Zur gebiindelten Bringung der kurzen Sortimente wurden Versuche vorgenommen.
Die neue Arbeitsmethode erfordert die Erhdhung der Kapazitit der Lastkraftwagen und gleichzeitiz auch
die Erhthung der Tragfihigkeit der Transportbahnen.

Hozzaszélasok dr. E. Rénay: Kozponti rakodék gépesitési
és munkatechnolégiai koncepcidja a CsSzSzK-ban
cimii tanulmdanyahoz

Dr. Kaldy Jozsef:

Alapveté a valtozds, amelyet a csehszlovdk erddgazdasiagban megvaldsitottak,
vagy bevezetni terveznek, Az ismertetett koncepcié batran levonja a gépek tomeges
megjelenésebdl kovetkezo tanulsagokat és olyan modszerek altalanos bevezetésén fara-
dozik, amely megfelel a gépi munka alapkévetelményeinek, egyben kiemeli az erdé-
® gazdasagi munkat évszizados elmaradottsagabdl. Az iparban alkalmazott legjobb
munkaszervezési moddszerek alkalmazasaval az erdégazdasiagi munkak miiszaki szin-
vonalat nagymeértékben emeli, s ezzel lehetévé teszi az erdbégazdasagban dolgozo fizikai
munkasok kulturalis és szocidlis helyzetének donté megvéaltoztatasat is. s

A fakitermelési munka zomének t6 mell6l kozponti rakodéra vald atvitele hazank-
ban is kozel tizenot éve foglalkoztatja erdészeti szakembereinket. Tébb tanulmany,
so6t miniszteri rendelet is latott napvilagot (1952-ben) ebben a kérdésben. A pro és
komtra nézetek vitajdban azonban mind a mai napig nem sziiletett dontés. Kétségtelen
az is, hogy nines elég kutatdsi eredményiink ahhoz, hogy a kérdés minden valtozata-
ban egyértelmien 4allast tudjunk foglalni. Ugyanakkor &rvendetes az a tény, hogy
egyes erdégazdasagok, pl. a Dunadartéri, a Vértesi, a Tolnamegyei, a Balatonfelvideéki,
a Kiskunsagi eredményesen kisérletezik a kérdés helyi megoldasa iranyaban leheté-
ségei korlatain bellil, nem varva meg a kérdés altalanos rendezését.

Az 1—4. képen a bajaiak prébdalkozasat mutatom be, mint olyat, amely igen ered-
ményes volt és artéri, sikvidéki kériilmények kozott iranymutatéul szolgalhat tébb
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