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Kézponti rakodék gépesitési és munkatechneolégiai

koncepc:o;u a Csehszlovak Szocialista Keztarsasagban*
Doc.dr. Ing. E. RONAY

Az erdégazdasagi munkak gépesitése Csehszlovakidban igen eredményesen
folyik. A dontés gépesitettsége 1964 végén 74%, volt, a kozelitésé 47", a felkészi-
tésé 78Y)), a faanyag szallitasa 96%p-o0s, a vagonba valé berakds pedig 58%-os
meértéket ért el. Bar a gepesitettség foka nagyon megnovekedett és allandéan
névekvében van, szamos muveletet, kiillénosen az elfkészitd és befejezé munka-
latokat még kézzel végezziik. Jelentés a kézi munka részardanya még a déntés
és a kozelités terén is, kiilonosen a sarangolt kemény 1ombfa esetében. Hasonlo
2 helyzet a sarangolt fa mozgatasa tekintetében is.

A fizikai munkaeré megtakaritasanak, valamint a miszaki, gazdasagi, és
egészségvédelmi jellemzék tovabbi megjavitasanak az atjat abban latjuk, hogy
korlatozzuk a munkat a szétszort, kelléen elé nem készitett munkahelyeken, az
allomanyokban és ezeket a — kiilonésen a nehéz — munkakat egyre inkabb
athelyezziilk a nagyobb teljesitményd gépekkel ellatott kozponti rakodokra.
Az allomanyokban folyd munkak korlatozasa érdekében igyeksziink hosszufat .
termelni. A kérgezést a leheté legnagyobb meértékben &thelyezziik kozponti
rakodokra. Ugyvanide kivanjuk atvinni a felkészitést, a tlizifahasitast, valamint
a rovid valasztékok kotegeléset is. Ott ahol még nincsenek koézponti rakododk,
a felkészitést atmenetileg erdei rakoddkon végezzuk.

Az 4j munkatechnolégia kuleskérdése a kozponti rakoddok helyes telepitése,
meéretezése és felszerelése. Két megolddsi valtozatra gondolunk, s ezekben mind
az erdbégazdasag, mind a faipar kovetelményeit érvényesiteni szeretnénk. Az elsé
esetben fakombindtok mellett létesitendé kozos rakoddkrol van szé. Ezekrdl a
valasztékok tulnyomé részét — csupan a rakodoé teriiletére korlatozodd anyag-
mozgatds utjan — kozvetlenil a fakombinathoz tovabbitanank, ezzel kiejtenénk
a fanak vagonba rakéasat és szallitasat. Csupan azokat a valasztékokat tovabbita-
nank vasuton a megfelelé rendeltetési helyekre, amelyeket a fakombinat nem
dolgoz fel. Ezekre a kozponti rakoddkra valo szallitast 50 km-nél nem nagyobb
szallitasi tavolsagbol teherautokkal oldanank meg. A masodik esetben — kiilg-
nésen lomblevell erd6k esetén — azokon a teriileteken ahol nem szamolunk
nagyaranyu fafeldolgozo ipar kiépiilésével, erddégazdasdgi kézponti rakodokat
helyeznénk el a nyersanyagbazis koézéppontjaban, esetleg kozosen, tobb erdd-
gazdasdg szamdéra is gy, hogy a nagy beruhazasi kéltségek, valamint az alkal-
mazott gépek kihasznilasa biztositott legyen. A maximalis szallitasi tavolsag
ilyen megoldas esetében sem haladna meg az 50 km-t. ;

A rakoddk altalaban a 20—50 ezer m?/év kapacitasuak volnanak, jelentds
részilk azonban (mintegy 45%-ban) 51—150 ezer m3/év kategériaja volna. Ami
a gépl berendezést és a munkatechnologiat illeti, az némi eltérést mutat a két
rakodétipuson. Igy a 20—25 ezer mi-es kozpont1 rakodékon a hosszufanak a
tehergépkocesikrol vald Ierakasahoz kétdobos csérléket, a rakodon beliili anyag-

* Az Erdészeti és Falpan Egyetem idei tudomanyos ililésszakan elhangzott eléadas. A nagy
érdeklfdéssel fogadott anyaghoz hozzaszoélasokra az-iilésszakon lehet6ség nem volt, ezeket az
ilés elndke irasban kérte be. A tanulmany utan most kozoljliik a beérkezett hozzaszoldsokat is.
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mozgatdshoz, valamint a fanak vagonba wvalo berakasidhoz 20 m-es gémmel,
1,5 t-as toronydarut, vagy 3 t-as portaldarut alkalmazunk. Ezek napi teljesit-
ménye és egyben rakodokapacitasuk is 150 m’-ig terjed. A tobbi gép itt is
ugyanaz, mint a tovabbiakban ismertetett nagyobb rakodékon.

Figyelmiinket féleg a nagyobb, 50 ezer m?®/év feletti kapacitdsa koncentralt
rakodoékra Osszpontositjuk. Itt a miveletek komplex gépesitése és egyes mun-
kak félautomatizaldsa a rakodénak olyan kialakitasat, illetve a technoldgiai elja-
rasnak olyan megszervezését kivanja, ami biztositja az egyes miiveletek téke-
letes szinkronizalasat, a mitiveleteknek egyetlen osszefiiggé folyamatban valo
végzését. Ezeken a rakoddékon a faanyag mozgatasara a £6 gépi eszkéz vagy a
portal-kabeldaru (1. dbra), amelynek teherbirasa 5 t, a fesztavolsdg 51 m, vagy
pedig az MB 110-es mintaju, 5 t teherbirasa, 22 m-es gémmel ellatott torony-
daru. Ezek a daruk féleg arra szolgdlnak, hogy kirakjuk veliikk a faanyagot a
tehergépkocsikbol, maglyazzunk és a kotegelt valasztékot vagonba rakjuk. Napi

1. abra. Portal kabel-
darit fa kirakodasat
latja el

teljesitményiik 200 m? koriil van. Nagyobb rakodékon két darut hasznalunk.
A portal-kabeldaru az egész rakteriletet atfogja, a bekotd vasuti vagany a daru
palyaja kozott helyezkedik el. A toronydarut a rakodd kozepén helyezzik el
A miéglydknak a megbontisiat és a hosszifdnak a felkészitdé gépsorhoz wvalé
tovabbitasat keresztirdnyu transzportérokkel végezziik, illetve keresztiranyu
szallitokkal, amelyeket singérgékhoz és betontombokhoz erésitunk. Ezeknek az
adogatéknak a miikodését és teljesitményét Gsszhangba hozzuk a kérgezbdgép
vagy a felkészito gépsor teljesitményével és munkéajaval.

Jelenleg arra toreksziink, hogy a feny6félékbol készitett hosszufat darabolss
elétt kérgezziik. A kérgezést — 35 em atmérdig — f6leg az OS 35 mintaja stacio-
ner kérgezdgéppel végezzilk, amelynek a munkaelve hasonlé a Cambiééhoz.
A kérgezés gépesitésében azonban még sem miszakilag, sem gazdasagilag nem
sikeriilt megnyugtaté eredményeket elérnlink. Keressiik az 1j, megfelelébb
kérgezdgépeket, illetve a meglevéket igyekszilink allandéan tokéletesiteni.

A kérgezés helyének a kérdése sincs még egészen megoldva. Arra is gon-
-dolunk, hogy a fat elssorban a famegmunkald lizemekben kellene kérgezni,
ahol a technolégiai és gazdasagi el6feltételek jelentésen kedvezébbek, kiilono-
sen ami a finak a kérgezéshez valé téli elékészitését, valamint a nagyobb telje-
sitményii gépek jobb kihasznalhatésagat illeti. Foglalkozunk a keletkezd kéreg
feldolgozasaval is. Szamolunk a kéreg ipari, vegyi és mechanikai feldolgozasa-
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val, de kiilondsen annak energetikai célra vald felhasznalasaval. A kozponti
rakodékon tortén6é kérgezés esetében egyelére szeretnénk a kérget sajtolni, s
ezzel csokkenteni a nedveségét és a ter]edelmet s igy megkonnyiteni a kéreg
tovabbi szallitasat a felvev6khoz.

A kozponti rakodék munkainak gépesitése koziil szerkezetileg a leginkabb
megoldottak a manipulacios vonalak, vagyis darabold, osztalyozé gépsorok. Két-
féle manipulaciés gépsort alkalmazunk. Az egyiket 35 em atmérdig (2. dbra), a
masikat 80 cm-ig. Az elsé esetben az adogatd transzportér legalabb 20 m hosszu,
a darabold korfirész 800 mm-es és hidraulikus vezérlésili, a hosszbedallitas vagy
mechanikus vagy pneumatikus, esetleg magnetikus aton térténik, titk6z6k segit-
ségével. Az osztdlyozo szallitopalya minimalis hossza 14 m, és olyan berende-
zésl, hogy az egyes valasztékokat a nekik megfelel6 maglyakhoz, vagy rovidebb
valasztékok esetén a kotegelésre szolgalé gytjtéhelyre dobja ki. A legujabb
tipus elevatorral van ellatva, ez a valasztékokat mintegy 1,70 m magasra emeli.

2. abra. Manipuldcios
vonal 35 em (J-ig. A
hdattérben elevator
rendszer, amely a
wvalasztékot felemeli
€s a tdrolokba dobja.
Balra lathatjuk a
kérgezét: OS—35

A gépsor mindenekel6tt rovid valasztékok készitésére alkalmas, mint amilyen
a banyafa, rostfa, szerhaséb stb.; napi teljesitménye mintegy 50 m?, kiszolgalasa-
hoz 2—3 f6 sziikséges. A mdsodik tipusi gépsoron a darabolast hidraulikusan
és pneumatikusan vezérelt, 1000 m hosszusidgu vagorésszel ellatott lanecfilirész
végzi. Ez a gépsor félautomatikus berendezéssel végzi a fanak a hossztold flirész-
hez valo tovabbitasat, a ronknek a 25 mm-es pontossagil hosszon torténé meg-
allitasat, az atméré megmeérését, a flirésznek vagasra valoé bekapcsoldsat, a va-
laszték tovabbitasat és a valasztéknak a tovabbitd transzportérrel valé kidoba-
sat. A transzportérnek a hosszufat szallité része 27 m, a kész valasztékot tovab-
bitd része pedig 14 m hosszi. A révid valasztékokat kiilon tarolé helyekre dobja ki,
s azokat ott kotegelik, a hosszu valasztékokat pedig tovabbi lanctranszportdrre
rakjak ki, amely elvégzi e vilasztékoknak rakodotéri mozgatasat. Errdl a transz-
portérrél azutidn az egyes valasztékok mechanikusan kidobédnak a megfelelé
maglyakhoz. Feltételezett napi teljesitménye 100—150 m®. A fa hasogatdsdhoz
kerekeken jaro, hidraulikus hasogatogépet hasznalunk (3. dbra). Ennek hasité-
€ke 8750 kg nyomoerét fejt ki. A hasitandé valasziék vastagsiaga nem haladja
meg a 100 em-t. A hasitégépet harom {6 szolgalja ki, a napi teljesitmény atlago-
san 60 Grméter.

Az egyes rakodok technolégiai és szervezési sémajat egyedileg alht]uk ossze
az emlitett munkavonalakbél, illetve gépsorokbél az egyes miveletek, vagy
esetleg Osszevont miiveletsorok szerint. Ezeket az elemeket az épitészekrény
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3. abra. A kozponti
rakodokon a wvastag-
fa hasitasdt hidrauli-
kus hasogatdégép vég-
; : zi el
elemeihez hasonléan kombinaljuk a rakodo konkrét funkcidja és kapacitdsa, a
faanyag wvalasztéki oOsszetétele, valamint a valasztéki koévetelmények szerint.
Ezzel alapvetéen pontosabba teheté és egyszerisithetd a rakodék tervezése és
megvan annak a biztositéka, hogy a beruhazasi eszkozoket a leghatékonyabban
hasznaljuk ki.

A munkéknak a kozponti rakoddkra valé koncentrilasaval megnének a
szallitasi tédvolsagok. A kérgezésnek a rakodokra vald athelyezésével, valamint
az élénedves, friss faanyagnak a szallitasaval az anyagmozgatasi koltségek néve-
kednek. Ezért szikséges, hogy az erdégazdasagok kicseréljék eddigi, tilnyomoan
konnytd, 5 t teherbirasu Praga V3S tipusu, valamint a 7 t teherbirasu kozép-
nehéz Skoda 706 tip. tehergépkocsijaikat kézépnehéz, 7 t raksalyu Tatra 137-es,
valamint a 12 t raksulyd Tatra 138-as tip. nagy hatétavolsagi, nagy teherbirasu
tehergépkocsikra. Ezekhez a nagy szallitéképességl gépkocsikhoz automatikus
kormanyzasu, kéttengelyes utanfutokat alakitottunk ki. A tehergépkocsikat a
motorjuk altal mukodtetett kétdobos csorlékkel lattuk el, ezek kiiléndsen alkal-
masak a hosszufa rakodasara (4. dbra). Egyes tehergépkocsikon hidraulikus darut
alkalmazunk a rovid valasztékok felrakasahoz. A jovében szamolunk azzal, hogy

4. dbra. A hosszufa
rakoddsa kétdobos
csorld segitségével
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ezek a hidraulikus rakodogépek nagy szerepet toltenek majd be a kotegelt [a
fel- és lerakasaban is. Ezekkel az intézkedésekkel kivanjuk biztositani, illetve
“okozni a szallitdeszkozok napi teljesitményét és ezzel egylitt a faanyagszallitas
gazdasagossagat is. A géppark mintegy 40%-os részének a rekonstrukciéjaval.
illetve ezeknek uj tipusokkal wvald helyettesitésével szamitasaink szerint éven-
ként kb. 17 millié korona megtakaritas érhetd el. Az Gj szallitéeszkozoknek a
bevezetésével dsszefiigg az uthalézat modernizalasa, az uj utépitési és uj burko-
latméretezési eljarasok alkalmazasa is.

Csehszlovakidban a feny6erddk tertiletén meghonosodott a szalfaban valo,
mig a lomblevelli erdékbél a szallithaté hosszban torténd szallitds. Ugyanakkor
féltizemi kisérletek folynak a sarangolt lombfanak kotegekben torténd szallita-
sara. A 21,5 m méretli keretekbe elhelyezett sarangolt fat sodronykételes
kotelékek segitségével rakjuk a tehergépkocsira, annak sajat, HLP 2501 jeld
hidraulikus daruja segitségével (5. dbra). Ez kozvetleniil a tehergépkocsi motor-
jatol kapja a meghajtdst. A ké#ponti rakodon hasonlé modon torténik a szallito-

5. abra. A sarangolt

fat un. Lkotegekben

rakja fel a tehergép-

kocsira a hidraulikus
dari

keretnek a tehergépkocsirol valo lerakasa. Ezzel a madszerrel a 7 t-as tehergép-
kocsi 15 perc alatt rakhato meg, a lerakas pedig ennél valamivel rovidebb idé
alatt torténik. A munka termelékenysége a kézi rakoddshoz képest 430"/-kal
nétt és jelentésen névekedett a gépkocsifordulok szama is. Az ily modon szalli-
tott és lerakott sarangolt fat kézi munkaval osztalyozzuk parhuzamosan elhelye-
zett 2,4 > 0,90 m méretli szallitokeretekben (a vagon szélessége 2,60 m, a rako-
many magassaga 1,60 m), majd sodronykoteles kotelékekben, daru segitségével
mozgatjuk, illetve rakjuk wvasuti kocsiba. Ezzel a modszerrel egy vagont
(atl. 33 irm.) kereken 1 éra alatt rakunk meg két, illetve harom munkdas kozre-
mikodésével. A munka termelékenysége a transzportérokkel torténé rakodas-
hoz képest 210, a kézi rakodashoz képest pedig 450%-kal névekedett.
Ugyancsak kisérleteket végziink a kotegeletlen fanak hidraulikus markolé
segitségével gépkocsira torténdé fel- és lerakasara is (6. abra). A hidraulikus
rakodd-markolo tipusa HR 2501. Ezzel a modszerrel az elébbinél is nagyobb
mértékben takarithaté meg a fizikai munka, mert nem kivanja az anyagnak ke-
retekbe vald el6készitését és a sodronykotelek hasznalatat. Egy Urméternek a
felrakasa atlag 3 percet, lerakasa 2,5 percet vesz igénybe. A munka termelékeny-
sége a kézi rakodashoz képest kereken 300%-kal né. Bar az ellenérzé vizsgalatok
biztatéak. ezt az eljardst még miuszakilag és technolégiailag is tokéletesite-
niink kell. : ZE
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6. abra. A kotegelet-

len fat hidraulikus

markoldé rakja fel a
géplcocsira

Fenyé6fa esetében arra toreksziink, hogy bevezessiik a kotegelést a kézponti
rakoddn, vagyis hogy itt kotegeljlik a manipulicios gépsorokrol lekeriilé rovid
valasztékokat. A rovid valasztékokat konténerekbe rakjuk. Ezek mérete
2,30 < 1,75 m, illetve 2,65 < 2,20 m. Sajnos hatranyosan befolyasolja ezeknek a
kereteknek az alakjat és méretét a kiilonbézé vagontipusok eltéré tlirszelvénye
és raktere. A vagonba rakashoz sodronykdtelet hasznalunk és két segédtartot.
Az oldalsé tamaszokat dréttal fogjuk Gssze (7. abra). A darukezel6 kisegito tar-
saval a 20 t-as, azaz 35 Urméteres vagont 1 oranal valamivel rovidebb id6 alatt
rakja meg. A szallitokeret felrakasa utan a segédkoteleket kihlizzuk és azokat
a kovetkezé keretek felrakasdhoz hasznaljuk fel. A szallitokereteknek a vagon-
bél wvaldé kirakasa hasonlé moédon torténik, mint a berakasa. A csomagolé
fakeretet a szallitokoteg szétszedése utan hasonléan hasznaljuk fel mint magat
a kotegelt nyersanyagot. A fafeldogozo uzemeknek, kiilondsen a papirtizemek-
nek teljesen megfelel ez a kotegelési eljaras. Ezenfeliil a kotegelés a kirakodasok
alkalmaval jelentésen csokkenti a vagonok allasidejét.

A rovid valasztékok kotegelése terén eddig elért eredmények szerények.

7. abra. A rovid fdt

konténerek segitsége-

vel rakjdk fel a wva-
gonokba
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mivel csak most fogtunk hozza ennek a problémanak a megoldasahoz. A kétegelt
fanak nyitott vagonokban torténé szallitasa nem tamaszt kiilonosebb muszaki
kovetelményeket. A kotegeknek zart vagonokba valo berakasa azonban majd

bonyolultabb megoldast kivan.

Befejezésképpen meg szeretném jegyezni, hogy a kozponti rakoddéknak
ismertetett kialakitasaval, rekonstrukciéjaval, illetve komplex gépesitésével azt
kivanjuk elérni, hogy az erdégazdasagban folyé munka miiszaki szinvonala
megkozelitse a népgazdasag egyéb agazataiban folyé munkak szinvonalat. A fi-
zikai munkaerd megtakaritasan kiviil szamitunk az iparifa mindségének jelentés
javulasara és ezzel a faanyag jobb kihaszndalasara is. ‘

HA-p E. PoHau :
KOHLIEINLHWA MEXAHH3ALIMHK U TEXHOMAOI'MA PABOT HA LIEHTPAJIbHBIX CKJIAIIAX B UCCP

B UCCP B uHTepecax sKOHOMHMH (u3nvecKoH paboueit cuibl, YJyylleHHs nOxKasaTeseld J1eCO3aroToCk
Bce oJiee MePexofsiT K CHCTeMe LieHTPaJbHBEIX CKIagoB. B XBOHHLIX Jecax BHeNPAETCH BBIBOSKA B XJbICTAX,
a B JIMCTBEHHBIX JiecaxX NMPOH3BOAHTCHA BbIBO3KA APeBeCHHBl B MAKCHMaNbHOH ayuHe. FOJ0BOH NIPpHEM APeBeCHHLL
HA UeHTpaNlbHBIe cKNanbl coctasnser 20—50 Thicau M® unu ke 51—150 Thicay m?,

Pasrpyaxa apeBeCHHBI HA CKJIANaXx B XBOHHBIX JieCaxX TNPOH3BOAMTCHA NPH NOMOLIM ABYXOapabanuoit
ne6eAKH HIH TPEXTOHHBIM HOPMAJbHBLIM KPAHOM, HA CKJIAax B JIMCTBEHHBIX JT€CAX — NATHTOHHBIM HOPMaTLHBIM
KpaHoM Wnu fameHHbIM KpaHoM., OKOPKY 110 BO3MOXKHOCTH TPOM3BOJAT B XJbLICTAX, PACKPAXKEBKA U COPTH-
POBKa NPOHU3BOAWUTCA Ha MoJayaBTomaTHoi JuHKMH. TTPoBOAATCA ONBITHI N0 MAHMNVIALMH KOPOTKHX COPTH-
MeHTOB. HoBasi cucrema paﬁo'r TpeﬁYCT VBEIHYEHHA rpy30nolbeéMHOCTH I'PY30BBIX MAamMH 1 B CBA3H C 3THM
TTOBBIIIEHHSA MOLUIHOCTH IePeBO304YHbLIX Tpacc.

Dr. E. Rénay :
ZENTRALE HOLZAUSFORMUNGSPLATZE IN DER TSCHECHOSLOWAKIE. DIE KONZEPTION
IHRER MECHANISIERUNG UND ARBEITSTECHNOLOGIE

Zur Einsparung an Arbeitskriften und zur Verbesserung der Kennziffern des Holzeinschlags geht
man in der Tschechoslowakei stets mehr auf das System der zentralen Holzausformungsplitze iiber. In den
Nadelwiildern biirgert sich die Holzabfuhr in ganzer Baumliinge, in den Laubwiildern die Holzabfuhr in
transportierbarer Linge ein. Die Jahreskapazitit der zentralen Ausformungspliitze betriigt 25 000 bis 50 000
fm bzw. 51 000 bis 150 000 fm. Das Abladen des hingehrachten Holzes erfolgt bei den ersten durch eine Zwei-
trommelwinde oder durch einen 3-t-Portalkran, bei den letzteren durch einen 5-t-Portalkran oder Turmkran
Die Entrindung erfolgt womdglich am Langholz, zum Einschneiden und Sortieren dienen halbautomatische
Maschinenfliessreihen. Zur gebiindelten Bringung der kurzen Sortimente wurden Versuche vorgenommen.
Die neue Arbeitsmethode erfordert die Erhdhung der Kapazitit der Lastkraftwagen und gleichzeitiz auch
die Erhthung der Tragfihigkeit der Transportbahnen.

Hozzaszélasok dr. E. Rénay: Kozponti rakodék gépesitési
és munkatechnolégiai koncepcidja a CsSzSzK-ban
cimii tanulmdanyahoz

Dr. Kaldy Jozsef:

Alapveté a valtozds, amelyet a csehszlovdk erddgazdasiagban megvaldsitottak,
vagy bevezetni terveznek, Az ismertetett koncepcié batran levonja a gépek tomeges
megjelenésebdl kovetkezo tanulsagokat és olyan modszerek altalanos bevezetésén fara-
dozik, amely megfelel a gépi munka alapkévetelményeinek, egyben kiemeli az erdé-
® gazdasagi munkat évszizados elmaradottsagabdl. Az iparban alkalmazott legjobb
munkaszervezési moddszerek alkalmazasaval az erdégazdasiagi munkak miiszaki szin-
vonalat nagymeértékben emeli, s ezzel lehetévé teszi az erdbégazdasagban dolgozo fizikai
munkasok kulturalis és szocidlis helyzetének donté megvéaltoztatasat is. s

A fakitermelési munka zomének t6 mell6l kozponti rakodéra vald atvitele hazank-
ban is kozel tizenot éve foglalkoztatja erdészeti szakembereinket. Tébb tanulmany,
so6t miniszteri rendelet is latott napvilagot (1952-ben) ebben a kérdésben. A pro és
komtra nézetek vitajdban azonban mind a mai napig nem sziiletett dontés. Kétségtelen
az is, hogy nines elég kutatdsi eredményiink ahhoz, hogy a kérdés minden valtozata-
ban egyértelmien 4allast tudjunk foglalni. Ugyanakkor &rvendetes az a tény, hogy
egyes erdégazdasagok, pl. a Dunadartéri, a Vértesi, a Tolnamegyei, a Balatonfelvideéki,
a Kiskunsagi eredményesen kisérletezik a kérdés helyi megoldasa iranyaban leheté-
ségei korlatain bellil, nem varva meg a kérdés altalanos rendezését.

Az 1—4. képen a bajaiak prébdalkozasat mutatom be, mint olyat, amely igen ered-
ményes volt és artéri, sikvidéki kériilmények kozott iranymutatéul szolgalhat tébb
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erddgazdasag szamara. Az erdégazdasag panduri erdészete 1962 6ta alkalmazza a Duna-
artéren a hosszufds anyagmozgatast és az anyagnak dunai rakodoén valé feldolgozasat.
A képek az erdeészet alsogylirisi védkeriiletének 59. tagjaban, tarvagassal Kitermelt
8000 m? 30—40 cm vastagsagd, 20 m Aatlagos magassagu, déntéen nemes- és hazai-
nyar fafajokbdél allé allomanyban végzett fakitermelé munkdk egyes részeit mu-
tatja be.

1. abra. LATIL kerekes traktor szdlfdt 2. abra. Hosszufds anyagszallitas erdei
kozelit vasiton

A korabban alkalmazott munkamodszerben a faanyagot t6 mellett dolgoztik [lel,
az egyes munkaelemeket kiilon munkaparok, munkacsoportok végezték, ezek munkaja
nem volt egymashoz kapesolva. A vagasban 3 benzinmotoros és 3 villanymotoros
furész dolgozott, tovabba 3 agregat, amelyeket Osszesen 24 f6 szolgalt ki. A kozelitést
DT-413 lanctalpas traktor végezte, harom rakapcsolé munkassal. A faanyag maglya-
zasa, készletezése kisvasuti rakodon tortént. A faanyag kiszallitasat pedig a 4 km-re
levé dunai rakodéra erdei. vasuttal végezték, A vasuti kocsikat kézi erdvel raktak
meg. A fel- és lerakodast, valamint a Duna-parti rakodon valo maglyazast, illetve
sarangolast 8 f6 végezte. Igy az tsszes munkéaslétszdm 35 6, ezek havi munkateljesit-
ménye 1000 m? volt.

A t6 melletti feldolgozas megsziintetésével, a dolgozék egy brigadba valé Ossze-
‘vonasaval, a gépek munkajanak egy gépsorba valo kapcsolasaval és a hosszu anyag-
mak dunai rakoddén valé feldolgozasaval a kivetkezb eredmények sziilettek. Csokkent-
hetd volt az alkalmazott gépek szama. A sziikséges gépsor a kiovetkezoképpen alakult:

3. abra. 14—16 m-es hocsszakban szdl- 4. dabra. Szabo—Tuzson-féle 0rsés vas- _
litjak a nyar torzseket erdei wvasiuton ati kocesi kiiirité berendezés. Max. ter-
helhetéség 10 t. Emeldmagassdg 180 cm

1 db Stihl-Contra (dontéshez); 1 db Latil kerekes traktor (kozelitésre); 1 ERP villany-
motoros flirész (a vasuti rakododn a szallithaté hosszban valé darabolashoz); 1 csorlos
rakodogép (erdei rakodon felterheléshez); 1 agregat (erdei rakodén a felrakodo és
darabolé gép energiaellatasara); MD-2 tipusu Diesel vastiti mozdony, 18 par 8 t rak-
sulyu forgézsamolyos truckkel (szallitashoz); 1 db ERP villanymotoros [(rész (darabo-
lashoz Duna-parti rakodon); 1 db orsés lerakodd berendezés (Duna-parti rakodon
vasuti koesik egyszerre vald liritéséhez); 1 db agregatum (Duna-parti rakodon a vil-
lanyflrész és lerakodd berendezés energiaellatiasard). A szikséges munkasléetszam 35
f6r6l 16 fére csokkent, a miszakteljesitmény 1,6 m3¥/férél 3,1 m?/fére nott. Tehat a
termelékenység jelentGsen emelkedett. A munkak mind a vagasteriileten, mind a
rakodon koneentralhatok, s igen j6l iranyithaték voltak. A munkak zome rakodoén
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volt elvégezhet6. Az iparifakihozatal 5%,-kal névekedett, ezzel elérte a 87%-0s mérté-
ket. Csokkent a munkéasok fizikai igénybevétele, a teljesitmény novekedésével 45%,-kal
nétt az 6rakereset is. A termelési koltségek mi-enként 15 Ft-tal csokkentek. Az ismer-
tetett gépsor és munkaslétszam segitségével naponta egyenletes litemben 70 m? anya-
got termeltek ki, leszallitottak, feldolgoztak és maglyaztak, illetve sarangoltak. Csok-
kent az adminisztracido, az anyagot nem kellett t6 mellett szamba venni, majd erdei
rakodon, hanem csak egyszer a dunai rakoddén. Az eredmények tehat nyilvanvaloak.

A Veértesi, Kiskunsagi, Balatonfelvidéki Erdégazdasiag elsdsorban a hosszufa ki-
szallitasaban, arbocos esorlékkel valo felterhelésben ért el igen emlitésre méltd ered-
ményeket, az OEF miszaki fejlesztési osztalyanak segitségével (5—8. kép). Munkajuk
legi6bb eredménye abban mutatkozott meg eddig, hogy a gépkocsi felrakodéasi idejét
egyharmadara csokkentették, igy a fordulok szaméat novelték,

Az eredmények tehat itthon is, a mi erdégazdasagainkban is nyilvanvaloak és
iranymutatasul szolgalnak az 4j technolégia bevezetése terén végzendd tovabbi mun-
kankban.

Most mar az a kérdés, hogy itthoni eredményeink, valamint a kiilfsldi példak
ismeretében hogyan menjiunk tovabb?

Ugy gondolom, hogy teenddinket két csoportba kell sorolni. Az egyik csoportba
azok a tennivaldk tartoznak, amelyek az erd6gazdasagokban folyamatosan megvalodsit-
hatok és bevezetheték a hosszufds anyagmozgatas és a fakitermeld munka zomének

5. dbra. TDT—40-es szovjet kozelité 6. abra. Arbocos csorlé (10 t teher-
traktor szdlfat kozelit (Kiskunsdagi Erdé- birasit) rakodds koézben
gazdasag)

t6 mell6l kézponti rakodékra valé athelyezésére, azaz a régi elavult technologianak Gj
technologiara vald atalakitdsa érdekében. Mig a masik csoportba azok a munkak tar-
toznak. amelyek kutatast, tervezést igényelnek.

Az els6é csoportba sorolt munkak koziil az elsé teend6 a fakitermelés koncentrd-
lasa. Jelenleg az OEF teriiletén pl. az 1963—64. gazdasagi évben kozel 5000 vAagas-
teriileten folyt véghasznalat és kozel 10 000 terilileten gyérités. A véghasznalathol
2600 erddérészletben volt tarvagas, 2400-ban felijité vagas. A tarvagas atlagos terlilete
2,1 ha, a felujito vagasoké 4,8 ha volt. Egy-egy véghasznalati teriilet fatomege 360 m?,
gyéritéseké 111 m? volt. Ezek a szamok hlien kifejezik a szétszértsagot, ez pedig azl
jelenti, hogy a munkak igen nehezen szervezhet6k és gépesithetdk. Ennek kikliszobo-
lésére tobb ¢vi vagasteriilet egymas mellé sorakoztatasaval, az lizemterv adta lehetd-
ségeken belill, elsésorban sik- és dombvidéken 3000 m3-nél nagyobb vagisteriileteket
kell létrehozni. A munka koncentralisa lehetévé teszi a gépek folyamatos és jé ki-
hasznalasat az erdémiuivelési kivanalmak megsériése nélkiil.

A masodik csoportba azok a munkdk tartoznak, amelyek kutatast, tervezést igé-
nyelnek. Meg kell hatarozni ezek sordn a hazai erdégazdasagokban alkalmazandé
fakitermelési alaptechnolégidkat, tekinteltel arra, hogy bar az erdégazdasdgi munkak
végzésére tomegesen allnak rendelkezésre gépek, ezeket a gépeket még ma is olyan
technolégiaval alkalmazzuk, amilyen kézi eszkozok és fogatok alkalmazasa idején
alakult ki, tehat a gépi munka alapkévetelményeit nem veszi figyelembe. Ki kell dol-
gozni azckat a kritériumokat, amelyek alapjan be lehet sorolni az egyes allomanyokat
ezekbe a technoldgiakba, illetve technolégiai valtozatokba. Ennek nyoman legalabb
10 évre el kell végezni a vagasteriiletek besorolasat ezekbe a technoldégiakba. Meg
kell hatarozni az egyes technolégiak gépsorat és a gépi beruhazasi programot ennek
alapjian kell kialakitani. Az igyv kialakitott alapelvek szerint egyértelmiien el lehet
majd dénteni tudomanyos megfontolasok alapjan, hol, milyen kériilmények kozott kell
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a t6 melletti feldolgozast valasztani, hol kell a hosszifas technologiara attérni, hol
kell, milyen kortilmények kozott kotegelni, kétszakaszos vagy haromszakaszos anyag-
mozgatast végezni stb.

Akarmilyen technolégiat is alkalmazunk — és én bizonyos vagyok abban, hogy
legaldbb 60%,-os mértékben a hosszifas anyagmozgatast és kozponti rakoddkon valé
feldolgozast fogja a kutatds megalapozni —, kozponti rakodok kialakitasdra kell tore-
kedni.

A mai helyzet az (Raddé Gdbor adatai), hogy a rakodok szama meghaladja a
400-at, nagy részilk kisforgalmu, teljesitményiik 5000 m? alatt marad, berendezésiik
"korszerlitlen, nagy résziik gépesitve nincsen. A kis befogadé képesség lehetetlenné
teszi a gépesithetdséget és a munkak szervezését. Alakjuk is kedvezbtlen. Hosszuk
20—100 m, szélességiik 20—50 m kozott valtakozik, a kedvezdé 4 :1 aranyt csak kevés
rakododn sikeriilt kialakitani. A jovében ezt a rakoddi szamot feltétlen fokozatosan
100 ala kell szoritani, biztositani kell legaldbb 15—30 000 m3-es rakodék kialakitdsdt.
A rakoddkat gravitdciés sulypontokba kell kialakitani figyelembe véve a MAV szalli-
tas-politikai elképzeléseit, miszerint arufelvevé dallomasokat lehetéség szerint 50—
60 km-es tavolsagokban kell kialakitani. A rakodokat kategorizalni kell és ennek
megfeleléen tipus felszereléssel kell ellatni. Gondoskodni kell a rakoddk tertiletének
burkolasarol, villanyarammal vald ellatasardl. A rakodd berendezésénél célszerd volna
technologiai részleteket kidolgozni, hogy ezekbdél a részekbol kategoriak szerint ki

7. dbra. Arbocos csirlé egyszerre emel 8. d4bra. D—4—K tipusi, 90 LE motor-

fel 6 to rakomanyt pétkocsi megrakdsa teljesitményil kerekes traktor elindul
sordan ‘ szalfdas rakomdanydval

rakodo berendezéséhez kellene hozzakezdeni. Az I. kategériaba tartozndnak az évi
10—15 0000 m?, a II. kategoriaba 15—30 000 m?, III. kategériaba 30—50 000 m3, IV. kate-
goéridba 50 000 m? feletti rakodok. A rakteriilet berendezésénél figyelemmel kell lenni
a lerakodd, a manipulaciés, a felrakodo tér helysziikségletére, a maglyak és sarangok,
a kérgezés, hasogatas, a beszallité at, a hulladék, valamint az iroda és szerszam-
raktar helyigényére is.

A kozponti rakodok kiépitését nalunk is elsGsorban azokon a helyeken kell elkez-
deni, amelyek faipari lizemek mellett létesithetdk, pl. Pusztavam, Csomodér, Palhaza,
Lenti, Marcali, Gyongyots, Sopron, Nogradvertce stb. Ennek az volna az elénye, hogy
a feldolgozott faanyag egy része, kozvetleniil bels6é anyagmozgatiassal jutna a faipari
tizemekbe. A gépek kialakitasakor figyelemmel Kkell lenni arra, hogy lehetéleg hazai
ipar altal eléallithato legyen, vagy pedig csatlakozzék pl. a csehszlovak erdészet
hasonlé gépek gyartasara iranyulo programjahoz.

A hosszifas anyagmozgatds alkalmazasdnal sokszor elkovetik azt a hibat, hogy
a t6 melletti megolddsok kialakitasat helyezik elGtérbe, igy pl. megoldjak a hosszu
anyag potkocsira felrakodasanak a problémajit, de ugyanakkor a rakodéi feldolgozdas
és anyagmozgatas kérdése megoldatlan marad. A sorrenden feltétleniil valtoztatni
kell, elészor kell kialakitani a kozponti rakodok helyét, berendezését, azutan kell a
t6 felé visszamenni és megoldani sorban a problémakat. A megoldasra vardé problé-
mék kizott szerepel még a nagyobb teherbirdsu tehergépkocsi alkalmazasa, valamint
a hasogatas és kérgezés gépeinek kialakitasa, ebben is teljesen egyet lehet érteni dr.
Ronay megallapitdsaival. Az utépitések soran a felépitmény, valamint a kanyarulati
viszonyok tervezésénél is figyelembe kell venni a 12—14 m anyagszallitas kovetel-
ményeit, valamint azt a koériilményt, hogy erdei utainkon a jovoben 8—10 tonnas
teherbirasii gépkocsik fognak jarni.
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Nagyon orulnénk annak, ha kimozdulna a holtpontrél ez a probléma és a fakiter—
melés teriiletén nagyaranyu fejlédes kovetkezne be a most mar rendelkezésre &llé.
nagy mennyiségli gép alkalmazasaval.

Dr. Szepesi Laszlo:

A fejlédés az élet 6rok torvényszerisége, s ez alol nem kivétel az erdégazdasagi
munkak gépesitése sem. Ha az adott gépek teljesitménye elérte a lehetdségek felsd
hatarat, uj modszerek alkalmazasara és uj gépek bevezetésére van sziikség.A szalfa-
termelés és a rakodoi feldolgozas a gépesités mindségileg fejlettebb szakaszat jelenti,
amely nagyobb munkatermelékenységgel, Kkisebb 6nkoltséggel, kevesebb fizikai
igénybevétellel, nagy gépesitési, sot automatizalasi lehetéségekkel, az idéjarasi tényezo
cstkkentésével és szamtalan mas elénnyel jar egyiitt. Ezért csak 6rommel lehet iid-
vozolni dr. E. Rénay tanulmanyat a Kkozponti rakodok gépesitési és munkatechno-
l6giai konecepei6irdl, s dr. Kdldy Jozsef hozzaszolasat, amely a jelenlegi holtpontraél
vald kimozdulast slirgeti.

Kétségtelen, a hosszufas anyagmozgatas és a rakodéi feldolgozias terén jelenleg
holtponton vagyunk. Az elmult évtizedek prébéalkozésali nem voltak eléggé meggy6-
z6ek. A kisérletek nem tudtdk atszakitani azt a blvos kort, ami a hosszufaban valé
anyagmozgatasnak, illetéleg a rakodoi munkak gépesitésének énmagukban vald sziik-
ségtelenségét, indokolatlansagat jelentette. Hossziifaban mozgatni gépesitett koézponti
rakoddék nélkil épp oly kevéssé volt indekolt, mint a hossztufas mozgatas nélkiil nagy-
rakodot kialakitani, s azt gépesiteni. Nem lehet sikeres a munkafolyamat egy-egy
miveletébe belekapva a kérdés megoldasa (mint pl. csak a rakodas), hanem a koze-
litéstol, s6t a dontéstdl kezdve a telepi feldolgozas utolsé fazisaig az egész folyamatot
célszeriien meg kell szervezni, gépesiteni. Nem lehet meggy6z6 pl. az olyan kiétegelt
rakodas és hosszufas szallitas, amelynek kovetkezd fazisaban nem tudunk mivel le-
rakodni a szallitéeszkozokrdl, s az arra alkalmatlan rakodoén nem tudunk mit kezdeni
a beérkezett hosszufaval. Ehhez természetesen teljes gépsor sziikséges, és akkor a
hosszufds mozgatashél eredé elényck halmozottan jelentkeznek.

Nyilvanvalé, hogy a hosszufas technolégia szamos Gjabb problémat vet fel, s ezek
a kordbbi elvek feliilvizsgalatara kényszeritenek benniinket. fgy nem biztos, hogy a
feltaroutak teherbirasa, kanyarulati viszonyai, s mas erddfeltarasi alapkoncepeidlk
nem kivannak-e bizonyos valtoztatast. Szallitogépeink legtobbje hosszufara alkal-
matlan, ennek gépsorat is siirgésen ki kellene alakitani. A hosszufa csak gépi erdvel
rakodhaté fel és le, s a felkészitéséhez a motorflirészeknél korszer(ibb gépek sziik-
ségesek. Végilil figyelembe kell venni olyan eléfeltételeket, amelyek nélkil az uj
technolégia nem lehet eléggé gazdasigos. Ilyenek: a rakoddék Gsszevondsa, az Ossze-
vont rakoddk célszerd elrendezése és gépesitése, a valasztékok esetleges csikken-
tése stb.

Mindezek alapjan a holtpontrol vald kimozditast az eddigi prébalkozisoknal
célszertibben, megfontoltabban kellene végezni. A részek helyett az egész megszer-
vezésével kellene foglalkozni.

Szamos részletkérdés és probléma mar kikutatott. Az ERTI ez iranyd kutatasai
nagyon sok kérdést tisztaztak a fraktoros faanyagmozgatds munkaszervezése, a ra-
kodén belili gépesités lehetéségeinek vizsgdlata, illetfleg egyes gépek alkalmassa-
ganak megitélése soran. A miiveletsor megszervezése csak kollektiv eréfeszités ered-
menye lehet, mert az egyén elvész a problémak témegében.

Befejezéslil hangstlyozni szeretném az 1j technolégia bevezetésének égetd sziik-
ségességeét, az ennek megfeleld Uj gépek beszerzését és alkalmazasat mindazokon a
helyeken, ahol erre mod és lehetéség van. Az eldfeltételek biztositdsa utan a hosszii-
fds technolégidinak az arra megfelelé helyeken wvalé alkalmazdsa legaldbb annyira
sziikségszeril, mint elvetése az arra nem megfelelé helyeken. Remélhets, hogy a kér-
dés a kozeljovében kilendiil a holtpontrél, s a kisérletezgetéseket jelentés megtaka-
ritasokkal jaré tizemi alkalmazas koveti.

Dérfoldi Antal:

Ha az erddéhasznalat Gjabb kiilfoldi irodalmat lapozgatjuk, igen gyakran talal-
kozunk a dr. Rdnay altal felvetett kérdésekkel. Kétségtelen, hogy az altaldnos fejls-
dés ma az élémunkanak targyiasult munkaval valé felvaltasat, a gépek gazdasagos
tizemben tartasat, tervszerd beszerzését és elosztasat kdveteli meg. A gépesités hata-
sossagat azonban elsGsorban a sziikséges miszaki eléfeltételek megteremtése, a kii-
16nféle munkak megfeleld csoportositdsa, egyszertisitése biztositja.

Rénay a csehszlovakiai adottsdgok kozott realizalhaté Gj fahasznalati modsze-
reket ismerteti. Nem allapithaté azonban meg. hogy ezekb6l mi az, ami mar meg-.
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valosult és mi az, ami még csak kisérlet vagy terv. Itt nem az egyes munkafolya-
matok gépesitettségi fokara gondolok, hiszen ez nalunk is — a rakodast leszamitva —
kozel azonos szinti, hanem azokra a megoldasokra, amelyek az egész fakitermelést
ilyen vagy olyan kozponti rakodékon keresztil ujszerli megoldasokkal kivanjak meg-
oldani. Dr. Kaldy megjegyzéseibdl pedig az az impresszio tamadhat, mintha a hazai
kutatas e kérdésben semmit sem tett volna.

Altalunk is régen vallott elv, hogy a fahasznalat tovabbfejlesztésének iranyat
elsGsorban az alapvetd termelési technolégiak szabjak meg. Ezt feltétleniil tisztazni
kell. Az, hogy milyen modszerekre térjink at, a helyi adottsagok, a miiszaki eléfel-
tételek ismeretének birtokaban doéntheté el, de gyakran beruhdzas kérdése is. Eppen
ennek megkinnyitése érdekében végezziik a hazai dsszes és az irodalomban targyalt
technologidk felmérését. Ez rovidesen el is késziil. Ezekbdél elddntheté lesz, hogy
jelenlegi adottsagaink és hazai viszonyaink koézott milyen szervezeti és technologiai
valtozatok alkalmazhatok és melyeket kell Kizarni. A miuszaki vezetés feladata lesz
az adottsagok figyelembevételével, a gazdasagossag szem el6tt tartasaval a legmeg-
felel6bb kivalasztasa. )

Atfogéan nézve a megoldas kulesat, sokkal nehezebb megtalalnunk. Nem kétsé-
ges, hogy hajlamosak vagyunk az egész kérdést statusquo szemlélettel targyalni,
amikor a technolégiak javitasat, iizemek rekonstrukciéjat stb. tartjuk sziikségesnek.
A fakitermelési, faanyagmozgatasi technolégiak, a valasztékok minemisége és sok-
félesége, a feldolgozd faipar elaprozottsaga, a faanyagmozgatas idényszerltsége stb.
kozott szoros korrelacié van, kiilénosen, ha a kérdést a gazdasdgossagon keresztiil
vizsgaljuk.

A dr. Rénay altal targyalt és dr. Kdldy részérdl is felvetett uj technolégiak gaz-
dasagos realizalasat csak faanyaggazdalkodasunk gyokeres megvaltoztatasan keresz-
tiil oldhatjuk meg. Ezzel kapcsolatos problémaink javarésze a multbol magunkkal
hozott helyzetbél fakad, amit elsGsorban a szétaproézottsaggal jellemezhetiink. Ez vo-
natkozik a valasztékok sokféleségére, a termelési, feldolgozasi, valamint a készletezési
helyek szétszortsagara, és emellett — kiilonosen az utébbiak esetében — a teriiletileg
is sziik lehet6ségekre. Eppen ezért a fahasznalati technologidk gydkeres, orszagos
szintdl megvaltoztatasat végrehajtani a faipar telepitésének kérdése nélkiil csak fél-
megoldas lenne és talan az elkeriilhetetlen kereszi- és visszaszallitasok miatt sok
esetben a gazdasagossag is karat latna.

Csehszlovakiaban a fafeldolgozas kozponti fakombinatokban részben mar meg-
kezd6dott. Gondolok pl. a Kelet-Szlovenszkéban 1étesiilt bilikk-kombinatra. A fa-
feldolgozast a jovében nalunk is kombinatokkal lenne célszeri megoldani. A fakiter-
melés, f6képp a valasztékok® egyszeriisitése, a gazdasiagos fafelhasznalas csak igy
realizalhaté ésszertlien. Tisztaban vagyunk azzal, hogy ennek megoldasa maroél hol-
napra nem lehetséges. Az 1966-ban megindulé , Fahasznalati tizemviteli kutatas”
utjan mar ezt a célkitlizést is szolgalni kivanjulk.

Fahasznalati munkank fejlesztése azonban nemecsak tzemviteli kérdéseket érint,
hanem szorosan kapcsolédik erdérendezési, tervezési feladatokhoz is. A kutatasi
téma tételesen magaban foglalja:

1..az allomanyok feltarasi problémait,

2. a kiilonféle munkak rayonirozas utjan torténé koncentralasanak lehetoveé
tételét,

3. a kulonféle munkaknak és a rendelkezésre allé munkaerékapacitasnak ossz-
hangba hozatalat, kiilonos tekintettel a gépesitésre, a bévitett Ujratermelés szem-
pontjaira és a gazdasagossagra.

A felvetett kérdések megoldasara ez id6 szerint kialakult moddszerek nincsenek.
A kiilfsldi irodalomban (NDK, Csehszlovakia) most kezdenek intenzivebben velik
foglalkozni, bar elsésorban erdérendezési szempontbél. Mi e kutatasnak inkabb lizem-
viteli szemléletet kivanunk adni és komplexen végezni, mert szorosan kapcsolodik
egyrészt a fakitermelés gépesitéséhez, masrészt a fahasznalati munkaszervezési keér-
désekhez, és nem utolsé sorban az erdészeti gazdasagtani témakhoz.

Ugy érzem, hogy a kérdés ma mar nem holtpontrol mozdul el. Igyeksziink azt
hazai adottsagaink figyelembevételével megfogni és megoldani a szakagazatok meg-
kévetelte kivanalmakat, nem utolsé sorban a gazdasagossagot is szem elétt tartva.

Dr. Szasz Tibor:

Napjainkban a fahasznalat terén vilagszerte nagy atalakulas megy végbe. Ennek
okai mindannyiunk el6tt ismertek. A fat, mint ipari nyersanyagot, egyre nagyobb
itmegben kell termelniink. Ugyanakkor a fa megtermesztéséhez és a [feldolgozok
szamara alkalmassa tételéhez egyre  kevesebb dolgozd all rendelkezésre. Altalanos
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jelenség a munkaeronek varosok, gyaritizemek felé aramlasa, hiszen ott a dolgozék
meghatarozott munkaidében, lakott leriileten, az idéjarasi behatasoktol filiggetleniil,
kénnyebb munkaval biztosabbnak vélt keresethez jutnak.

Az erdbégazdasagi munkak racionalizalasa, a munkakoriilmények javitasa, a ter-
melékenység novelése és az onkoltség csokkentése hazankban is stirgeté kiévetelmény.
Az utébbi 15 év alatt nagy utat tettiink meg e téren. Mfiszaki fejlédésiinkre azonban
rdnyomta a bélyeget erdeink viszonylag kis volumene, vagdastereink szétszoértsaga,
allomany- és terepadottsiagaink nagy valtozatossaga. Els6sorban a gépesités olyan
kisiizemi valtozataiban kerestiik a megoldasokat, amelyek kis beruhazast igényeltek
és megfeleltek fafaj- és allomanyviszonyainknak, feltartsagunknak, faipari létesitmée-
nyeink szétszortsaganak és miiszaki allapotanak.

Tisztan kell latnunk azt, hogy miiszaki fejlettség tekintetében a fahasznalat
terén sok kiilféldi orszag miben jar messze el6ttiink. Két 6 iranyzat keriilt elétérbe.
A vékony allomanyokbdl kitermelt fat 10—14 cm — a vastagabb végén mért — at-
mérdig vagastér melletti, tehat erdei feldolgozé helyen mobil forgacsold gépekkel fel-
apritjak és ugy szallitjak a farost, a forgacslemez és celluléz lizemekbe. A vastag
allomanyokbdl kitermelt fat pedig vagy teljes hosszban, vagy a szdllithatésag ta-
masztotta igényeknek megfelelé hosszakra daraboltan szallitjak a kozponti felkészito
telepekre. Altalanos tendencia az, hogy e telephelyek a fajpari iizemekkel azonos
helven legyvenek. Ez az iranyzat dr. Rénay tanulmanyanak elemzése szerint a CsSzSzK
ban is megallapithato. Sziikségesnek tartom azonban megemliteni azt, hogy mind
az erdei forgécsolast, mind a kozponti rakoddi feldolgozast lizemszerten alkalmazo
orszagok tobbnyire fenyéallomanyokban dolgoznak. Nem hanyagolhaté el az a ko-
riillmény sem. hogy a targyalt modszerek olyan nagy Kiterjedést erddkkel rendel-
kezd orszagokban alakultak ki, ahol a fabél kikeriilé valasztékok mindegyikének,
mig a felhasznaléhoz eljut, egyébként is At kellene haladnia a kijelélt koézponti fel-
dolgozo telephely szerinti esomoéponton.

A lombos, kiillénosen a kemény lombos allomanyok hasznalatdban sem az erdei
forgacsold, sem a hosszufas modszer nem mondhaté annyira megoldottnak és lzemi
szinten Aaltalanossagban alkalmazottnak, mint a fenyd esetében. Tudjuk, hogy a

Szovjetunioéban, Kanadaban, az USA-ban, Svédorszagban, Finnorsziagban, Lengyel-.

orszagban, az NDK-ban és az NSZK-ban a Ronay altal ismertetett eljaras elsosorban
a fenyoteriiletek hasznalati modja. Kemény lombos allomanyokban meég kilfoldon
is csak a kisérletezés stadiumaban van a kérdés. Még nem alakultak ki a termelési
folyvamat targyalt wvaltozatanak minden miiveletéhez sziikséges gépek és hozzajuk
tartoz6 technolégiak. Kemény lombos allomanyra nézve még Roénay is csak féliizemi
kisérletekrdl és tervekrol beszel. A Szovjetuniotol sem kaphatunk e téren kész meg-
oldasokat, mert a fenyd kitermelésének teljes mechanizaltsagaval és koézponti rakodoi
feldolgozasaval szemben kemény lombos allomanyokban még szintén csak a kisér-
letezés utjat jarjak. 4

Mindezeket egybevetve megallapithato, hogy e téren hazankban nem is beszél-
hetiink nagy lemaradasrél. Erdészeti szakembereinket foglalkoztaté egyik legfon-
tosabb kérdéssé valt a hosszufas, alsdé rakodoi feldolgozasos maodszer. Mellette és
ellene a legkiulonb6zébb érveket hozzak fel. Tudunk sikeres és sikertelen tizemi
probalkozasokrél. Ezeket a kisérleti eredményeket azonban nem szabad fenntartas
nélkiil értékelniink, mert a kisérletek zomét olyan eszkozokkel bonyolitottak le, ame-
lvek nem feleltek meg minden tekintetben a tamasztott kovetelményeknek.

A hosszufas komplex fakitermelés problémainak megoldasat 1962. évi kezdettel
és 1966. évi befejezéssel , Hosszufaban torténd fakitermelés gépei és technoldgiaja'”
cimmel az Egyetem részérdl dr. Kdldy Joézsef vallalta. Ennek ellenére az ERTI erdd-
hasznalati osztalyan beliil két téma keretében mi is foglalkozunk a hosszufas fa-
kitermelési modszerekkel. Egyik ‘a miszaki teljesitmények megallapitasa, masik az
erddhasznalatban alkalmazott munkaszervezetek vizsgalata.

A miiszaki teljesitmények megdallapitdsaval kapesolatban miveletenként vizsgal-
juk a hazankban alkalmazott gépek és eszkozok esetében a termékegységre forditolt
idésziikségletet. Ugy gondoljuk, hogy ezzel a munkaval hozzasegitjiik a gyakorlatot
azokhoz az adatokhoz, amelyek lehetévé teszik a hosszifas modszerek alkalmazasa-
b6l szarmazd gazdasagossagi és termelékenységi mutatok kiszamitasat.

A munkaszervezési téman beliil vizsgaljuk a hazankban és kiilféldén elért ered-
ményeket és azokat rendszerbe foglalva — figyelemmel az allomany, fafaj, terep,
feltartsagi, technikai és munkasviszonyokra — mint szervezeti és technoldgiai tipu-
sokat bocsatjuk az erddgazdasagok rendelkezésére. Az erdégazdasagok e tipusokboél
kivalaszthatjak az adottsagaiknak legmegfelelébbeket. Ezek felhasznalasaval a geéep-
beruhazasok tavlati (max. 5 éves), az energia és munkabérkoltségek egy évre eldre

493



tervezése, a munkak tér- és idobeli szervezése egyontetiibben, korszeriibb moédszerek-
kel lesz megoldhatdé. A most feldolgozas alatt levd tipusok kozétt szerepelnek azok
a hosszufds valtozatok is, amelyek mar jelenlegi adottségaink kozott is elénydsen
alkalmazhatok.

A harmadik otéves tervben mind a miszaki teljesitményvizsgalatok, mind a
szervezési téma keretében célul taztiilk ki a hosszufas, alsé rakodéi feldolgozasos
modszerek olyan mélységig mené elemzé vizsgalatit, amely a fahasznalat és a kap-
csolodé agazatok kozotti Gsszefliggésekbdl szarmazd hatdsok értékelését is lehetévé
teszi.

A Roénay altal felvetett probléma azonban — megitélésem szerint — nem oldhato
meg egyetlen intézmény keretében. Ahhoz, hogy e kérdést népgazdasagi szinten
eredménythozoan oldhassuk meg, a MAV és a fat feldolgozé ipar vetiiletében is kell
gondolkoznunk. Mivel az alsé rakoddk helyének kijeltlését alapos programozasi teve-
kenységnek kell megel6znie, javaslom olyan szakérté bizottsiag szervezését az érintett
szakemberekbél, amely kolecsonods osszefliggésben képes megtervezni a sziikséges be-
ruhazasokat, a megtériilési iddszakot, tovabba azt, hogy az orszag mely vidékein
célszera atallni a kozponti rakodoéi felkészités modszereére,

Kassai Jend: -

Dr. Rénay tanulmanya és dr. Kdldy ehhez fizott megjegyzése ujabb impulzus
a hazai megoldashoz. Mivel err6l mar sok szé esett, ma mar talan nem is arrél kell
beszélni, hogy foglalkozzunk-e a telepi feldolgozassal, hanem inkabb arrol, hogy mi-
ként tegyiik ezt?. Az ERTI elsd probalkozasként felmérte a Vértesi Allami Erddgazda-
sag helyzetét ebb6l a szempontbdl és ennek soridn sok olyan koérilmény vilaglott ki,
amelyveket a jov6ében utmutatasként figyelembe kell venni, Ilyenek példaul a feldol-
gozod flirésziizem kozelségének kedvezd felhasznalasi lehetésége, a feltarasi elveknek
ebben az iranyban sziikséges megvaltoztatasanak kényszeriisege, utépitési problé-
mak, az értékesités atcsoportositasa, ebbdl a szempontbdl koordinalasa, a beruhazasi
elgondolasok nagyobb tavlatbol szemlélésének szilikségessége, a szallitasi tavolsagok
novekedésének ténye, az igy keletkezé tobbletkdltségek kiegyensulyozasi lehetdsége,
a feldolgozéasi telepre gravitialé hozamteriilet vagisainak egyéves idészakon beliili
programozéasa, a feldolgozo telep folyamatos anyagellatdsanak lehetésége, és még sok
mas probléma, amely mind-arra utal, hogy e kérdést nem lehet elszigetelten meg-
oldani, hanem wvalamennyi szakagazat koordinalasa sziikséges. A kozeljovében az
ERTI tovabb folytatja ezt a munkat a ket somogyi erdégazdasag és a Kiskunsagi
Erdégazdasag ilyen szempontbdl torténé felmérésével.

A kisérletekhez elsGsorban gépek kellenek, mégpedig nem a meglévs, nem a
jelenlegi technolégidba illé gépek. Hiba lenne, ha az eléttiink levd, és dr. Rénay
tanulmanyéban is felsorolt gépsorokat ismerve, mas technolégia gépeivel kezdenénk
el egy 1j modszer kisérleteit, vagy a magunk Kkorldtozott lehetdségein beliil prébal-
koznank jobb gépek kialakitasaval, mint amiket a nagy ipari allamok mar produkal-
tak. Kézenfekvo dolog, hogy nem szabad a ma alkalmazot gépeinkhez 1ij technologiat
csindlni, hanem az Uj technolégidkhoz Uj és megfelelé gépeket kell keresniink.
A hazankban lehetséges technolégiat ma meég nem lehet eldére pontosan meghata-
rozni, csak céljait lehet részben Kitlizni, mert hiszen csak az elsé feldolgozé telep
kisérletei fogjak a lehetGségeket megmutatni. Epp igy kockazatos volna tav-
latra, pl. tiz évre el6re meghatarozni a vagasok technolégiai hovatartozasat is, hi-
szen erdégazdasagi, s ma mar lassan igy is mondhatjuk: erdéipari vonatkozasban
olyan ilitemid koruléttiink a fejlédés, hogy annak kovetkezményeit 6t évre is nehezen
lehetne megoldani. Hosszii idére torténé kotelezé kategorizalas pedig lehet, hogy a
fejlédés altal torténd tulnovés altal esetleg még fékezdleg is hatna.

Igen fontos volna — s ezzel talan mindenki egyetért —, hogy mielébb felallitsuk
az elsé kisérleti feldolgozé telepet, s ott eldontsiik, hogy milyen géptipusokkal kell
a mi feldolgozasi problémainkat megoldani. E kisérletek részére a tobbi kozott a ko-
vetkezé kérdésekben kellene elhatarozasra jutni: a dontéshez kombajnt vagy motor-
fiirészt hasznaljunk-e, a kozelités milyen géppel torténjék; az ut- és kozlekedésren-
dészeti eloirasok fliggvényében melyik tipusu gépkocsi adja a legkedvezdbb ered-
ményt; a le- és felrakodashoz kétdobos csorlé-, kabel-, bak- és toronydaru kozil
melyik alkalmazéisa a legcélszerlibb; milyen nagy kell legyen a nyersanyagtér és a
tartalék tarozé teriilet; hol legkedveziobb e teriiletek elhelyezése: milyen transzpor-
téroket legjobb alkalmazni; ML 25-6s, PLH—Il-es, vagy AZ 2M jeld manipulaciés
blokkal kell-e a darabolast megoldani; milyen mértékig lehet a valasztékok szamat
csokkenteni; a belsd mozgatast és felrakodast melyik darutipussal lehet leghaté-
konyabban és legolesébban elvégezni. Ezeknek a kérdéseknek az eldontése meg-
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kimélné az amugy is csekély beruhdzasi keretiinket attdl, hogy még ismeretlen mun-
kaértéka gépeket szerezziink be, vagy allitsunk be az erdégazdasigokban, melyek
késébb esetleg feleslegessé valhatnak. De a kisérleti gépsor segitségével azt is el kell
donteniink, hogy mekkora lesz a gépeknek — a mi viszonyaink kozott — az évi
kapacitdsa s ennélfogva milyen kébmétermennyiségre lehet tervezni az atlagos gép-
sort; vagy fordltva, gazdasagossag kwanalmal szerinti mennyiség feldolgozasahoz
mllyen nagysagu gépsor kell.

Végiil meg kell emliteni azt a tényt is, hogy a feldolgozas gépesitése Ossze-
fliggéseiben és kovetkezményeiben minden azzal foglalkozé allamban az erddgazda-
sag és faipar bizonyos meértékli kozeledésére, kapcsolédasara, s6t egyes teriileteken
Osszeolvadasara is vezetett. Valdszind, hogy az eddigi kapcsolatokon tulmenden ez
nalunk is bizonyos meértékig tovabb fejlédik, hiszen a kiterjedtebb feldolgozas kol-
csonhatasai, a jovendd tizemek telepitésbeni kozelsége nemcesak szoros kooperaciot,
hanem egylittes beruhazasokat is fog kivanni. Kivanatos lenne ezért a fejlesztést a
kezdeti stadiumban is a faiparnak a mostaninal is koézvetlenebb bevonasaval el-

inditani.

Huszar Endre:

Az iparosodas elérehaladéasa, a munkak mechanizaldsa, a komplex gépesités
terjedése, egyes termelési Agakban az automatizalasra valé torekvés, s6t annak meg-
valositasa egyre konnyebb munkaviszonyokat teremt a korabban nehéz fizikai mun-
kat végzdé ember szamara. Napjainkban fokozatosan €16 valosagga valik, hogy az
erdkifejtést a gépek veszik at és az embernek csak a gépek iranyitasat kell elvé-
geznie. Ezek a jelenségek az erdégazdilkcdas sajatos koriilményei kozott azonban
csak korlatozottabb meértékben jelentkeznek. Egyes munkamiiveletek elvégzésére
nagy tomegben alkalmazunk ugyan gépeket, de e gépek ilizemben tartidsa gyakran
szintén nagy erokifejtést igényel, mas muveletekben ugyanakkor wvaltozatlanul ne-
héz fizikai igénybevétel jelentkezik, s6t egyes esetekben a megnovekedett munka-
tempdé miatt a munkaintenzitas is novekszik. A magyarorszagi fahasznalatokban
még kisérletileg sem valdosult meg komplex gépesités.

Gyorsan fejlédé iparunk még mindig érezteti munkaselszivé hatasat. Emiaft
kiilonosen egyes erdégazdasagainkban évek o6ta munkaerdhiannyal kiizdenek, s a
munkaeréhiany lekitizdésében csak bizonyos mértékig ad segitséget az a koriulmény,
hogy geépi fakitermelé munkacsapatamk — kiilondsen a kozelitéssel komplex munka-
szervezetben dolgozék — ipari szint(i keresetet érnek el. Fakitermeldink atlagos élet-
kora nivekvében van és egyre kevesebb fiatal kapcsolédik be e munkaba. Tényként
allapithaté meg, hogy kiilondsen a fiatal generacié kisebb kereset mellett is gyakran
szivesebben vallalja a kedvezobb koriilmények kozott végzett, meghatarozott munka-
idéhoz kotott, kisebb fizikai igénybevételt megkoveteld ipari munkat.

A szalaban, de kiilonosen hosszufaban torténé termelést, sok egyéb elénye mel-
lett éppen azért kell hazankban is szélesebb korben alkalmaznunk, mert a jél képzett
és nagy teljesitményekre képes fakitermelé garda mas modszerekhez nem lesz bizto-
sithaté. A fakitermelé munkanak ,jipari szintre” emelése — a dolgozé ember szem-
pontjabél — csak akkor lehet teljes, ha a munkdk zomét olyan koézponti telepekre
vissziik at, ahol egyrészt minden miuvelet gépesithetd, masrészt a szocialis normati-
vakat is biztosﬂzam lehet.

Az Erdészeti Tudomanyos Intézetben a gépesitési kutatds 1956. nyaran kezdddott,
nem sokkal azutidn, hogy az orszag kiilonbozé részein lefolytatott szalfas termelések
az ujulatban jelent6s karokat okoztak. Ezek a termelések egyébként a nem megfelels
gépek és a kiforratlan munkaszervezet miatt mas teriileten sem adtak kielégité ered-
meényt. A szalaban torténdé termeléssel szemben, kiillontsen az erdémiivelSk részérél
nagy ellenszenv nyilvanult meg. A fakitermelés és az anyagmozgatas szervezésénél
megkovetelték, hogy az alkalmazott gépek és modszerek a legnagyobb mértékben
kiméljék az ajulatot és a labon maradé allomanyt. A megindulé gépesitési kutatas
egyrészt ezért, masrészt a megfelelé gépi felszerelés hianyaban a t6 melletti feldol-
gozasos modszerek tokéletesitését tlzte ki elsé feladatanak. E mellett cél volt azon-
ban olyan adatgyljtés és torvényszeriségek megallapitasa is, amelyek a szalaban,
vagy hosszifdban torténd termelésre is érvényesek. Az e kutatds keretében létre-
hozott univerzalis fogatos kozelité kerékpar, az idékézben egyre jobban terjeddé kor-
szer(i motorflirészek és az ERTI erdéhaszndalati osztalya altal kidolgozott kozelitéssel
komplex fakitermelési munkaszervezet egylittes eredményeként nemecsak a fogat-
energia felhasznalasa csokkent, hanem a fakitermelés és kozelités termelékenysége
is mintegy a kétszeresére emelkedett. A legjelentésebb elérehaladds mégis az, hogy
a kutatias eredményeként a fakitermelés csaknem 50%,-4ban megvaltozott, korszer(G-
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sodott, Az évszazados munkamaodszer atadta helyét az egyszerili komplex szervezetek—
nek. E komplex szervezet tovabbfejlédéseként sikeres iizemi probalkozasok tortén-
nek az egyszeri komplex szervezetnek osszetett komplex szervezetté valtoztatasa
terén, amikor is ugyanazon munkacsapat termeli ki, kozeliti, szallitja a fat és a vas-
Gati rakoddékon torténik a szambavétel.

Eddigi kutatasaink soran megallapitottuk, hogy a feldarabolt fa &sszegylijtoge-
tése, fel- és leterhelése nehezen gépesitheté és még konténerek vagy kotegek kialaki-
tasa és ezek gépi rakodasa esetében is hosszadalmas és nehéz fizikai emelémunkat
kovetel. Megallapitottuk azonban azt is, hogy az erdei rakoddkra egy hosszban vagy
hosszufaban levitt anyag eldarabolasa csak akkor termelékenyebb a té mellettivel
szemben, ha azt koncentraltan, de egymastol elvialasztva, rendezetten taroljak. Ennek
a helyzeinek az elérése rendszerint jelentds energiat és fizikai munkaerét igényel.
Ezenkiviil tovabbi energia és munkaeréhiany jelentkezik a feldarabolt sokféle va-
laszték rendezeésekor és keészletezésekor. Kisérleteink alkalmaval a szalaban torténd
kozelités és a rakodoi rendezés egylittes energia- és munkaigénye tobbnyire megha-
ladta a darabolas gyorsabb elvégzésébdl adodo elényoket. E megallapitasaink alapjan
mar évekkel ezel6tt arra a kivetkeztetésre jutottunk, hogy a hosszafaban torténdé
Kitermelés és anyagmozgatas addig nem végezheté gazdasagosan, ameddig jol gépesi-
tett, mechanizalt kozponti feldolgozdtelepekkel nem rendelkezink.

Hazank erdéallomanyanak tulnyomé tobbsége lombosfa. Vilagviszonylatban
viszont a feny6k telepi feldolgozasanak gépesitését oldottak meg. A lombosfa felké-
szitése kiilfoldon is tébbnyire t6 mellett torténik. Eppen ezért nagy jelentdségii Rénay
professzor munkassaga, mert az a lombosfa telepi feldolgozasanak gépesitésére is
kiterjedt.

Ahhoz, hogy a szalaban vagy hosszuldaban torténo termelés lizemi szintd kutatasa
megindulhasson, feltétleniil sziikséges legalabb egy teljesen gépesitett telep beallitasa.
A sziikséges gépeket véleményem szerint Csehszlovakiabél kell beszerezni, vagy a
szlovakiai tapasztalatok alapjan kell elkésziteni.

A faanyagmozgatas teriiletén végzett kutatasaink soran megallapitottuk, hogy
éghajlati viszonyaink kozott foldutaink tobbsége igen érzékeny az iddjaras okozta
behatasokkal szemben. Ez sok helyen sziikségszerlivé teszi a szakaszos anyagmozga-
tast. Ezt a tényt a telepek taroloterének tervezésekor, ill. az anyagmozgatas eszkozei-
nek megvalasztasakor, valamint az anyagmozgatasi technologiak kialakitasakor figye-
lembe kell venni. Megallapitottuk tovabba azt is, hogy féldutaink tébbsége még szaraz
vagy fagvott allapotban sem alkalmas a nagy itengelynyoméasd jarmivek forgalmara.
E miatt részletesen vizsgalni kell a Rénay és Kaldy altal emlitett, nagyobb teherbirasu
gépkocsik alkalmazasanak vonatkozasait.

A lillafiiredi erdészet javorkuti részén mintegy 800 ha-on kialakitott kisérleti
vagastéri utak kitlizésekor figyelemmel voltunk arra, hogy azok a hosszifdban tor-
ténd kozelités és anyagmozgatas kovetelményeinek is megfeleljenek. A feltaréhalo-
zattal Osszehangolt felijitdsi rendszer hosszifas kozelités esetében is biztositani lat-
szik az ujulat megvédését. A hosszifas anyagmozgatdsra azonban napjainkig csak
olyan esetekben keriil sor, amikor azt a meredek terep szikségessé tette (sodrony-
koteles kozelités, 16val torténé hosszafds vonszolds). A valasztékokra darabolas és
felkészités ez esetben a vagastéri utakon tortént, az anyag készletezése pedig az utak.
padkajan.

A szilaban vagy hosszifaban torténé termelés gybkeres valtozast hoz az erdd-
gazdalkodasban. Kihat az erdék feltarasara, az anyagmozgatds eszkozeire, a feldolgozo-
telepekre, a munkamédszerekre és a munkaskérdésre. A siker csak valamennyi té-
nyez& oOsszhangja, valamennyi eléfeltétel megléte esetében érheté el. A sikerhez
szlikség van a kutatds szervezetté tételére, Osszefogasara, de sziikség van arra is,
hogy a kutatas eléfeltételeként a megfeleld beruhdzasok — feltarchalozat, kozelité és
szallitoé eszkozok és legaldabb egy jol gépesitett rakodé — rendelkezésre alljanak. Az
elGfeltételek barmelyikének hidanya konnyen kudarchoz vezethet és esetleg tobb kart
okozhat az Gj munkamédszer elterjesztésének, mint amennyit hasznal.

A Rewvue Forestiére Francaise (Nancy) foly6 évi 8—9. szama ,,Revue des Revues”
rovata Magyarorszagrél Kiss Ldszlonak lapunk az évi 4. szaméban a ,Rovardlo-
szerek hatdsa mikorriza gombakra”, valamint Visy Gézdnak lapunk ez évi 5. sza-
maban ,,A nemesnyarak gytkérvizsgalata” cimén megjelent cikkét ismerteti.
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Az erdégazdasdgi gépek gyartasszakositasanak
elézményei és varhaté kihatdasai
Pr. SZEPESI LASZLO

Amint errél a napisajté hirt adott, a KGST Lenigradban iilésezé Végre-
hajté6 Bizottsaga 33-féle erdogazdac;agl gép gyartasszakositdsat hagyta jova.
Ennek egyik legfontosabb célja az erddégazdasagi gépek gyartasaban fennéllé
parhuzamossagok kikiliszobolése, draga kisszériak helyett gazdasidgosabb na-
gyobb szériak létrehozasa. Nagyobb sorozatok esetén a gyartassal kapcesolatos
felszerszamozas jobban kifizetédik, a gépeket szakszerGibben, korszerlibb gyar-
tastechnolégiai koriilmények kozott, jobb mindségben, s olesobban lehet eldalli-
tani.

Az erdégazdasagi gépek gyartasszakositisanak fontossagat jelentés mérték-
ben indokolja az a sajatos korilmeény is, amely az egyes orszidgok viszonylag
alacsony erdégazdasagi gépigényeivel fiigg Ossze. Koztudomasu, hogy egy-egy
géptipusbol — a Szovjetunio kivételével — egy-egy orszag igénye ritkan haladja
meg az évi 100 db-ot. Ilyven mennyiség gyartasa kiilon-kiilén semmiképpen sem
lehet gazdasagos.

Az erdbégazdasagi gépek gyartasszakositasanak elGkészitését megkonnyi-
tette az erdégazdasagi munkak gépesitésének viszonylagos ujszertsége. Az
lizemi alkalmazis figyelembevételével szamitott 10—15 éves idészak alatt nem
alakulhatott ki a tobbi agazathoz viszonyitott fejlett gépgyarto ipar, s a kezdeti-
ség, s6t a jelenlegi tipusok nagy részére a kiforratlansag jellemzs. Nem vetddhe-
tett fel ezért a gyartasszakositds soran egyik orszagban sem az esetleges ,ha-
gyomanyokkal” rendelkezé erdégazdasagi gépgyartas felszamolasa. Igy a gydr-
tasszakositdsra lényegében még kedvezd idészakban Keriilt sor.

A gyartasszakositas idészeruségét alahuzza a tipusok klforlatlansarraval
jaro, kilonféle gépi megoldasok gombamaédra elszaporodott sokasaga is. Bar az
erdégazdasagi munkdk gépesitése tavolrdl sem megoldott, ennek ellenére csu-
pdn ndlunk tobb mint 300-féle géppel rendelkeznek az erdégazdasdgok. A tobbi
orszag viszonyainak ismeretében a tipusszam csillagaszati értékiivé valik. Ha-
zédnkban nem ritka a 8—10-féle, a KGST-orszagokban pedig az 5—50-féle
ugyanazon munkafeladatra alkalmas tipusféleség valtozata.

Ebbé6l kovetkezik, hogy az erdbégazdasagi gépek gyartasszakositasat elé kel-
lett késziteni. Tisztazni kellett, hogy a kiilonbszé erdégazdasiagi munkdkban mi-
lyen miuiszaki, agro- és erd6étechnikai kovetelményeknek megfelel6 gépeket lehet
alkalmazni, s ezeket hogyan lehet rendszerbe foglalni, vagyis géprendszerekké
atalakitani. Az alkalmazandé gépekkel szemben tamasztott, sokoldalt kutatasok
alapjan meghatarozott kovetelmények és a meglevd géptipusok dsszevetése mar
elsé lépésben is lehetévé tette azok alkalmassaganak megitélését, a gépek tipiza-
lasat, a kovetelményeknek legjobban megfelelé erdégazdasagi gépek kivalasz-
tasat.

Az gy alkalmasnak minésitett — orszagonként 1—3 wvaltozatot kitevé —
azonos rendeltetési gépek fokozatosan nemzetkdzi osszehasonlité vizsgdlatra
keriiltek. Az igen szigoru gépvizsgalati elvek és maddszerek alapjan szervezett
nemzetkozi dsszehasonlité gépvizsgalatokon valasztottak ki a megmarado valto-
zatok kozil a legtokéletesebbet, amely az érdekelt KGST-orszdgok viszonyai-
nak legjobban megfelelt. Gyakran el6fordult, hogy a vizsgalat ,szdrdjén” egyet-
len gép sem ment at sikerrel, s ilyenkor a kovetelményeket legjobban meg-
kozelité gepek tokéletesitésére, vagy uj gép kialakitasara tettek javaslatot.
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Az erdbégazdasagi gépek nemzetkozi Osszehasonlité vizsgalatdat nemzetkozi-
leg megbiralt, részletes vizsgalati metodika alapjan, a kiilénb6zd orszagok szak-
embereinek ellendrzésével folytattak le. Igy minden orszig részére tudomanyos
presztizskérdéssé valt a vizsgalatok minél magasabb szinvonalon valé lebonyo-
litdsa, s a legjobban megfelelé — a gyartasszakositasra javasolhato — erdé-
gazdasagi gép kivalasztasa.

Végeredményben tehat elsGsorban a tdbb oldalrél szakmailag indokolt,
nemzetkézi dsszehasonlité vizsgdlaton jo eredménnyel szerepelt gépek keriiltek
gydrtdsszakositasra. Szakositottak azonban tobb olyan gépet is, amelyek tokéle-
sitésében, tovabbfejlesztésében a nemzetkodzi 6sszehasonlité vizsgdlatok tapasz-
talatai alapjan allapodtak meg. A szakositdas utan a gyartast a kijelolt egy-, eset-
leg két orszag folytatja, a tobbi orszagban pedig a parhuzamos gyartast fokoza-
tosan leallitjak. A gyartasszakositott gépekbél az egyes orszagokat a felmertilt
igények alapjan elégitik ki.

Az elézmények ismeretében tekintsiik réoviden at, mire terjedt ki az erdo-
gazdasdgi gépek gydridsszakositisa? A gyartasszakositott gépek felsorolasat a
gyarté orszag feltiintetéséevel a tdbldzat tartalmazza.

A szakositott gépek koztil koriilbelill kétharmad erdémiivelési, egyharmad
pedig erdéhasznalati rendeltetési. Az erdémivelési gépek kozil elsének kell
emlitentink a Szovjetuniora szakositott tuskdkiemeld gépeket. A szakositott
K-2-A jelti tuskokiemel6 a nalunk is ismert K-1-A tovabbfejlesztett tipusa,
joval konnyebb, Uzembiztosabb, s 10 000 kg-mal tobb emeléerd kifejtésére
képes.

Jelent6s helyet foglalnak el az erdémivelési gépek kozott a kilonbozo
csemeteiiltetd és iskoldzogépek. Az erddételepitésnek és a felajitasnak ezek a
nagyon fontos, s igen hamar kifizetddé gépei szerkezet és megbizhatdsdg szem-
pontjdbol vildgszinvonalon dllnak. Az egyik szakositott csemeteliltetégép tovabb-
fejlesztett tipusa mar teljesen automatikus muakodési, a gép onmiikodéen ada-
golja az lltetéelemekbe a tarokban elgkészitett csemetéket. A csemeték iskola-
zésa is megoldottnak tekinthetd, erre az egyik legjobban megfeleld tipust valasz-
tottak ki.

Szakositottak a csemete- és a suhdngkiemelés gépeit is. Utébbinal a suhang-
kiemeld ekék Magyarorszagon 1960/61-ben végzett nemzetkozi osszehasonlito
vizsgalatanak eredményeit vették alapul. A Szovjetunidéra szakositott suhdng-
kiemel6 ekéknél célul tiizték ki a vonoderdszukséglet csokkentését, a gépek irany-
tartasanak fokozasat, ezzel a sériilések aranyanak csokkentését, valamint a ki-
huzas, rakodas, csomagolas részleges mechanizalasat és automatizalasat. Persze,
a fejlesztési célkitlizések fokozatos realizalasahoz idé kell, s ennek megfelelden
az ekék allando tokélelesitése varhato.

Jelentés szamban kertiltek gyartasszakositasra kiilonbozé apologépek: kul-
tivdtorok, borondk, talajlazitok és talajmarék. Az &apolégépek sokféleségét a
kiilénbéz6é nagysagu traktorok munkagépeinek eltérd jellege indokolja. A gépek
egy része a 10—18 LE-s, mas része a 28—35 LE kategérianak megfeleld trakto-
rokhoz késziilt. Az apologépek alkalmazasianak egyik érdekes vonasa az aktiv
miiveléelemmel rendelkezé gépek (talajmarcok) eléretorése. Egyre nyilvan-
valobba valik, hogy ezek a gépek biztositjak a legtokéletesebb gyomirtast, talaj-
keverést és lazitdast. Ma mar a talajmardk forgédobjainak kertileti sebességét
ugy valasztjdk meg, hogy minimadlisan porositson, igy a sokak altal kifogésolt
karos hatas nagyjabol kikiiszoboltnek latszik. Az egyik sorkozmiveld talajmarc
gyartasat Magyarorszag kapta meg.
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A gyartasszakositott erdogazdasagi gépek felsorolasa

S;g; W egneveszder Gydrtd orszig
1, | S52ivd hatdecal mikddd maggyujtd Ceehezlovdkia
2, | Piggesztett vAltvaforgatd eke DK
3, [|Fliggeeztett egyvasu eke NDK
4, | Bey- és kétkormdnylemezes vontatott eke Lengyelorezdg.
5. | Figgeeztett talajmard /kietraktorhoz/  |Ceehszlovdkia
6. |Tliggeeztett télajmaré /28-35 LE traktorhoz/ Magygrorszég
7. | BErdészeti talajlazité borona Szovjetunid
3. |Fliggeeztett erdészetl kultivdtor Szovjetunid
9. | Fliggeeztett gyomlildgép NDK
lo, |Pilggeeztett erdei magvetdgép Bulgdria
11, |Pilggeeztett cesemetekiemeld eke KDX
112, |Fliggeeztett suhdngkiemells eke Szovjetunica
13. |Dugvénylltets gép Szovjetunid
114, :Dbugvinyvégé gép Magygrorszég
{15. | Ceemeteliltetdgép ‘Szovjetunid
16, | Tuekdkiemellgép Szovjetunid
17, | Beyezemélyes benzinmotoros  flirész Lengyelorszég
18. |5 tonnde tgk.-rakoddberendezéee Roménla
{19. |1,5 tonnde looo m-ee kiotélpdlya Ceehezlovikia
20, |1,5-2,5 tonnde 2000 m-es kutélpdlya RomZnia
121, |Kozelitéberendezés 0,9 . os2t, traktcfﬁoz- Cskhezlovikia
22, |Kozelitéberendezés 2,0 oszt.‘tréktdrhbz Lengyel orszdg
{1 23. |lozgé kérgezbgép. rovidfdra DK
| 24, |liozgd, vagy gtabil. kérgezdgdp hosszufdra | NDK
25t IStabiil kérgezégép'hoészuféra Lengyelorszag
| 26. | Flirészldncélerits berendezés Ceehezlovakia
27, |Mozgd kétdoboe cstrld rakoddkra. Lengyelorszdg
28, |Terraszkészitd Szovjetunid
29, | Terraszlazité Szovjetunid
30, | Fiiggésztett tdrceds borona DK
{ 31, | Piggesztett kultivator NDK
32, | Ceemete iskoldzdgép Bulgdria
| 33. | Pliggesztett 8 soros talajmard NDK

A szakositott erdémiivelési gépek kozott fontos szerepet jatszanak a lejtos
teriiletek talajelékészitési gépei, mint pl, a teraszolok és teraszlaziték. A Szov-
jetuniéra szakositott teraszologépek alkalmazdsa mar kozel egy évtizedes multra
tekint vissza, hasznalhatosagarol tobbszorosen meggyoézédtek. A hegyvideéki
koparok erd@sitése a teraszoléval, teraszlazitéval nagymértékben megkonnyit-
het6, mivel a kialakitott, megfelelé méretli teraszon az iiltets. és apolé gépek
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is biztonsagosan miikodnek. A gépek alkalmazasa ezért nalunk is j6 eredmény-
nyel fog jarni.

Az erdbéhasznalati gépek csoportjaban jelentts helyet foglalnak el a hiany-
cikként nyilvantartott kérgezdgépek. A hasznalati gépek maéasik gyartdsszakosi-
tott csoportja az olyan kozelitéberendezéseket oleli fel, amelyekkel az erdégépek
hatasfoka nagymértékben fokozhato.

Szakositasra keriilt két kulonbozé kétélpdlyatipus is. E téren az utébbi
években tobb orszagban jelent6s elérehaladas tortént. Ez elegenddé biztositék
arra, hogy a szakositott kotélpalyas berendezések elfoglaljak helytiket a fa-
anyagmozgatds géprendszerében.

Elfogadtak az egyszemélyes motorfiirészek (Lengyel Népkoztarsasag, illetve
Szovjetunio), valamint a gépkocsi onfelterhelé berendezések (Roman Népkoz-
tarsasag) gyartasszakositdsi ajanlasait is. A szakositott 4 LE teljesitményt
motorfirész svéd licenc alapjan készult.

Az emlitetteken kiviil még toébb egyéb erdémiivelési és erdéhasznalati gép
gyartasszakositasara is sor kerilt. Ezek kozott meg kell emliteni a Magyar
Népkoztarsasdgra szakositott MNO jelii preumatikus metszéollokat, amelyek
dugvany darabolasara is kivaloan alkalmasak.

*

Veégiil felvethetd, mit varhatunk az erdégazdasdgi gépek gydrtasszakositd~
satol, a szakositott erdégazdasdg: gépektol? Mindenekel6tt hazai és nemzetkozi
szinten az azonos rendeltetésii gépek tipizdlasat a legmegfelelébb tipusok nagy-
sorozatban vald gyartasat és elterjesztését. A tipusok szamanak csckkentése el6-
segiti a legjobb géptipusok rendeltetésszer(i hasznalatat, alkatrészellatasat, egy-
séges miikddését.

Az egyes tipusok tovabbfejlesztésével ezekutan elsésorban a szakosité
orszag foglalkozik. A tobbi orszag kutatoéi, szakemberei, jitéi ezért tevékenysé-
giket a fennmaradt teriiletre iranyithatjak, s intenzivebben foglalkozhatnak a
még meglevé , fehér foltok” eltiintetésével. Az egyes orszigok kozott eddig meg-
levé parhuzamos gépkialakitasi és fejlesztési munka az emberi alkotd tevékeny-
ség hihetetlen pazarlasaval jart. A szakositds utdn ez a tevékenység is jobban
koordinalhaté és kihasznalhaté lesz. A parhuzamossig helyett a jovében az
egy¢bként alkalmas gépek hatékony alkalmazisanak kikisérletezését, felhasz-
nalasi teriiletének kiszélesitését célszerii el6térbe helyezni.

A gépek gyartasszakositasa feltétlenil magaval hozza a konstrukcidk el6-
nyosebb gyartastechnolégiai eléfeltételei kozotti, tokéletesebb felszerszdmozis-
sal, s kisebb onkéliséggel valo gyartasat, ami a gépek megbizhatésdganak és
élettartamanak fokozasahoz, kisebb lizemkoltségéhez, valamint magasabb telje-
sitményéhez vezet. i

A gyartasszakositott gépek egy része a kozeljévében, mds része néhany év
mulva lesz kaphatod. Utdbbiakndal elsésorban gyartmanyfejlesztési, illetéleg
gyartasbavételi problémak domindlnak. Szé volt arrél, hogy tébb esetben — a
nemzetkozi 6sszehasonlito vizsgalatok eredményeinek felhasznaldsaval — 1] gép
kialakitdsa vdlt sziikségessé. Ez vonatkozik a kérgezdgépekre, rakodogépekre s
néhany problematikusabb erdémiivelési gépre. Mdas gépeknél siirgeté tovabb-
fejlesztési problémak taldlhatok (pl. motorflirészek). Figyelembe kell venni
végiil a gyartasbavétel nehézségeit is, egy-egy Uj géptipus sorozatgyartasaval
kapcsolatos felszerszamozasi, gyartastechnologiai feladatokat, amelyek igen
rovid id6 alatt nem teljesitheték. Feltételezheté azonban, hogy mind a gyart-
manyfejlesztési, mind pedig a gyartasbavételi problémak mielé6bb megoldod-
nak, igy a gépek elterjesztésének nem lesz kiiiéntsebb akadalya.
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Az erdbgazdasagi gépek gyartasszakositasanak realizdlasara az elkovetkezd
években fokozatosan keril sor. Célszeri volna a mar beérkezé szakositott gépe-
ket az elézmények ismeretében bizalommal fogadni, s helyes lizemi felhasznala-
sukroél gondoskodni.

HA-p J1. Cenewu

MNPEAMCTOPHA M OHUOAEMBIF 9OMEKT CIELMAJIM3ALIMKM TTPOM3BOACTBA
: JIECOXO3SIMCTBEHHbLIX MAILLIMH

HenonuureneHelit Komuter COB-a Ha sacenauuu B JleHMHrpane ogo0pua crnelHaausanMio NpoH3BoaACTEA
33 mecoxo3AHCTBEHHEIX MAauH. BarkHelnet Leablo 9TOro ABMAAETCH TUKBHAALMA CYLIECTBYIOIIEH napannenb-
HOCTH B TIPOHM3BOACTBE JIECOXO3AHCTBEHHLIX MAINMH, NMPOUIBOACTBO BMECTO HeOOJBIIMX I0POTHMX CepHil Goee
IKOHOMHUYHBIX MALIMH B 60AL1IKHX cepuax. CrenuanysanyH npeatecTsosana 6onpas padoTa no oeHKe MAaMH.

Me)ﬂnyﬂaponnoe cpamm-reﬂbzme MCCcIIeloBaHHe MAallHH ﬂpUHBBD}IHﬂDCb Mnomx KOHTPOJIeM ClrieMaJIHMcTOB
pa3nnqumx CTpaH. Cneunannsammne YEeEMJISET HHTEpEChI Maulmmcrpnﬂmu HH (]JZIH()FI (."I'[!B}lb], Karkmasi c-rpaua
IOJIL3YETCA NPEHMYIIECTBOM CIIELHAIHU3INPOBAHHOIO NPOH3BOACTBA.

Dr. Szepest L.:
YORAUSSETZUNGEN UND VORAUSSICHTLICHE AUSWIRKUNGEN DER SPEZIALISIERUNG IM
FORSTWIRTSCHAFTLICHEN MASCHINENBAU

Der Vollzugsausschuss des RGW genehmigte in Leningrad die Spezialisierung der Erzeugung 83 ver-
schiedener forstwirtschaftlicher Maschinen. Eine der wichtigsten Zielsetzungen dieser Massnahme ist die
Beseitigung -der Parallelitiit der Erzeugung forstwirtschaftlicher Maschinen, wodurch statt den bisherigen
teueren Kleinserien wirtschaftlichere, griossere Serien gebildet werden kéonnen. Der Spezialisierung ging eine
ausgedehnte Maschinenpriifarbeit voran. Die internationale Vergleichspriifung erfolgte unter der Aufsicht
von Fachleuten verschiedener Liinder. Keines der teilnehmenden Linder wird durch die Spezialisierung im
bisher entwickelten Maschinenbau beeintriichtigt : ein jedes Land erfreut sich den Vorteilen der spezialisier-
ten Produktion.

Az IUFRO erdei fak nemesitésével foglalkozé
22. osztalyanak iilése Jugoszlaviaban

Az Erdészeti Kutato Intézetek Nemzetkozi Szovetsége (IUFRO) erdei fak neme-
sitésével foglalkozd 22. osztalya szeptember 13—17. kozott Jugoszlaviaban megbeszélést
és ezt kovetben tanulmanyutat rendezett. Harom vilagrész 20 orszaganak mintegy 100
részvevoje — kozottiik héttagu magyar delegacié — targyalt az erdei fak nemesitésé-
nek elméleti kérdéseirél, tobbek kozott a torzsfak szelektalasardl, a legjobb termeésze-
tes erdék génallomanyanak genetikai kutatasok céljara torténdé megdrzésérol, valamint
a fajon beliili és fajok kozotti hibridek jelentéségérol. A program nem emelt ki fa-
fajokat, ennek ellenére kizarolag a fenyodkkel foglalkoztak. A Zagrabban lefolytatott
megbeszélést haromnapos tanulméanyut kovette. Ezen a megbeszélések anyaganak
szemléltetésére tébb &serdét és értékes nemesitési objektumot mutattak be. A jugo-
szlav erdészeti igazgatas altal patronalt érteicezletet a IUFRO részérdl J. D. Matthews
(Egyesiilt Kiralysag) a 22. osztaly elnodke, Jugoszlavia részérdl M. Vidakovic profesz-

1. abra. A résztvevdk
egy csoportja
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2. abra. A jasirebarskoi fenybkutatd intézet telepének ldtképe. El6tér-
ben az tiveghdzak, hdtul b