méréjét az atlagosnal, a koran fakadékét, illetve hullatokét pedig kb. 10%-kal
kisebbnek. A korlapnal mutatkozo szazalékos ardanyok a fatémeg viszonylata-
ban is fennalltak.

Ugy hiszem, hogy ezeket a megfigyeléseket, eredményeket az erdénevelési
munkdak keretében a gyakorlat maris hasznosithatja. Tavasszal és dsszel érde-
mes megjeldlni a jo minbéségit késon fakadd és lombhullaté egyedeket, hogy a
,V7'-fa kijelolésnél ezt a szempontot is tekintetbe vehessiik. Erdétorvényltink
parancsololag irja eld, hogy nagyobb mennyiségi és jobb mindségi fat kell ter-
melni, ehhez pedig a jo mindségl, nagyobb teljesitményl késén hullaté bilikkok
is hozzdsegitenek.

HA-p Mapryw jI.: OCEHHAA OKPACKA W OIMAOEHHME JIMCTBEB BYKA.

Tlocne mccnenoBanmi PACNYCKAHHMA JHMCTLEB ABTOP MCCIIeNYeT 3daKOHOMEPHOCTH OKPACKH H ONaJeHHsT
JiereeB Ovka. Ilo ero OTIpEeneIeHHIO 0OBLIYHO PaHo pacnycxawupecs ocodd paHo OKpPAlIMBalOTCS H 0NajanT,
4 M03)Ke pacnycralomumecs — I1o03ye. M3 nosgHepacnyCcKaloLMXcsT M IO3fHeonanawommux ocodert 70—809%
COCTABJIsIIOT BLICOKOKAYECTBEHHbIE APEBOCTOM, B TO BPeMsl, KAK U3 paHopacnycKamumxcs ocobeit Tonuko 509%
OBLIO XOpOLLEero KavecTsa.

OT0 CTOMT YUeCTh Y)Ke B IpoLiecce BhIpalIMBAHUA OVKA.

Dr, Mdrkus L.: DAS BUCHENLAUB — HERBSTLICHE VERFARBUNG UND ABFALL

Anschliessend an seine bisherigen Untersuchungen iiber das Austreiben der Buche priift
jetzt Verf. die Gesetzmdéssigkeiten der Verfédrbung und des Abfalls des Buchenlaubes. Es wird
festgestellt, dass die Verfirbung und der Abfall des Laubes bei den friih austreibenden Buchen
i. allg. friiher, bei den spidt austreibenden spéiter erfolgt. Solange die spit austreibenden und
ihr Laub spiter abwerfenden Biume in 70 bis 80% von guter Qualitidt sind, betrigt der Anteil
dieser Bidume bei den frith austreibenden und abwerfenden nur 50%. Es wiirde sich lohnen,
diese Feststellungen bei den Bestandeserziehungsarbeiten von nun an zu beachten.

Fagyarimanytermeld lizemeink szalagiiirészgépeinek
gazdasagos vagastechnolégiaja
LAINCSAK ISTVAN

Ismeretes torekvés a termelékenység novelését elsGsorban a munkagépek jobb
kihaszndldsdval elérni. Ezzel a moédszerrel fagydrtmanytermels tizemeinkben is tetemes
megtakaritdsokat érhetiink el. A gépkihaszndlds és az energiafelhaszndlds kapesolatai-
nak felderitésére méréseket végeztem a Magasbakonyi, Délzalai, Szombathelyi Allami
Erdégazdasig fagydrtmianytermeld itizemeiben. Tanulmanyom célja : helyes vdgds-
technologia kialakitdsa a maximilis (kézi) elétoldas fiiggveényében, villamos oldalon
torténd teljesitmény mérése utjan. A teljesitménynek ugyanis tizem kézben mechanikai
moédszerekkel valé mérése a tengelyoldalon a gyakorlatban rendszerint nehézségbe
titkozilk.

Dr. Tuské TLdszlé megdllapitdsa szerint egy szalagflirész alkalmazdsa esetén
{banyadeszka-termeléskor) a munkéssziikséglet : 1 szalagflirészes (alapanyagot fel-
flirészel), 1 lehuzé (alapanyag asztalra helyezésében kozremiikodik, lehtz, esetleg
készdrut Lkiszallit, készletez), és 1 segédmunkds (alapanyagot el6készit, osztdlyoz,
készdarut kiszallit, készletez). Vizsgaljuk meg a munkamiivelet technolégiai sajatossagai-
nak megfeleléen a fellépd teljesitményigényt.

Mérémiiszereim :

Reich-fogd szdma : 526 988

Lakatfogd szdama : 541 853
A mért 5,6 kW-os szalagflirészmotor jellemzé adatai :

U = 660/380 V, I = 6,7/11,7 A, kapcsolds : y/4, 50 Hz,

n — 1440, cos ¢ = 0,85 n = 0,84 9,.

A vilagzték neve : bdnyadeszka, hossza : 1,20 m, alapanyag dtmérdje : 20 cm,
%faj 5 Cs'er, flirészlap szélessége : 35 mm, vastagsdga: 0,8 mm, terpesztése : 1,3—1,6 mm

o Mérés.
Az Hrdd 1963. 12. szdmdban kozoltek szerint kiszamitva a teljesitményeket kapjuk:
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Elesvdgdsnal :
P— 1/3.380-7.0,66 = 3037 W = 3,037 kW
Q—13.380.7.0,756 — 3451 VAr — 3,451 kVAr
Prizmavdgdsnal :
P— /3.380.8,7.0,73 — 4176 W — 4,176 kW

Q—)3.380.8,7.0,68 — 3800 VAr — 3,890 kVAr

Osszes : P = 7213
Q = 7341

Végezetiil azt vizsgdljuk meg, hogy mekkora a mért munkagép teljesitménysziik-
ségletét ellditdé motor szdzalékos igénybevétele, , kihaszndldsa’.
A motor névleges terhelésen a hdlézatbél

tgep = 1,017 = cos ¢ 0,70

Prgvl = — 6,66 kW

0,84
teljesitményt venne fel. A mért adatokat behelyettesitve a

Preivett ; : :
Nk = mpei képlet felhaszndlasdval kapjuk a motor viszonylagos terhelési fokdt.
névl
Ahol 7 = kihaszndlési tényezd, Prelvett = a hdlézatbhdl felvett tényleges hatdsos (wat-
tos) teljesitmény, Pnévi = a villamos oldalra dtezdmitott névleges motorteljesitmény. Igy
3,61

6,66

Nk = = 0,642

Tehat a motor kihaszndltsaga 54 9.

V" Elotolas irdnya Iow ? 32
Gt e i, P i/
{;— —i l=%Th, } y, /
= = Bl
7
: LU
pit—tp Jiw Ty =
: : / ;
1. dbra. A fa forgdesoldsindl fellépd 7 ,'/
eroviszonyok P 7 o
Lo
_X'/
s
A
A
2. dbra. Terheletlen motorok terhelésének

DJm

Kor és szalagflirészeken végzett forgdcsoldskor a P forgdesolé — illetve végébers
két Osszetevd eredbjeként jon létre. Az egyik er6komponens, P,, a f6 forgdesolo, ill.
f6 vagders, a madsik, P, pedig az angyagot a szerszam vagdéléhez szoritéd el6toléerd.

novelése
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Az energiasziikséglet befolydgsolé tényezék — Dr. Lugosi Armand utén — hdrom
csoportba sorolhatdk.

a) A forgdcsolds mechanizmusa. Ezek koziil figyelmet érdemelnek : a vidgds irdnya,
a forgdces vastagsiaga (el6tolds) és a szerszam sebessége.

b) A forgécsolészerszam geometriajabdl és allapotébél szdrmazé tényezik. Fzek :
a flrészlap fogszbgeinek hatdsa, az élkopds, a terpesztés, vagy duzzasztéds.

¢) A megmunkdlandé anyag tula]doneégalbél adédé tényezbk, Legfontosabbak
a fafaj, a térfogatsily, a nedvességtartalom és a hémérséklet, amelyek a fa szildrdsdgi
tulajdonsdgait leginkdbb befolydsoljdk. .

Mivel a teljesitmény féleg az el6tolds nagysdgdban jut kifejezésre, ezért irdnyftsuk
vizsgdlatunkat az el6tolisnak azon esetére (megismételve az I/x mérést) amikor a
szalagfi reszesnek a lehtizé is segédkezik a kézi el6tolas hatékonyabbd tételében.

I/ mérés
Mérési eredmények

Munkamiivelet Uvyort Lsmper cosQ
. [T GO 0,60 0,66 0,50
HleSwATas . aiide aiosia 380 Gl ity 0.90 0.70 0.60
Prizmavagés ....... 380 13’6 28 19’2 8’?8 g’gg (1}’64
TTeEiarAst. 380 4 0,44
I/’ mérés
Mérési eredmények
Munkamfivelet Uvyolt 1 A nrier cosp
3 . 610N 2 0,80 0,76 0,90
BleavAaghs bl oo 380 Fln ] el T 1 0.84 0.74
Prizmavagis ....... 380 ig lg lg 8’;3 ?’80 i
Jmes]aras e e EnE 380 4 0,44
Elesvdgdsn4l :

P—13.380.10.0,84 — 5522 W — 5,522 kW
Q—V3.380.10.0,64 — 3560 VAr — 3,650 kVAr

Prizmavdgédsnal :

P— )/3.380.11.0,90 — 6508 W — 6,508 kW

Q— )/3.380.11.0,44 — 3182 VAr — 3,182 kVAr
O P — 12 030

SEzE6 O — 6532 8P = 0,542 = cos ¢ 0,88.
l—’ &

0,84
6,01
6,66

Previ = = 6,66 kW

Nk = =0,902

tehdt a motor 909%-ra kikaszndlt.
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Ez a mérés mutatja legjobban a kézi el6tolds fiiggvényében a villamos hajtdsnalk
(}éla a technolégiai oldalnak az adott kériilményekhez képest, elérhet6 legteljesebb ossz-

angjat.

Teljesitménytényez6 szempontjibdl értékelve : ha a meddé dramerdsség dllandé
msira,d, és a hatdsos dramerfsséget T11w-161 Tow-re noveljiik, a ¢, faziseltoloddsi szdg ¢,-re
valtozik.

A terhelés fliggvényében vizsgdlva a teljesitménytényezd alakuldsdt azt tapasztal-
juk, hogy értéke a terhelés cstkkenésével — teljes és félterhelés kdzott — csak lassan,
50 9% -nal kisebb terhelés esetén azonban mdr rohamosan csékken.

Erdemes megjegyezni, hogy a forgdcsvastagsdg névekedésével (eldtoldssal) nem
névekszik linedrisan a forgdesold teljesitmény sziikséglet (motorteljesitmény sziikség-
let) : pl. 0,1—0,56 mm-re névelve a forgdcsvastagsdgot kb. 2,2-szeresére né a forgdcsold
ers. A magyar szabvdny szerint a motoroknak legaldbb 1,6-szeres billenényomatéklkal
kell rendelkeznick és 2 percig kdrosodds nélkiil 1,5-szeres tulterhelést kell birniok.

A vidgdsfelillet min6sége, a termelt vdlasztédk mérettartdsa és a motor nagyobb
terhelése koézotti kapesolat kieldgité modon (vdlasztékokra) még tisztdzva nincsen.

Altalénossdgban elfogadhatd az az elv, hogy az el6tolds csikkentése, a szalagse-
besség novelése és a méretpontos terpesztés javitja a vdgdsfeliilet mindségét.

Osszefoglalva megdllapithatjuk, hogy komoly népgazdasdgi érdek fliz6dik fa-
gyvartmdnytermels iizemeink szalagflirészgdépei (korfiirészgépei) teljesitményének teljes
kihagzndlasdhoz. Az ismertetett technoldgidat természetesen mds vilasztékok egyszer(i v.
dsszetett termelése sordn is hasznosithatjuk. Els6dleges feladatunk az ésszerfien taka-
rékos energiafelhaszndlds megvaldsitdga minden energiafajtdra vonatkozdan. E fela-
datok elvégzéséndl, mint ¢ tanulmdnybdl is kitlinik, tekintettel kell lenni technolégiai
és termelési szempontokra is, mert hiszen az energiafelhaszndlds azokat messzemenden
befolyédsolja.

Jlaundaxk H.: PEHTABEJIbHASI TEXHOJIOTHA PACITHMJIOBKHW JIEHTOYHBIMH ITHJIAMH,
HA 3ABOJAX, MMPOUBBOOAIIMX U3NEJIMA M3 OPEBECHHDBI.
TMoBbineHMe NTPOMSBOAMTENLHOCTH HYIKHO AOCTHYL B NMEPBYIO O4epe/b 33 CHET JYYIUEro MCHOJAL30BAHHA

pabouyux CTaHKOB.
HMsmepeHus1 NOKA3KLIBAIOT, YTO NPH PAtoTe € JIEHTOMHBIMK THJIAMM MCIOJIbL3YEMOCTE MOTOPA MOBBLILAETCSA

¢ VEeluuendem nojaun. B pannom cinyvyae, Korja noaady rnpoMsBOfHI 0AMH paGouyuii, TO HCHNOJIb3YEMOCTH
moTOpa cocraBnaaa 54 9, Korja B nojiaye Y4acTBOBA U APYIroi paGouuid, Mo HCIIONBL3Y EMOCTL MOTOPA MOBLICH=
nacs Ao 909%. Ilpu paszpaborke npaspieHOH TEXHOJOIMH HeJb3A 060HTHCHL (el SNEeKTPHYECKOro H3MEepeHHs:

Laincsdk, I.: DIE WIRTSCHAFTLICHE SCHNITTECHNOLOGIE FUR DIE BANDSAGEN
UNSERER BETRIEBE DER MASSENBEDARFSGUTERPRODUCTION.

Die Erhdhung der Produktivitit soll vor allem durch eine bessere Ausniitzung der Arbeits-
maschinen erreicht werden. Die Messungen erwiesen, dass in der Bandsigenarbeit die Aus-
niitzung des Motors mit der Erhshung des Vorschubs steigt. Als im gegebenen Fall der Vor-
schub durch einem Arbeiter erfolgte, betrug die Ausniitzung des Motors 54%: bei der Mitwir-
kung eines Hilfarbeiters stieg die Ausniitzung auf 90%. Zur Entwicklung einer entsprechender
Technologie sind die Elektrizitdtsmessungen unentbehrlich,

AW

Aeroszol kartételek az erdészetben
NYEKES ISTVAN

A levegd por-, fist-, korom-, gazrészecskékkel valé szennyezodését sszefoglald
néven aeroszol szennyezodéskeént tartja szamon a szakirodalom. Az aeroszol kartéte-
lek mind a termesztett, mind pedig a vadontermé névényeket karositva évente milli-
ardos nagysagrend(i karokat okoznak hazankban is. Ez a kartétel gazdasagilag igen
szamottevl a terméskiesés, névekedésbeli elmaradas és minéségi értékcestkkenés, vagy
éppenséggel teljes névénypusztulas révén. A kovetkezékben részletesebben vizsgaljuk
meg e kartételek okait, hatasat, tekintettel a kilénb6zd erdészeti, kertészeti vagy
mezogazdasagi kultturakra.

Az geroszol kartételek okaikat és kovetkezményeiket tekintve lehetnek:

1. Mechanikai eredetliek (kartétel: sériilés, ndvényi légzbnyilasok elzarasa, foto—
szintézis gatlasa). Porbevonat, koromrészecskék.

2. Vegyi szarmazasuak:
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