R S e

nak megolddsa érdekében kell mérnok-tovabbképzésre, vagy szakmérndk
képzésre is.

Befejezésiil: szeretnénk remélni, hogy a megoldast igénylé kérdések felszinre
hozésa talalkozni fog az elmélet és a gyakorlat szakembereinek érdeklédésével,
akiknek tevékenységébbl olyan gondolatok és tettek szlilethetnek, melyek bizto-
sitani fogjak fagazdalkodasunk teriiletén a korszerliség és versenyképesség fel-
tételeinek megteremteéset.

Anoop A.: AKTY AJIBHBIE BOITPOCBI JIECOOKOHOMMWKH C OCOBEBIM BHUMAHMEM HA TEX-
HHUYECKHME M X03AWCTBEHHBIE BOSMOXHOCTH BEPTUKAJILHOIO PA3BHUTHA JIECX030B

CeroaHsa OCHOBHBLIM BOTIPOCOM HALLErO JECHOIO XO3SMHCTBA ABJISIETCH TEXHHMUYECKOE H B TOM YHCIIE NPOMBILL-
neHHoe passuTHe (6ymara, Le/T01034, OPEBECHO-BOJIOKHHCTBIE H CTPY KEUHBIE [LIHTHI, JIECOMPOMBILLIIEHHBIE [10~
ny(abpuKaTel M TOTOBASA MPOAYKLUHA). OCHOBA Pa3BHTHSA — 3TO KOHLIEHTPALMS TIPOMSBOMACTBA 10 BPEMEHH H 110
NPOCTPAHCTBY, COOTBETCTBEHHO K BTOMY MMOAKIIOYAETCA H NpHMeHeHHe Gonbliol 5QdeKTHBHOCTH TeXHOJOIHH.
Coznanne KOHUEHTPHPOBAHHLIX CKIIANOB AAET BOBMOXKHOCTE NMPHMEHEHMs XIBICTOBOT0 criocofa paboT Ha OfHOM
ckane. OCHOBHBIM BOMPOCOM K COSAAHHIO JepeBoo0pabaThIBAIOLMX TIPEANPHATHI ABJIAETCHA COMSMEpPEHHE B3~
MOM@CHOCTH pbIHKA. YeTbipe cexTopa cuuTaem Haubonee 6aronpHATHBIMK [l peaju3alM JIeCONPOIYKLMHU
— KpOMe TPaJHUHOHHO B 0OJbLIIOM KOJHYECTBE MOTPEONAEMBbIX OPEBECHHY JIECOMPOMBIIIEHHBIX MPEeRNpH-
THI# — 9TO CTPOHTENIbHASI TIPOMBILIIIEHHOCTD, CelbCKOE X03AHCTBO, BHEIIHAS TOProOBJISA, HACEJEHHE H YIOBJIET-
BOPEHHE MECTHBLIX NOTpeOHOCTeH 00lIeCcTBEHHBIX opraHusauui, CuuTaeM OCHOBHBIM BOIMIPOCOM paspelleHHe 3a-
MeHBI XBOHHOH APEBECHHLI THCTBEHHLIMH [IDEBECHBIMH ITOPOAAMH.

Andor J.; CURRENT QUESTIONS OF WOOD MANAGEMENT IN VIEW OF TECHNICAL AND
ECONOMIC POSSIBILITIES OF THE VERTICAL DEVELOPMENT AT THE FOREST ENTER-
PRISES.

In Hungary the fundamental gquestion of the wood management is the development of industry
(pulpwood, chipboard, fibreboard, semi-finished and finished products of wood industry). The
bases of the development are the concentrating of the preduction in time and space, and the
application of effective technologies. The concentrated loading platforms provide the possibilities
to initiate the long-log method. It is essential to estimate the demands of market before the
establishing of up-to-date wood processing works. There are four main line where the wood-
products are saleable in an increasing rate. These are the farming, the foreign trade, the building
industry and to meet the local demands. The use of broad-leaved wood instead of pine-wood is
considered as a question of crucial importance,

A fa komplex hasznositasanak lehetoségei
DR. KOVACS JENGO

~

Napjainkban a kitermelt faanyag magasabb értékben, ipari célra térténd hasz-
nositdsa a szakemberek egyik legfontosabb feladata. E rovid tanulmanyban
azokrol a gyakorlati megvalositasokrol szeretnék beszamolni, amelyek ezt a célt
szolgaljak (els6sorban erdbégazdasagi vonatkozasban). A mar megvalosult, vagy
jelenleg kisérleti termelést jelenté moédszerek ugyanis altalanossa teheték. Gya-
korlati peldaként a blikkot szeretném kiemelni, amely egyik legfontosabb ke-
mény-lombos fafajunk, és amelybdl 1968-ban orszdgosan 450 000 m? brutté fa-
tomeget termeltiink ki. Természetesen ezek a blkkanyagnal alkalmazott mod-
szerek a t0bbi fafajnal is értelemszeriien alkalmazhatok.

A magasabb érték elérését szolgalja az iparifa valasztékon beliil kialakult he-
lyes értéksorrend (a biikk esetében: ronk, fagyartmdanyfa, papirfa), valamint a
tlzifa ipari valasztéknak térténé felkészitése, illetve feldolgozisa. Ezen beliill a
legnagyobb értékndvels lehetdséget a tortméretd papirfa termelése jelenti. En-
nek megvalositasa esetén a biikk vastag tdzifa jelenlegi 27%y-0s aranya az 6sz-
szes vastagfan beliil 10%-ra cstkkenthetd. A jelenlegi kemény-lombos papirfa
szabvany 1 m hosszat jel6l meg =5 cm eltéréssel. A kémiai faiparbél ismert,
hogy a nagyteljesitmény(i apritogépek (korongbaltak) alkalmasak arra, hogy
még 80 ecm hosszd alapanyagot is hasonlé minéségben felapritsanak. Adva van
tehdt a lehetéség a 80 cm és 1 m kozotti darabok értékesitésére. A mennyiségi
szambavétel csupan az atszamitdsi tényezd alkalmazisidn mulik. Az eddigi gya-
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korlat hozott olyan megoldast is, hogy ezt vagy a papirfaval azonos érték-
ben, vagy pedig az érvényben levé papirfadr 10%j-os drengedménye alapjan
lehetett értékesiteni.

Kétségtelen, hogy a nagyobb mennyiség a 40—80 cm hosszra korlatozédik
(40 cm hossz sem tekintheté minimélis hossznak a késébbi fejlédés szempont-
jabél).

A tortméreti papirfa termelése és kérgezése kétféle modon torténhet; vagy
az el6re mar tort méretben termelt papirfa alapanyagot fogjuk be az egri kér-
gezbgépbe (ez a tamaszioesics meghosszabbitasaval egyszerlien megoldhato)
vagy az egy méter hosszu alapanyagbdl lekérgeziink annyit, amennyi egész-
séges, illetve megfelel a papirfa szabvanynak (1. kép). A 25 mm hosszi, 30 mm
széles és 2—3 mm vastag cellulozapriték eléallitisa ugyanis nem kivan feltét-
leniil 1 m hosszu alapanyagot. Igy tehat kapunk egy tértméretd papirfat, illetve
felftirészelt tiizifat. A tlzifa értékesitése konnyen megoldhatéd, miutdn az utébbi
idében a Tiiker Ugyis féleg felfiirészelt tizifat igényel.

A tortméretli papirfa megfelel6 apritéogéppel celluléz apritékka alakithaté at
(2. kép). Egy vagon apriték termelése — a fényképen is jol lathaté médon —
2—3 oraig tart. Az apriték vagonban, megfelel6 kocsitipus kivalasztasaval (nagy
térfogatu, fedett kocsik — Khm, Ggak, Gh, Gp, G) éppen olyan gazdasigosan
szallithatd, mint pl. a papirfa, vagy a tlizifa, a raksily teljes kihasznalasaval.

Tajékoztaté adatokat az apriték vasuton torténd szallitisdra a tdbldzatban
talalunk.

Az apritéktermelés gazdasagossagat az elérheté arbevétel és az onkoltségi ar
kiilonbsége adja. Miutin minden apritogép osztdlyozatlan apritékot termel,

Cellulozapriték Szilvdsvirad—
(1 oszt, ,,BB”” dijtétel 179 km)

Térfogat, o 3
Vastiti kocsi | Terhelési | befogadd | o o Pasandiy: | h nciip el
it S K o nsily q szdmitdsi até tényleges
sorozat J i suly q mennyiség
I 2
[ 37 m?
Khm. 2 teng. 110 56,9 73,0 110 =
110 q
70 m?
Ggak 4 teng. 210 78,8 234,8 210 e
210 q
46,6 m?
Gh. 2 teng. 170 81,0 100,0 170 —
\ 140 g
|
‘ 43 m?®
Gp. 2 teng. 170 65,0 112,0 i —
{ 128 g
[
| 43 m*
G. 2 teng. 160 43,0 77,0 160 | ——
|
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1. kép: Tort méretid papirfa kérgezése az

egri kérgezbgéppel

apritogéeppel

2. kép: Celluléz apriték termelése az egri

ezért az elérhets arbevéiel a papirfa és a tdzifa ar kozott mozog, termeészetesen
a papirfaéhoz kell, hogy kozelebb alljon (egy q alapanyag — tlzifa — &ra
30,— Ft, kérgezés, apritds cca 15— Ft/q). A biikkapriték irdnyéara 80.— F't/q,
a szabvéanyos papirfa ara cca 100,— Ft/q.

Ezekb6l vilagosan lathat6, hogy a tortméretii papirfa termelése gazdasagos,
szabvanyos papirfdt azonban nem szabad apritékka termelni. Viszonylag nagy
tartalékaink vannak gyertyanbol, miutdn a gyertyan termelésekor a vastag ti-
zifa aranya orszdgosan 48%, az sszes vastagfan beliil. Ugyanakkor a gyertyén,
mint tudjuk rendkiviil keresett alapanyag a nyugati viszkézcelluloz gyarak-

—Bp. Csepeli MAV 4ll.
1 m? biikk apriték= 3 q.

Szallitdsi tdv.

Fuvardij

1 q-ra es6

km Csepelig Ft fuvardij epyac
|
: 56,9 m?
179 km | 574 5,22 Beleférne: ——
g 171 q
‘ | (terhelési hatdr miatt)
78,8 m®
179 km 1096 65,22 Beleférne:
236 q
(terhelési hatdr miatt)
|
‘ 81,0 m?
179 km ; 887 6,33 Belefernes—=r ——
[ 244 q
[ g (tengelynyomds miatt)
_ l 65,0 m?*
179 km 887 6,95 [ Beleférne: o
‘ 195
| (tengelynyoméds miatt)
[ |
[ | 43,0 m?
835 6,47 | Belefér: —
i : ‘ 129 g

Nincs teng. nyom. korl.
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pan. Ennek magyarazata, hogy a viszkozcelluléz gyartaskor nem csak az alfa-
cellulézt és a hemicellulézt hasznositjak, hanem melléktermékként tébbek ko-
z6tt a pentozant is. A pentozanbodl nyerik a gyogyszergyartas egyik alapanya-
gat, a furfurolt (1 t papir 4tlagos ara 8000 Ft és 1 t furfurol 10000 Ft). A
gyertyan kivételesen magas, 27, pentozin tartalma erre lehet(iséget is ad. A
tobbi fafajnal a pentozin tartalom: lucfenyé 12%, nyar 18%, biikk 21%,, cser
219%.

Kiilfoldon az apriték szallitdsara magasitott falu és billentheté pétkocsis spe-
cidlis autokat alakitottak ki és haszndlnak fel s igy jelent6sen csdkkentették a
gazdasagos szallitasi tavolsadg mérvét.

Hazai lehet6ségeink ezen a téren az északi térségek anyaganak Csepelre
szdllitasa, a dunantuli anyag részére pedig a nyugati hatar kozelében egy koz-
ponti apriték tarolohely kialakitdasa, ahonnan az ausztriai exportra — hasonléan
a papirfahoz — specidlis gépjarmiivekkel elszallithaté az apriték.

Hazdnkban, az eddigi kisérleti jellegli apriték termelés és szallitdson kiwviil
ez év II. felében megindul Matészalkarol Csepelre lucfenyd hulladékbdl a cel-
luléz apriték szallitisa, s ennek leadodallomdsi ara 1000,— Ft/t, valamint Tisza-
fliredrsl 4—7 em atmérdjl vékony nyar alapanyagbol® celluléz apriték terme-
1és és szallitas Csepelre.

Keétségtelen, hogy a lucfeny6 a legértékesebb cellulozalapanyag, ezért min-
den olyan helyen, ahol lucfeny6t dolgoznak fel, a gazdasagossag és ésszerliség
azt diktdlja, hogy a feldolgozas el6tt az alapanyagot kérgezni kell, és a fehérre
kérgezett és a mas fafajoktdl szigoruan elkilonitett hu].ladékanyagot celluloz
apriték formajaban kell hasznositani.

Természetesen a cellulézgyartasra alkalmas kemény lombos fafa,]oknal is je-
lentkezik a lehet6ség, hogy a tiszta hulladékot cellul6z apriték formajadban hasz-
nositsuk. Szilvasvaradon, a fagyartmanyilizem rekonstrukeciéja soran tervezzik
egy stabil apritogép beallitasat, s igy az eddigi nehezen értékesithet6, kis ér-
ték( hulladékot, cellulézapriték formajaban kivanjuk hasznositani. Szilvasvara-
don tulnyomo tobbségben bilikkot és gyertyant dolgozunk fel és miutdn a nagy
atmérdji fagyartmany alapanyag kérgezése egyelére megoldatlan, ezért a hul-
ladékot valogatni fogjuk és csak a célnak megfelel§ és kéregmentes darabokat
hasznaljuk fel.

Itt emlitem meg, hogy — az elébbiekben javasolton tulmenden — 40 em alatti
hosszban is termelhet6 tiizifdbol a tortméretd papirfa, mert a hulladék apri-
tasra szolgalé kényszer adagolast (behuzdéhengeres) apritogépek mar alkalma-
sak ilyen rovid méretli alapanyag feldolgozasara is. A hulladék felhasznaldsa
cellulézipari célra viligtendencia: pl. az Egyesiilt Allamokban a cellulézgya-
rakban az utébbi tiz év alatt 3%p-rél 25%-ra emelkedett a hulladékanyag fel-
hasznaldsa. Japanban a hulladékanyag és apritékfelhasznalas meghaladja a tel-
jes alapanyagfelhasznalas 50%-at.

Altaldban Eurépaban minden faipari lizemnek alapgépe a kérgezé és aprito-
gep, s igy a kéregmentes hulladékot celluléz apriték formajaban hasznositjak.
Ez 20%-4t teszi ki a hagyomanyos alapanyagnak.

Hazai vonatkozdsban 1971-t61 a Csepeli Papirgyar a jelenlegi széntarolé he-
lyén, a gaztiizelésre valé attérés soran felszabaduld teriileten, apriték fogaddsara
és tarolasdra rendezkedik be. [gy lehet6vé valik lucfenyén kiviil jelentds meny-
nyiségi nyarapriték fogadasa is. Emellett azonban meg kell oldani a kemény-
lombos fafajoknal is az apriték fogaddsat. Bizonyitja ezt az 1968-as orszagos
papirfa termelési tényszam, amely szerint a 606 098 normal tirm papirfabél a
bukk, a gyertyan és a cser 356 496 normal trm-t tett ki.

Kiilondsen fontos, hogy a legnagyobb szallitasi tavolsdgokra levé Eszaki Ko-
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zéphegység alapanyagénak hazai feldolgozdsat megoldjuk akar Csepelen, akar
a létesitendd Dél-Dunai Cellul6z- és Papiripari Kombinatban, vagy pedig mind-
inkabb felvet6dik ebben a térségben a meglevé alapanyagot hasznosité és haz-
gyarakkal is kooperdlé faipari kombinat létesitésének sziikségessége. A dunan-
tuli erdégazdasigok mind a hazai feldolgozo helyeket, mind az exportalasi le-
hetéségeket figyelembe véve kedvez6ébb helyzetben vannak.

Kisebb mennyiségben ugyan, de novelheté az iparifa mennyiség a tlizifaban
talalhato vastag ,.4gtuskd” alapanyagbdl is, amelyet tiizifanak is esak hasitassal
tudunk alkalmassd tenni. Természetesen ehhez a fagyartményiizemekben meg-
felelé alapgépre van szitkség, mert a hagyomanyos 800-as szalagfilirészek a mé-
ret és suly kovetkeztében nem alkalmasak ilyen alapanyag feldolgozasara. A
vastag alapanyag feldolgozasahoz el6tolo és befogo szerkezettel ellatott flirész
sziikséges.

Szakszerd feldolgozassal is novelhetd a faanyag értéke és ehhez is megfeleld
alapgépek kellenek. Ma, amikor a feldolgozaisi tevékenység mind szélesebb ko-
riivé valik, igen fontos figyelmet forditani arra, nehogy jé minéségi alapanya-
got szakszerttlenil, s igy gazdasdgtalanul dolgozzanak fel. A fagyartmany-
termelés valasztékaiban bekovetkezett valtozasok atértékelésre késztetik az erds-
gazdasdgokat és ennek megfelelGen fejleszteni kell miiszaki felkésziltségiiket is.
A célnak megfelelé alapgépek a keretflirészek és a.ronkvagd szalagllirészek.,
A keretflrész megoldas ellen sz6l a koltséges beruhazason kiviil a 2 méternél
rovidebb anyag felvagisi nehézsége és az alapanyagnak a felvigas el6tti sziik-
ségszeru osztdlyozasa. Az ismert szovjet, lengyel, osztrak, francia, német, olasz
gépek koziil kell kivalasztani azt a leginkabb megfelelé alapgép tipust, amely a
célnak legjobban megfelel és jelentés termelékenységet, miuszaki szinvonal
emelkedést biztosit a mindségi, a termelékenységi problémakat tébb vonatkozas-
ban kielégiteni nem tudé 800-as szalagflirészekkel szemben.

A mar emlitett kiilfoldi gépek mellett egyik alapgép tipus lehet a pécsiek altal
masodszor is korszertsitett egri 1000-es ronkvagéd szalagflirész. Itt igen lénye-
ges korszerusitést jelent, hogy az el6told kocsiba az elektromos elére-hatratolo
berendezést beépitették, s igy az atlagos el6tolasi sebesség: 3,5 m/perc, az atlagos
visszatoldsi sebesség pedig 16 m/percre modosult. A prototipus a Mecseki Erdé-
gazdasdg vajszléi lizemében mar hosszabb id6é 6ta kifogastalanul, megfelel6 ter-
melékenységgel miikodik.

Az erdbgazdasagi fagyartmanytizemekben megindult korszertlisitési folyamat
elsésorban 1j épiiletekben, az anyagmozgatas gépesitésében nyilvanul meg. In-
dokolt azonban, hogy a feldolgoz6 gépek alkalmazdsaban is magasabb muszaki
szinvonalat érjliink el. Sajnos jelenleg egyetlen olyan tizemmel sem rendelke-
ziink az orszigban, amely kévetendd példa lehetne és kielégitené a megnoveke-
dett igényeket. Nem jelent elérelépést egy 0j csarnok, régi korszertitlen gépek-
kel. Az erd6gazdasagi fagyartmanytermelésnek ebben a vonatkozédsban is fel kell
zarkozni a faipar szinvonalara.

Egyébként az erdégazdasagi fagyartmanytermelésben mindinkabb jelentkezik
a félkész termékkel szemben a kész termékké valo feldolgozis igénye és szik-
ségessége. Természetesen ehhez is megfelelé alapgépek sziikségesek, mint pl. a
korszerl, kombinalt faipari gépek, scrozatvagé-korflrész, csiszologép, kopir-
gépek és egyéb célgépek. Ezenkiviil a korszerii izemben elengedhetetlen a sza-
rité és a g6zol6. Ilyen felkésziiltséggel mar a lambériatdl a kiillombozé fahazig
minden gyarthato.

Tovabbi iparifa kihozatal emelési lehetéséget jelent a 4—7 cm Atmérdjd vé-
kony anyag kérgezés utan torténé hasznositdsa, Az Uj egri kérgezégép forgo-
gylrilis rendszerd és hancstalanité berendezéssel kiegészitve fehérre kérgezést is
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végez (3. kép). Alkalmas 4 cm atmérétdl hengeres fenyd, nyar, biikk és cser kér-
gezésére. Ugyanis jelentés mennyiségl 4—7 em atméréjli alapanyag keril ki
biikkbél, nyarbol és feny6bél, amely kérgezés utan cellulozapritékka dolgozhato
fel. Természetesen novelheti ez a vékonyanyag-mennyiség — esetleg kérgezés
nélkil is — a forgacs-, ill. farostlemez gyarak alapanyagat. Nem szabad azonban
elfeledkezni a szenitésre alkalmas fafajok vékony anyaganak ilyen célra térténd
felhasznalasarol sem. :

3. kép: Veékony biikkanyag kérgezése az
egri automata kérgezdgéppel

A faanyaghasznositds és értéknovelés érdekében kisérletet kezdtiink el a sop-
roni egyetem falemezgyartastani tanszékével a forgdcs-cementlap gyartasara.
Ennek alapanyaga a hulladék, a flrészpor és a tlzifa mindségi, alacsony értékd
faanyag, amely apritds utidn cementtel, mésztejjel és egyéb vegyszerekkel ke-
zelve prések nélkil, egyszerii technologiaval alkalmas kilénbézé méreti tégla
&s panelelemek gyartdsara. Ezekbél azutan felvonulasi épliletek, garazs, raktar-
épiiletek stb. készithetdk.

4. kép: Forgdcs-cementlap téglaelem 5. kép: Komposztkészités biikk-kéregbol

A forgacs-cementlap muszaki tulajdonsédga, sok vonatkozdsban kedvezdébb a
hagyomanyos téglaénal (pl. hészigetelése 50%y-kal jobb). Végeztink mar kisérle-
tet forgacs-cementlap anyaggal aljazatbeton helyettesitésére, melyre a parketta
kézvetlentil szogezhetd, és ez a modszer egy évi haszndlat utan eredményesnek
bizonyult (4. kép).

A fanak a kérge is hasznosithato, ha a kérgezésnél keletkez6 nagy mennyi-
ségli kérget komposztaljuk. Erdégazdasdgunkban tdbbéves ilyen tapasztalattal
rendelkezlink; 85Y-os biikk, gyertyan kéreg felhasznalasaval és 15%, erdei hu-
musz (vagy egyéb szerves anyag) és nitrogén mitragva hozzaadasaval 2 év alatt
humussza érik a kéreg, ha a felsorolt anyagot osszekeverjiik, majd arnyékos
helyen prizmakban taroljuk. A két év alatt négyszeri atforgatas sziikséges, s a
negyedik atforgatas mar egyuttal a rostalast is jelenti és igy az erddégazdasag
az eddig nem hasznositott, vagy gondot jelenté kérget 80—100 Ft/q aron érté-
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kesitheti, Ugyanez a modszer szinte valamennyi fafaj kérgének komposztalasara
alkalmas és tudomésunk szerint a Kertészeti Kutatdé Intézet még a fenySkéregre
is gyorsitott eljardasu komposztaldsi modszert dolgoz ki (5. kép).

A-p Kosau A.; BOBMOXHOCTH KOMITJIEKCHOI'O MCITOJIb3OBAHUA NPEBECHHDBI

VY creuHanydcToB, pafoTaloUMX B JIECHOM XO3SMCTBE B HAllM JHH BCE BO3PACTAIOIEr0 3HAYEHHs 3anavei
SBJISIETCH JOCTHXEHHE TOro, yToObI Bb[pYﬁﬂeHHaﬂ HaHﬁOHE& LeHHasi ApeBeCcHHa KaxK MOXHO B DoNbLIEM KOTH-
uecTBe MONafala B MPOMBILUIEHHYI0 00paGoTky. [In8 KOMILIEKCHOTO MCIOJB30BaHHST IIPH 0TeYeCTBEHHEIX BO3-
MOYKHOCTAX Lesiecoo0pasHo MPOM3BOAHTL LENII0N03Y M3 ApPEBEeCHHBI Kopoue 1 M (Kopoue GymaykHoil apese-
CHHBI), H3 OTXON0B M M3 4—7 cm Auamerpa apeBecHHbl GVKa, XBOWHBIX M TornoaA. Hy)kHo pasBHBATL TeXHHUe-
CKMH VPOBEHb NPEOIPHATHI [0 BBIIYCKY [APEBECHbIX M3 JIECX030B, MOTOMY YTO TOMBKO TAK MOXKHO odec-
MeYHTh CTENeHb BRICOKOH IOTOBHOCTH GoJjibLICH YACTH HMEHILIErocA B HAJHYMH OCHOBHOIO MaTepHana, a TaKrKe
HIrOTOBMEHHE YOOBACTBOPALIEH NMoTpebGHOCTH M NpeTeHsHK noTpebuTenelt npoayKuuy. Hy»Ho npofomkate H
B MANbHEHEeM OMbIThI 110 H3TOTOBJEHHIO CTPYXKEUHO-LEMEHTHBIX ITHMT H3 MAMTOLEHHBIX OTX0[0B H TOXE HAK0-
HeLl Ha/10 3aHUMATBECA KOMIMOCTHPOBaHHeM O0NTBLIOr0 KOTHYECTBA [APEBECHOH KODBI,

Dr. Kovdes J.: POSSIBILITIES OF COMPLEX UTILIZATION OF WOOD.

Nowadays the experts working in the wood-management-have a more and more important task
to achieve that the cut material should come to worthy industrial processing in a larger quantity.
Within the possibilities of complex utilization in Hungary it should be practical to make cellulose
chops from the waste, and oak, pine or poplar trees of 4—7 cm diameter. The technical level of
mills runned by the forest enterprises must be raised because only by that way can be assured
that from the most part of available basic materials the production of goods will meet the demands
of uses, Experiments should be continued to produce the cement-chipboard from waste materials
of little value, and attention must also be paid to produce compost from bark of large quantity.

Erdészeti fafeldolgozé iizemek tervezési tapasztalatai
BARCSAY LASZLG

A kozponti rakoddk kialakuldsa felvetette egyidejlileg a rakodora telepitett
fafeldolgozolizemek létesitésének sziikségességét is. A feldolgozolizem feladata:
egy adott pontban koncentralodd anyagmennyiség adottsagoktdél és kortilmeé-
nyektdl fliggd hanyadanak a leggazdasdgosabb feldolgozasa, a lehet6ségek adta
legjobb eredmény elérése céljabol. Ezt a feladatot csak ugy lathatja el, ha a
rakodoé és fafeldolgozd ilizem egy tzemként (,koncentralt rakoddi tizem” vagy
wrakodo-feldolgozé tizem’”) mikodik. A rakodo, felkészité telep vagy kozponti
manipuldcios rakodok kérdésével mar szamos szakember foglalkozott, de a fa-
feldolgozé lizemek problémai eddig csak masodrendd kérdésként jottek szdba,
ha ugyan emlités tortént azokrél. A két kozponti telepi funkeid osszehangola-
sara ez ideig még nem torténtek kellé mélységii kezdeményezések, s ezt a hianyt
mielébb pétolnunk kell. Addig is, mig ezt megtehetjiik; a napjainkig mostohan
kezelt fafeldolgozo tizemekrél ejtunk legaldbb néhdny szot.

Kialakulds. A fafeldolgozd lizemek eredete kétségtelentil a fagyartmanyiize-
mek kialakuldsira vezethetd vissza a kozeli multba nézve, de tavolabb vissza-
tekintve egy-egy flirésztelep a ,,nagysziild”. Tipikusan ilyen eset Csémadér, ahol
a vasut mellé telepitett oreg flirésziizem a ,.fagyartmany-korszakot” kiszolgalva,
ma mar egyre inkabb fafeldolgozé tizem jelleget 6lt. Hasonléan alakult ki Fran-
ciavagas, Verdee, Nagy fagyartmanylzemként indult Bészénfa és Verdce vasiti
rakodé mellé telepitett, valamint Nyirbator és Nagykanizsa vasati rakodoén é&pi-
tett lizeme. A vasuti rakodé mellé telepités (1. dbra) gondolatatdl, a vasati ra-
kodoén épitett tizem (2. dbra) koncepcidjan at, rovid idé alatt alakult ki a kor-
szerti kozponti rakodoéi tizem (3. dbra), ahol a rakodé és feldolgozé tizem méar
szoros technolégiai kapcsolatban miukodik. A nagy fagyartméanylizemek sziik-
ségszerlien atalakultak fafeldolgozé lizemekké, amelyekben ma mar a hulladék-
bél készult tizifa csomagoktol a kész parkettdig szamos félkész és kész termé-
ket allitanak el6.
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