A vasinti talpiak készitésével
kapesolatos tervezési munkalatok
frta: Plauder Nandor.

A m. kir allamvasutak talpfasziikséglefe az elmult négy
osztendo alatt, — a hivatalosan kozzétett versenytargyalési ada-
tok szerint — a kovetkezoképpen alakult:

1929-ben 675.000 drb talpfa és 4930 m? valtotalpfa
1930-ban 411.000 ,, = e e v

- 1931-ben 344.000 ,, = ;s 8870 m? -
1932-ben 512,000 ,, = ., 4040 m?® -

A kozolt talpfasziikséglettel szemben Csonkamagyarorszig
erdogazdasagai és talpfatermeld cégei 1930-ban 900.000 drb-t,
1931-ben 778.311 drb-t, 1932-ben 868.706 drb hazai szdrmazasu
talpfat ajanlottak fel. VAaltétalpfanal, csak az utolsé 2 év adatait
kozolve: 1931-ben a sziikséglet 3370 m®-el szemben 12.000 m?
tisztan hazai szarmazasd, 1932-ben 4040 m3-el szemben 11.487 m®
majdnem kizdrolagosan magyarorszagi szarmazasu valtotalpfara
tettek ajanlatot. A felajanlott mennyiségek vildgosan mutatjik,
hogy a MAYV és a tobbi vasuttirsasig osszes sziikségletét ki tudja
elégiteni hazai szdrmazéasa fabol.

Az utolso, 1932. évben a MAV a meghirdetett 512.000 drb
talpfa és 4040 m® valtétalpfiaval szemben beszerzett 506.220 drb
talpfat és 5050 m* valtétalpfit, osszesen 2,375.455 P értékben.
ebbdl az Gsszeghdl a hazai erdégazdasagok és cégek 2,297.475 P
értékben kaptak megrendelést.

A kozolt statisztikai adatokbol lathatjuk, hogy a vasiti
talpfa termelése a mai viszonyok kozott is igen jelentds jovedelmi

Megjegyzés: A statisztikai adatokat a Magy. Faipar és Fakereske-
delmi e¢. szaklap 1931. és 32. évfolyamaibdl vettem at.
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forrasa az erdogazdasagoknak. Igy talan nem lesz érdektelen, ha a
talpfakészitéssel kapesolatos tervezési munkalatokat ismertetem.
A talpfakészitésnél is, mint minden maéas valasztéknal az a cél
kell, hogy vezesse az erdogazdat, hogy leheté legkisebb termelési
koltségek mellett minél nagyobb kihozatali szazalékot érjen el
nemesak mennyiségileg, hanem mindség tekintetében is.

A legkisebb termelési koltség eléfeltétele a munkabérek ol-

csosaga mellett, a készitéshez hasznilt munkaszerszamok — eset-
leg gépek — helyes megvalasztisa és féleg a munka menetének
célszerli szervezése, Bz a kérdés azonban inkabb az idétanulma-
nyok (Zeitstudien) korébe tartozik, amiért is itt ezzel bovebben
mem foglalkozom.!
: Kétségtelen, hogy a legkisebb termelési koltség elérése mel-
lett els6rendi torekvés a kihozatali szazalék emelése. Legnagyobb
kihozatalt akkor ériink el, ha a készitend6 valasztékhoz Ggy va-
lasztjuk meg a sziikséges fadtmérot, hogy beléle minél tobb tiszta
‘Arut hozhassunk ki, azaz minél kisebb legyen a termelési apadék.
A vasuti talpfak készitésénél mindség, alak és méret tekin-
tetében mindig az illetd vastttdrsasdg szabvanyai irdnyadok.
‘A m. kir. allamvasutak altal 1927-ben kiadott,. — a biikk és
toley kozbensé és valtotalpfakra vonatkozé — szabvanyok sze-
rint jelenleg a kivetkezé keresztmetszeti alakok és méretek van-
nak hasznalatban.

Alak tekintetében a kozbens6 talpfik keresztmetszete lehet
téolalap, 6tszog és hatszog. Az otszog és hatszie keresztmetszetli
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Eieséli, Kéttompaélki. Egytompaélii.

1. sz. abra.

talpfak vastagsagi oldala sik részének, v-nek legkisebb mé-
rete légszaraz allapotban keményfaknal 3 em. Az egytompaélii

1 Dr. vitéz Torok Béla adjunktussal egyetemben a kozel jovében a
talpfakészitésre is kiterjesztjiik sorozatos idétanulmanyi vizsgalatainkat.
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talpfaknél a tompaélnek a szélesség sikjaba eso vetiilete ,,gs” a
szabvanyok szerint az alsé szélesség 115-nél nem lehet nagyobb,
tehat a felsé szélességi oldal sik része g > 0-8-sa.

A valtotalpfak keresztmetszeti alakja tobbnyire téglalap,
vagy esetleg hatszog, ez utébbi esetben, mint az alabbi tablazat-
b6l lathato, a tompaél nagysaga igen kicsiny, mégpedig az egyik
oldalra esd tompasag nagysidganak a szélesség sikjaba esc. vetii-
lete a teljes szélesség 0-08—0-1 része szokott lenni.

1, sz. tablazat. A MAV falpfainak méretei légszaraz és élonedves allapothan.
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Vastti talpfat tobbnyire csak akkor készittetiink, ha arra
megrendelésiink van. Készletre nem érdemes dolgozni, mert az at-
adds idejével kotve vagyunk. A talpfakészitésre alkalmas fa mi-
ndséei feltételeivel, valamint a kész talpfa Aatadasi feitétcleivel e '
helyen nem akarok foglalkozni, mert erre nézve a MAV-szabvi-
nyok dgyis kimerité feletetet adnak.

Egy-egy megrendelést kielégitendd, a megadott alak-, méret-
és készitési feltételek szerint a sziikséges mennyiségil talpfat ki
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kell termelni. A fa ledontése utdn a kéregnélkiili felsé atmérg,
alak (egyenesség), dgassag, egészségesség, €pség és szoveli szer-
kezet alapjan elbiraljuk, hogy a fanak mely része alkalmas talp-
fakészitésre. Mivel mindig a talpfatonk felsd atmérdje hatarozza
meg, hogy beléle hany darab és milyen méretli taipfat tudunk ké-
szittetni, — feltéve, hogy a fa egyébként alkalmas talpfanak —
tudnunk kell, hogy bizonyos adott méretii talpfa készitésére "mi-
lyen atmérdjl fa sziikséges. Itt kapesolédunk be a tervezési mun-
kakba. Természetes dolog, hogy a tervezésekkel jard szamitaso-
kat, vagy szerkesztéseket nem a helyszinen végezziik el, hanem
eldre megéallapitjuk magunknak a sziikséges adatokat, melyeket
tablazatba foglalva atadunk a termelést vezetd erdéornek.

A Fakereskedelmi Szokvanyok 120. §-a értelmében: , Az

egyes talpfak, vagyis az olyan vékonyabb torzsekbdl, vagy torzs--

részekbdl készitett talpfik kivételével, amelyekbol vastagsdg ira-
nyaban csak egy talpfa keriil ki, az osszes talpfakat a fa belén
keresztiil kell metszeni”. Eme rendelkezés értelmében tehat egy-
egv torzsbsl esak 1, 2 vagy 4 talpfa készitheto. Ha egy torzsbol
tobb talpfat készitiink, rendszerint mind egyforma keresztmet-
szeti. Természetesen kivételesen, ha a gombolyll fat tokéleteseb-
ben ki akarjuk hasznalni, kiilonbozo keresztmetszetti talpfakat is
lehet tervezni. Ez utébbi esetben a talpfapoligon kialakitasa jé-
val nehezebb. Legtokéletesebben akkor hasznaljuk ki a fat, ha
flrésztelepen készittetjiik a talpfakat, mert a talpfak mellett
esetleg még flrészelt arukat is termelhetiink.

Akar vasuti talpfa, akar mas valaszték készitésérdl legyen szo,
fontos, hogy a kereskedelemken el6irt méreteket betartsuk. Mind
a budapesti fakereskedelmi szokvanyokban, mind — jelen eset-
ben — a MAYV szabvéinyaiban megallapitott méretek légszaraz
allapotra vonatkoznak. Ritka kivétellel a kiilonbozé valasztékok
kialakitdsara felhasznilt fit majdnem mindig a légszaraz alla-
potnal joval tobb vizet tartalmazd allapotban vessziik munkéba.

tlonedves allapotban, tehat kozvetleniil a dontéskor a ke-
ményfik atlagosan és kereken 43, lagyfak 48, fenydéfak 50 brutto
szézalék vizet tartalmaznak. A dontéstsl a mar teljesen kész, fel-
hasznilasra alkalmas allapotig (élénedvestdl légszarazig) a fa
eredeti viztartalmanak az Osszes fak atlagdban kereken 39%,-4t
vesziti el. Természetes, hogy ennek a nagy vizvesztésnek kovet-
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kezménye a térfogat cstkkenése lesz. Mar most, ha a vé]aszték
kialakitasa a dontés utdn azonnal, vagy pedig egy bizonyos ideig
valé szaradias utdn torténik, a fent elmondottakbdél Onként ko-
vetkezik, hogy a valasztékok méretezésénél a viztartalomesokke-
néssel jars térfogatvaltozasra, azaz a meretek osszezsugorodésara,
bsszeaszasara tekintettel kell lenniink.

" A viztartalomesokkenéssel jaré térfogat-, ill. méretveszteség
nagyon is ismert fogalom a gyakorlatban mikoddk elott. Figye-
lembe veszik és szamolnak is vele olyanforméan, hogy a valaszté-
kokat éppen erre valé tekintettel tilméretezik. Kérdés most mar
csak az, hogy ez a tilméretezés nem kisebb értékii-e, vagy eset-
leg, tilzott Ovatossdgbél — nem nagyobb mértékii-e, mint
amennyit a fa faja és viztartalmi allapota megkivan?

A MAV-nak a biikktalpfara vonatkozo szabvanyaiban szo-
szerint a kovetkezdket olvashatjuk: ,,Szabialynak kell tekintein
azonban azt, hogy a készitésnél a talpfak rp_agassacl méretét 5.
a szelessegl méretét pedlg 1 cm-el nagyobbra kell venni a tabla—
zatban kituntetett mereteknel azonban ez a tilméret a magas-
sagi méretnél 6sszesen 1 cm-el, a szélességi méretnél pedig Gssze-
sen 2 cm-el nagyobb nem lehet”. Kétségtelen, hogy az itt megal-
lapitott talméret arra szolgal, hogy a talpfa Osszeaszisa kivet-
keztében eloalld méretveszteséy utin is a szaraz allapoti mére-
tek meglegyenek. :

Vizsgaljuk meg elméletileg, hogy mekkoranak kell lenni a
tilméretnek. A keményfak atlagos térfogati osszeaszdsa élGned-
vestol légszaraz allapotig atlagosan ds kereken 11, lagyfaké 10,
feny6ké 8 brutté szazalék. Az osszeaszasra valé tekintettel na-
gyobbitott méretek kiszamitdsanal azonban nem a térfogati, ha-
nem a vonalas Osszeaszdsi szdzalékokkal kell dolgoznunk, mert
hiszen a valasztékok szélességi és vastagsfgi méreteit, — kor-
keresztmetszetii biitiit véve alapul — részben hdr, részben sugar
iranyban mérjiik ki, mig a hosszlisdgi méretet a tengely irdny-
ban. Ez utébbival azonban kicsinységénél fogva nem szdmolunk.
Elméletileg minden méretet a neki megfelel6 vonalas odsszeaszasi
szazalékkal kellene atszamitani. Ez azonban nem gyakorlatias s
ehelyett az egyszeriiség kedvéért csak a négyzethtir iranya széza-
1ékkal szamolunk. Ezt nyugodtan tehetjiik, mert az Osszes vona-
las iranya (négyzethir, sugir, rost) oOsszeaszasi szazalékok ko-
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zott a négyzethuré a legnagyobb. és igy ezzel dolgozva feltétleniil
elegendd biztonsaggal jarunk el..

A keményfakbol készilt talpfak nyers allapotd meretemek
megallapithatasa céljabdl ki kell szamitsuk a keményfak négyzet-
hir irdnyt osszeaszasi szazalékat. - Tegyiik fel, hogy a fa viztar-
talma a munkébavételkor élonedves allapotban van. A hir irdnya
Osszeaszas brutté szézalékat legegyszeriibben a

2= zV—II. £,
képlettel szdmitjuk ki, amelyben zV—I1 a fa térfogati Gsszeasza-
sénak felvett brutté szazaléka és . a négyzethir Osszeaszasanak
a térfogatihoz hasonlé viszonyszama.

Ha az altalanos képletbe behelyettesitjiik a sziikséges adato-
kat, azaz keményfakra mnézve zV—II = 110 brutté szizalék,
£, = 06,2 akkor a keményfak néegyzethiir irdnya Osszeaszasa lesz:

7t = 11105046 = 6165 - (brutto):

Tehat a keményfakbol késziilt talpfak szaraz allapoti mére-
teit az Osszeaszdsra vald tekintettel 6°69,-al nagyobbitani kell,
feltéve, ha a gombfat a dontés utan azonnal, vagy rovid id6
mulva feldolgozzuk. ‘

Ha az 1. tdblazatban kozolt szaraz éllapotﬁ méreteket a fenti
értékkel nagyobbitjuk, azaz az élénedves fabdl készitendd talpfik
keresztmetszeti méreteit, az 4. n. nyersméreteket a

LNy
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képlettel kiszdmitjuk és a két viztartalmi fok kozotti méretkii-
Ionbségeket megéllapitjuk, majd dsszehasonlitjuk a MAV szabva-
nyok eloirasaval, t. i, hogy a vastagsigi (magassigi) méreteket
15, a szélességi méreteket 1 em-el nagyobbra kell venni, akkor
lathatjuk, hogy ezek a tilméretek nem tidlzottak, s6t még a sziik-
séges értékeket sem érik el. A kiszdmitott kiilonbség alsé hatara
06 m-es nyomtévii vasiti talpfakndl vastagsidgban 08 cm, (ter-
mészetesen ez a kiilonbség a nyomtavval novekszik) felsé hatara
11 em. A szélességnél szabdlyként megéllapitott 1 em thGlméret
a normal nyomtavi vastti talpfaknal a kiszdmitott kiilonbségnek
csak az alsé hataraval egyezik, egyediil a 06 m-es nyomt. talp-

Srr
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ill, Vy=

. 2 Megjegyzés: A viztartalmi, vizvesztési és Gsszeaszési %-okat Krip-
pel Moéric féisk. tanar Gr tablazataibél vettem Aat.
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faknal van folotte a sziikséges méretkiilonbségnek (07 cm),
mig a felsd hatir kozbensé talpfaknal 18 cm, valtotalpfak-
nal 2:1 em. Igaz ugyan, hogy a MAV szabvanyok vastagsaghban
1 em, szélességben 2 em talméretet megengednek, mint legna-
gyobb értékeket, de ezek csak megtiirt és nem eldirt értékek.
Nem valészindi, hogy a talpfatermeléssel foglalkozd erddgazdasa-
gok vagy cégek nagyobb tilmérettel termeltessenek, mint ameny-
nyit éppen megkivannak. Eppen ezért a magam részérol helye-
sebbnek tartom, hogy a tervezés el6tt minden légszaraz allapota
méretet a megadott szdzalékkal atszamitani, vagy a még meg-
tirt tulmérettel késziteni, mert akkor sem a készitteté birtokost.
sem pedig az atvevé vastttarsasagot karosodas nem éri.

Adott méretl talpfa készitéséhez sziikséges fels6 atmérd
megallapitidsa torténhetik szerkesztéssel és szdmitassal. Mivel egy
tonkbol 1, 2, vagy 4 darab, rendszerint egyforma keresztmet-
szetli talpfat szoktak késziteni, a tonkatmerd megallapitasat is
kiilon-kiilon fogom targyalni aszerint, hogy egyes, kettos v. né-
oyes talpfa készitésérdl van-e szo.

Egyes talpfa készitéséhez sziikséges dtmérde megdllapitdsa szer-
kcesztéssel és szamitdssal.

Egyes talpfat csak élesélii, wvagy kéttompaélii keresztmet-
szettel készitiink, természetesen eszerint modosul a szerkesztés,
ill. szamitas menete is.

Szerkesztéssel.

Az atméré megéallapitashoz legeélszertibb milliméterpapirt
hasznalni, mert igy a lépték készitését megtakaritjuk és az ered-
ményt a rajzrél kozvetleniil leolvashatjuk. Az élesélii- vasuti
talpfa készitéséhez sziikséges felsGatméré megallapitdsahoz cél-
szerli az 0. n. sugarvonalrendszeres tangens szerkesztést alkal-
mazni. A szerkesztés lényege a kovetkez6: felvesziink egy derék-
szogl tengelyrendszert, az abszeissza tengelyre felhordunk, — a
konnyii leolvasas végett lehetéleg nagy léptékben — 100 egysé-
get, a végpontban merdlegest emeliink s erre ugyanabban a Iép-

tékben felmériink vasuti talpfaknal tge = ls— értékeket, a fel-
rakott pontokat tsszekotve a tengelyrendszer kozéppontjaval, ka-

e g e = 50 L
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punk egy sugarrendszert. E sugarrendszer segitségével barmely
méretli talpfa készitéséhez sziikséges fels6 atmérét megallapit-
hatjuk gy, hogy eldszor képezziik a tg « értékeket s ennek meg-
feleld6 sugarvonalra az abceissza-tengely léptéke szerint felvetit-
jik a talpfa szélességét; a sugarvonalkdl a felvetitéssel lemetszett
érték szolgaltatja a keresett Atmérdot, melyet kényelmesebb leol-
vasas végett leforgatunk az abszcissza-tengelyre.

fg,m = Efs.
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2. dbra. Sugirvonalrendszer a vasuti talpfik készitéséhez sziikséges
fadtméré meghatirozasara.
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Ha a feladatunk az volna, hogy adott atmérdji tonkbodl kell
megéallapitani a bel6le készithet6 talpfa méreteit, akkor forditva
jarunk el. A tonk Atmérdjével mint sugarral kort rajzolunk, a
koriv metszi a felrajzolt sugdrvonalakat, a metszéspontokat leve-
titjiik az abszecissza-tengelyre, ahonnan kozvetleniil leolvashatjuk
a sugarvonal altal meghatarozott wviszonya talpfa szélességét.
A talpfa vastagsigét az oldalak aranyabdl konnyen Kiszamithatjuk®

Kéttompaélii (hatszog keresztmetszetii) talpfa készitéséhez
sziikséges atméré megallapitdsihoz célszerti a szerkesztést minden
egyes keresztmetszetre kiilon-kiilon elvégezni. A szerkesztés me-
nete a kovetkezd: felvessziik a talpfa szimmetria-tengelyét s a
szimmetria-tengely jobb- v. baloldalara felrajzoljuk a talpfa fél- :
keresztmetszetét, nyers allapotra atszamitott méretekkel. A ke- 4
resztmetszet also és felsO szélességi oldalanak végpontjait Gssze-
kotjlik és a tavolsdg (har) felez6pontjaban merdlegest emeliink,
ahol a merédleges metszi a szimmetria-tengelyt, ott kapjuk a kor-
keresztmetszeti tonk kozéppontjat (L. 8. abrat). Tulajdonképpen
az also és felsod szélesség altal megadott nagysagi, — de kereszt-
metszetenkint valtozé6 — hirhoz keressiik a hozza tartozo korivet.

Mivel a kéttompaélii talpfa keresztmetszete hatszog s igy az
also és fels6 szélességi oldalakon kiviil a vastagsagi oldal sik ré-
szének nagysigat is bizonyos esetekben szamitasta kell venni.
A fenti szerkesztési modnal a vastagsagi oldal sik része nem le-
het nagyobb annil a tdvolsagnal, mint amekkorat az alsé vastag-
sagi oldal végpontjara emelt merdlegesbdl a hirhoz tartozé koriv
lemetsz. Ez az érték keresztmetszetenkint valtozo, igy 2:60 és
2-50-es talpfanal a teljes vastagsdg 0°63-része, 2-40-esnél 074 v,
2-30-asnal 0°78 v, 2-20-asnal 074 v, 1-70-esnél 067 v, 1°50-es-
nél 0-78 v, 1-:20-asndl 077 v, valtétalpfaknal: 15/30-asnil
0-70 v, 15/25-nél 0:75 v, 14/25-nél 0:71 v, 14/20-nal 0-81 v.
Ebben a hatarhelyzetben tgy is végezhetjiik a szerkesztést, hogy :
a csonka vastagsagi oldalt, vagy a tompaélt vesszilk hdrnak: :
egyébként mindkét esetben az elézével azonos eredményt kapunk
(L. 3 b) sz. dbra). Ha a vastagsagi oldal sik része az itt kozolt
értékeknél nagyobb, akkor ez utdbbit vehetjiik hdrnak, egyébként
a szerkesztés menete az el6z6vel azonos, azonban ebben az eset-
ben a sziikségesnél valamivel nagyobb atmérsét nyeriink (1. 3. d)
sz. abra). '

R e W 1 TS & ) It S




963

Egyes talpfa készitéséhez sziikséges felso dimérd megdllapitdsa
szamitdssal. B )
Elesélli talpfanal az atmérét Pythagoras tételével hataroz-
zuk meg:
gy
R

ahol ,,8” a talpfa szélessége, ,,v'’' a vastagsiga, természetesen a
2

d

C

3. abra. Kéttompaéli egyes talpfak készitéséhez sziikséges fadtméro
meghatirozasa.

a) amikor v< v, b) v=v¢) v>vi
képletbe mindig él6nedves allapotra atszamitott értékeket helyet-
tesitjiik be. ' :
A kéttompaélii talpfak készitéséhez sziikséges atmérd kisza-
mitasanal — a szerkesztéses megoldashoz hasonléan — kétféle



964

képletet kell hasznalni, aszerint, hogy a vastagsigi oldal sik része
kisebb, avagy nagyobb az elozékben emlitett hatarértékeknél.
Ha a vastagsagi oldal sik része egyenls, vagy kisebb, mint

£ Aty D
/
i
/
|
i |\\
v | \
: I
2 4\
i TAEEY
o it
. J=i
7 I \
% S YR
7 | YN~
/ | =
Z o e i
B v e Al !
fee SherE s :
. % = e \ |
7 ey, | \ |
i e r NENE s
ﬁ-—”", I lt gl
i 0 R
\_\_\ i 3:-\\ IC
- !
-'-..‘\
’P ‘-___ s
|“-.,,___ \
I Sa) \
gl
1B
A o
Prliadm S0
4, sz, abra,

az emlitett hatarérték, akkor az alsé és felsé szélesség végpont-
jait Osszekot6 egyeneshez, mint hirhoz keressiik a hozzatartozé
korivet. A képlet megéllapithatdsa céljab6l rajzoljuk meg a
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talpfa keresztmetszetét és végezziik el a szerkesztést (4. sz. abra).
Jeloljiik a talpfa fels6 szélességét si-el, az alsd szélességet sq-val,
a teljes vastagsigot v-el, a vastagsagi oldal sik részét 7-el, ez
utébbit vegyiik fel a MAV-szabvanyok altal meghatarozott min.
értékkel.

Az OHB derékszogl haromszogbol

f:V m (‘2]
A DKB derékszogii héromsz‘dgbﬁ]‘
h—VTsT 5 =y e
Az OHJ derékszogii haromszoghol
m—icos o,
cos. o értéket kifejezhetjitk az OHJ haromszoggel hasonlo DKB

derékszogii haromszogh6l (a két haromszog szarai egyméisra me-
rblegesek, tehat hasonlok)

COB . .0 —

YvEfs? +-S ]
Ezen értékeket behelyettesitve a kiinduldsi egyenlethbe és a gyok-
jel alatt a négyzetreemelést elvégezve

/5= (v2 s")
D V (4 ‘j’— 4 (v» + q"’)

A kizos nevezdre hozds és az Gsszevonasok utin

Yoo relind

e

8, — S Sxisﬂ—{— 8f
Sy 2

Ha a kéttompaélli talpfa vastagsigi oldaldnak sik részét
egyenlonek vesszitk a kozolt hatarértékkel s ehhez mint hirhoz
keressiik a hozzatartozé korivet, akkor az OIB derékszogii ha-

romszoghol :
S CHOES- EXa%

d:l/sa+vu

Az atmérd pedig:

ahol =
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Ez a képlet v__ v, hatérhelyzetben az elézével teljesen egyenld
eredményt ad.

Hogy azonban ezt az utébbi, egyszert képletet hasznalhas—
suk, meg kell allapitani v, értékét, mely egyugyanazon kereszt-
metszeti alaknél a teljes vastagsdg és a fels6 szélesség szerint
valtozik. A MAV-szabvanyok e csonka vastagsiagi oldalra csak
annyit mondanak, hogy nem lehet kisebb 8 ecm-nél, tehat csak a
legkisebb adott, ill. a legnagyobb értékét is ismerjiik, mert ez az
utébbi egyenls a teljes vastagsaggal. Nekiink viszont az alsé és
fels6 szélességi oldal végpontjait osszekotd egyeneshez, mint hir-
hoz tartozé koriv altal meghatarozott csonka vastagsigra, azaz
v, -ra van sziikségiink, mert hiszen ennél a hatarértéknél kisebbre
nem érdemes késziteniink a csonka vastagsigi oldalt; ha kisebbre
is vessziik, akkor is csak ugyanolyan atmérére van sziikségiink,
‘legfeljebb a tompaél nagysiga lesz nagyobb, ami viszont meg-
okolatlan -munkatobbletet jelentene. Nagyobbra készithetjiik
ugyan a vastagsagi oldal sik részét, ez azonban még inkabb indo-
kolatlan, ugyanis ekkor az dtmér6 megallapitdsihoz a csonka ol-
dalt kell felvenniink hiirnak s ehhez keresni a korivet, ez az eljé-
ras. — tisztdn a csonkaoldal kedvéért —, mint azt a szerkeszté-
ses megallapitdsnal lattuk (3. c¢) abra) a sziikségnél nagyobb At-
mérit eredményez, ami viszont a kihozatali szazalékot csokkenti.

Az OGI derékszogii haromszoghol :

=)

Aol

ot értékét helyettesitve, majd a sziikséges 0sszevonasok utan
Vi -t kifejezve:

23 e R S L P e TR
Vi — [v2+ g2 _%u g72 (] __i_ ﬁ)] S 5“‘_’,

ahol

A gyokjel alatti zaréjeles (sarkos zéréjel) tag nem egyéb,
mint az 4tméré képlete. Ha tehat az atmérd kiszdmitdsara szol-
gal6 egyszeriibb képletet akarjuk hasznalni, — amelyben szerepel
a v, érték — akkor v,-t most levezetett hosszadalmas képlettel
elobb ki kell szamitanunk, de mivel a sarkos zardjeles tag kisza-
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mitasaval mar az atmérot is meghataroztuk, igy az egyszeriibb
képletet csak akkor érdemes hasznilni, ha v, értékek adva van-
nak. Hogy a gyakorlatban mégis hasznilni tudjuk az egyszeriibb
képletet, a vastagsagi oldal hatarértékeit minden keresztmet-
szetre Kkiilon megallapitottam a fenti képlettel, majd viszonyitot-
tam a teljes vastagsagokhoz és az értékeket a szerkesztéses at-
. méré meghatarozasanal mint viszonyszamokat kozoltem.

(Folytatjuk.)
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