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A kimutatas 28. rovata alatt foglalt tiizifamennyiség a
fa kéreggel mért kobtartalma (5. rovat) és a kéreggel szami-
tott haszonfavalasztékok oOsszes kobtartalma (26. rovat) ko-
zotti kilonbség eredménye. A tiizifa a 7 em.-nél vékonyabb fa-
anyagokat nem foglalja magaban, mivel, mint emlitve lett, a
Burkhardt-féle fatomegtibldkban a kobtartalom azoknak
hijaval van feltiintetve.

Végiil megjegyzem, hogy a tolgyallomanyoknak fenti
példaban jelzett felvételére két napszamos elegends. Egyik a
ruddal jar, a masik az atlaloval és egyuttal a torzseket sza-
mozza. Kedvezo koriilmények kozott (sikon nétt, elég siiri
dallomanynal) 10 6ra alatt naponta maximum 500 darab fa
mérheté fel.

Fiirészporeltavolito berendezés

A flrészronkoknek a flirésztelepeken keret- és korfiiré-
szekkel valé feldolgozasa alkalméval a gyakorlatban altalano-
san alkalmazott 4 milliméteres vagashoség feltételezése mel-
lett 12—24 szazalék flrészpor keletkezik. Ez a nagymennyi-
ségll hulladék hatrianyosan befolydsolna, s6t teljesen meg is
akadalyozni az lizemi munka rendes menetét, ha folytonos
eltavolitasarsol megfelel6 mdédon nem torténne gondoskodas. —
Egy harom, filiggdleges kerettel dolgozé flirész példaul
— napi 10 6rai munkaidoére keretenként 20 kobméter ronkfel-
dolgozast szamitva atlagosan, — 60 kobméter ronkot dolgoz
fel, amelybdl 7.2—14.4 kobméter faanyag flirészporra valik.
A flirészpor tudvalevéen a fa térfogatanak solszorosat (4—5-
szorosét) veszi fel, amibdl nyilvanvaléan kovetkezik, hogy a
flirészelt fa termelése alkalmaval keletkezd flirészpor és egyéb
hulladék eltavolitisinak megfelel6 megoldasa fontos feladat,
amelyet csak szakértelemmel és koriiltekinté megfontolissal le-
het megoldani. Azok a médszerek, amelyeket — sajnos — még
ma is sok helyen alkalmazasban talalhatunk, csak tokéletleniil
és semmiesetre sem gazdasagosan felelnek meg a kovetelmé-
nyeknek. Az emberi erével, tovabba nyitott csatornakban vég-
telen lanccal vagy gyapotszalaggal wvalé eltavolitds ma mar
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lizemgazdasagi szempontbol feltétleniil elvetends. KEzidésze-
rint a célnak egyediil az exhaustor alkalmazasa felel meg,
amelynek a hasznilatival a hulladék mar a keletkezési helye-
ken szivofejekbe, a szivivezetékbe keriil be, onmiikodéen szal-
littatnak a szlirétolesérbe (cyklon), hogy a levegétél megsza-
badulva, az el6tiizelébe, illetéleg a flirészporkamraba jussa-
nak. A levegt segitségével vald szallitds alatt jelentékeny
mértékben kiszaritva, kereskedelmi célra is alkalmassa valik a
flirészpor még abban az esetben is, ha a ronkfa nem egészen
sziraz allapotban keriil feldolgozasra. Ennek a berendezésnek
a segitségével a flirészesarnok levegdje nagyrészben megtisztul
az lgynevezett faliszttdl, amely igen gyakran silyos tiidé- és
szembetegségeket okoz munkasainknal, aminek a megakadalyo-
zasa fontos kozegészségiigyi kiovetelmény és egyben maganeér-
dek is. Tiizbiztonsagi szempontbél is elsérendii fontossdggal
bir ez a berendezés, mert a finom filirészpornak, a falisztnek, a
munkahelyiség beépitett gerenddira, deszkazataira valé lera-
kodasat megakadalyozza. A lerakodott faliszt felsé rétege
ugyanis nagyon gyilékony és a tiizet igen gyorsan vezeti tova,
ami sokszor volt mar el6idézéje a flrésztelepen nagy karokat
okozd thizvészeknek, Ezek a gyakorlati elényok teljes mérték-
ben indokoljdk a pneumatikus exhaustorberendezések alkalma-
zasdnak a sziikségességét.

A magyar szakirodalomban — tudtommal — e berendezé-
sekre vonatkozd kimerits, részletes leiras eddig még nem je-
lent meg, aminek a hidnyat e szerény kozlemény szerzdje is
rendkiviil kellemetleniil érezte annakidején, amikor egy géz-
flirésztelepen porszivéoberendezés létesitése keriilt széba. Bar e
berendezések tervezése és épitése a gépészeti tudomanyok
kiilénleges részébe tartozik, mégis dgy vélem, hogy szaktir-
saimnak némi szolgdlatot tehetek azzal, ha gyakorlati tapasz-
talataim eredményét, illet6leg e berendezés részletes leirasat az
alabbiakban kozlom.

A pneumatikus porszivoberendezés azon alapszik, hogy a
szive- és nmyomod-csovezetékek kozé beépitett exhaustor erds
légdramlast idéz eld.a munkagépektdl a szirétolesér felé, amely
a munkagépeknél a vezetékekbe behullott flirészport és kisebb
hulladékokat magéval sodorja és az exhaustor lapatjai kozott
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a nyomécsovon keresztiil a szlirétoicsérbe nyomja, ahel a
levegt a flirészportdl és egyéb fahulladékoktol megsziirve, sza-
badba keriil, a flrészpor pedig vagy tiizelés végett a fito-
hazba, vagy pedig a flirészporkamrdba. Ezt a folyamatot ko-
vetve, a kovetkezd részeket kiilonboztethetjiik meg a pneuma-
tikus porszivoberendezéseken:

1. A szivéfejek, 2. a szivicsévezeték, 3. az exhaustor,
4. a nyomoesovezeték és végiil 5. a szlirétolesér.

A szivéfejek azok az egyszerll késziilékek, amelyeknek a
segitségével a flirészpor és egyéb .fahulladék a szivéesovekbe
onmiikodéen belekeriil. Alakjuk rendszerint torzitott tolesér-
hez hasonlé és a célnak akkor felelnek meg, ha a munkagépen
dolgozé munkast semmikép sem akadilyozzak és olyan ala-
kuak, hogy a flrészpornak a sziviesovekbe valo tovabbitasat
elgsegitik, nem pedig — mint ahogyan alkalmam volt mar
1atni helyteleniil készitett szivofejeknél, — a flrészport eltere-
lik a helyes iranytél. Biddoglemezb6l késziilnek és a fliggéle-
ges keretflirészeknél rendszerint szliréhaléval is elvannak
latva. Olyan flirésztelepeken, ahol a ronkoket friss allapotban
dolgozzak fel, egyszeri, kétkaru emelbszerkezetli, razokészii-
lékkel vannak kapesolatban, hogy a nedves filirészportdl el ne
duguljanak a szivéfejek. Minden munkagéphez hozza van kap-
csolva egy, néha két (pl. vizszintes kereteknél) szivéfej.

A gzivéfejek fokozatos atmenettel a szivocsovekhez vannak
Nesztve., A szivocsovek badoglemezbol, gondos és tartds ossze-
illesztéssel késziilnek és arra szolgalnak, hogy a fiirészporral
kevert levegét az exhaustor lapatjaihoz vezessék. Az egyes
munkagépekt6l kiindulé eséveztékek az exhaustor elétt kisebb-
nagyobb tavolsaghan a févezetékbe futnak ossze. Nagyfontos-
sagu a cstelagazasok keresztszelvényeinek megéllapitasa, amely-
nél altalanos elviil az szolgalhat, hogy a févezeték keresztszel-
vénye az egyes elagaziasok keresztszelvényeinek az Oszegénél
kisebb legyen. Legkedvezébb az, hogy ha a févezeték kereszt-
szelvénye mintegy 8—12 szazalékkal kisebb az egyes eldgazasi
keresztszelvényeinek az osszegénél. Rendszerint ilyen ered-
ményt adnak ugyanis a szivocsorendszerek tervezése alkalméval
eszkozolt hosszadalmas szamitasok, amelyeknek részletes tar-
gyalasa meghaladna e sorok kereteit. Az egyes csdelagazasok-
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nak nagyobb szelvényll csévezetékbe, illetdleg foszivivezetékbe
valo betorkolasa tugy legyen kiképezve, hogy a szomszédos veze-
tékek altal alkotott szog ne legyen 10—15 foknal nagyobb és
az atmenet fokozatos legyen, azaz a csOvezeték keresztszelvénye
fokozatosan béviiljon minden egyes csoelagazis betorkolasa
utdn. A régebbi berendezéseknél — s6t nalunk az ujabbaknal
sem — ezekre nem ligyeltek eléggé, aminek a kovetkezménye
folytonos lizemzavar, vagy nagy erépazarlas volt. A nagyobb
szog alatt bekapesolt vezetékekbol betoduld levegd ugyanis a
szomszédos vezetékbdl kidramlo levegdre lassité hatast fejt ki,
aminek a hulladék fennakadésa és a vezeték eldugulidsa a rendes
kovetkezménye. A szivovezetéknek azon a részén, amely az ex-
haustor és az elsé elagazas kozott van, a fészivovezetéken helye-
zik el az ugynevezett forgacsfogokat (Stiickenabschneider), le-
. hetbleg az exhaustor kozelében. E késziilékek arra szolgdlnak,
~ hogy a szivivezetékekbe esetleg bekeriilt fadarabok, forgacsok,
amelyek a csOvezeték alsé részén csuszva kozelednek az exhaus-
torhoz, a forgacsfogdkba jussanak, ne pedig az exhaustorba és
igy ne okozhassanak torést egy hirtelen megnovekedett tilter-
helés folytan az exhaustor csapigyaiban, vagy a lapatoknél.
A forgacsfogo egyébként badoglemezbdl késziilt nyithato, de
[égmentesen zarhaté fenékkel ellatott 1ada, amely a csévezeték
alsé részéhez van szilardan illesztve. Ez az egyszerli szerkezet
nem egy exhaustort mentett mar meg az idéelétti tonkreme-
néstol.

A fészivivezeték az exhaustor vaslemezbdl késziilt bur-
kénal végzodik, amellyel légmentesen van dsszeillesztve.

Az egész berendezés kozéppontja az exhaustor, azaz egy
olyan ventillator, amelynél a levegd beszivasanak az Iirdnya
megegyezik, illetéleg parhuzamos a lapatkerék tengelyének a
fekvésével, a levegd kinyoméasinak az irdnya pedig érintéleges
a lapatok kiils6 széle altal leirt korhoz. Az exhaustor tengelye
2 vagy 3 golydsesapagyban forog és pedig vagy egy radialis és
egy radiaxidlis igénybevételre, vagy pedig 2 radialis és egy
axialis igénybevételre készitett golydscsapagyban. E csapagyak
az exhaustor burkan kiviil a szivévezetékkel ellentétes oldalon,
betonalapzatra vannak szerelve. A csapagyak kozott van a laza
és az ékelt szijtarcsa, amellyel az exhaustor meghajtisa koz-
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~ vetve vagy kozvetleniil torténik. A lapos hengert képezé burok-

hoz érintéleges iranyban, rendszerint a burok felsé részén, kap-
csolodik a nyomoévezeték, amelynek a keresztszelvénye egyenld
a foszivovezeték keresztszelvényével. Ugyanolyan anyaghol és
ugyanolyan médon készitik, mint a szivocsoveket. Fontos, hogy
a szlrétolesérbe mindvégig lehetbleg egyenes iranyban, torés
nélkiil vezesse a levegét, mert minden egyes iranyvaltoztatas
noveli a vezetékek ellenallasat és rontja az exhaustor teljesit-
ményét,

A nyomocsé a szlrdtolesér burkaval valé osszeillesztésénél
végzédik, A sziirétolesér erds lemezbdl valo késziilék, amelynek
megfelel6 méretezésére kiillonos gondot kell forditani, mert a
nyomocsobol kitoduld levegd egy helyteleniill méretezett szliré-
toleséren olyan ellenallasra talalhat, hogy vagy megakasztja az
exahustor rendes miikodését, vagy pedig a sziikségesnél sokkal
nagyobb hajtoeré alkalmazisa mellett, anélkiil, hogy a leveg6t
megsziirné a flirészportol, a szlir6tolesérbe nyomott levegdvel
egylitt a flrészpor is a szabadba keriil. A sziirétolesér akkor
felel meg a célnak, ha mindaddig korforgésra tudjuk benne
kényszeriteni a flirészporral kevert levegdt, amig az utolsé
flirészporrészecske is lehull a szlrétolesér legalsé részén kez-
dodo csovezetékbe, hogy a flirészportol ekként teljesen megtisz-
tult levegd a szlir6tolesér kozepén 16v6 csévezetéken &t a  sza-
badba keriiljon. Mivel pedig a szilirétolesér a belsé csovezetéken
kiviil egy hengeralakii és egy forditott ktpalaki részbdl all,
vagy a hengeres, vagy pedig a toleséralaki rész megfelel6 hosz-
szugagra valé méretezésével — feltéve, hogy a hengeres rész
atmérdje megfelel6 — érjik el a kivant célt. J6 eredményt ér-
tem el olyan sziirétolesér alkalmazasival, amelynél a megfeleld
keresztszelvény mellett a hengeres és a forditott kiapalaki rész
hosszusagainak egymashoz valé viszonya 1 :2-hoz volt.

A nyomdvezeték mindig a szlirétolesér hengeres burkanak
a felsd részén végzdidik, amelybe a henger palastjahoz érintdle-
gesen vezettetik be. A szlir6tolesérbe benyomott flirészporos le-
vegd lefelé iranyuld kormozgésra kényszeriti a tolesér burka és
ekozben a fellépd centrifugilis erdé a flirészporszemecskéket a
tolesér burkéhoz szoritja. A flrészporszemesék a surlédis ko-
vetkeztében fokozatosan veszitenek sebességiikbél és végiil is a
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szlirdtolesér alsd végén lévo vezeték nyilisaba hullanak. A szlir6-
tolesérben ekként megsziirt levegobdl lehullé flrészport vagy
kozvetlen tiizelésre hasznaljik fel, vagy pedig ugyancsak a tol-
csér alsé részéhdl kiinduld csévezetékkel a flirészporkamriba
~ vezetik. Ma mér gyakran el6fordul az eset, hogy a flirésztelepek
. részben vagy egészben nem hasznaljak fel a keletkezd flirész-
port sajat céljaikra, mert példidul nagyobb varosok kozelében,
ahol aranylag oleséon elektromos hajtéerd all rendelkezésre, a
flirészport viszont magas aron lehet értékesiteni, agy pénziigyi,
mint pedig iizemi szempontbol jobban megfelel az elektromos
hajtoerdé ilyen esetben, vagy ha altalaban a flirésztelep nem go6z-
erére van berendezve, arrél is kell gondoskodni, hogy a fiirész-
pornak olyan raktarozisat tegyiik lehetévé, ahonnan a flirész-
pornak vasuti kocsiba valo rakasa a lehet6 legegyszeriibb médon,
tehat a legkevesebb koltséggel elvégezhets. A kozforgalmi vas-
uti vonalbol kidagazo iparvagany kozvetlen kozelében kell tehat
egy flrészporkamrat létesiteni. Kzt a flrészporkamrat fabdl,
erds, rendszerint szintén fabél valé allvanyzatra épitik, ferde,
koriilbelill 40—45 fok hajlast padlozattal, akként, hogy a pad-
lozat legalacsonyabb része is legaldbb olyan magasan legyen,
mint a flirészpor szallitisdhoz haszndlatos vasuti kocsi teteje a
flirészpor berakasa alkalmaval. Ha a fiir'észte]ep a flirészport
Tészben sem hasznalja fel sajat céljaira, akkor a nyomévezeté-
ket aziparvagany mellett 1évé flirészporkamriig lehet elvezetni,
amikor 50—100 m., s6t még hosszabb nyomévezeték is gyakran
eléfordul. Természetes, hogy a sziirétolesért is itt kell felszerelni
a kazanhaz helyett. Ha azonban a flirésztelep a flirészport rész-
ben felhasznalja, részben pedig vasuton elszallitja és értékesiti,
akkor a kazdnhiz tetején is és az iparvagany mellett épitett fii-
részporkamra tetején is kell szlir6tolesért alkalmazni és pedig
tgy, hogy a nyvomévezetéknek a flirészporkamrahoz vezetd el-
agazasa a kazdnhdz felett 1év6 szlirStolesér el6tt legyen és a
sziikséghez képest zarhaté, illetSleg nyithaté szerkezettel kell
ellatni.

A  kézierdvel wvald eltavolitas és az exhaustorberendezés
-~ koltségeinek Osszehasonlitisa végett vegyiik az aldbbi, gyakor-
- latbol vett példat.

Amint a bevezetésorokban is emlitettiik, egy haromkeretes
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flirész napi 10 6ras munkaidé mellett fenyd6félék feldolgozasa-
nal 7.2—14.4 kébméter, atlagbhan véve 10 kobméter filirészpor
keletkezik cca 6000 kg. sullyal. Tegyiik fel, hogy 50 méternyi
utat kell a flirészport a flirészesarnok pineéjébdl a kazanhéazba
szallité munkasoknak megtenni és ugyanannyit vissza, amit
atlag 4 perc alatt lehet elvégezni. A flrészport szallité lada
iirtartalma legyen 400 liter, amellyel cca 50 kg. sulya filirész-
port lehet egyszer-egyszer elvinni. A furészpornak a laddba
valé belapatoldsa hat percet vesz igénybe, gy hogy egy éra
alatt 300 kilogram furészport lehet ilyenmédon eltavolitani,
10 ora alatt 3000 kilogrammot. 6000 kg. flirészpornak az elta-
volitasahoz tehat két ladara van sziikség, ami négy munkast
kit le dllanddan. Ha egy munkas napibérét harom pengében
vessziik fel, akkor 300 munkanapot véve alapul, az évi koltség,
amit a flrészpornak kézierdvel valé eltavolitasara kell fordi-
tani, 3600 pengét tesz ki. Ezzel szemben egy exhaustorberende-
zés egesz befektetési koltsége sem tesz ennyit ki gy, hogy ha
a megengedett hataron beliil-barmily nagy széazalékkal vessziik
is az lizem-, amortizacios és fenntartasi koltségeket, tovabba a
tékekamatot szamitisba, pénziigyileg még mindig 6sszehason-
lithatatlanul elﬁnydse‘bb a targyalt berendezés. Uzemi szem-
ponthél pedig az elébb targyalt rendkiviili elonyok teszik indo-
koltta az alkalmazasat. Szy Géza.
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